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Kurzfassung

Aufgrund der fehlenden Nutzung verfdllt die rund hundertjahrige
ehemalige Ziegelfabrik ,Struma“ in Batanovci, Bulgarien,
allmahlich zur Ruine. Neben der Standortanalyse, der Bau- und
Unternehmensgeschichte und der Erhebung des aktuellen Zustands
werden in dieser Diplomarbeit MaBnahmen zur Sicherung und
Erhaltung durch eine Nachnutzung des Industriegebdaudes in Form
eines architektonischen Entwurfs erlautert. Der Standort nahe dem
Bahnhof bietet sich fiir die Unterbringung diverser, in der Stadt derzeit
fehlender Angebote an. Bereits vorhandene offentliche Einrichtungen
(Bahnhof, Bibliothek, offentliche Platze) sollen weiterhin genutzt,

renoviert und modernisiert werden.

Das Tragsystem der Fabrik besteht aus ZiegelauRenmauern und
einer Holzkonstruktion mit einem Satteldach. Die Schornsteine
und Nebengebdude sowie der Ringofen, die Maschinen und die
holzernen GeschoRdecken im Innenraum sind nicht mehr vorhanden
— Ubriggeblieben ist eine rechteckige Halle, die sich (iber eine Flache

von rund 2.000 Quadratmetern erstreckt.

Im nahezu zerstorten Westtrakt soll ein zurlickhaltender, kompakter
Neubau errichtet werden. Darin werden unter anderem medizinische
Einrichtungen, ein Gastronomiebetrieb, ein Mehrzweckraum und
Sanitaranlagen untergebracht. Im Ubrigen Bereich ist Platz fir
temporare, reversible Stande fir Veranstaltungen und Markte.
Die AuBenraumgestaltung berlcksichtigt neben Freiflaichen und
Parkmoglichkeiten auch die Erneuerung des Bahnibergangs zur

barrierefreien Anbindung des stidlichen Ortsteils.

Abstract

The approximately hundred-year-old former brick factory “Struma“in
Batanovci, Bulgaria, is gradually falling into disrepair due to the lack
of use. In addition to the site analysis, the construction and company
history and the survey of the current condition, this diploma thesis
explains measures for the preservation, security and reuse of the
industrial building in the form of an architectural design. The parcel
near the train station seems suitable for the accommodation of various
facilities currently missing in the city. Existing public facilities (train

station, library, public squares) are to be renovated and modernized.

The static system of the factory consists of brick walls and a wooden
structure with a saddle roof. The chimneys, the outbuildings as well
as the annular kiln, the machines and the wooden floor ceilings in the
interior space no longer exist. What remains, is a rectangular hall that

extends over an area of around 2000 square meters.

In the almost destroyed west part, a restrained, compact new building
is to be built. A medical practice, a restaurant, a multipurpose room
and sanitary facilities etc. will be located there. In the rest of the area
there is space for temporary, reversible stands for events and markets.
In addition to recreation and parking areas, the exterior design also
includes the renewal of the level crossing for a barrier-free connection
to the southern district.
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Einleitung

Das rund 100 Jahre alte Gebdude der ehemaligen Fabrik fir
keramische Erzeugnisse Struma (bulg.: Ctpyma) befindet sich in der
bulgarischen Stadt Batanovci (bulg.: BataHoBuM) im mittleren Westen
Bulgariens. Aufgrund der Lage in unmittelbarer Nahe des Bahnhofs ist
es den Anrainern und auch vielen Durchreisenden wohlbekannt und
wird inoffiziell als ein Wahrzeichen angesehen. Durch eine Initiative
der bulgarischen Architektin Desislava Dimitrova-Marinova (bulg.:
Oecucnasa OumutposBa-MapuHoBa) wurden im Jahr 2017 auch die
Architekturkammer und die Sofioter Universitat fir Architektur,

Bauingenieurswesen und Geodasie auf das Bauwerk aufmerksam.

Der erste Abschnitt der Diplomarbeit, die Analyse, beschaftigt sich mit
dem Standort, der Unternehmensgeschichte und der Baubeschreibung

der Fabriksanlage.

Einen Uberblick iber die Entwicklung der ehemaligen Industriestadt
Batanovci verschafft die Niederschrift des bulgarischen Historikers
Simeon Miljov (bulg.: CumeoH Mwunbos), basierend auf dem
langjahrigen Studium der Akten im Staatsarchiv Pernik. Auch die
Unternehmensgeschichte der Aktiengesellschaft Struma konnte
durch Informationen aus diesem Archiv, welche im Zuge der
Recherchearbeit chronologisch sortiert und libersetzt wurden, zum Teil
rekonstruiert werden. Ein Grofteil der vorgefundenen Schriftstlicke
— bestehend aus behordlichem Schriftverkehr wie Protokollen,
Antragen, Bescheiden — betreffen die Elektrifizierung und den damit
einhergehenden Umbau der Fabrik in der Zeit von 1940 bis 1945,

also etwa zwanzig Jahre nach der Errichtung. Auch die einzigen in
den Akten enthaltenen Planunterlagen stammen aus dieser Etappe.
Diverse Bau- und Ausstattungsbeschreibungen skizzieren jedoch den
Originalzustand des Bauwerks und halten die Veranderungen fest,
welche im Zuge der Modernisierung vorgenommen wurden. Die
aus dem Jahr 1943 vorliegenden Konsensplane wurden im Zuge der

Informationsaufbereitung digitalisiert.

Um den gegenwartigen Zustand der ehemaligen Ziegelfabrik Struma
zu ermitteln, wurde eine Bauaufnahme vor Ort durchgefiihrt. Die
Ergebnisse wurden in Planen, einer Baubeschreibung und einer

Fotodokumentation festgehalten.

Im Weiteren setzt sich die Diplomarbeit mit dem Verfall des
Gebdudes auseinander, der tUber mehrere Jahre hinweg beobachtet
werden konnte, und den moglichen MalBnahmen beziehungsweise
Herangehensweisen, welche von einer bloRen Dokumentation des
Zustands, Uber die Erhaltung der Bausubstanz mittels geringflgiger
Eingriffe bis hin zur Revitalisierung der Raumlichkeiten fir eine neue

Nutzung reichen kdnnen.

Zum Abschluss wird ein Nutzungskonzept in Form eines
architektonischen Entwurfs vorgestellt. Fir die Erhaltung eines
Baudenkmals sind gewisse Mittel erforderlich, welche unter anderem
durch eine Nachnutzung aufgebracht werden kdnnen. Daher wurde
ein Raum- und Nutzungsprogramm ausgearbeitet, welches der
,dorflichen Stadt” und den Bewohnern zugutekommen soll. Auch
wenn das Bauwerk derzeit nicht unter Schutz steht, wird, einem

denkmalpflegerischen Ansatz folgend, auf einen schonenden Umgang
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mit dem Bestand geachtet. Aufgrund des desolaten Zustands des Dachs
und folglich auch von Teilen der Tragstruktur, sind im Zuge dessen
diverse statische Sicherungsmalnahmen zu berlicksichtigen. Einen
Leitfaden zum Umgang mit historischer Bausubstanz boten vor allem
die ,Standards der Baudenkmalpflege: ABC" (2014), herausgegeben

vom Osterreichischen Bundesdenkmalamt.

Die Diplomarbeit beschaftigt sich zwar vordergrindig mit der
Ziegelfabrik Struma, ihrer Geschichte und ihrem Potential bei einer
Revitalisierung, doch war fiir das Verstandnis des laufenden Betriebs
und die korrekte Ubersetzung der archivierten Unterlagen auch
die Auseinandersetzung mit dem Ziegeleiwesen im Allgemeinen
erforderlich. Die im Zuge der Recherche gewonnen Erkenntnisse rund

um die Ziegelherstellung konnen im Kapitel 1.4 nachgelesen werden.

Um ein Grundwissen Uber die Ablaufe rund um die Produktion von
keramischen Erzeugnissen zu erlangen, dient unter anderem die
Dissertation von Martin Pries mit dem Titel ,Die Entwicklung der
Ziegeleien in Schleswig-Holstein“ (1989) sowie die Diplomarbeit
von Alexandra Harrer mit dem Thema ,Historische Techniken und
Arbeitsschritte der Ziegelproduktion“ (2001), welche besonders auf

die sozialen Verhaltnisse in historischen Ziegeleien eingeht.

Um die einschlagigen Kenntnisse Uber die Ziegelherstellung zu
vertiefen ist unter anderem das Werk ,Die Ziegelfabrikation” (1926)
von Franz Rauls heranzuziehen sowie das, Lehrbuch der Ziegeltechnik”
(1948) von Karl Spingler, der im separaten Buch , Die Antriebskraft in
der Ziegelindustrie” (1940) auch einen Einblick in die Vorgange bietet,

die mit der Elektrifizierung eines Ziegelwerks verbunden sind.

Einen grollen Beitrag zur Fachliteratur im Bereich der Grobkeramik
leistete Willi Bender, der jahrelang in verschiedenen Ziegelwerken
— unter anderem als Betriebsingenieur — tatig war und auch bei der
Planung solcher Betriebe mitwirkte. Er ist als Autor beziehungsweise
Mitherausgeber der Werke ,Planung von Ziegelwerken“ (1978),
»Handbuch der Ziegelindustrie“ (1982), ,Lexikon der Ziegel” (1982)

und ,Vom Ziegelgott zum Industrieelektroniker” (2004) bekannt.!

Gerhard Zsutty Leiter des Wiener Ziegelmuseums, konzentriert sich
in ,,Der Hoffmann’sche Ringofen” (2000) auf die geschichtlichen
Hintergriinde rund um die revolutionare Erfindung des Ringofens. Ein
Besuch des Wiener Ziegelmuseums und des Wiener Ringofenmuseums
veranschaulicht die aus der Literatur gewonnenen Erkenntnisse
anhand von Modellen, Geraten und einer betrachtlichen Menge an

verschiedenen Ziegelerzeugnissen.

1 Vgl. URL: <https://www.zi-online.info/de/artikel/zi_Willi_Bender_80
Jahre_2296843.html> und
URL: <www.zi-online.info/de/artikel/zi_Willi_Bender_3332385.html>
(Zugriff: 29.08.2022).
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Batanovci, Blick auf die ehemalige Zementfabrik Granitoid

ehemalige Klinik Abb.9:  Rathaus
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1.1 Standort

1.1.1 Geografische Lage

Das mittlerweile verlassene Gebdude der ehemaligen Ziegelfabrik
Struma wurde unmittelbar neben dem Bahnhof von Batanovci (bulg.:
BataHoBuM) erbaut, einer Stadt im mittleren Westen Bulgariens, in der
Region Pernik (bulg.: MepHuk). Dieser Ort liegt zwischen den Stadten
Radomir (bulg.: Pagomup) und Pernik, jeweils sieben Kilometer davon

entfernt, sowie etwa 37 Kilometer westlich der Hauptstadt Sofia.

Das Stadtgebiet wird durch die Flisse Struma (bulg.: Ctpyma) und
Konska (bulg.: KoHcka) durchquert und grenzt im Siden an die
nordlichen Ausldufer des Gebirges Golo Bardo (bulg.: Tono Bbpao)
und im Norden an die Hugel Krast (bulg.: KpbcT) und Raets (bulg.:
Paeu). Batanovci liegt auf etwa 660 Metern Seehohe?. In diesem
Gebiet herrscht gemaRigtes Kontinentalklima mit schneereichen

Wintern, heiRen Sommertagen und kithlen Sommernachten.

Durch den Ausbau der Bahnlinie zwischen Sofia und Kjustendil (bulg.:
Kioctenaun) Uber Batanovci und weiter nach Makedonien und
Griechenland gewann Batanovci ab 1897 an Bedeutung und wurde
zu einem attraktiven Standort fur Industrieunternehmen. Auch die
LandstraBen zwischen Sofia— Pernik — Kjustendil beziehungsweise Tran
— Bresnik — Radomir — Samokov (bulg.: TpbH — Bpe3Huk — Pagomup —

Camokos) kreuzten sich ursprunglich in Batanovci. 3

N

Vgl. MILJQV, 2016, S. 10, 22 f,, 29.
Vgl. Ebenda, S. 10.

w

1.1.2 Entwicklung des Stadtgebietes

Der Name ,BataHoBuKn” taucht erstmals in einer Schrift aus dem
Jahr 1565 auf, welche man in der sidlich gelegenen, heute nicht
mehr existierenden Kirche Sankt Spas (bulg.: Cs. Cnac) fand — an
ihrer Stelle wurde das Kloster Heilige Himmelfahrt (bulg.: Cs.
Bb3HeceHue MocnoaHe) errichtet, welches jedoch seit der Etablierung
des kommunistischen Systems in Bulgarien um 1944 unbewohnt ist.
Aufgrund von Funden, die man wahrend der Aushubarbeiten fir den
Ausbau der Kanalisation entdeckte, wird angenommen, dass das Dorf

bereits im 15. Jahrhundert entstanden sei.*

Der urspringliche Dorfkern, das ,alte Dorf“ (bulg.: Crapo ceno), hatte
sich zu beiden Seiten des Flusses Struma gebildet. Im Jahre 1873
begann der Ausbau der Bahnlinie zwischen Sofia und Kjustendil.
1897 war die Strecke Uber Batanovci bis nach Radomir fertiggestellt.
Dies setzte eine Erweiterung der dorflichen Struktur nach Siiden, in
Richtung des Bahnhofs in Gang.®

Der neu entstandene Ortsteil Milevci (bulg.: Munesuu) wurde zum
neuen Zentrum, in dem folglich auch die 6ffentlichen Einrichtungen,
wie zum Beispiel das Gemeindeamt und ein Spital, angelegt wurden.
Im Jahr 1911 richtete man das Post- und Telegraphenamt ein, 1922
wurde das Schulgebdude erbaut sowie 1965 ein Kindergarten fiir 125
Kinder. Das 1909 gegriindete, anfangs provisorisch untergebrachte

Gemeindezentrum zog 1970 in ein eigenes Gebdude mit einer

4 Vgl. MILJOV, 2016, S. 16 f.
5 Vgl. Ebenda, S. 9 f.
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Bibliothek, einem Theater beziehungsweise Kino und einem Hérsaal.
Das offentliche Bad mit einer Kapazitat von bis zu 550 Personen in

Kombination mit einer Wascherei wurde 1963 fertiggestellt.®

Die lockere Struktur Batanovcis verdichtete sich in den neu
entstandenen Vierteln und setzte mitden mehrstockigen Wohnblocken
einen Kontrast zum sonst dorflichen Charakter der Ortschaft und
ihren noch weitgehend unbefestigten Wegen. In den Jahren 1938 bis
1943 wurden die Wasserversorgungsleitungen sowie die Kanalisation
ausgebaut und vom Quellwasser des Vitosha-Gebirges (bulg.: Butowa)
gespeist. Ab der zweiten Halfte des 20. Jahrhunderts vergroRerte sich
Batanovci auch nach Westen hin — es entstand das Martins-Viertel

(bulg.: MapTuHoBa maxana).’

Im Zeitraum von 1950 bis 1990, wahrend des sozialistischen Regimes
in Bulgarien, hieR der Ort Temelkovo (bulg.: Temenkoso) und
wurde nach der Demokratisierung erneut in Batanovci umbenannt.
Zwischenzeitlich wurde das Dorf 1974 zu einer Stadt erhoben und

behilt diesen Status bis heute.?

6 Vgl. MILIQV, 2016, S. 22 f, 25, 28 f.
7 Vgl. Ebenda, S. 24.
8 Vgl. Ebenda, S. 9.

1.1.3 Entwicklung des Industriegebietes

Der Zugang zu einem Bahnhof lockte um 1900 nicht nur private
Zuwanderer an, sondern war aufgrund der auBerdem vorhandenen
Rohstoffe (Ton, Kalk und Kohle) auch als Industriestandort attraktiv.
Im Jahr 1908 wurde eine kleine Keramikwerkstatt fir Klosterziegel
gegrindet, an deren Stelle zehn Jahre spater die Ziegelfabrik Struma
errichtet wurde. Mit der Produktion von Dach- und Mauerziegeln,
Fliesen und wasserfiihrenden Rohren wurde 1921 begonnen, 1947
wurde das Unternehmen nationalisiert und 1961 stellte man den

Betrieb ein.’

Nach der Etablierung der Beton- und Stahlbetonbauweise in Bulgarien
durch den deutschen Unternehmer Eduard Naudascher liel8 sich auch
die Aktiengesellschaft Granitoid (bulg.: ag. 'paHuTona) aufgrund der
Ndhe zum Bahnhof und des reichen Rohstoffvorkommens in Batanovci
nieder. Die Zementfabrik Granitoid wurde am 2. August 1914 in
Betrieb genommen. Anfangs mit nur einem Ofen fiir die Herstellung
der Klinker ausgestattet, wurde sie bis 1929 auf vier Ofen erweitert.1°

Das Industrie- und Bergwerksunternehmen Granitoid stellte nicht nur
hochwertigen Portlandzement her, sondern wuchs mit der Grindung
weiterer Standorte — unter anderem einer Brikettfabrik, Minen,
Wasserkraftwerken —zum gréRten Industriekonzern Bulgariens heran.
Im Jahr 1930 errichtete die Firma eine Hochspannungsleitung von den

Wasserkraftwerken im Rilagebirge (bulg.: Puna) bis in die Regionen

9 Vgl. Bauakte: Aktenvermerk (Verf.: Ministerium fir Handel, Industrie und
Arbeit), Sofia, 05.11.1936 und MILJQV, 2016, S. 22.

10 Vgl. MILIOV, 2016, S. 22 f.
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Abb. 18: Zementfabrik Granitoid, historische Aufnahme
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Abb. 17: Zementfabrik Granitoid, heute

Abb. 19: Zementofen, histor. Aufnahme
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Abb. 20: Fabrik Granitoid, Flugblatt
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rund um Batanovci und stellte somit die erste Stromversorgungsleitung
Bulgariens sicher. Auch der Ausbau des ortlichen Stralennetzes

wurde von diesem Unternehmen vorgenommen.!

Bis 1940 hatte sich das Dorf Batanovci zu einem Industriegebiet
entwickelt. Nebenden beiden Fabrikensiedeltensichdortauch weitere
Betriebe an, unter anderem eine Limonadenfabrik, Wassermuhlen,
eine Olmihle sowie drei Schmieden. Die Nahversorgung wurde durch
die Er6ffnung mehrerer Gemischtwarenhandlungen, Schneidereien,

Gasthduser und Cafés sichergestellt.?

Mit der kommunistischen Machtergreifung 1947 wurden die
Industriestatten in Bulgarien nationalisiert. Nachdem die Ziegelfabrik
ihr Sortiment aufgrund der zunehmenden Knappheit an qualitativem
Ton im Laufe der Zeit auf die Herstellung von Mauerziegeln
beschranken musste, stellte sie 1965 den Betrieb gdnzlich ein. Die
Zementfabrik hingegen kam dem erhohten Bedarf an Baumaterial
wahrend des sozialistischen Regimes nach und errichtete auf ihrem
Gelande in der Zeit von 1975 bis 1980 einen moderneren Neubau.
Lediglich die alten Zementsilos wurden weiterhin genutzt, der Rest

des Bestandsgebadudes wurde abgetragen.

Nach der Demokratisierung Bulgariens wurde 1992 auch die
Zementfabrik geschlossen — 660 Arbeiterinnen und Arbeiter (ab den
1950ern erhohte sich der Anteil der weiblichen Arbeitskrafte) wurden

arbeitslos. Viele davon zogen nach Pernik, Sofia oder Radomir, ein

11 Vgl. MILJOV, 2016, S. 22 f. und NAUDASCHER/DIMITRQV, 2007, S. 564.
12 Vgl. MILJOV, 2016, S. 22 f.
13 Vgl. Ebenda, S. 25.

Teil wandte sich dem Bauwesen zu und der Rest widmete sich der

Landwirtschaft.'*

Seit der Inbetriebnahme der Fabriken Struma und Granitoid stieg
die Bevolkerungsanzahl in Batanovci stetig an. Im Jahr 1965 wurden
4.684 Einwohner verzeichnet — etwa fiinfmal mehr als knapp vor
der Eroffnung der beiden Werke. Die Arbeitsknappheit nach der
SchlieRung der Fabriken fiihrte zu einer erneuten Absiedelung vieler
Stadtbewohner. Im Jahr 2017 waren nur mehr 2.519 Personen dort
gemeldet.® Mittlerweile werden viele der Einfamilienhduser und
Garten von Bewohnern (groRtenteils) aus Sofia und Pernik an den
Wochenenden und vor allem in der warmen Jahreszeit genutzt um
der Sommerhitze in der Stadt zu entkommen. Andere Wohnhauser

sind, ahnlich wie die Ziegelfabrik, dem Verfall preisgegeben.

14 Vgl. MILIOV, 2016, S. 25.

15 Vgl. Ebenda, S. 30 und
URL: <www.mindat.org/feature-6459184.html> (Zugriff: 29.08.2022).
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Expansionswunsch

Zusammenarbeit mit der Balkanischen
Aktiengesellschaft fiir Wirtschaft und Industrie
mit Sitz in Sofia

Planung und Errichtung der neuen Fabrik

nach Planen des Architekten Georgi Fingov

Umbau, Erweiterung und Elektrifizierung
Architektur: Dimitar Fingov, Georgi Petrovitsch
Elektroplanung: Ingenieur S. Avramov

Reduktion des Produktsortiments
Einstellung der Dachziegelproduktion aufgrund
der Qualitatsminderung des Rohstoffes

(ca. 5 Millionen Mauerziegel jahrlich)

Einstellung des Betriebs

1915
1918

1940
1945

PR
bod b b6

1908

1970er
980er

Griindung einer kleinen Ziegelei
durch lvan Andreev, Janaki Atanasov, Achill Grekov

Griindung der Aktiengesellschaft Struma

mit Sitz in Sofia

Eroffnung der neuen Ziegelfabrik Struma
unter der Leitung des Fabriksdirektors

Kalin Balabanov

Nationalisierung der Fabrik

Ubergabe der Leitung an Temeltscho Schanev

Integrierung in die staatliche Gesellschaft fiir
Industrie ,,Struma“

dem Ministerium fir kommunale Wirtschaft und
Stadtebau unterstehend

Nachnutzung
danach Beginn des Verfalls des Fabriksgebdudes

Abb. 21:

20

Uberblick tiber die Unternehmensgeschichte der Ziegelfabrik Struma
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1.2 Unternehmensgeschichte

1.2.1 Die Anfdnge

Die Ziegelfabrik Struma hat ihren Ursprung in einer 1908 gegriindeten,
kleinen Ziegelei, gefiihrt von den aus Batanovci stammenden
Inhabern Ivan Andreev (bulg.: WBaH AHpgpees), Janaki Atanasov
(bulg.: AHakm AtaHacos) und Achill Grekov (bulg.: Axun pekos).
Sie besallen aullerdem eine fiir die Ziegelproduktion erforderliche
Tongrube in der Nahe. Das erfolgreiche Unternehmen beschloss im
Jahr 1913 zu expandieren, und zwar mit der Hilfe der Balkanischen
Aktiengesellschaft fiir Wirtschaft und Industrie — Sofia, auf die sie ihre
Immobilien und ihr gesamtes Inventar lGibertrugen.®

Am 14. November 1914 genehmigte die Industrieabteilung des
Ministeriums flir 6ffentliche Gebaude, Strallen und Stadtentwicklung
den Bau einer neuen Fabriksanlage auf demselben Grundstick
in Batanovci. Zu diesem Zweck wurde am 18. Dezember 1914 die
Aktiengesellschaft fur keramische Erzeugnisse ,Struma“ mit Sitz in
der Hauptstadt Sofia gegriindet. Als Ausgleich fiir das Gberschriebene
Eigentum GUbertrug man den Grindern der urspriinglichen
Ziegelwerkstatt entsprechende Anteile an der Aktiengesellschaft.
Hauptaktionar war Kalin Balabanov (bulg.: Kannn BanabaHos), der bis
zur Nationalisierung des Unternehmens am 23. Dezember 1947 als
Fabriksdirektor tatig war.*’

16 Vgl. Bauakte: Beilage zum Baubewilligungsantrag (Verf.: AG Struma), Sofia,
04.10.1943.

17 Vgl. Ebenda und URL: <https://dnes.dir.bg/obshtestvo/fabrika-keremidi-
kamarata-arhitektite-bulgaria-26854117> (Zugriff: 29.08.2022).

Die Planung des Ziegelwerks begann 1915 nach Entwirfen des
bulgarischen Architekten Georgi Fingov (bulg.: Teoprn ®wuHros),
der sein Architekturstudium an der Technischen Universitat Wien
absolviert hatte. Die Realisierung verzogerte sich jedoch aufgrund der
Balkankriege und des Ersten Weltkriegs — auch der Architekt wurde in

den Militardienst eingezogen.*®

Uber den Bau der Fabrik selbst sind in der Bauakte, welche im
Staatsarchiv Pernik eingesehen werden kann, kaum Unterlagen zu
finden. Es wird lediglich erwahnt, dass dsterreichische und italienische
Spezialisten eingeladen wurden und bei der Planung der technischen
Gebdudeausriistung unterstiitzend mitwirkten. AufRerdem finden
sich Rechnungen Uber den Kauf von Grundsticken, durch welche
die Guterloren kiinftig den Rohstoff von der Tonhalde zum Werk

befordern wiirden, sowie diverse behordliche Antrage und Bescheide.

In einem Aktenvermerk des Ministeriums fir Handel, Industrie und
Arbeit wird festgehalten, dass die Anlage 1921 eroffnet wurde.”
In einem anderen Bericht wird angeflihrt, dass die Bauarbeiten bis
1922 anhielten.?® Es ist davon auszugehen, dass der Ringofen und
das ihn umhiillende Hauptgebdaude samt Schornstein bereits 1921
fertiggestellt und in Betrieb genommen wurden und sich das spatere
Fertigstellungsdatum auf den Bau der Nebengebdude bezieht. Diverse

weitere, teilweise handschriftliche Schriftstiicke deuten darauf hin,

18 Vgl. DOYTCHINOV/GANTCHEYV, 2001, S. 97 ff.

19 Vgl. Bauakte: Aktenvermerk (Verf.: Ministerium ftr Handel, Industrie und
Arbeit), Sofia, 05.11.1936.

20 Vgl. Bauakte: Beilage zum Baubewilligungsantrag (Verf.: AG Struma), Sofia,
04.10.1943.
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Abb. 22: Ziegelfabrik Struma, historische Aufnahme

Abb. 23: Ziegelfabrik Struma, historische Aufnahme
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Abb. 24: Flugblatt und Unterlagen zur Fabrik Struma aus dem Staatsarchiv Pernik




Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ ibliothek,
Your knowledge hub

dass der Ausbau der erforderlichen Infrastruktur zumindest bis 1931

fortgefuihrt wurde?:

07.10.1921:
Bewilligung fur den Bau einer Briicke tUber den Fluss Struma.

21.02.1923:
Bewilligung fir den Aushub eines Brunnens auf dem Hof der Fabrik.

01.08.1927:
Einverstandniserklarung des Grundstiickseigentimers V. Filov
(bulg.: B. ®unos) fir die Nutzung des Brunnens auf seinem
Grundstuick.

01.08.1927:
Einverstandniserkldarung des Grundstilickseigentiimers I. Ljubenov
(bulg.: . MobeHos) fir die unterirdische Fiihrung von Wasser-
leitungen durch sein Grundstiick und fiir das Betreten des
Grundstticks bei allfdlligen Reparaturen.

08.08.1928:
Bewilligung fiir die Errichtung eines Schuppens mit 150 Quadrat-
metern Grundfldche auf dem Fabriksgeldande.

31.12.1930:
Bewilligung fiir die Installation von 80 Lampen und den Anschluss
an das ortliche Stromnetz.

19.10.1931:
Bewilligung fir die Errichtung einer Umzdunung des Fabriks-
grundstlicks mit Stacheldraht oder Mauerwerk.

21 Vgl. Bauakte: diverse Bewilligungen und handschriftliche Erkldrungen.

1.2.2 Umbau, Erweiterung und Elektrifizierung

Der GroRteil der Dokumente in der Bauakte betrifft den Zeitraum von
1940 bis 1945 und bezieht sich auf die Elektrifizierung des Betriebs.
Hierzu existiert ein umfassender Schriftverkehr zwischen der

Aktiengesellschaft Struma und den zustandigen Behorden in Sofia.

Im Zuge der Vorbereitungen fir die Einreichung des Antrags auf
Umbau und Erweiterung der Anlage fand am 27. August 1943
eine Bauaufnahme im Beisein eines Gemeindevertreters und des
Fabriksdirektors Kalin Balabanov statt, welche vom Ingenieur Vasil
Bontschev (bulg.: Bacun BoHues) protokolliert wurde.?? Die darauf
basierenden Einreichplane wurden vom Architekten Dimitar Fingov
(bulg.: AnmunTbp PUHros) —dem Sohn des urspriinglichen Architekten
Georgi Fingov — in Zusammenarbeit mit seinem Kollegen Georgi
Petrovitsch (bulg.: Feoprmn Netposuy) im April 1943 angefertigt. Die
Elektroplanung iibernahm IngenieurS. Avramov (bulg.: Ct. ABpamos).?
Die Baubehorde erteilte am 16. Marz 1944 die Baubewilligung.?* Der
Bewilligungsbescheid bezliglich der Produktionsmaschinen wurde am
22. Februar 1945 lGbermittelt.?

22 Vgl. Bauakte: Begehungsprotokoll (Verf.: Ing. Bontschev), Sofia, 27.08.1943.

23 Vgl. Bauakte: Beilage zum Baubewilligungsantrag (Verf.: AG Struma), Sofia,
04.10.1943.

24 Vgl. Bauakte: Bewilligungsbescheid (Verf.: Sofioter Bezirksingenieursbiiro),
Sofia, 22.02.1945.

25 Vgl. Bauakte: Bewilligungsbescheid (Verf.: Ministerium 6ffentliche Gebaude,
StraRen und Stadtentwicklung), Sofia, 16.03.1944.
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Abb. 25: Ziegelfabrik Struma, Ost-West-Ansicht
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Abb. 27: Ziegelfabrik Struma, Stid-Westfassade (2007

)

Abb. 28: Ziegelfabrik Struma, Stahlbetonzubau (2019)

Abb. 29: Ziegelfabrik Struma, Ostfassade (2019)
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1.2.3 Die Fabrik in der Zeit des sozialistischen Regimes

Die Nationalisierung der Aktiengesellschaft Struma geschah Uber
Nacht, wie die Niederschrift eines Gesprachs mit Temeltscho Schanev
(bulg.: Temenuo LllaHes) aus dem Jahr 1956 belegt: Gemeinsam mit
einigen anderen Personen wurde er am 22. Dezember 1947 zur Miliz
in die Stadt Dimitrovo (bulg.: AumuTtposo)?*® beordert, durchsucht,
stundenlang festgehalten und anschlieRend informiert, dass alle
Unternehmen am darauffolgenden Tag verstaatlicht werden wirden.
Daraufhin teilte man den Anwesenden verschiedene Fabriken in der
Region Dimitrovo und Umgebung zu, die sie kiinftig leiten sollten.
Darunter befanden sich auch die Zementfabrik, die Ziegelfabrik, die
Limonadenfabrik und die Mihle in Batanovci. Aus den Aufzeichnungen
geht hervor, dass Schanev dem Vorstand des Amts fir keramische
Industrie vom ehemaligen Fabriksdirektor Balabanov fiir den Posten
des Direktors der Fabrik Struma empfohlen wurde. Balabanov durfte

ihm weiterhin in beratender Funktion zur Seite stehen.?’

Einige Jahre nach der Verstaatlichung des Unternehmens setzte es
als Teil des Gebietskombinats Dimitrovo die Ziegelherstellung in
vollem Umfang bis 1950 fort. Mit der Zeit wurde immer kalkhaltigeres
Material aus der Tongrube gewonnen, das nicht mehr fiir die
Herstellung von Dachziegeln geeignet war. Daher musste sich der
Betrieb fortan auf die Produktion von Mauerziegeln beschranken —
davon wurden durchschnittlich fiinf Millionen Stlick pro Jahr gebrannt.

26 Pernik, die ndchstgelegene Stadt zu Batanovci, hieR zur Zeit des kommu-
nistischen Regimes in Bulgarien , Dimitrovo®.

27 Vgl. MILJOV, 2016, S. 68.

Am 28. August 1953 wurde die staatliche Gesellschaft flr Industrie
,Struma“ gegriindet und dem Ministerium fiir kommunale Wirtschaft
und Stadtebau unterstellt. Der Betrieb wurde am 1. November 1961

vollends eingestellt.?®

In den 1970er Jahren baute die Firma Etschichmel (bulg.:
,Eunkxmen”) die Fabrikanlage um und nutzte sie als Lager. Detaillierte
Informationen zu den Umbauarbeiten sind in den Akten nicht
vorhanden. Der Firmenname, der sich aus den Wortern ,,Hopfen”
und ,Gerste” zusammensetzt, legt nahe, dass es sich dabei um
einen Bierbraubetrieb handelte, genaueres ist dazu jedoch nicht
festgehalten. Seit den 1980ern wird das Gebadude nicht mehr genutzt

und so verfillt es allmahlich.?®

1.2.4 Die Fabrik heute

Nachdem die ehemalige Ziegelfabrik in den vergangenen vierzig
Jahren nahezu in Vergessenheit geraten war, lenkte die bulgarische
Architektin Desislava Dimitrova-Marinova wieder die offentliche
Aufmerksamkeit auf die Ruine dieses Industriebaus. Gemeinsam mit
der bulgarischen Architektenkammer und der Sofioter Universitat fir
Architektur, Bauingenieurswesen und Geoddsie organisierte sie am
19. Oktober 2017 einen Workshop vor Ort. Im Zuge dessen wurde ein
3D-Laser-Scan angefertigt, als Basis fiir die Ausarbeitung von Planen
um den derzeitigen Zustand festzuhalten. Gesponsert wurde dieses

Unterfangen von dem 0Osterreichischen Unternehmen Wienerberger

28 Vgl. Homepage des Staatsarchivs Pernik, online unter URL:
<https://www.facebook.com/StateArchivesPernik> (Zugriff: 29.08.2022).

29 Vgl. MILJOV, 2016, S. 25.
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GmbH.*° Im Februar 2018 verbreiteten die Blrger von Batanovci eine
Petition mit dem Ziel der Erhaltung, Restaurierung und Anerkennung

der alten Ziegelfabrik Struma als architektonisches Denkmal.3!

Die Eigentumsverhdltnisse der Fabrik sind bis heute nicht geklart;
offenbar kann niemand einen Notariatsakt fir das Grundstiick
vorweisen. In einem Bericht vom 10. November 1993 behauptet
der damalige Blrgermeister von Batanovci Simeon Stamenov (bulg.:
CumeoH CtameHoB), dass der Hauptanteil der Aktien (76,003%)
der verstaatlichten Aktiengesellschaft Struma dem Staat gehort.
Im Jahr 1998

Georgieva

entschadigte die Regionalverwalterin Antoaneta
(bulg.: AnToaHeta Tleopruesa) sieben Nachfolger
von friiheren Aktionaren. Gegen diese Entscheidung wurde kein
Einspruch erhoben, gibt der damalige Blirgermeister von Batanovci
Radoslav Bantschev (bulg.: Pagpocnas BaHueB) an. Jedoch erklarte
das Wirtschaftsministerium im Jahr 2003 in einem Brief an die
Regionaladministration in Pernik, der Staat besdBe keine Aktien
an der Aktiengesellschaft Struma.?? Es ware naheliegend, dass das
Wirtschaftsministerium als Erbe der verstaatlichten Betriebe auch als

Eigentimer dieser Immobilie anerkannt wird.3?

30 Vgl. Homepage des Staatsarchivs Pernik, online unter URL:
<https://www.facebook.com/StateArchivesPernik> (Zugriff: 29.08.2022).

31 Vgl. URL: <https://www.peticig.com/fabrika_struma> (Zugriff: 29.08.2022).

32 Vgl. URL: <https://dnes.dir.bg/obshtestvo/fabrika-keremidi-kamarata-
arhitektite-bulgaria-26854117> sowie URL: <https://news.bg/regions/rushi-
se-unikalna-sgrada-na-bivshata-fabrika-struma.html> (Zugriff: 29.08.2022).

33 Vgl. Ebenda und URL: <https://bglobal.bg/yHuKat-oT-TyXM-M-annuiicko-
ObpBO-Yyaka-B> (Zugriff: 29.08.2022).

26

In der Zwischenzeit schreitet der Verfall des Gebdudes voran; denn
solange bezliglich der Eigentumsverhaltnisse keine Klarheit herrscht,
konnen keine MalBnahmen zur Erhaltung des Gebadudes getroffen
werden obwohl das 6ffentliche Interesse fiir die Sache bereits geweckt

wurde und die Architekturkammer diese Initiative unterstitzt.

1.2.5 Der Architekt — Georgi Dimitrov Fingov (1874-1944)

Georgi Dimitrov Fingov (bulg.: Teopru Oumutpos ®PuHros) wurde
am 13. Mai 1874 in Kalofer (bulg.: Kanodep), Bulgarien, als Sohn des
Lehrers Dimitar Fingov (bulg.: Aumutbp Punros) geboren. Unmittelbar
nach seinem Schulabschluss setzte erim Jahr 1892 seine Ausbildungin
Osterreich fort. Er begann sein Architekturstudium an der Technischen
Universitat Wien und war wahrenddessen im Architekturbiiro von Karl
Konig (1841-1915)3* tatig, wo er unter anderem Details fiir die Kuppel
des Wiener Philipphofs entwarf. Noch vor seinem Studienabschluss
mit Auszeichnung im Jahr 1898 begann er im Architekturbiro von Karl
Mayreder (1856-1935) sowie im Stadtregulierungsbiiro des Wiener
Stadtbauamtes, ebenfalls von Mayreder geleitet, zu arbeiten. In dieser
Zeit wirkte der gebUrtige Bulgare an diversen Stadtplanungsprojekten

Wiens mit.*

Nach Beendigung seines Studiums machte sich der junge Architekt
in seiner Heimat selbstandig und ging in den Jahren 1901 bis 1926
immer wieder Arbeitsgemeinschaften mit anderen Architekten ein,

unter anderem mit Kiril Maritschkov (bulg.: Kupnn Mapuukos), Dimo

34 Karl Kénig war ein Schiler von Friedrich von Schmidt und Assistent von
Heinrich Ferstel.

35 Vgl. DOYTCHINOV/GANTCHEV, 2001, S. 97 ff.
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Nitschev (bulg.: Aumo Huues) und Nikola Jurukov (bulg.: Hukona
tOpykos). In der Zwischenzeit |6ste er 1903 den Osterreicher Friedrich
Grinanger (1856-1929) als Leiter der Abteilung fiir Bau und Erhaltung
von Schléssern im Ministerium fur offentliche Bauten, StraRen und
Stadtebau in Sofia ab und hatte diese Position bis 1907 inne.3®

In den Jahren 1912 bis 1918 — wahrend der Balkankriege (1912-
1913) und des Ersten Weltkriegs (1914-1918) — wurde Fingov in den
Militardienst eingezogen. Acht Jahre nach dem Krieg verlieR er das
1911 gegriindete Architekturbiro ,Fingov, Nitschev und Jurukov” und
war bis 1938 wieder als selbstandiger Architekt tatig.

Er kam wahrend des Zweiten Weltkriegs am 10. Janner 1944 bei einem
Bombardement in Sofia ums Leben.?” Sein Sohn Dimitar Georgiev
Fingov (bulg.: Aumutbp leoprues duHros, 1906-1983) trat in die
FuBstapfen seines Vaters und wurde Architekt — tatig in Bulgarien und

Dusseldorf.38

36 Vgl. DOYTCHINOV/GANTCHEV, 2001, S. 97 ff.
37 Vgl. Ebenda S. 97 ff.

38 Vgl. URL: <https://deu.archinform.net/arch/70606.htm>
(Zugriff: 29.08.2022).
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1 Fabrik, Werkstatt, Tor#depot 2.8‘*‘70 m%
2 umlaufende Uberdac‘hung 4?0 m‘? O
3 Toiletten “\‘ ;"22 m‘% 5
fl Probeofen “‘ F4 m‘f
5 Schornsteine | 30 m?
6 \Bpunnen,,,wqiiw ﬂ o J‘ ‘\‘
7 Lager und Buro Y rﬁz
8 Unterkinft 2
9 Brunnenaullerhalb
10 Bahnhof
bebaute Flache 3.620 m?
| Hof 21.920 m?

\Gesa tflache

25.540 m?

Lageplan der Fabrik mit Nebengebduden - digitalisiert aus der Bauakte, Stand 1943
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1.3 Baubeschreibung

Die Baubeschreibung des historischen Zustands basiert neben den im
Zuge der Diplomarbeit gesammelten Erkenntnissen vor Ort auf den
im Staatsarchiv Pernik verwahrten Planen aus dem Jahr 1943 sowie

allenfalls vorhandenen Begehungsprotokollen.?*

Die ehemalige Ziegelfabrik Struma befindet sich in unmittelbarer
Nahe des Bahnhofs von Batanovci auf einer abgegrenzten
Liegenschaft. Die Grundstiicksflache betrdagt 25.540 Quadratmeter,
wobei das Hauptgebdude samt Nebengebduden eine Flache von etwa
3.738 Quadratmetern einnahm—heute ist lediglich das Hauptgebaude,

in dem sich auch der Ringofen befand, erhalten.

1.3.1 Das Bauwerk

Der langgestreckte, rechteckige Grundriss des Hauptgebdudes nimmt
eine Grundflache von rund 2.100 Quadratmetern ein. Das Tragsystem
besteht aus ZiegelauBenmauern und einer hélzernen Tragkonstruktion
im Inneren, gegriindet auf Streifen- und Einzelfundamenten. Den
oberen Abschluss bildete ein Satteldach mit Ziegeleindeckung und
Firstlaternen. Offenbar wurde das Dach im Laufe der Zeit erneuert,
denn heute sind keine Dachaufbauten mehrvorhanden. Der Nord- und
Sidfassade sowie der Ostlichen Giebelfassade des dreigeschofRigen
Baus ist je ein ebenfalls so hoher Turm mit Satteldach vorgeschaltet.
In einem eingescholigen Anbau an der westlichen Fassadenfront

waren Toiletten untergebracht.

39 Vgl. Bauakte: Begehungsprotokoll (Verf.: Ing. Bontschev), Sofia, 27.08.1943.
Vgl. Bauakte: Entwurfsplane, Sofia, April 1943.

Der Innenraum der Fabrik wird Uber Segmentbogenfenster
hauptsachlich tGber die Nord- und Siidfassade natirlich belichtet,
friher auch Uber die Firstlaternen. Der Boden im Erdgeschol} ist nicht
befestigt, die GeschoRdecken der Trockenlager, welche heute nicht
mehr vorhanden sind, waren aus Holz. Der Ringofen erstreckte sich
Uber etwa zwei Drittel der ErdgeschoRflache; im westlichen Teil waren
die Ziegelmaschinen untergebracht. Direkt tiber dem Ofen war eine
Zwischenebene eingezogen, der Schiirboden —von dort aus unterhielt
man das Feuer. Das Trockenlager fiir die Formlinge befand sich in den

zwei Etagen darlber, erreichbar tber drei Holztreppen.

Im Bereich der Ziegelmaschinen schloss an der Nordfassade ein
eingeschofiger Zubau an, mit einer Firsthohe von etwa 8,40 Metern,
ebenfalls in Ziegelbauweise, bestehend aus fiinf verschieden grofRen
Rdaumen: Der direkt anschlieBende, langliche Raum beherbergte die
Tonaufbereitungsmaschinen und hatte fir die Rohstoffanlieferung
an der Nordseite einen eigenen Zugang von auflen. In den
anderen Raumen waren die Dampfmaschine und der Dampfkessel
untergebracht sowie eine Werkstatt, eine Schmiede und ein

unterirdisches Wasserreservoir.

Zwei Stahlbetonschornsteine flankierten die Ziegelfabrik: Der 60
Meter hohe Zugerzeuger fiir den Ringofen lag an der Nordseite,
sein sidlich gelegenes Gegenstiick war 45 Meter hoch und dem
Dampfkessel zugeordnet. Nicht weit davon entfernt befand sich
auch der zugehorige acht Meter tiefe Brunnen. Folgende weitere
Nebengebdude wurden auf dem eingezaunten Fabriksgelande

errichtet: Ein eingescholRiges Verwaltungsgebadude, Uberdachte
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Lagerflachen rund um das Hauptgebaude sowie ein zweigeschoRiges
Wohngebaude fir die Arbeiter. Weitere kasernenahnliche Unterkiinfte

wurden auRerhalb des betrieblichen Grundstiicks errichtet.

1.3.2 Ausstattung

Tagsliber wurden die Arbeitsraume Uber die Segmentbogenfenster
natlrlich belichtet und abends mittels elektrisch betriebener
Lampen, welche am lokalen Stromnetz angeschlossen waren.
Trinkwasser erhielt die Fabrik tGber die ortliche Wasserversorgung.
Das fiur die Produktion erforderliche Wasser wurde dem Brunnen
entnommen, der sich unweit des Dampfkessels auf dem Hof nordlich
des Hauptgebdudes befand. Dieser Brunnen wiederum wurde von
einem angemieteten Brunnen aulerhalb des Grundstiicks in etwa
100 Metern Entfernung mithilfe einer Elektropumpe gespeist. Da es
keinen Anschluss an die Kanalisation gab, mussten die Senkgruben

der Toiletten regelmaRig entleert werden. #°

Vor der Elektrifizierung der Fabrik und dem damit verbundenen
Umbau fand ein Lokalaugenschein statt. Ingenieur Bontschev fiihrte in
seinem Protokoll von August 1943 folgende Maschinen und Einbauten

an.41

40 Vgl. Bauakte: Begehungsprotokoll (Verf.: Ing. Bontschev), Sofia, 27.08.1943.
41 Vgl. Ebenda.

Hauptgebadude:

ein Ringofen aus feuerbestindigen Ziegeln mit einem

Kanalsystem fiir die Luftzirkulation

ein Elevator zur Beférderung der Steinkohle fiir die Feuerung des

Ringofens

ein geschoRlbergreifender Ringtransporteur fiir den Transport

der Formlinge zum Trockenlager und von dort zum Ringofen
eine grolRe Ziegelmaschine (Strangpresse)

eine kleine Ziegelmaschine fiir die manuelle Verarbeitung des

Tons

drei Revolverpressen fiir Dachziegel (die 3. Presse wurde 1928

nachtraglich installiert, Fa. Raupach)
eine Schlittenpresse fir Eckziegel (Firstziegel, Traufziegel etc.)

sechs Wasserreservoirs aus Stahl (im DachgeschoR) fir den
Brandfall mit insgesamt 4,5 m3 Fassungsvermoégen (1934

nachtraglich installiert)

Trockenlager fiir Formlinge in den beiden ObergeschoRen des

Hauptgebaudes
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AulRenraum:

e ein 60 Meter hoher Stahlbetonschornstein fiir den Ringofen

(Zuglufterzeuger)
e ein 45 Meter hoher Stahlbetonschornstein fiir den Dampfkessel

e ein 8 Meter tiefer Stahlbetonbrunnen fiir den Dampfkessel (2,7

Meter Durchmesser)
Nebengebaude:

e eine Dampfmaschine System ,Lentz“ (202 KW), Fabrikat der

,Ersten Briinner Maschinenfabrik”

e ein Dampfkessel System ,,Babcock” (109 m? erhitzte Oberflache,
etwa 1000 kPa Druck)

e zwei Wasserreservoirs aus Stahl (im EG) mit einem

Fassungsvermogen von je 4 m3

e ein unterirdisches Wasserreservoir aus Beton mit einem

Fassungsvermoégen von 15 m?
e die Maschinengruppe ,Beschicker” fur die Tonaufbereitung

e Forderbander zum Transport des vorbehandelten Tons zu den

weiteren Maschinen

e eine Schmiede: eine Feuerstelle mit manuellem Blasbalken, zwei

Ambosse, eine Handbohrmaschine

e eine Werkstatt fir handische Ausbesserungen mit einer
Werkbank und Schraubstocken

32

1.3.3 Die Elektrifizierung der Fabrik Struma

Im Zuge der Elektrifizierung des Betriebs wurden folgende
MalBnahmen getroffen: Der Dampfkessel, die Dampfmaschine und
die nicht mehr bendtigten Antriebsriemen wurden demontiert und
verkauft. Der auRRer Betrieb genommene 45 Meter hohe Schornstein

wurde ebenfalls abgetragen.*

Stattdessen wurden neun einzelne Elektromotoren eingesetzt, die in
Summe eine Leistung von 80 Kilowatt erbrachten—die Dampfmaschine
hatte eine potenzielle Leistung von rund 200 Kilowatt, von der nur etwa
70 Kilowatt ausgenutzt wurden. Dadurch, dass der zentrale Antrieb
der Maschinen und Transportsysteme mittels Dampfkraft mehreren
Einzelantrieben wich, konnten diverse Gerdate nun unabhdngig

voneinander positioniert werden.*

Die Stromzufuhr erfolgte Uber eine fabrikseigene Trafostation,
gespeist durch die Zentrale der Firma Granitoid in Batanovci. Die
Errichtung der separaten Hochspannungsleitung wurde von der
zustandigen Behorde am 18. Marz 1943 genehmigt. Leitungen mit
einem Durchmesser von dreimal 185 Quadratmillimetern wurden in
Bergmannrohren vom Transformator zu zwei Stromzahlern verlegt
und weiter zur Marmorschalttafel Nummer |, welche auf Konsolen an
der Wand montiert war. Von dort aus zweigten die Leitungen zu drei

weiteren Schalttafeln ab (im Plan auf Seite 36 verzeichnet)*:

42 Vgl. Bauakte: Bau- und Ausstattungsbeschreibung (Verf.: AG Struma/Ing.
Avramov), Sofia, Juni 1943.

43 Vgl. Ebenda.
44 Vgl. Ebenda.
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e Schalttafel Il: Versorgung der Pumpen
e Schalttafel lll: Versorgung der Aufbereitungsmaschinen

e Schalttafel IV: Versorgung der Pressen und des Kreistansporteurs

Die Kosten fiir die nachtragliche Elektroinstallation samt Anschaffung
der erforderlichen Elektromotoren beliefen sich auf etwa 324.000

Leva.®

1.3.4 Das Bauwerk heute

Nach der Einstellung des Betriebs 1961 und der Nachnutzung als
Lagerstatte steht das ehemalige Fabriksgebdude seit den 1980er
Jahren leer und ist der Verwahrlosung und der Pliinderung durch

Menschen ausgeliefert.*®

Das gesamte Inventar wurde nach Beendigung der Produktion
verauBert, der Ringofen wurde abgetragen. Die holzernen
GeschoRdecken des Hauptgebaudes wurden ganzlich entfernt und
vermutlich als Brennmaterial genutzt. Selbst tragende Bauteile
wie etwa die schragen Holzstlitzen im Erdgeschol} wurden zum Teil
entwendet, ein weiterer Teil der holzernen Tragkonstruktion ist durch
Witterungseinflisse stark in Mitleidenschaft gezogen worden. Durch
die Unterlassung der regelmaRigen Wartungsarbeiten ist das Dach
stellenweise schadhaft, besonders im 0Ostlichen Gebdudeabschnitt,

und fehlt im westlichen Bereich komplett.

45 Vgl. Bauakte: Bau- und Ausstattungsbeschreibung (Verf.: AG Struma/Ing.
Avramov), Sofia, Juni 1943.

46 Vgl. Homepage des Staatsarchivs Pernik, online unter URL:
<https://www.facebook.com/StateArchivesPernik> (Zugriff: 29.08.2022).

Die Fensterscheiben inklusive Metallsprossen fehlen bis auf
wenige zerbrochene Exemplare; an der Nordseite ist jede zweite
Fensteroffnung zugemauert worden. Der westliche Gebaudeteil ist
am stdrksten beeintrachtigt, auerdem wurden Maueréffnungen in
der Sudfassade mit Absicht vergroRert. Die Ostfassade ist groRteils
intakt, ebenso die Nordfassade, in der jedoch mittig neben dem

vorgeschalteten Turm eine gréRere Offnung klafft.

Von den Nebengebduden ist keines mehr erhalten; der zuletzt
verbliebene Schlot wurde am 25.11.2020 gesprengt.*’ Lediglich die
in der Nachnutzungszeit errichteten Stahlbetonkonstruktionen im
Gebdudeinneren —im Westtrakt — sowie die Zubauten im Auflenraum

auf der Stidseite sind noch vorhanden.

Trotz der stellenweise beschadigten Konstruktion und dem Standpunkt
des Gemeindeamts, das Betreten sei gefahrlich, sind am Gebdude
keine offiziellen Warnschilder zu finden. Lediglich an zwei von auRen
sichtbaren Stellen steht in ausgeblichener Spriihfarbe folgender Satz
geschrieben: , Achtung! Betreten verboten! Einsturzgefahr.” (bulg.:

,BHMMaHue! BansaHeto 3abpaHeHo! OnacHOCT OT cpyTBaHe.”).

Laut der Architektin Desislava Dimitrova-Marinova existiert ein
Gutachten, demzufolge es der groRen Elastizitat der Holzkonstruktion
zuzuschreiben ist, dass das Gebdude mehrere Erdbeben liberstanden
hat, wie etwa das Erdbeben in Pernik am 22. Mai 2012 mit der Starke
5,6 auf der Richter-Skala.*®

47 Personlicher Bericht eines Anrainers am 09.05.2022.

48 Vgl. Homepage des Staatsarchivs Pernik, online unter URL:
<https://www.facebook.com/StateArchivesPernik> (Zugriff: 29.08.2022).
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1.3.5 Konsensplane

Die einzigen in der Bauakte enthaltenen Plane stammen aus dem Jahr
1943. Sie wurden im Zuge der Einreichung fiir die Modernisierung
und Elektrifizierung der Fabrik Struma angefertigt, und zwar
vom Architekten Dimitar Fingov, dem Sohn des Architekten des
Bestandsgebdudes, gemeinsam mit seinem Kollegen Georgi
Petrovitsch. Die Elektroinstallationen sowie die Maschinengruppen
wurden von Ingenieur Avramov erganzt.*® Das Planmaterial wurde
im Zuge der Informationsaufbereitung digitalisiert und wird auf den

nachsten Seiten abgebildet.

Ein Grundriss stellt das Erdgeschol3 des Hauptgebaudes inklusive
dem Ringofen und den direkt angrenzenden Bauten dar. Der Zweite
Grundriss zeigt das Dachgeschol3, also einen Teil des Trockenlagers,
wie an den eingezeichneten Wasserreservoiren zur Feuerbekampfung
zu erkennen ist; denn diese sind laut dem Protokoll von Ingenieur
Bontschev im Dachgeschol} platziert worden.*® Der Langsschnitt
wurde mittig durch das Gebaude gefilihrt, der Querschnitt zeigt den
Westtrakt und den nordlich anschlieBenden Zubau, also den Bereich,
in dem die Maschinen und das Tondepot untergebracht waren.
Aullerdem sind Ansichten der Stid- und Westfassade vorhanden sowie
Schnitte und Grundrisse der beiden Schornsteine.

Nicht dargestellt sind die umlaufenden Uberdachungen entlang der

Fassade. AulRerdem gibt es einige Abweichungen der Konsensplane

49 Vgl. Bauakte: Beilage zum Baubewilligungsantrag (Verf.: AG Struma), Sofia,
04.10.1943.

Abb. 30: Fotografien der Konsensplane (1943) aus der Bauakte 50 Vgl. Bauakte: Begehungsprotokoll (Verf.: Ing. Bontschev), Sofia, 27.08.1943.
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zur tatsachlichen Ausfiihrung; wie etwa die Proportionen der
Segmentbogenfenster und die Position der umlaufenden horizontalen
Gesimse, welche in der Realitdt direkt unter der Fensteréffnung
verlaufen. AulRerdem ist in der SlGdansicht der 6stliche Anbau, in
dem der Kohleelevator untergebracht war, nicht dargestellt; im
Langsschnitt jedoch schon. Der eingescholBige WC-Anbau fehlt
ebenfalls in der Stidansicht, ist aber in der Westansicht eingezeichnet.
Dafiir sind in der Ansicht der Westfassade pro Stockwerk nur jeweils
zwei Fensteroffnungen zu sehen, auf historischen Fotografien erkennt
man allerdings jeweils vier (sh. Abbildung 22 und 23; Erstellungsdatum

unbekannt).

Weiters wurde das Dach offenbar zweimal erneuert: Die oben
genannten historischen Aufnahmen zeigen zwolf, augenscheinlich
gleich grolRe Firstlaternen; die Plandarstellung der Stdansicht aus
dem Jahr 1943 stellt nur acht Stiick dar; zwei kleinere, sechs groRere

— heute weist das Satteldach keine Dachaufbauten auf.

Da die Plane fir den Zweck der Elektrifizierung erstellt wurden und zu
diesem Zeitpunkt offenbar keine gravierenden baulichen Anderungen
vorgesehen waren, erscheint es plausibel, dass der Schwerpunkt in
der Veranschaulichung der Elektro-Installationen lag und daher eine
genaue, wahrheitsgetreue Darstellung der Bausubstanz nicht im
Vordergrund stand. Dies erklart auch den sparsamen Umgang mit der

Kotierung.

0 5 10m

0,10k 2,00 llo,10 @

1,20

0,104 4010

60,00

45,00

1,20]

Konsensplan (1943) digitalisiert - Schlot fiir Ringofen (li.) und Dampfmaschine (re.)
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1.4 Exkurs: Ziegelherstellung Uberblick

Wie bereits in der Einleitung angekiindigt, wird an dieser Stelle ein
Uberblick tber die Ziegelherstellung im Allgemeinen geboten. Die
Auseinandersetzung mit den verschiedenen Produktionsablaufen,
Fabrikationsmethoden und -maschinen in einer Fabrik fiir keramische
Erzeugnisse war fiir die korrekte Ubersetzung und das Verstandnis der
— teilweise nicht leserlichen und liickenhaften — Unterlagen aus dem

Staatsarchiv Pernik vonnoten.

Laut Willi Bender unterscheidet man in der Ziegelindustrie
grundsatzlich  zwischen  Mauerziegel-, Dachziegel-, Klinker-,
Spaltplatten- und Deckenziegelwerken sowie Werken fiir Hohlwaren
— sie erfordern unterschiedliche Rohstoffzusammensetzungen,

Herstellungstechniken und Fabrikationsmaschinen.>!

In den folgenden Kapiteln werden die unten aufgezihlten

Fabrikationsstufen naher erlautert:

* Rohstoffgewinnung
e Aufbereitung

e Formgebung

e Trocknung

e Brennvorgang

e Lagerung und Versand

51 Vgl. BENDER, 1978, S. 20.

1.4.1 Der Rohstoff

Ton ist verwittertes Gestein, entstanden unter anderem durch die
Einwirkung von Wasser, Luft, Temperatur und Bewegungen. Lehm ist
ein unreiner, magerer Ton, versetzt mit Sand und Eisenoxydhydrat,
wodurch er seine gelbliche Farbe erhalt. Als L6 wird kalkreicher,
feinsandiger Lehm bezeichnet. Unter den unzdhligen Sandarten
sind fur die Ziegelindustrie Quarz-, Glimmer- und Feldspatsande von

Bedeutung.>?

Die einzelnen baukeramischen Produkte erfordern unterschiedliche
Rohstoffqualitdten. So kann Lehm, also magerer Ton, beispielsweise
fur gewohnliche Mauerziegel verwendet werden; fiir die Produktion
von Dachziegeln und anderer hoéherwertiger Erzeugnisse sind
tonerdereiche, also fette, plastische Lehmsorten vorzuziehen.>?

Wie in Kapitel 1.2.3 erwdhnt, lie die Qualitét des, aus der zur
Ziegelfabrik Struma gehérenden Grube, gewonnenen Tons ab etwa
1950 nach, sodass sich das Produktsortiment fortan auf Mauerziegel

beschréinkte.

Natirliche Anhaufungen nutzbarer Minerale und Gesteine nennt man
Lagerstatten — diese kann man in Massen-, Wand-, Flachen- und Fl6tz-

beziehungsweise Schichtvorkommen einteilen.>*

52 Vgl. RAULS, 1926, S. 17 ff.
53 Vgl. BENDER, 1978, S. 20 sowie RAULS, 1926, S. 17 f.
54 Vgl. PRIES, 1989, S. 40 ff.

41



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ ibliothek,
Your knowledge hub

1.4.2 Rohstoffgewinnung, Transport und Lagerung

Nach Beseitigung des Abraums, bestehend aus Grasnarbe,
Mutterboden und Wurzelwerk, beginnt der Rohmaterialabbau;
ehemals in Handarbeit mit Spaten und Hacke, spater halbmaschinell
mittels Pressluftspaten oder Frasen und schlielich setzte man Bagger

dafir ein.>®

In Betrieben wie der Ziegelfabrik Struma wurde der Ton im Herbst, am
Ende der Kampagne, zum Wintern auf Halden schichtweise aufgehauft.
Dabei konnte die Zahl der Arbeiter bei gleichzeitiger Verlangerung der
Saisonarbeitszeit verringert werden, da der Grubenabbau begann,
wenn das Ziegelbrennen aus klimatischen Grinden nicht mehr

durchgefihrt werden konnte.>®

Aus wirtschaftlichen Griinden ist es sinnvoll, Ziegelwerke in der
Nahe des Tonvorkommens anzusiedeln, sodass die Transportwege
moglichst kurz ausfallen. Je nach Abstand der Tongrube zum Werk

kommen folgende Transportmittel zum Einsatz:*’

e Forderbander (geringe Entfernung, ortsveranderlich)

e Schragaufziige (geringe Entfernung, Steigung bis 35°)

e Schienengebundene Kipploren

e Lastkraftwagen (bei Nutzung offentlicher VerkehrsstraRen)

e Drahtseilbahnen (Sonderfall, z.B. bei Uberquerung eines Flusses)

55 Vgl. BENDER, 1978, S. 21 sowie RAULS, 1926, S. 10 ff.
56 Vgl. PRIES, 1989, S. 46.
57 Vgl. BENDER, 1978, S. 22.
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Um saison- und wetterbedingte Schwankungen bei der Rohmaterial-
zufuhr auszugleichen und um einen kontinuierlichen Produktions-
ablauf zu gewahrleisten, werden in der Regel Lagerstdtten angelegt,

in denen vorab schon eine Mischung des Rohstoffes erfolgen kann.%®

Im Falle der Ziegelfabrik Struma kamen fiir den Rohstofftransport

schienengebundene  Kipploren zum Einsatz. Das Tondepot

war im ndrdlichen Anbau untergebracht, gemeinsam mit den

Aufbereitungsmaschinen (sh. Kapitel 1.3).

Abb. 31: schienengebundene Kipplore

58 Vgl. BENDER, 1978, S. 23.
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1.4.3 Aufbereitung

Bevor der Rohstoff in seine endgliltige Form gebracht werden kann,
muss zuerst daflr gesorgt werden, dass er die fiir das Fertigprodukt
erwinschten Eigenschaften besitzt. Je nach Art des Vorkommens in
der Grube und dem Grad der Durchsetzung mit anderen, sich auf
die spatere Produktion schadlich auswirkenden Stoffen, kommen

unterschiedliche Methoden der Aufbereitung in Frage.*®

Die erforderlichen Aufbereitungsschritte kénnen unter folgenden

Begriffen zusammengefasst werden:

e Aussondern
e Zerkleinern

e Mischen und Homogenisieren

Man unterscheidet auBerdem passive und aktive Aufbereitungs-

methoden, welche auch kombiniert werden konnen.

Passive Aufbereitung (Sommern, Wintern, Sumpfen, Mauken)

Bei der passiven Methode wird der gewonnene Rohstoff durch
naturliche Einwirkungen wie Regen, Frost, Sonne und die dadurch
in Gang gesetzten physikalischen, chemischen und biologischen
Prozesse aufgeschlossen. Das Rohmaterial wird in situ oder auf
dafiir vorgesehenen Platzen etwa 50 bis 60 Zentimeter hoch locker

aufgehduft und der Witterung ausgesetzt.®®

59 Vgl. BENDER, 1978, S. 24 ff.
60 Vgl. PRIES, 1989, S. 55 sowie RAULS, 1926, S. 24 ff.

Grabt man das Material bei Eintritt des Winters aus und lagert man
es Uber mindestens eine Frostperiode im Freien, so spricht man vom
Wintern. Das zwischen den Tonmineralien eingelagerte Wasser bildet
Eiskristalle, durch die der Rohstoff aufgesprengt und aufgelockert
wird. Der Zersetzungsprozess wird durch einen haufigen Wechsel von

Frost und Tauwetter beschleunigt.®!

Beim Sommern wird ein dhnlicher Effekt wie beim Wintern erzielt:
Uber Monate hinweg dorrt die Sonne das aufgeschiittete Material
aus, welches im Anschluss durch Regen oder kinstliches BegielRen
wieder durchfeuchtet wird. Durch das Wechselspiel von Ausdehnen
und Schrumpfen kommt es nach einigen Monaten zur gewlinschten

Zersetzung der Masse.®?

Der Prozess kann durch gelegentliches Umgraben beschleunigt
werden, auch kdénnen Klumpenbildungen dadurch geldst werden,
doch sind diese Aufbereitungsmethoden zeitintensiv und erfordern

groRe Lagerflachen.®

Das Sumpfengehtin iberdachten Gruben,imsogenannten Sumpfhaus,
vor sich. Das erforderlichenfalls bereits mechanisch (zum Beispiel im
Kollergang) zerkleinerte Rohmaterial wird schichtweise eingebracht
und gegebenenfalls mit Wasser oder Sand zur Magerung versetzt. Die
Sumpfgruben sind oben mit einem Wasserzufluss und unten mit einem
Abfluss ausgestattet.®* Durch Kapillarkrafte wird der Ton gleichmaRig

61 Vgl. HARRER, 2001, S. 74 sowie RAULS, 1926, S. 24 ff.
62 Vgl. PRIES, 1989, S. 55 sowie RAULS, 1926, S. 24 ff.
63 Vgl. Ebenda.

64  Vgl. PRIES, 1989, S.55 f. sowie RAULS, 1926, S 28 ff.
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durchfeuchtet und homogenisiert. Nach der Sumpfzeit wird der , reife”
Ton moglichst senkrecht zu den Einlagerungsschichten abgetragen
und zur weiteren Verarbeitung abtransportiert.®® Die GroRe der Grube
ist abhangig von der Tagesleistung der Fabrik — sie sollte laut Rauls

zumindest das Doppelte des taglich gebrauchten Materials fassen.®®

Rauls schreibt auch, das Mauken sei ,,die Krone der Homogenisierung
und letzter wirksamer AbschluB der Tonaufbereitung.“®’ Dabei wird der
fertig aufbereitete, homogenisierte Ton in geschlossenen Behaltern
monatelang oder gar jahrelang kihl, bei hoher Luftfeuchtigkeit
gelagert, was einen Faulnisprozess in Gang setzt. Diese Methode
wurde vor allem in der Porzellanindustrie angewandt. In modernen,
kontinuierlichen, weitgehend automatisierten Betrieben kommt sie

nicht mehr zum Einsatz.®®

Aktive Aufbereitung (Aussondern, Mischen, Homogenisieren)

Aufgrund des groBen Flachenbedarfs bei den passiven

Aufbereitungsmethoden  sind  diese  eher fir  kleinere
Ziegeleien geeignet. Bei groReren Fabriken ist der Einsatz von
Aufbereitungsmaschinen zum Aussondern, Zerkleinern und Mischen

notwendig.

Fir das Aussondern, welches bei weniger qualitativen Rohstoffen

und bei groben Verunreinigungen erforderlich ist, kamen vor der

65 Vgl. PRIES, 1989, S.55 f. sowie RAULS, 1926, S 28 ff.
66 Vgl. PRIES, 1989, S.55 f. sowie RAULS, 1926, S 28 ff.
67 Vgl. RAULS, 1926, S.33.

68 Vgl. PRIES, 1989, S.57. sowie RAULS, 1926, S 33 f.
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EinflUhrung diverser Zerkleinerungsmaschinen folgende Methoden

zum Einsatz:

Beim Schldmmen wird der Ton in ein rundes Wasserbecken gegeben.
An einer vertikalen, sich drehenden Achse sind zahlreiche horizontale
Arme befestigt, welche sich in wiederum vertikale Gestinge
verzweigen. Der sich absetzende Tonschlicker wird Giber Rohrleitungen

in ein Absetzbecken geleitet, wo er anschlieBend trocknet.®

Eine weitere Moglichkeit zur Aussonderung ungewdlinschter Ein-
schlisse bestehtin der Verwendung von Tonrasplern und Siebknetern,
bei denen der Ton durch Siebe gedriickt wird und Verunreinigungen
somit zuriickgehalten werden. Aussonderungswalzen bestehen aus
einer glatten und einer gewindeahnlichen Walze, parallel zueinander
angeordnet, welche grobe Verunreinigungen zu einer Walzenseite hin

befoérdern und aussortieren.”®

Das Zerkleinern ist notig, wenn hartes, trockenes Material nicht
ausgesondert werden konnte und weiter zerkleinert werden
muss; durch Brecher und Miihlen. Walzwerke hingegen werden
zur Aufbereitung von plastischem Ton mit harten Beimengungen
verwendet, der zwischen einem oder mehreren Paaren glatter,
gegenldufiger Walzen zermahlen wird. Auch weiche Verunreinigungen
wie Kalkknollen werden so weit zerkleinert, dass sie ihre schadliche

Wirkung im Endprodukt verlieren.”

69 Vgl. PRIES, 1989, S. 57 f. sowie RAULS, 1926, S. 31 f.
70 Vgl PRIES, 1989, S. 58.
71 Vgl. Ebenda, S. 58 f.
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Das Mischen und Homogenisieren sorgt fir ein gleichbleibendes
Mischverhaltnis der einzelnen Rohstoffkomponenten (Rohstoff,
Zuschlagsstoffe, Anmachwasser) sowie fir eine gleichmaRige Ausgabe

des Materials an die Fabrikationsmaschinen.”?

Anfangs wurde der Rohstoff auf Tretpldtzen oder mithilfe von
Tiergopeln, auf Traden oder durch Tonschneider bearbeitet.”®> Mit
der Einfihrung von Antriebsmaschinen in der Ziegelindustrie kam
der Kollergang als Misch- und Zugabeapparat zum Einsatz: Zwei etwa
funf Tonnen schwere Rader auf einer Mahlbahn mit Lochschlitzen
zerkleinern und mischen das Material. Der durch die Schlitze gedriickte
Ton féllt auf einen rotierenden Sammelteller, der einen gleichmaRigen
Austritt des Materials aus dem Kollergang gewahrleistet. Alternativ
kommt ein Maukmischer in Form eines Sammeltellers mit einer
seitlichen Einfassung zum Einsatz. Durch langsame, ruckweise
Drehbewegungen kommt es zu einer guten Durchfeuchtung und

Zerkleinerung.”

Beim Trockenkollergang, der bei Schiefertonen zum Einsatz kommt,
fallt das Mahlgut durch Lochplatten und wird mittels Harfen-
oder Vibrationssieben auf die gewlinschte Feinheit gesiebt. Diese
Maschine wird geschlossen ausgefiihrt, um die Staubbelastung zu
minimieren. Das entstandene Trockenmehl wird verpresst oder fir

das Nasspressverfahren in Mischmaschinen angefeuchtet.”

72 Vgl. BENDER, 1978, S. 26 sowie SPINGLER, 1948, S. 65 ff.
73 Vgl. PRIES, 1989, S. 59.

74 Vgl. PRIES, 1989, S. 60 sowie SPINGLER, 1948, S. 59.

75 Vgl. SPINGLER, 1948, S. 63 f.

Im (Doppel-)Wellenmischer wird der Ton durch Fligelmesser
geschnitten und schraubenformig zum offenen Ende des Mischers
beférdert. Er ist direkt Gber der Presse (Formgebung) angeordnet und

beférdert das Material gleichmaRig hinein.”®

Anordnung der Aufbereitungsmaschinen

Wie Karl Spingler in seinem ,Lehrbuch Uber die Ziegeltechnik”
anfihrt, gilt es bei der Planung eines Betriebs , diese Anlageteile zu
einer Aufbereitungsanlage zusammenzufassen, die den Eigenschaften
des Rohtones Rechnung trigt.”’” Neben den Rohstoffeigenschaften
und dem gewiinschten Verwendungszweck des Produkts ist es auch
eine Frage der Wirtschaftlichkeit, welche Aufbereitungsmethoden
zum Einsatz kommen. Durch zweckmaRige Aufbereitungsanlagen
kann jedenfalls nicht nur die Verbesserung des Endproduktes sondern
auch die Behebung vieler Stérungen im Betrieb erreicht werden.’”®

Der Idealfall ware ein steinloser, plastischer Ton mit weitgehend
homogenem Geflige — hierbei genlgt ein Tonraspler als

Homogenisierungs- und Aufgabemaschine fiir die Presse.”

Bei scholligen Tonen mit Gesteinseinschliissen ist in der Regel
ein (Nass-) Kollergang mit Walzwerk ausreichend. Um eine
gleichmaRigere Durchfeuchtung zu erlangen kann ein Maukmischer

zwischengeschaltet werden. Zum Zweck einer rein fallenden

76 Vgl. PRIES, 1989, S. 60 sowie SPINGLER, 1948, S. 70 f.
77 SPINGLER, 1948, S.72.

78 Vgl. Ebenda, S. 71 ff.

79 Vgl. Ebenda, 1948, S. 72.
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Verarbeitung ohne Zwischentransportgliedern sind die Maschinen
senkrecht Ubereinander anzuordnen, zum Schluss auch die Presse

direkt darunter.®

Den Aufbereitungsmaschinen kann das Wintern in der Grube
vorausgehen sowie eine Mischhalde. Bei stark schiefrigen Tonen ist

im Anschluss daran eventuell ein Brechwalzwerk sinnvoll.®

Bei einer sofortigen Weiterverarbeitung wie oben beschrieben
(ohne zwischengeschalteten Sumpf), kdnnen die Aufbereitungs- und
Formgebungsmaschinen in einem Raum untergebracht und durch

eine gemeinsame Transmission angetrieben werden.

In der Fabrik Struma wurde, den Pldnen und Ausstattungs-
beschreibungen nach, folgende Abfolge ausgewdhlt, wobei die
Maschinen iibereinander angeordnet waren (sh. Kapitel 1.3).

e Wintern

e Beschicker und Férderband

e Walzwerk (glatte und gezahnte Walzen)
* Maukmischer

e Forderband >> Formgebungsmaschinen

80 Vgl. SPINGLER, 1948, S. 72 f.
81 Vgl. Ebenda.
82 Vgl. Ebenda.
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Abb. 32: Sumpfhaus

Abb. 37: Maukmischer

Abb. 36: Kollergang
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1.4.4 Formgebung

Wurden durch die vorausgehenden Arbeitsschritte die gewiinschten
Fertigeigenschaften erreicht, so kann die Rohmasse durch manuelle
oder maschinelle Verfahren in ihre endgiltige Form und Gestalt
gebracht werden — unter Berlicksichtigung des Schwindens und der

Verfarbung wahrend des Trocknens und Brennens:®

e Handformen (Streichen, Schlagen)

e Pressen

e Extrudieren

e Stampfen, Giel3en, isostatisches Pressen

Handformen

Bis zur EinfUhrung verschiedener Formgebungsmaschinen wurden

Rohlinge per Hand mithilfe von (meist) hélzernen Model geformt.?

Beim Wasserstrichziegel wird die oben und unten offene Form zuerst
in Wasser getaucht, um das Anhaften des Tons zu verhindern. Die
Form flr Sandstrichziegel hingegen hat einen Boden und wird mit
feinem Sand bestreut. Mit einer schwungvollen Bewegung wird
der aufbereitete, meist magere Ton eingeworfen, wodurch er sich
ausbreitet. Der Uberschuss wird mit einem scharfkantigen Gegenstand

abgestrichen.®

83  Vgl. BENDER, 1978, S 27 f. sowie HARRER, 2001, S. 15.
84 Vgl. HARRER, 2001, S. 91 ff. sowie PRIES, 1989, S. 62 f.
85  Vgl. HARRER, 2001, S. 98.

Glattere, scharfkantige Handschlagziegel (,Olsteine”) erhilt man,
wenn man steiferen Ton in sorgfaltig verarbeitete, gedlte Eisenformen
fllt, mit einem Lederstlick bedeckt und durch Schlagen mit einem
Hammer gleichmaRig verteilt und verdichtet. Nach dem Trocknen
werden die Grate an den Langsseiten beschnitten.® Mittels profilierter
Blechplatten am Boden der Model konnten Buchstaben, Ziffern und

Symbole in die Ziegeloberflache gepresst werden.?’

Ziegelmaschinen

Die ersten Maschinenziegel wurden mit Streichmaschinen hergestellt,
welche den manuellen Handstich nachahmten — dabei waren alle
Arbeitsgange wie das Flllen, Entleeren, Reinigen, Besanden und
Transportieren der Formkdsten mechanisiert. So konnten bis zu 2.500
Steine pro Stunde hergestellt werden.®®

Beim Pressverfahren bringen Ziegelmaschinen eine bestimmte
Rohstoffmenge durch Druck in die gewlinschte Form. Einfache Pressen
wurden auch dazu benutzt, handgestrichene, bereits angetrocknete

(lederharte) Rohlinge nachzupressen.®

Die Erfindung der Schnecke, der ,Schraube fir plastische Korper”,
1854 durch den Berliner Carl Schlickeysen, schuf die Grundlage fir die

Entwicklung des Extrusionsverfahrens im Bereich der Baukeramik.®

86  Vgl. HARRER, 2001, S. 98 f.
87 Vgl. Ebenda, S. 93.

88 Vgl. Ebenda, S. 101 f.

89 Vgl. Ebenda, S. 104 ff.

90 Vgl. HARRER, 2001, S. 104 ff..
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Abb. 40: Ro6hrenabschneider
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Abb. 41:

Revolverpresse

Bei der Strangpresse wird das aufbereitete Rohmaterial mit
Einrdaumwalzen und Speisehaspeln in eine Schnecke beférdert, welche
die Masse durch einen Zylinder driickt und durch ein Mundstlick
presst. Anfangs wurden solche Pressen mittels Tiergopeln betrieben,
spater durch Dampfmaschinen und schlieRlich mit Elektromotoren —
dabei konnten 8.000 bis 16.000 Ziegel pro Tag hergestellt werden.**

Um Lufteinschlisse zu vermeiden, driicken bei der Vakuumpresse
Wellenmischer den Ton durch eine Lochplatte in eine Kammer, wo die
Luft durch ein Vakuumaggregat entzogen wird. Eine zweite Schnecke
presst das Material durch das Mundstlick. Durch verschiedene
Mundstiicke konnen unterschiedliche ZiegelgroRen und —formen
hergestellt werden. Neben Vollziegeln konnen mitden entsprechenden
Kernen, die in speziellen Haltekdrben am Mundstlick befestigt sind,

auch Lochziegel sowie Rohre hergestellt werden.*

Der aus dem Mundstlick austretende endlose Strang wird durch
Abschneideapparate auf die gewlinschte Lange aufgeteilt. Der
Tonstrang schiebt sich auf einen Tisch mit beweglicher Unterlage
(Rollen oder Band), wo er mit einem oder mehreren gespannten

Drahten geschnitten wird.*®

Die abgeschnittenen Formlinge werden dann auf Paletten
gesetzt und mittels Absetzwagen — oder Trocknerwagen bei
Tunneltrocknern — zur Trocknung gebracht. Die trockenen

Formlinge werden von den Paletten wieder gelost und zur

91 Vgl. HARRER, 2001, S. 109.
92  Vgl. PRIES, 1989, S. 66 sowie SPINGLER, 1948, S. 93 f.
93  Vgl. BENDER, 1978, S. 29 f sowie PRIES, 1989, S. 67 f.
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Ofensetzstelle gebracht. Fir diese Transportarbeiten mussten
friher am meisten Arbeitskrafte eingesetzt werden. Diese Vorgange

lassen sich heute jedoch mechanisieren und automatisieren.®

Wie bei den Aufbereitungsmaschinen ist auch fir die Wahl der

Formgebungsmaschinen die Rohmaterialbeschaffenheit grundlegend:

Das Trockenpressverfahren ist flir schiefrige oder Schiefertone
geeignet. Man setzt voraus, dass die daraus erzeugten Waren bis zur
Sinterung gebrannt werden um die erforderliche Wetterfestigkeit
zu erlangen.®® Aufgrund des geringen Wassergehalts von sechs
bis acht Prozent bei trockenverpressten Ziegeln verkirzt sich die
Trocknungsdauer; gegebenenfalls konnen die Rohlinge sogar direkt in

den Ofen gesetzt werden.” Es gibt folgende Pressenarten:

Bei der Fallstempelpresse schiebt sich der Fullkasten Uber die
Formenoffnung, befiillt sie, dann wird das Material durch mehrmals
herabfallende Stempel gepresst. AnschlieRend heben sich die unteren

Stempel und I6sen den Rohling aus der Form.%’

Bei der Spenglerpresse werden die Stempel mittels Kurvenscheiben
bewegt, wodurch eine kontinuierliche Fabrikation modglich
ist. Einheitliche Ergebnisse, erhdlt man durch gleichmalige
Materialzufuhr.®®

94 Vgl. BENDER, 1978, S. 29 f.
95 Vgl. SPINGLER, 1948, S. 95 ff.
96 Vgl. RAULS, 1926, S. 201 ff.
97 Vgl. SPINGLER, 1948, S. 95 f.
98 Vgl. Ebenda, S. 96 f.

Fir die Herstellung von Dachziegeln konnen Revolverpressen
eingesetzt werden: Auf einer sich periodisch drehenden Trommel sind
mehrere Negativ-Formen der Ziegelunterseite angeschraubt — darauf
legt ein Arbeiter einen Tonkuchen auf. Erreicht eine Unterform die
oberste Position der Trommel, bleibt diese stehen. Die Negativform
der Ziegeloberseite ist an einem Stempel befestigt, der den Rohling
nun gegen die Unterform presst. AnschlieBend nimmt ein zweiter

Arbeiter den Pressling wieder ab und legt ihn auf einen Rahmen.*®

Mit Schlittenpressen werden vor allem First-, Kehl-, Grat- und
Walmfalzziegel hergestellt. Auf hin und her verschiebbaren Schlitten
ist je eine Unterarbeitsform befestigt. Die auf und ab gehende

Oberform wird auf die gefillte Unterform gepresst.'®

Zur Formgebung kann auch die Oberfldchenbehandlung gezahlt
werden. Die Oberflaiche beziehungsweise Textur des Tonstrangs
kann durch diverse Methoden verandert werden: Gemusterte
Rollen, Biirsten, Schalen, Raspeln oder Besanden. Die Farbe
kann durch Glasuren, Aufspriihen von angefdarbtem Tonschlicker
oder Beschichtungen beliebig gestaltet werden. Alle flr die
Oberflachenbehandlung erforderlichen Apparaturen sind hinter dem

Pressenmundstiick angeordnet und bendtigen sehr wenig Platz.**

99  Vgl. RAULS, 1926, S. 191 f. sowie SPINGLER, 1948, S. 99 ff.
100 Vgl. RAULS, 1926, S. 197 f.
101 Vgl. BENDER, 1978, S. 29. und PRIES, 1989, S. 67.
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1.4.5 Trocknen

Der von der Presse kommende Formling muss vor dem Brennen
zundchst von dem Zugabewasser, das flir die Verarbeitung
des Rohstoffs notwendig war, befreit werden. Dies erfolgt in
natirlichen oder kinstlichen Trockenanlagen. Je nach Tonart und
Formgebungsverfahren betragt der Anteil des Giberschissigen Wassers
im Rohling zehn bis vierzig Prozent — weniger bei der Trockenpressung
— somit ist der Trocknungsvorgang mit einem Abschwinden des

Formlings verbunden. 1%
Folgende Parameter beeinflussen die Trocknung:'®

e Temperatur und Wassersattigungsgrad der Luft

e Luftmenge, die in einer bestimmten Zeit an die Rohlingsoberflache
herangefiihrt wird

e Oberflache des Rohlings im Verhaltnis zu seiner Masse

e Beschaffenheit der Rohlingsoberflache

e Rohstoffbeschaffenheit (magere Tone geben schneller Wasser ab)

Der Trocknungsvorgang erfolgt schrittweise durch Konvektion: Zuerst
verdunstet das Wasser an der Rohlingsoberflache und wird durch
das Trockenmittel (Luft oder Rauchgase) abgefiihrt — dabei muss der
Wassersattigungsgrad der Luft geringer sein als jener des Rohlings
(Dampfdruckgefalle). Dann wird das Wasser aus dem Gutsinneren
Uber die Kapillaren an die Oberflaiche beférdert und verdunstet

ebenfalls. Man spricht von einem ,,lederharten” Formling, wenn die

102  Vgl. BENDER, 1978, S. 30 sowie PRIES, 1989, S. 71.
103  Vgl. PRIES, 1989, S. 72.
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zu dem Wasserentzug proportionale Schwindung beendet ist und sich
die Tonteilchen beriihren — der Ton ist lufttrocken und die Poren sind
mit Luft gefallt.**

Bei der natiirlichen Trocknung werden die Formlinge entweder im
Freien oder in liberdachten Trockenschuppen gestapelt. Es kommt zu
keiner kinstlich herbeigefiihrten Veranderung der atmospharischen
Bedingungen.'® Nachdem die Trockendauer dabei vollig vom Klima
abhangig ist, bevorzugt man (seit etwa 1950) in der Ziegelindustrie
kiinstliche Trockenanlagen, bei denen durch Hilfsmittel die Temperatur
des Trockenmittels gesteigert wird. In der Folge erhoht sich auch
dessen Wassersattigungsgrad und somit das Dampfdruckgefalle — der

Rohling kann seine Feuchtigkeit rascher abgeben.%

Nutzt man zur Férderung der Trocknung die Abstrahlungswarme des
Brennofens, spricht man von Grofsraumtrocknern. Durch Thermik und
gegebenenfalls unterstiitzt durch Ventilatoren, gelangt die Warme
vom Ofen zu den dariiber oder daneben befindlichen Trockenregalen,

wodurch sich die Trocknungszeit auf vier bis zehn Tage verringert.'%’

Beim Kammertrockner werden die Rohlinge mit Absetzwagen
hineingebracht, Warmluft (Ofenabwarme oder extra Heizofen) wird
dem abgeschlossenen Raum zugefiihrt, diese streicht durch den
Besatz und zieht, mit Wasser gesattigt, wieder ab. Vorteilhaft ist die

optimale Anpassung der Atmosphare an unterschiedliche Produkte,

104  Vgl. HARRER, 2001, S.120 ff., 124 ff. sowie PRIES, 1989, S. 72, 80.
105  Vgl. BENDER, 1978, S. 30 sowie PRIES, 1989, S. 72.

106  Vgl. HARRER, 2001, S. 120 ff. sowie PRIES, 1989, S. 72, 80.

107  Vgl. PRIES, 1989, S. 76 f.



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

thel,

o

L]
|
led,

3ibl
Your know

jedoch handelt es sich um einen periodischen Vorgang.1%®

Eine kontinuierliche Trockenleistung wird durch den Tunneltrockner
beziehungsweise Durchlauftrockner ermoglicht: Mit Rohlingen
beladene Trockenwagen werden durch einen langen Tunnel
geschoben. Warmluft (Ofenabwarme oder extra Heizofen) wird durch
Ventilatoren parallel, kreuzweise oder gegen die Wagenfahrtrichtung
gedrickt. Diese Methode ist kostenintensiv und erfordert eine

Gebaudelange von bis zu 140 Metern.1®®

Der Klimatrockner kombiniert die Vorteile des Kammer- und
Tunneltrockners: Bestiickte Trockenwagen bewegen sich durch den
Raum, in dem in bestimmten Abschnitten durch Ventilatoren eine
dem Trocknungsprozess angepasste Atmosphare erzeugt wird. Diese
Anlage ist eher flir die Massenproduktion eines einzigen Ziegeltyps

vorteilhaft.*©

NARRNANANNERANED
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wlnsmassnsngfn
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Abb. 42: GroRraumtrockner Abb. 43: Trockenwagen

108 Vgl. PRIES, 1989, S. 77 f.
109 Vgl. Ebenda, S. 78 f.
110 Vgl. Ebenda, S. 79 f.

1.4.6 Brennen

Das Brennen definiert ein planmaBiges Erhitzen eines getrockneten
Rohlings im Brennofen, um ihn in einen wasserunldslichen, gegen
mechanische und chemische Einflisse bestdndigen , Scherben” mit

optimalen Gebrauchseigenschaften umzuwandeln.!!

Lasst der Rohstoff in seiner Zusammensetzung es zu, kann man durch
Sintern bei Temperaturen tber 1.000 Grad Celsius besonders dichte,
wasserundurchlassige oder gar feuerfeste Erzeugnisse herstellen
(Klinker, Porzellan, Schamotte).**?

Brennvorgang

Das Brennverhalten ist abhangig von folgenden Faktoren: %3

e chemische Zusammensetzung und Geflige des Rohstoffs
(z.B.: Mineralbestand, KorngroRRe)

e Ziegelform (z.B.: Mauerziegel, flache Dachziegel)

e Brennbedingungen (Dauer, Temperatur, Aufheizgeschwindigkeit,
Ofenatmosphére, Brennstoff)

Aufgrund der schlechten Warmeleitfahigkeit von Ton erhitzt sich der
Kern des Rohlings wesentlich langsamer als die Oberflache. Damit
es nicht zu 6rtlichen Uberhitzungen und Spannungen im Brenngut
kommt, darf die Temperatur wahrend des Brandes nur langsam bis

zur rohmaterialabhdngigen maximal zuldssigen Garbrandtemperatur

111  Vgl. BENDER, 1978, S. 33 sowie HARRER, 2001, S. 132 ff.
112 Vgl. PRIES, 1989, S. 82.
113 Vgl. HARRER, 2001, S.132.
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gesteigert und ebenso langsam wieder abgesenkt werden.** Der

Brennprozess kann folgendermalen unterteilt werden: 1*°

Bei entsprechender Rohstoffzusammensetzung und weiterem
Temperaturanstieg auf Gber 1.000 Grad setzt die Sinterung ein. Es

bilden sich Mullite (Mineralien), die mit den Flussmitteln eine Schmelze

Beim Anwdrmen des Formlings im Ofen verdunstet das
hygroskopische, physikalisch gebundene Porenwasser bei 100 bis
150 Grad Celsius; dies kann schon wahrend der Trocknungsphase (je
nach Methode) geschehen sein. Durch weiteres Aufheizen verdampft
zwischen 200 und 700 Grad das chemisch gebundene Kristallwasser;
der Rohling ist nun wasserbestandig. Ab 550 Grad beginnen die
organischen (kohlenstoffhaltigen) Bestandteile zu verbrennen. Bei
der richtigen Rohstoffzusammensetzung schmelzen ab etwa 850
Grad die darin enthaltenen Flussmittel (z.B. Kalk), verketten die
Ubrigen Stoffanteile miteinander und verringern die Porositat. Bei
einer Garbrandtemperatur von rund 900 Grad erhdlt man einen

gewohnlichen Hintermauerziegel.*®

114 Vgl. BENDER, 1978, S. 33 sowie SPINGLER, 1948, S. 181 f.
115 Vgl. HARRER, 2001, S. 136 sowie PRIES, 1989, S. 81 f.
116  Vgl. PRIES, 1989, S.81 ff.
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Zone Temperatur [°C] Vorgang bilden und das Porenvolumen weiter verringern. Man erhilt einen
Anwéarmen 100 - 200 Verdampfen des physikalisch kompakten, festen Klinker. Der Sinterpunkt (abhdngig vom Verhaltnis
gebundenen Porenwassers der Bestandteile) darf nicht Uberschritten werden, da der Scherben
Aufheizen 200 - 700 Verdampfen des chemisch dadurch wieder erweicht und sich verformt.1?’?
gebundenen Kristallwassers
Garbrandtemperaturen abhangig vom Brenngut (Beispiel aus einem
Garbrand 900 - Erreichen der maximalen d T lofen): 118
Garbrandtemperatur | Temperatur je nach Brenngut modernen Tunnelofen):
Abkiihlen Abkiihlen nach dem Brand 900 - 1.100°C Ziegel
1.100- 1.300°C Steingut

1.150- 1.300°C
1.300 - 1.450°C
1.300 - 1.800°C

Steinzeug, Klinker

Porzellan

feuerfeste Steine

Ist der Garbrand abgeschlossen, erfolgt das allmahliche Abkiihlen,
um wie beim Aufheizen Rissen, hervorgerufen durch Spannungen,

vorzubeugen.!®

Durch die Umwandlung der lockeren Tonminerale in ein festes
Silikatgitter kommt es zur Schwindung des Brenngutes um vier bis
zehn Prozent; sie ist intensiver, je hoher die Garbrandtemperatur ist,

somit schwindet ein Klinker mehr als ein Mauerziegel.**

117  Vgl. PRIES, 1989, S.81 ff.
118 Vgl. HARRER, 2001, S. 134.
119  Vgl. PRIES, 1989, S.81 ff.
120  Vgl. Ebenda, S. 99.
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Brennofen

Ziel des Ziegelbrennens ist es, moglichst viele Ziegel von gleich guter
Qualitat zu erhalten. Dazu missen alle Exemplare einer moglichst
dhnlichen Brenntemperatur und Brenndauer ausgesetzt sein. Die
Ziegeleigenschaften werden beim Brennen durch folgende Faktoren
beeinflusst:**

e Art der Flammenfihrung
e Brenndauer

* Brenntemperatur

e Brennstoff

e Lage des Ziegels im Ofen
Daraus kann man folgende Einteilung der Brennofen ableiten:1?

Nach Betriebsweise:

Nach Flammenfihrung:

aufsteigende Meiler,
Flamme Deutscher Ofen
waagrechte Kasseler Ofen,
. Frage der
Flamme Ringofen, .
Energieausnutzung
Tunnelofen

Uberschlagene spezielle Kammerofen,

Flamme Ringkammerofen

Nach Energiequelle:

Holz bis etwa 1750
Torf nach 1750 . der R JK
rage der Ressourcen und Kosten,
Ifohle nach 1750 Okologischer Gesichtspunkt
Ol 1960
Gas ab 1970

periodisch Romischer Ziegelofen, | hoher Brennstoffbedarf
Meilerbrand, durch standiges Anheizen,
Deutscher Ofen, aufeinanderfolgende
Kasseler Ofen, Brennphasen am selben
Kammerofen Ort

halb- Verbundofen, Ausnutzen der heiRen

Rauchgase zum Aufheizen
der benachbarten Kammer

kontinuierlich | Partialringofen

alle Brennphasen
erfolgen gleichzeitig an
verschiedenen Orten

kontinuierlich | Ringofen,
Kammerringofen,
Tunnelofen,

Rollenofen

121 Vgl. HARRER, 2001, S. 140 f.
122 Vgl. Ebenda, S. 141 sowie PRIES, 1989 S. 83 ff.

Meilensteine in der Produktionsgeschichte sind der ROmische
Ziegelofen, der mittelalterliche Feldofen und die kontinuierlich
betriebenen Ofen der industriellen Zeit; insbesondere der

Hoffmannsche Ringofen (Hoffmannofen).'?®

Bei den Periodischen Ofen bildet der Brand einen abgeschlossenen
Vorgang: Der kalte Ofen wird mit trockenen Rohlingen gefiillt,
geschlossen, vorsichtig angeheizt, im Vollfeuer gebrannt, langsam
abgekihlt und entleert. Der Brennstoffverbrauch ist durch das
periodische Aufheizen erheblich, auRerdem kann die Abwarme des
Ofens nicht ausgenutzt werden. Andererseits sind die Baukosten im

Vergleich zu kontinuierlichen Brennofen geringer.
123 Vgl. HARRER, 2001, S. 141.
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Der Rémische Ziegelofen gilt als Vorldaufer aller Brennofen. Er
bestand aus einem Einsatzraum und einem darunter befindlichen
Feuerungsraum. Die Decke dazwischen war mit Lochern versehen,
den oberen Abschluss bildete eine Kuppel mit Abzugsléchern, die
nach dem Fillen der Brennkammer aufgemauert und nachher wieder

entfernt werden musste.'?*

Die wohl gebrduchlichste Brenntechnik bis Anfang des 19.
Jahrhunderts stellte der Meiler- beziehungsweise Feldbrandofen
dar. Handgestrichene, getrocknete Formlinge wurden auf dem Feld
zu sich nach oben verjlingenden, bis zu vier Meter hohen Stapeln
aufgeschichtet. Schiirlocher sowie Rauchgas- und Brennkanale
wurden dabei ausgespart, um darin spater das Feuer zu entfachen.
Die AuRenflachen wurden mit Lehm und Steinen abgedichtet. Hierbei
entstanden zwar keine Baukosten, allerdings wurden nicht alle Ziegel

gleich lange und gleich heiB gebrannt.'?®

Mit dem Deutschen Ofen und dem Kammerofen ging man dazu Uber,

gemauerte Ofen zu errichten.

Halbkontinuierliche Ofen: Um Brennstoff zu sparen, schloss man
mehrere Kammern zu einem Verbund zusammen. Dabei wurden
die abziehenden heilen Rauchgase durch Kandle in die benachbarte
Kammer geleitet um diese dadurch aufzuheizen und gegebenenfalls
flr eine Resttrocknung der darin befindlichen Rohlinge zu sorgen. Die

Luftzugsteuerung erfolgte tiber einen Schornstein.?®

124 Vgl. HARRER, 2001, S. 140, 144.
125 Vgl. Ebenda, S. 142, 145 ff. sowie PRIES, 1989, S. 83.
126  Vgl. HARRER, 2001, S. 142 sowie PRIES, 1989, S. 90 ff.
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Kontinuierliche Ofen werden durchgehend wihrend der ganzen
Saison oder ganzjahrig betrieben. Der Dauerbetrieb wird durch zwei

verschiedene Brenntechniken ermoglicht:*?’

e das Feuer schreitet durch den Besatz voran (Ringofen)

e der Besatz wird durch das Feuer bewegt (Tunnelofen)

Der wohl wichtigste Schritt in der Geschichte der Ziegelindustrie,
besonders in Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit, wurde mit der
EinflUhrung des Hoffmanschen Ringofens gemacht: Der in sich
abgeschlossene, meist ovale Brennkanal wird durch Schieber
(versetzbare Wande) in mehrere Kammern unterteilt, in die das
Brenngut gesetzt wird. Jede Kammer hat eine eigene Tiur an der
AulRenseite, zum Einsetzen der Ziegel, und einen Rauchabzug (Fuchs),
der mit dem zentralen Rauchsammelkanal verbunden ist. Dieser
mindet in den Schornstein, der den fiir den Betrieb erforderlichen
Luftzug erzeugt — dieser kann durch Glocken (Ventile) vom Schiirraum
(Uber dem Ringofen) aus geregelt werden.!?®

Im Ringofen finden alle Brennphasen gleichzeitig statt, nur in
verschiedenen Kammern. Das Feuer wandert, unterdessen bleibt
das Brenngut wahrend des ganzen Prozesses an Ort und Stelle.
Der herausragende Vorteil gegenliber den vorher gebrauchlichen
Brennmethoden ist die erhebliche Einsparung von Brennstoff und der

damit verbundenen Kosten durch die Ausnutzung der Ofenabwarme.

Der Zickzackofen ahnelt dem Ringofen, bietet aber auf gleicher

Grundflache die doppelte Brennkanallinge bei geringerem

127 Vgl. PRIES, 1989, S. 93 ff.
128  Vgl. BENDER, 2004, S. 307 ff. sowie PRIES, 1989, S. 96.
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Energieverbrauch. Die Errichtung gestaltet sich jedoch komplizierter
und die Arbeitsbedingungen der Ofensetzer sind aufgrund der

hoheren Temperaturen in der Be- und Entladezone schlechter.!®

Auch der Kammerringofen unterteilt sich wie der Hoffmannofen in
verschiedene Brennzonen; diese sind jedoch durch Mauern getrennt.
Lediglich Offnungen in der Ofensohle verbinden sie miteinander.
AuBerdem verlduft das Gewoélbe nicht parallel zur Brennrichtung
sondern parallel zu den Tiren — dadurch konnen diese ohne
Stabilitdtsminderung erweitert werden, was das Ein- und Aussetzen

der Ziegel mittels Gabelstapler ermoglicht.°

Heute werden Ziegelwaren in den meisten Fallen in Tunnel6fen
gebrannt. Sie bestehen aus langgestreckten (oder gekrimmten),
gut isolierten, mit ortsfesten, regelbaren Feuerungen versehenen
Kanadlen. Das Brenngut wird auf speziellen Ofenwagen allmahlich
ans Feuer gebracht und entfernt sich ebenso langsam wieder
davon.®! Die Einfihrung dieser Brenntechnik verbesserte vor allem
die Arbeitsbedingungen, da das Setzen der Rohlinge aufierhalb der

heilen und staubigen Ofenkammern stattfinden kann.3?

Die Anlagekosten beim Tunnelofen sind héher als beim Ringofen, dies
wirddurchdenhohen Automatisierungsgrad und die Wirtschaftlichkeit

(Lohn- und Brennstoffersparnisse) jedoch wieder wettgemacht.!?

129  Vgl. PRIES, 1989, S. 102.

130 Vgl. Ebenda, S. 103 f.

131 Vgl. RAULS, 1926, 1926, S. 389 ff.

132 Vgl. BENDER, 2004, S. 330 ff. sowie PRIES, 1989, S. 106 ff.
133 Vgl. RAULS, 1926, S. 389 ff.

Brennzyklen verschiedener Ofenarten:'**

Ofenart Brennzyklus
(inkl. Setzen und Ausbringen)

Meiler-/ Feldbrandofen 4-10 Wochen

Kammerofen 8—-17 Tage
Deutscher Ofen 6—14 Tage
Ringofen und Zickzackofen 5-24 Tage

Tunnelofen 20—-120 Stunden

Der Hoffmannsche Ringofen

Wie aus den Unterlagen liber die ehemalige Ziegelfabrik Struma
deutlich hervorgeht, wurde dort fiir das Brennen der keramischen
Produkte ein Ringofen eingesetzt. Daher soll das Funktionsprinzip
dieses kontinuierlichen Ofens an dieser Stelle etwas genauer erldutert

werden.

Hintergriinde: Dieser Ofentyp verdankt seinen Namen dem Berliner
Baumeister Friedrich Hoffmann (1818-1900), der ihn gemeinsam
mit dem spéateren Danziger Stadtbaurat Albert Licht (1821-1898)
entwickelte.’** Hier soll nicht detailliert auf die Geschichte des
Hoffmannofens und die Patentstreitigkeiten eingegangen werden, die
vor allem in Gerhard Zsuttys Werk®3® ausfiihrlich dargelegt werden;

kurzgefasst ist jedoch folgendes anzumerken:

134 Vgl. BENDER, 2004, S. 412.

135  Vgl. PRIES, 1989, S. 93 ff. sowie ZSUTTY, 2000, S. 399 ff. sowie URL:
<http://www.kmkbuecholdt.de/historisches/personen/architekten_li.ntm>
(Zugriff: 29.08.2022).

136  ZSUTTY, 2000.
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Es ist nicht auszuschlieRen, dass Hoffmann bei seinem 1858
patentierten Ringofen inspiriert wurde von bereits bestehenden
Entwirfen, wie jenen von Girard, Weberling, Gibbs, Miiller, Maille
und Arnold (einige davon wurden niemals verwirklicht). Er vereinte
und optimierte viele Merkmale dieser Ofen und machte sich auch
Loésungen aus anderen Industriebereichen zunutze, wie etwa die
Glockenverschlisse iber den Beschickungsléchern nach dem Vorbild
eines Gasgenerators des Wiener Mechanikers Franz Produschka.
Die Anschuldigungen gegen Hoffmann, seine Konstruktion sei keine
Neuheit, fiihrten 1870 schlieflich zum Patententzug. Es ist jedoch
nicht zu bestreiten, dass erst durch die intensiven Studien Hoffmanns
ein brauchbarer Entwurf dieses kontinuierlichen Brennofens zustande

ka m 137

So hélt auch Rauls in seinem Buch , Die Ziegelfabrikation” fest: ,Das,
was an den modernen Ring6fen verbessert worden ist, hat mindestens
dieselben Verdienste als die Erfindung an sich iiberhaupt, denn ein
Patent zu erfinden ist nicht so schwer als es so ein- und durchzufiihren,

dap wirklich etwas gutes [sic!] dabei herauskommt.“*3®

Funktionsweise: Ein durchschnittlicher Ringofen hat 12 bis 16 durch
Papierschieber getrennte Kammern mit einem Fassungsvermogen von
6.000 bis 15.000 Steinen und in der Regel nur ein Feuer; bei groReren
Ofen sind zwei Feuer méglich. Einen Ringofen mit zehn Kammern

kann man folgendermalien in Zonen unterteilen:'*

137 Vgl. PRIES, 1989, S. 94 sowie ZSUTTY, 2000, S. 399 ff.
138 RAULS, 1926, S. 316.
139  Vgl. PRIES, 1989, S. 96 ff.
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Beladezone 1 Kammer
Schmauchzone |2 Kammern Smomsien  ssosdscite

Nac?{umrtllzrr‘\vm s Schirfacher
Glockenzone 1 Kammer VN WA
Brennzone 2 Kammern I
Kiihlzone 2 Kammern
Entladezone 1 Kammer

B e R e

Reservezone 1 Kammer

e Querschnitt
}‘ (s. rechts)

Offung fisch  Papier- Rohlinge  Papierschicber Worwdrmung Vorfever Hauptfeuer Machfeuver
vermauert schieber wverbrennt

fertige Steine Zulufteintritt

werden ausgekarrt

Abb. 44: Funktionsprinzip des Hoffmannschen Ringofens, Grundriss und Schnitt

Beschicken

noch verschlossene O finungen
mit Rohlingen g

‘,_ Querschnitt
(s. rechts}

Der Brennvorgang lauft folgendermalien ab:%°

In der Beladezone werden getrocknete Rohlinge so eingesetzt, dass
horizontale Brennraume und vertikale Zugkanale entstehen, die mit
den in der Ofendecke befindlichen Schiittléchern zusammentreffen.
Die Temperatur in der Beladezone betragt durch die Restwarme in der
Ofenmauer etwa 50 bis 70 Grad Celsius.

140  Vgl. PRIES, 1989, S. 96 ff.
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In der Schmauchzone werden die Formlinge durch die Zufiihrung
von Warmluft fertig getrocknet und vorgewarmt. Die Warmluft
gelangt durch die Warmluftkandle innerhalb der Ofenkonstruktion
aus der Abkiihlzone in die Schmauchzone, wobei der notige Luftzug
durch den Schornstein (spater durch Ventilatoren) erzeugt wird.
Die Schmauchphase kann 10 bis 36 Stunden dauern, je nach
Restwassergehalt der Formlinge (4-10 %). In der Nachschmauchphase

wird die Temperatur langsam auf etwa 180 Grad gesteigert.

AnschlieBend folgt die Glockenzone, in der die lederharten Rohlinge
durch die heiRen Abgase aus der Brennzone weiter auf rund 700 Grad
erhitzt werden, ohne dass Feuerungsmaterial zugegeben werden

muss.

Die Garbrandtemperatur wird in der Brennzone erreicht. Hier wird
durch die, mit abnehmbaren Glocken abgedichteten Feuerungs-
beziehungsweise Schittlocher Kohle in die ausgesparten Brennrdaume
eingestreut. Der Brenner regelt die Temperatur durch zusatzliche
Brennstoffzugabe oder das Offnen der Glocken zum Einstrémen kalter
Frischluft. Ein erfahrener Brenner erkennt den Zeitpunkt der Gare an

folgenden Anzeichen:

e an der Glutfarbe des Ofenbesatzes

e an der Schwindung: Bei einer Gesamthohe von 2-2,5 Metern
schrumpft der Besatz um 6-25 Zentimeter (messbar mittels
Eisenstab durch die Schittlocher).

e Segerkegel (aus Silikatmischungen) werden von aufen sichtbar
im Brennraum aufgestellt und schmelzen bei bestimmten

Temperaturen.

Nach Erreichen des Garbrandes wird kein Brennmaterial mehr
zugefihrt — die Kammer wird zur Kiihlzone und das Feuer wandert
in die Glockenzone, die zur nachsten Brennzone wird. Kalte Luft
stromt durch die offenen Tiren der Entladezone und kiihlt den
Besatz in der Kiihlzone langsam ab. Stark erhitzt zieht sie weiter; als
Verbrennungsluft in die anschlieRende Brennzone oder lber einen

Warmluftkanal in die Schmauchzone.

Die abgekihlte Ware wird in der Entladezone per Hand aus dem Ofen

gesetzt, die als neue Beladezone mit neuen Rohlingen gefillt wird.

Bauweise: Ein Ringofen wird auf moglichst trockenem Boden angelegt,
mit einer abgedichteten Bodensohle und DrainagemalBnahmen
zum Trockenhalten. Dadurch wird ein Energieverlust durch
standiges Verdampfen und Wiederansaugen von Bodenfeuchtigkeit

vermieden.'*

Die Ofenwdnde sind auBen und innen massiv gemauert, die
Zwischenraume sind mit Feinsand gefillt. Ohne diese Fillung kdme
es im Mauerwerk zu standigen Risshildungen, verursacht durch die
enormen Temperaturschwankungen von 70 bis 1.200 Grad zwischen
Innen- und AuBenseite der Brennkanalwand. Durch die Sandfillung
verschlieBen sich trotzdem entstandene Risse von selbst und sind bei
der Wartung leichter zu finden. Die Ofendecke ist ein gemauertes
Gewodlbe in das die Schiir- beziehungsweise Schittlocher eingelassen
sind. Alle direkt mit dem Feuer in Beriihrung kommenden Bauteile

sind aus feuerbestdandigem Schamott gefertigt.'*?

141 Vgl. PRIES, 1989, S. 96 ff.
142 Vgl. Ebenda, S. 67 ff.
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Die brennbaren Papierschieber werden durch entsprechende Schlitze
von oben oder seitlich durch das Ofengewdlbe geschoben und mit
Lehm an die Ofenwand geklebt. Sie verhindern den Luftzutritt aus der

entgegengesetzten Richtung des Feuers und kénnen bei Bedarf vom

Brenner durch die Schittlécher abgebrannt werden.'#

Abb. 46: Schirebene
(Ziegelei Meissen)

Abb. 47: Setzen der Rohlinge in die
Kammer (Wiener Ziegelmuseum)

143 Vgl. HARRER, 2001, S. 151 ff. sowie PRIES, 1989, S. 96 ff.
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1.4.7 Transport

Folgende Transportwege gilt es in einem Ziegelbetrieb zu (iberwinden:
Der Rohstofftransport von der Grube bis zu den Formgebungs-
maschinen (sh. Kapitel 1.4.2), die Beférderung der Rohlinge zur
Trockenanlage und weiter zum Ofen, der Transport der abgekiihlten
Scherben zum Lagerplatz und schlief8lich deren Lieferung zur Baustelle.
Hinzu kommt auch die Heranschaffung der benétigten Kohle fiir den

Ofen und, im Falle eines Tunnelofens, der Ofenwagentransport.#

Innerbetrieblicher Transport

Zu Beginn der Mechanisierung wurde das Rohmaterial in Kipploren
(Muldenwagen) mittels Ketten- oder Seilzugs in die obere Ebene der
Ziegelei auf den Sturz- oder Schiittboden geschafft, wo es in den
Beschicker gekippt wurde. Durch die Anordnung der Aufbereitungs-
und Formgebungsmaschinen Ubereinander entfielen weitere
Transportmittel in dieser Produktionsphase. Der Formling kam zu

ebener Erde aus der Presse.'®

Ab 1880 kamen die ersten Fdrderbdnder in Form von
Blechschuppentransporteuren zum Einsatz, mit deren Hilfe die
Aufbereitungs- und Formgebungsmaschinen allmahlich neben-
einander, ebenerdig platziert werden konnten. In den 1970er
Jahren stieg man auf die kostenglinstigeren Gurtforderer
(Gummibandtransporteure) um, mit denen horizontale, schrage und

vertikale Wege Uberwunden werden konnten. Die Umkehrung der

144  Vgl. BENDER, 2004, S. 351 ff.
145  Vgl. Ebenda sowie PRIES, 1989, S. 116 f.
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Forderrichtung war an Knickstationen mit Umlenkwinkeln (90 bis 180
Grad) moglich.'®

Die fertig geformten Presslinge wurden zunachst mittels Etagenwagen
auf Radern oder Schienen zur Trockenanlage gebracht. Mittels
Schaukelelevatoren, konnten Rohlinge auf an endlosen Ketten
befestigten Tellern auch in die oberen Gescholle geschafft werden;
oder ganze Etagenwagen mittels Wagenaufziigen (dhnlich einem
Paternoster). Der Ringtransporteur (Kreistransporteur) lief durch alle
Stockwerke der Ziegelei und brachte in abgehdngten Schaukeln sowohl

frische Formlinge von der Presse zur Trocknerei als auch getrocknete

Rohlinge zum Ofen.'*” Wie in der Ziegelfabrik Struma.

Abb. 48: Blechschuppentransporteur Abb. 49: Etagenwagen auf Schienen

Abb. 50: Kreistransporteur mit Antriebsstation
146 Vgl. BENDER, 2004, S. 351 ff.
147  Vgl. Ebenda.

All diese Fordergerate mussten manuell befillt und entleert werden,
wobei jedes Anfassen der noch weichen Rohlinge das Risiko einer
Beschadigung in sich barg. Mit der Entwicklung des gleisgebundenen
Absetzwagens und geeigneter Formlingstrager (Paletten, Traglatten
und Rahmchen) wurden Ende des 19. Jahrhunderts die Weichen
fir eine Vollmechanisierung des Rohlingstransports gestellt. Mittels
Karussellwagen konnten sie direkt in den Brennkanal zum Setzer

beférdert werden.!#®

Die Einfihrung des Tunnelofens erforderte eine weitere Anpassung
der Transporttechnik. Mit den feuerbestandigen Ofenwagen und der
Erfindung von Setzautomaten wurde die Vollautomatisierung des

innerbetrieblichen Transports erreicht.'*

T
= s s
L]

i

Abb. 52: Brenner mit Hingewagen

beim Befiillen durch das
Schiittloch

Abb. 51: Becherwerk und Hangewagen

148  Vgl. BENDER, 2004, S. 351 ff.
149  Vgl. Ebenda.
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Kohletransport

In vielen Betrieben wurde eine kontinuierliche Versorgung mit Kohle
folgendermallen gewadhrleistet: Die angelieferte Kohle wurde per
Hand einem Becherwerk aufgegeben und in gemauerte Kohlesilos
mit untenliegenden, verschlieRbaren Offnungen gefiillt. Der Brenner
schob einen Kohlehdngewagen unter das Silo, flllte ihn und schob ihn
weiter zu den Schiirléchern des Ofens.*°

Ende des 20. Jahrhunderts strebte man auch hier die Automati-
sierung an und entwickelte verschiedene Kohlefeuerungssysteme mit
Schneckenforderern, Verteilerbehaltern und Dosierwalzen, mit denen

die zerkleinerte Kohle dem Ofen zugefiihrt werden konnte.*!

AuBerbetrieblicher Transport

Der Transport der fertigen Ziegelerzeugnisse vom Lagerplatz der Fabrik
zu den Absatzmarkten oder zur Baustelle erfolgte, wenn moglich, mit
Schiffen oder auch mit der Eisenbahn, wie bei der Ziegelfabrik Struma.
Auch hier kam es zu einem erheblichen Arbeitsaufwand, da die Ziegel
auf den Waggon gestapelt werden mussten, um am Zielbahnhof
erneut auf ein Transportmittel geladen zu werden, welches die Ziegel

dann zum Bestimmungsort beférderte.'>?

Der Einsatz von Lastkraftfahrzeugen ab etwa 1920 ermoglichte eine

effizientere Vorgehensweise: Die LKWs wurden am Betriebsgeldnde

150 Vgl. BENDER, 2004, S. 371 ff.
151 Vgl. Ebenda.
152 Vgl. PRIES, 1989, S. 119 ff.

60

beladen und direkt am Zielort entladen ohne erneutes Stapeln
zwischendurch. Auch die Gabelstapler leisteten ab 1950 einen
und Kostenersparnis beim

wesentlichen Beitrag zur Zeit-

Ziegeltransport.3

Etwa zeitgleich begann man die Ziegelstapel mittels Stahl- oder
Kunststoffbandern fiir den Transport zu fixieren, heute umhdillt man

sie mit elastischen Folien, die auch einen Regenschutz bieten.®>*

1.4.8 Antrieb

Bis zur Einfliihrung der Dampfmaschine in den Ziegeleibetrieben,
stitze sich der Fertigungsprozess rein auf die Muskelkraft von Mensch
und Tier. Auch die ersten Aufbereitungs- und Formgebungsmaschinen
wie zum Beispiel der Tonschneider und die Streichmaschine wurden
mittels Tiergdpel betrieben. Wenn moglich wurden auch Wasserrdder

eingesetzt.'>

In der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts wurde die Dampfmaschine
zum Hauptkrafterzeuger in der industriellen Ziegelproduktion.
Die Kraftibertragung von der Dampfmaschine zu den einzelnen
Produktionsgeraten erfolgte Uber Transmissionsriemen, die nicht
beliebig lang ausgelegt werden konnten. Daraus ergab sich die
Notwendigkeit, die Aufbereitungs- und Formgebungsmaschinen in

einem Gebadude Ubereinander anzuordnen.**®

153  Vgl. BENDER, 2004, S. 373 ff. sowie PRIES, 1989 S. 119 ff.
154  Vgl. BENDER, 2004, S. 375 ff.

155 Vgl. Ebenda, S. 381 ff.

156  Vgl. Ebenda sowie PRIES, 1989, S. 61.
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Ab etwa 1910 wurden auch vereinzelt Dieselmotoren verwendet, die
sich jedoch in der Ziegelindustrie nicht durchsetzen konnten; zum Teil
auch, weil hier die Abwarme nicht effizient fiir die Trocknung genutzt

werden konnte, wie bei der Dampfmaschine.®’

Die Elektrifizierung vieler Betriebe begann in der zweiten Halfte
des 20. Jahrhunderts: Der zentrale Antrieb mittels Dampfmaschine
wich mehreren Einzel- und Gruppenantrieben mittels stationarer
Elektromotoren. Dadurch entfiel zwar auch die Warmeabgabe an die
Trockenanlage, dies konnte jedoch zum Beispiel durch einen Ofen-
Trockner-Verbund sowie Zusatzheizungen (Ol-, Gas-, Elektroheizung)
und Warmetauscher ausgeglichen werden. Nun konnten die
Fabrikationsmaschinen auch nebeneinander in einer flachen Halle

angeordnet werden.®

Um nicht vollig abhangig vom ortlichen Stromnetz zu sein, gingen mit
der Zeit einige Betriebe noch weiter und erzeugen ihren Strom durch

Gasturbinen oder Blockheizkraftwerke selbst.**°

157  Vgl. BENDER, 2004, S. 381 ff.
158 Vgl. Ebenda sowie PRIES, 1989, S. 61.
159 Vgl. BENDER, 2004, S. 381 ff.

Folgende Tabelle zeigt die Leistungssteigerung beziehungsweise die
Reduktion des Arbeitskraftebedarfs im Zusammenhang mit dem
Mechanisierungs- und Automatisierunggrad bei der Herstellung von

Mauerziegeln (Normalformat):1e°

Technisierungsgrad | Arbeitsstunden Arbeiter fir
pro 1.000 NF | 1 Mio. NF pro Jahr
ab 1800 manuell 52 20
ab 1860 | teilmechanisiert 36 14
ab 1912 | vollmechanisiert 14 6
ab 1970 | halbautomatisiert 2 1
ab 1980 | vollautomatisiert 0,5 0,25

160  Vgl. BENDER, 2004, S. 405.
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1.5 Laufender Betrieb in der Fabrik Struma

1.5.1 Arbeitsabldufe und Produktionsmaschinen

Die Rekonstruktion der Arbeitsabldufe basiert auf der Bau- und
Ausstattungsbeschreibung®® von Ingenieur Avramov (Juni 1943)
sowie auf den Planen von Dimitar Fingov (1943; sh. Kapitel 1.3.5
bzw. Seite 66) — diese Dokumente sind in der Bauakte im Staatsarchiv

Pernik verwahrt.

Das Sortiment der Ziegelfabrik Struma umfasste Mauer- und
Dachziegel, Fliesen, Gehsteigplatten sowie wasserfiihrende Rohre. In
der Bliitezeit wurden rund 140.000 Mauerziegel, 1.800.000 Dachziegel
und 75.000 Firstziegel jahrlich fir den Binnenmarkt hergestellt. Etwa

150 Arbeiter, Ingenieure und Blroangestellte waren dort tatig.'¢?

Der Abbau des fiir die Produktion notwendigen Tons fand vor dem
Wintereinbruch statt. Anfangs kam der Rohstoff aus dem ndérdlich
gelegenen Viertel Krast (bulg.: KpbcT) und wurde in Giterloren mit
Pferden liber die Stral3e Hristo Botev (bulg.: Xpucto Botes) in die Fabrik
geschafft. Seit den 1950er Jahren wurde das Material im nordostlichen
Viertel Sredorek (bulg.: Cpepopek) gewonnen und anschliefend auf
einer Halde im Freien gelagert. Der Sand fir die Magerung des Tons

wurde aus einem nahegelegenen Steinbruch entnommen.

161  Vgl. Bauakte: Bau- und Ausstattungsbeschreibung (Verf.: AG Struma/Ing.
Avramov), Sofia, Juni 1943.

162 Vgl. URL: <https://bglobal.bg/yH1KaT-0T-TyX/IM-M-aNMNNCKO-AbPBO-HaKa-B>
(Zugriff: 29.08.2022).

Nach dem Wintern wurde das teilweise aufgeschlossene Material
zur weiteren Verarbeitung in die Fabrik transportiert. Neben den
Aufbereitungsmaschinen, als ,Gruppe-Beschicker” (Nr. 1) bezeichnet,
wurde ein Tondepot angelegt, um den kontinuierlichen Betrieb
wahrend der Saison zu gewahrleisten. Ein Arbeiter schaufelte
das Rohmaterial in den Beschicker, der es kontinuierlich auf ein
ansteigendes Férderband hob und somit dosierte. AnschlieRend fiel
das Material Gber einen Trichter in das Walzwerk, bestehend aus zwei

Ubereinanderliegenden glatten und gezahnten Walzenpaaren.

Unter den Walzen war auf demselben massiven Stativein Maukmischer
(Nr. 2) befestigt, bestehend aus einem eingefassten Sammelteller und
einer Austragsschnecke. Der vom Walzwerk zerkleinerte Rohstoff
fiel in den Mischer und wurde unter Zugabe von Wasser durch die
langsamen Drehbewegungen des Tellers griindlich durchfeuchtet und

homogenisiert.

Die oben genannten Maschinen inklusive des Forderbands wurden
zu einer Transmissionsgruppe zusammengefasst, deren Antrieb
anfanglich durch die Dampfmaschine Uber Transmissionsriemen
erfolgte. Nach der Elektrifizierung wurde dafiir ein Elektromotor (Nr.
11) mit 33,5 Kilowatt eingesetzt, welcher auf einem eigenen, massiven

Fundament stand.

Das aufbereitete Material gelangte Uber ein weiteres Férderband
(Nr. 3) und einen Trichter in die Strangpresse (Nr. 4), die den Ton
mithilfe einer Schnecke kontinuierlich durch ein Mundstiick presste.
So entstand ein endloser Ziegelstrang mit einem gleichmafRigen

Querschnitt (je nach Form des Mundstiicks), der anschliefend in
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Abb. 54:
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einzelne ,Kuchen” geschnitten wurde. Aus den Unterlagen geht nicht
hervor, ob dies manuell erfolgte oder durch einen mechanischen
Abschneider — aufgrund des Automatisierungsgrades der restlichen
Anlage kann man von dem Einsatz einer automatischen Vorrichtung
ausgehen. Das Forderband und die Strangpresse mussten aufeinander
abgestimmt sein, daher wurden sie durch dieselbe Antriebswelle in
Bewegung gesetzt. Diese wurde nach der Modernisierung der Fabrik
gekirzt und durch einen Elektromotor mit 14,9 Kilowatt (Nr. 13)

angetrieben.

Eine zweite, kleinere Presse (Nr. 5) fir die manuelle Ziegelherstellung
wurde durch einen eigenen Elektromotor mit 5,6 Kilowatt (Nr. 14)

betrieben.

Auch die drei Revolverpressen (Nr. 7), mit denen Dachziegel geformt
wurden, hatten einen eigenen Motor mit 11,2 Kilowatt (Nr. 16),
welcher an die bestehende Antriebswelle gekniipft war und oberhalb
auf zwei Eisenkonsolen auflag. Die Welle setzte Zahnrader und einen
damit verbundenen Stempel in Bewegung, der eine Form hinauf und
hinunter bewegte. Diese war wie der obere Teil eines Dachziegels
ausgebildet (Negativform). Unterhalb befand sich eine Trommel, an
der je funf Gegenstiicke (in Form eines Ziegelunterteils) befestigt
waren. Der Stempel und die Trommel waren aufeinander abgestimmt,
sodass bei einer Flinftel-Drehung der Trommel um die eigene Achse
das Rohmaterial zwischen zwei Formen zu einem Rohling verpresst

wurde und so seine endglltige Form erhielt.

Eine Eckziegelpresse (Nr. 8) stellte Randstiicke fir Dachziegel,

zum Beispiel Firstziegel, her und wurde anfangs durch dieselbe

Antriebswelle wie die Revolverpressen angetrieben, erhielt spater

jedoch einen eigenen Motor mit 4,1 Kilowatt (Nr. 17).

Der Ringtransporteur (Nr. 6) durchlief alle Stockwerke der Ziegelei und
brachte in abgehdngten Schaukeln die fertig geformten Rohlinge zur
Trocknung in die oberen GescholRe. Er bestand aus mehreren Radern,
welche durch eine Kette miteinander verbunden waren. Das Hauptrad
wurde nach dem Umbau durch einen 5,6-Kilowatt-Elektromotor (Nr.

15) angetrieben.

Die Formlinge wurden im Trockenlager dem Transporteur per Hand
entnommen und in die Trockenregale geschlichtet. Nach vierzehn
Tagen Trocknungszeit unter Ausnutzung der Abwarme des Ringofens
wurden die Formlinge erneut auf den Ringtransporteur geladen und
zu den Offnungen des Ringofens gebracht, wo man sie fachgerecht
einsetzte; es mussten Liftungskandle und Heizschachte freigelassen
werden. In den Kammern wurden die Ziegel sieben Tage lang gebrannt

und kiihlten anschlieBend fiinf Tage lang ab.

Fir die Feuerung des Ringofens war es notig, den Brennstoff in
die Schirebene, also auf die Decke des Ringofens, zu schaffen.
Dies geschah mithilfe des Kohleelevators (Nr. 23) in Form eines
Kettenzugs in einem Anbau an der Ostfassade des Hauptgebaudes.
Auf Hohe der Schiirebene war ein Zahnrad montiert, welches durch
einen Elektromotor mit 1,5 Kilowatt (Nr. 24) angetrieben wurde;
dieser wurde bereits wahrend des Baus installiert und nachtraglich

aktiviert, als das ortliche Stromnetz in Betrieb genommen wurde.'®3

163 Auch im Zuge der Elektrifizierung wurde diese Vorrichtung aufgrund der
grolRen Entfernung zum Transformator nicht ins fabrikseigene Netz integriert.
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Im Erdgeschol’ befand sich ein zweites Zahnrad. Zwischen den Radern
war eine endlose Kette gespannt, an der mehrere Becher befestigt
waren. Durch die Rotation des oberen Rads setzte sich die Kette in
Bewegung, die Becher schopften die Steinkohle aus dem Kohlesilo,
beférderten sie hinauf und entleerten sich beim Umkehren in einen
Trog. Von dort brachte der Brenner die benétigte Kohle mithilfe eines

Handkarrens zu den Schirlochern.

Der Ringofen in der Ziegelfabrik Struma hatte einen elliptischen
Grundriss und bestand aus 14 Giberwolbten Kammern mit jeweils einer
Offnung fir das Ein- und Aussetzen der Ziegel. An der Innenseite der
AuRenwand fiihrte je eine Offnung (Fuchs) zum zentralen Rauchkanal,
der den heiflen Rauch zum 60 Meter hohen Schornstein abfiihrte
beziehungsweise in andere Kammern leitete, um diese vorzuwarmen.
In der Ofendecke gab es pro Kammer drei Schirlécher. Ingenieur
Avramov beschrieb in einem Bericht vom 2.10.1943 den Vorgang des

ersten Anziindens des Ringofens folgendermaRen*®*:

In jede Kammer des Ringofens werden je 7.000 Ziegel gesetzt,
wobei Schachte unter den Schirlochern fir das Einstreuen der
Kohle freigelassen werden. Es missen auRerdem Kanale fir die
Luftzirkulation ausgespart werden. Die Kammern werden durch

Papierschieber voneinander getrennt.

Die erste Kammer wird mit Kohle und Brennholz gefillt, alle
duBeren Kammertiren werden zugemauert. AnschlieBend wird
die erste Kammer angeziindet und der Rauch entweicht durch die

164  Vgl.: Bauakte: Nachreichung zur Bau- und Ausstattungsbeschreibung
(Verf.: AG Struma/Ing. Avramov), Sofia, Juni 1943.

inneren Offnungen in den Schornstein. Nach und nach wird tber
die Schirlocher weitere Kohle eingestreut, bis eine Temperatur
von 900 Grad erreicht wird — dies tritt am dritten Tag nach dem
Anziinden ein. Dann zerreillen die Arbeiter Gber die Schiirlécher
mit speziellen Haken die Papierschieber zur Nachbarkammer und
verschlieBen mittels Hebel den Fuchs der ersten Kammer, sodass
sich das Feuer auf die zweite Kammer ausbreitet, durch deren

Fuchs nun der Rauch entweicht.

Nun wird das Feuer in der ersten Kammer nicht mehr unterhalten;
sie beginnt langsam abzukihlen. Drei Tage spater wird dieselbe
Prozedur mit der zweiten Kammer durchgefihrt und so weiter.
Am zwolften Tag ist die erste Kammer vollig ausgekiihlt und die
fertig gebrannten Ziegel werden herausgenommen. Die Kammer
wird anschlieBend wieder mit Rohlingen aufgefillt und tber die
angrenzende 14. Kammer nach derselben oben beschriebenen
Prozedur angeziindet. Auf diese Weise wird eine ununterbrochene
Produktion gewdhrleistet, ohne das Feuer jemals l6schen zu

miuissen solange die Saison andauert.

Die sechs fiir die Brandbekdampfung vorgesehenen Wasserreservoire
auf dem Dachboden sowie die drei Reservoire (Nr. 21 und 22) fir
die Wasserversorgung des laufenden Betriebs wurden urspriinglich

t Dampfkraft (mittels Pulsometer und Injektor) und Wasser

m
aus dem fabrikseigenen Brunnen gefillt. Nach der Umstellung
auf elektrischen Strom wurde stattdessen eine Elektropumpe
(Nr. 9) mit einem 2,2-Kilowatt-Motor (Nr. 18) dafiir eingesetzt.

Die Stromversorgung der Pumpe (Nr. 10) und des zugehorigen
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(Nr. 19), welche den Brunnen mit dem Wasser des

externen Brunnens flllte, wurde durch eine hundert Meter lange

Motors

Freileitung auf flinf Masten gewahrleistet. Das unterirdische Beton-
Sammelbecken wurde auBer Betrieb genommen. Die Entnahme des
Loschwassers aus den Reservoiren mit insgesamt 4,5 Kubikmetern
Fassungsvermogen erfolgte (ber ein geschoRibergreifendes
Schlauchsystem und Hydranten auf jeder Etage. Als zusatzliche

BrandschutzmaRnahme waren drei Feuerldoscher vorhanden.

Durch die Ziegelherstellung fielen laut den Berichten in den Akten
weder Abfille noch abzuleitendes Schmutzwasser an. Lediglich die
Schlacke, welche beim Brennvorgang zuriickblieb, musste regelmalig

an einen von der Gemeinde ausgewiesenen Ort gebracht werden.

Aufgrund der hohen Verletzungsgefahr durch die beweglichen
Bestandteile der Maschinen, waren alle Antriebsriemen sowie
die Zahnrader durch Abgrenzungen und Handabweiser gesichert.
Avramov erwahnt in seinem Bericht aus dem Jahr 1943, es ware bis

zu diesem Zeitpunkt zu keinem einzigen Unfall gekommen.

Eine Aufstellung von Juni 1929 (sh. nachfolgende Tabelle) gibt
Aufschluss Uber den Rohstoffverbrauch der Ziegelfabrik Struma und
der damit hergestellten Anzahl von keramischen Erzeugnissen, Uber
mehrere Jahre hinweg, vor der Elektrifizierung. In den Unterlagen
wird darauf hingewiesen, dass es sich um Mengenangaben exklusive
der Bruchware handelt, welche tGber den Winter aufbewahrt und in
der folgenden Saison in den Erzeugungsprozess wieder eingearbeitet

wurde. 16°
165  Vgl. Bauakte: Bericht Rohstoffverbrauch (Verf.: AG Struma), Sofia, 1929.
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. Menge Tonverbrauch

Jahr Erzeugnis

[Stk.] [m3]

Dachziegel 321.987 743
1922 Eckziegel 4.587 10
Mauerziegel 920.830 2.833
Dachziegel 733.713 1.693
1923 Eckziegel 29.558 68
Mauerziegel - -
Dachziegel 1.070.882 2.471
1924 Eckziegel 38.656 89
Mauerziegel 129.204 397
Dachziegel 1.212.380 2.797
1925 Eckziegel 49.060 113
Mauerziegel 106.900 329
Dachziegel 1.541.164 3.556
1926 Eckziegel 62.147 143
Mauerziegel 43.600 134
Dachziegel 1.552.310 3.582
1927 Eckziegel 63.230 146
Mauerziegel - -
Dachziegel 1.403.876 3.239
1998 Eckziegel 52.708 121
Mauerziegel 50.000 153
Fliesen 215.314 165
Dachziegel 1.470.130 3.392
1999 Eckziegel 38.971 89
Mauerziegel 110.000 338
Fliesen 68.160 52
Gesamt: 9.680.043 26.653
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1.5.2 Arbeitsbedingungen

Die Arbeiter, welche anfangs aus dem sidlich gelegenen
Verwaltungsbezirk Kjustendil kamen, lebten in eigens dafiir errichteten
Unterkinften. Ab 1937 wurden auch mehr ortsansassige Arbeiter
beschaftigt beziehungsweise zogen viele Wanderarbeiter dauerhaft
nach Batanovci. Nach dem Zweiten Weltkrieg besetzten russische
Streitkrafte die Mitarbeiterwohnungen.'®® Ein Teil der behordlichen
Auflagen fir den Umbau war es, innerhalb eines Monats nach Abzug
der Soldaten diese Unterkiinfte zu rdumen, zu putzen und an die

Bedirfnisse der Arbeiter zu adaptieren. ¢’

In der Fabrik waren etwa 150 Arbeiter und Ingenieure sowie fiinf
weitere Personen tatig, darunter der Direktor, der Hausmeister, der
Buchhalter, der Lagerverwalter und eine Sekretarin.*®®

Die Arbeitszeit wahrend der Saison — Friihling bis Herbst — betrug zehn
bis zwolf Stunden pro Tag. Es gab unterschiedliche Arbeitsgruppen,
welche zustandig waren flir den Tonabbau, die Produktionsmaschinen,

das Brennen und den Transport. 1¢°

Wie damals in der Ziegelindustrie Ublich, handelte es sich um
Akkordarbeit; die gewdhnlichen Arbeiter wurden also pro produzierter

Stickzahl beziehungsweise pro Kubikmeter gewonnenem Ton bezahlt.

166  Vgl. MILJIQV, 2016, S. 31 ff.

167  Vgl. Bauakte: Baubewilligungsbescheid mit Auflagen (Verf.: Ministerium fur
offentliche Gebaude, StralRen und Stadtentwicklung), Sofia, 16.03.1944.

168 Vgl. Ebenda.

169  Vgl. Bauakte: Bau- und Ausstattungsbeschreibung (Verf.: AG Struma/Ing.
Avramov), Sofia, Juni 1943.

Die Facharbeiter waren allerdings fest angestellt und erhielten einen
Stundenlohn. Aus einem Dokument von Mai 1938, nachfolgend
Ubersetzt, lasst sich erkennen, dass diese Arbeitsverhaltnisse klar in

einem Arbeitsvertrag formuliert waren: ”°

»Ich, Dimitar Marinov [bulg.: Aumumbpb MapuHos] erklére mich
hiermit einverstanden, die Position des Brenners unter folgenden
Bedingungen zu iibernehmen:

1. Ich werde einen Lohn von 60 Leva fiir 8 Stunden Arbeit pro Tag
erhalten. Uberstunden werden zusdtzlich mit einem Aufschlag
von 25% bezahlt. Wéihrend der Saison werde ich 9 Stunden fiir
einen Lohn von 70 Leva arbeiten (inklusive einer Uberstunde
mit 25% Aufschlag).

2. Nach der Saison beziehungsweise nach dem Ausschalten
der Dampfkessel werde ich Schlosserarbeiten verrichten —
Reparaturen an den Dampfkesseln und anderen Maschinen.

3. Eine kostenlose Unterkunft wird mir von der Fabrik zur
Verfiigung gestellt.

4. Eine Kiindigung ist wéhrend der Saison einen Monat im Voraus
und aufSerhalb der Saison 15 Tage im Voraus bekanntzugeben.

5. Ich verpflichte mich meine Aufgaben nach bestem Wissen und

Gewissen zu erfiillen.”

170  Vgl. Bauakte: Arbeitsvertrag (Verf.: Dimitar Marinov), Batanovci, Mai 1938.
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71



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ 3ibliothek,
Your knowledge hub

Fabriksgeldande (Struma)

Zubauten (nach 1961)

ehem. Nebengebaude

Wohnbau, Privatgrund

Bahnhof, Bahniibergang

Gewerbegebiet

offentlicher Platz, Biihne

Griinflache, Brache

Ca.

25.540 m?

Grundstlick heute, M 1:2000
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2.1 Aktueller Zustand

2.1.1 Grundstiick

Teile der Parzelle, westlich und nordostlich der Fabrik, werden
heute von umliegenden Betrieben als Lagerflichen genutzt und
sind nicht offentlich zuganglich. Im 6stlichen Grundstiicksabschnitt
wurden sechsstdckige Wohnhauser errichtet. Vom ehemals 25.540
Quadratmeter umfassenden Fabriksgelande verbleiben heute rund
10.760 Quadratmeter; davon entfallen rund 2.100 Quadratmeter auf
das Hauptgebaude, welches als einziges auf dem Betriebsgeldande der
ehemaligen Ziegelfabrik Struma noch erhalten ist. Auch der zweite
Schlot ist mittlerweile abgetragen worden; die Bruchstlicke liegen seit
der Sprengung im November 2020 noch an Ort und Stelle.

Sudlich des Fabriksgebdaudes befindet sich eine, in der Zeit der
Nachnutzung errichtete Uberdachung aus Stahlbeton, welche eine
Arbeitsgrube (berspannt, was vermuten lasst, dass sie zum Zweck
von Wartungsarbeiten an Lastkraftwagen errichtet worden ist.
Ostlich davon befindet sich ein weiterer, teils geschlossener Zubau in
baufalligem Zustand. Direkt an die Ostfassade der Fabrik schliefst ein

eingescholiger Zubau an, der eine Trafostation beinhaltet.

Die unbebauten Bereiche wurden von der Natur zuriickerobert; die
Vegetation entlang der Nordfassade wurde zwar im Jahr 2017 gerodet,

ist jedoch mittlerweile wieder nachgewachsen.

DHET e,

P

Abb. 56: Nord-Ost-Ansicht mit Schlot vor der Sprengung (2019)

Abb. 57: Siudfassade und Stahlbetonzubau aus der Nachnutzungszeit (2019)
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Abb. 58:

Abb. 59:

Abb. 61:
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Luftaufnahme, Schaden an der Dachhaut

Fassade, Siiden (2016)

Abb. 62:

Fassade, Westen (2016)

2.1.2 Gebdudehiille

Nachdem sich seit rund vierzig Jahren niemand mehr fir die
Instandhaltung des Bestands zustdndig fuhlt, wurden notwendige
Wartungsarbeiten am Dach unterlassen — es handelt sich um ein
Satteldach mit Falzziegeleindeckung. Uber die Jahre vergréRerten sich
Schadstellen in der Dachhaut; somit wurde der hélzerne Dachstuhl
durch Witterungseinfliisse beschadigt. Dies fiihrte, vor allem im
Westtrakt, zu Einstlirzen — es sind noch etwa 70 Prozent der Dachhaut

erhalten.

Von den 50 Zentimeter dicken tragenden AuBenmauern des
dreigescholligen Gebdudes blieben bis heute rund 80 Prozent be-
stehen. Die Westfassade ist groRtenteils zerstort. In der Sidfassade
wurden bestehende Offnungen augenscheinlich mit Absicht
vergrolRert. Die Nordfassade ist weitgehend intakt, neben dem
vorgeschalteten Turm befindet sich jedoch ein Durchbruch, welcher
sich Uber drei Stockwerke erstreckt. Ein Teil der Ostfassade ist im Jahr
2018 eingesturzt.

Das Ziegelmauerwerk ist groRtenteils unverputzt, lediglich im
ErdgeschoR finden sich Putzreste an der Ost-, Siid- und Westfassade
sowie an der Mauerinnenseite und den Pfeilern in der Mitte. Die
AuBenwdnde und umlaufenden Gesimse weisen stellenweise
abgeschlagene Ziegel und Risse auf. Vereinzelt sind nachtragliche
Mauerwerkserganzungen ersichtlich, wie an der Stirnseite des
nordlichen Turms. Von den Segmentbogenfenstern sind nur sporadisch
Metallsprossen erhalten; die Verglasung fehlt zur Ganze. Jede zweite

Fensteroffnung in der Nordfassade wurde zugemauert.
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2.1.3 Tragsystem

Das Tragsystem, gegriindet auf Streifen- und Einzelfundamenten,
besteht aus den tragenden Aullenmauern und einer innenliegenden
Holzkonstruktion. Im ErdgeschoR wurde das Tragwerk um den heute
nicht mehr existierenden Ringofen herumgebaut; daher sind die
Holzstlitzen in diesem Bereich schrdg ausgefiihrt. Die mittleren Stitzen
fuBen auf gemauerten Pfeilern, welche sich im Inneren des Ofens
befanden. Eine Verbindung zwischen der massiven und hoélzernen
Tragstruktur wird durch vertikale und horizontale Holzbalken
erreicht, welche in das Mauerwerk eingelassen sind und die Funktion
eines Ringankers erfillen. So wird die Wand-Innenansicht in einen
regelmaRigen Raster unterteilt, der jeweils zwei und im Westtrakt drei

Fensteroffnungen einschlieRt.

Die holzerne Tragsubstanz ist, bis auf den verfallenen Westflligel und
die nordostliche Gebdudeecke, groRtenteils erhalten, da sie durch das
verbliebene Dach vor Niederschldagen geschiitzt ist. Jedoch wurden
im ErdgeschoR einzelne Trager und StlUtzen durch Menschenhand
entfernt; ebenso die als Ringanker dienenden Holzbalken. Das
Traggerilist war urspriinglich fir grolRe Lasten ausgelegt, da sich in
den oberen drei GescholRen die Trockenlager fiir die Ziegelrohlinge
befanden. Durch den Wegfall dieser Belastung reicht die Tragfahigkeit
trotz fehlender Stitzen offenbar aus, sodass es sogar beim letzten
groReren Erdbeben im Jahr 2012 nicht zu weiteren Einstlirzen kam.
Eine (provisorische) Aufschrift an der Ost- und Sudfassade warnt
jedoch davor, das Gebaude zu betreten.

Abb. 64: Holztragwerk (2021)
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2.1.4 Innenraum

Die Antriebs- und Produktionsmaschinen, welche sich im westlichen
Gebdudebereich und im angrenzenden Zubau befanden, wurden
nach der Einstellung des Betriebs verdauBert. An ihrer Stelle befindet
sich heute eine eingeschofige Stahlbetonkonstruktion, die in der Zeit
der Nachnutzung errichtet wurde und mittlerweile ebenfalls Schaden
aufweist. Der Ringofen, welcher sich im 0Ostlichen Gebaudetrakt
befand, wurde abgetragen. Auch die holzernen GeschoRdecken der

Trockenlager sowie die Treppen sind nicht mehr vorhanden.

Im &stlichen Vorbau ist knapp liber dem aktuellen ErdgescholRniveau
noch der Segmentbogen der Offnung ersichtlich, durch die zur Zeit
des Ziegeleibetriebs die fiir die Befeuerung des Ringofens bendtigte
Kohle eingebracht und anschlielRend mittels eines Becherwerks
auf den Schiirboden beférdert wurde. Eine ebenfalls gréRtenteils
verschiittete, mit einem Betonkranz versehene Mauer6ffnung ist im
sudlichen Turm zu erkennen, welche direkt zum siidlich gelegenen
Stahlbetonzubau aus der Nachnutzungszeit fihrt. Aus den Unterlagen
im Archiv geht nicht hervor, ob diese Offnung urspriinglich zum
Schmauchkanal gehorte, der Ofen und Schlot miteinander verband,
oder ob sie nachtraglich hergestellt wurde.

Im Laufe der Jahre wurde der unbefestigte Boden grofStenteils mit
Ziegelbruch und Abfillen bedeckt; das ErdgeschoRniveau befindet
sich heute etwa einen halben Meter Gber dem urspriinglichen Level
und ist teilweise von Pflanzen bewachsen. Im Jahr 2020 fand eine
Reinigungsaktion statt, im Zuge derer der Mill und Bewuchs im

Innenraum entfernt und im Westtrakt deponiert wurde.

Abb. 70: Pflanzenwuchs (2019) Abb. 71: Mauerwerk-Fehlstellen (2021)

Abb. 74: Einbauten im Westtrakt (2021) Abb. 75: Einbauten im Westtrakt (2016)
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2.2 Bestandsplane

Ein Lokalaugenschein zeigte einige Unterschiede zwischen den
vorliegenden Planen aus dem Jahr 1943 und der vorgefundenen
Bausubstanz auf: Zum einen aufgrund von zwischenzeitlichen
Anderungen am Bauwerk, wie zum Beispiel dem Dach, welches im
Laufe der Zeit erneuert wurde. Das Satteldach wurde letztlich, anders

als im Originalzustand, ohne Firstlaternen ausgefihrt.

Zum anderen handelt es sich offenbar um Fehler in der Darstellung:
Beispielsweise stimmen die Proportionen der Fenster6ffnungen nicht
mit der Bausubstanz Gberein — sie sind hoher ausgefiihrt worden, als
in den Planen abgebildet ist. Auch die Darstellung der umlaufenden
Fensterbankgesimse an der Fassade entspricht nicht der tatsachlichen

Ausfiihrung auf Bristungshohe (siehe Kapitel 1.3.5).

Die nachfolgend dargestellten Plane zeigen den aktuellen Zustand
des Gebdudes inklusive Verortung der Schadstellen, der in der
Nachnutzungszeit errichteten Stahlbetoneinbauten sowie der

zugemauerten Fensteroffnungen in der Nordfassade.

Bestand - Mauerwerk

Bestand - Holzkonstruktion
abgebrochen/verfallen
B zubauten der Nachnutzung

Ubersicht: Abgebrochene/verfallene Bauten und Zubauten der Nachnutzung
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Grundriss 2. Obergeschol8 (Trockenlager), Bestand 1:400
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Abb. 76: Schule, Betonverstarkung (2021)

Abb. 78: Schule, Sportkafig (2021)
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3.1 Zielsetzung

3.1.1 Zielsetzung aus stadtebaulicher Sicht

Da Batanovci nach der SchlieBung der Fabriken kaum Arbeitsplatze
mehr bot, zog ein Grolteil der Bewohner fort. Heute stehen viele
Wohnhduser wahrend der Wintermonate leer und werden lediglich
als Wochenend- und Sommerwohnsitze genutzt. Folglich wurde
die Unterhaltung der Infrastruktur vernachlassigt: Es herrscht ein
dringender Sanierungsbedarf der ortlichen Wasserversorgung, die
Zugintervalle sind fiir Pendler inakzeptabel, 6ffentliche Einrichtungen
werden nicht gewartet und verfallen, das kleine Spital ist auBer
Betrieb, die Gastronomie ist nur durch wenige Cafés vertreten
und diverse StralRenziige sowie Briicken bediirfen einer Reparatur.
Trotz des, vor allem im Sommer, wesentlich angenehmeren Klimas
bei gleichzeitiger Ndahe zur Hauptstadt, stellen diese hygiene- und
sicherheitsrelevanten Defizite eine Einschrankung der Lebensqualitat
dar, sodass die meisten Menschen das tagliche Pendeln nicht in Kauf
nehmen — der Wunsch, der beengten Wohnsituation in den gréoRReren

Stadten zu entkommen, ist jedoch da.

Erste Schritte zur Wiederbelebung Batanovcis wurden bereits
unternommen: Zum Beispiel wurde die Schule saniert und auf
Erdbebensicherheit nachgeristet; der zugehorige Sportplatz
wurde mit Metallkdfigen und Kunstrasen ausgestattet. Auch die gut
besuchte Kindertagesstatte wurde bereits renoviert. Die noch nicht
baulich fertiggestellte Kirche nahe der HauptstraRe wurde Ende 2020

eingeweiht. Aktuell steht die Wartung des Wasserversorgungssystems

in Batanovci und Pernik im Vordergrund; dies war langst Giberfallig, da

es in den vergangenen Jahren zu oftmaligen Ausfallen kam.

Diese Arbeit setzt bei der innerstadtischen Vernetzung der einzelnen
Ortsteile an, unter anderem bei der Erneuerung des desolaten
Bahnilibergangs zur barrierefreien Anbindung des stidlichen Ortsteils.
Die Einbeziehung von Bewohnern aus den anderen Randgebieten soll
durch den Ausbau des 6ffentlichen Verkehrs, mit Bussen oder Shuttle-
Bussen, gewahrleistet werden. Haufigere Zugintervalle sorgen fir
einen besseren Anschluss an Nachbargemeinden und Besucher haben

die Moglichkeit bequem auch ohne Auto anzureisen.

Der nachste Schritt hin zur Revitalisierung der Stadt ist die
Wiederherstellung der, fir eine lebenswerte Stadt unentbehrlichen,
Infrastruktur. Dazu gehort auch die Reaktivierung des bestehenden
Gemeindezentrums inklusive des Jugendtreffs, der Bibliothek und des
Kinos durch notwendige SanierungsmaRnahmen. Diese Diplomarbeit
greift vor allem die mangelnde Krankenversorgung auf, welche
derzeit in einer provisorischen Container-Praxis stattfindet; auch die
geschlossene Tierarztpraxis im Westen Batanovcis wird berilicksichtigt.
Ebenso fliellt die kaum vorhandene Gastronomie in die Erhaltungs-
und Nachnutzungsstrategie fiir die ehemalige Ziegelfabrik Struma
mit ein, wie nachfolgend angeschnitten und in Kapitel 3.4 naher

beschrieben wird.
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Abb. 81:

Abb. 83: einzige Bushaltestelle in Batanovci (2021) Abb. 84:
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3.1.2 Zielsetzung bezogen auf die Ziegelfabrik

Sowohl Biirgerinitiativen als auch die Architekturkammer Bulgariens
haben den rasch fortschreitenden Verfall des Gebdaudes thematisiert
und den Wunsch gedulert, die nunmehr zur Ruine verfallene
Fabriksanlage in den Status eines Industriedenkmals zu erheben.
Die Sanierung und Erhaltung der ehemaligen Ziegelfabrik soll einen
Beitrag zum Wiederaufschwung der Stadt Batanovci leisten und
gleichzeitig das Bestreben der Anwohner erfiillen, das Bauwerk zu

bewahren.

Trotz der zentralen Lage in der Nahe des Bahnhofs und des erheblichen
Flachenangebots auf dem ehemaligen Firmengrundstiick, ist es
keinesfalls Ziel des Projekts eine Art Einkaufszentrum zu schaffen, das
bestehende kleine Betriebe in der Umgebung nachteilig beeinflusst.
Vielmehr sollen derzeit fehlende aber notwendige Angebote
untergebracht werden.

Des Weiteren wird in dieser Arbeit angestrebt, den Charakter
des Gebaudes und seinen ,Industriecharme” auch im Inneren zu
erhalten, der vor allem dem weitldufigen Raum, dem imposanten
Holztragwerk und dem unverputzten Mauerwerk geschuldet ist. Der
Einzug von Zwischendecken, der komplette Ausbau der zur Verfiigung
stehenden Flache und die Aufbringung einer Warmedammung
wirden diesen Effekt beeintrachtigen. Stattdessen wurde als Bauplatz
der westliche, Uberwiegend ruindse Gebadudeabschnitt gewahlt,
in dem ehemals die Formgebungsmaschinen angeordnet waren.
Heute befindet sich dort lediglich eine verwitterte, eingeschollige

Stahlbetonkonstruktion aus der Zeit der Nachnutzung, umgeben von

den Uberresten des Bestandsmauerwerks. Der {ibrige Innenraum
wird bis auf sicherheitstechnisch notwendige Eingriffe groRtenteils
im historisch gewachsenen Zustand belassen und durch kleinere,

reversible MalRnahmen nutzbar gemacht.

Eine Analyse der Umgebung sowie eine Befragung diverser Anwohner
hatten Einfluss auf das folgende Raumprogramm, welches nach
Festlegung der tatsdchlichen Bebauungsfliche von rund 450

Quadratmetern fur den Neubau definiert wurde:

e Gruppenarztpraxis

e veterindrmedizinische Praxis

e Gastronomiebetrieb

e multifunktionale, flexible Rdume

e Infrastruktur und Sanitdranlagen

Die Ubrige circa 1.550 Quadratmeter umfassende Flache bietet Platz
flr Angebote, welche nicht auf eine thermische Trennung angewiesen
sind, jedoch von einer Uberdachung und dem Schutz vor Wind,
Niederschlagen und direkter Sonne profitieren. Reversible Stande
ermoglichen eine Nutzung fur Veranstaltungen, Markte und kleinere
Werkstatten. Die erforderlichen Lager- und Sanitdreinrichtungen

werden im Neubau untergebracht.

Neben Freiflachen und Parkmoglichkeiten auf der Parzelle werden
auch der Bahnhof und der desolate Bahniibergang zum siidlichen

Bezirk Batanovcis in die AuBenraumgestaltung miteinbezogen.

91



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ ibliothek,
Your knowledge hub

X 1’9"1““
o
ot
Sosloleey
o

N o= E e 4

3 |
- - T -
b & . I =S “_ o

Abb. 87: aufgelassene Apotheke, kleiner Imbiss (2021)

Abb. 89: Autowaschanlage (2019) Abb. 90: Lebensmittelgeschaft (2021)
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Abb. 88: Gemischtwarenladen (2021)
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3.2 Denkmalpflegerische Herangehensweise

3.2.1 Denkmalpflege in Bulgarien

Die nachfolgenden Informationen in diesem Kapitel wurden dem

bulgarischen Gesetz fiir Kulturdenkmaler und Museen’* entnommen:

Dem Gesetzestext zufolge werden Kulturdenkmaler in zwei Gruppen
unterteilt: Einerseits handelt es sich um von Menschenhand
geschaffene Werke mit materiellem, ideellem oder spirituellem Wert
beziehungsweise sind sie von wissenschaftlicher, kiinstlerischer oder
historischer Bedeutung. Andererseits zahlen dazu auch historische
Ereignisse, also konkrete Fakten aus der Geschichte des bulgarischen
Volks, welche in Verbindung zum Leben und Wirken von bedeutenden
bulgarischen Personlichkeiten stehen. Im Gesetzestext werden
einige konkrete Beispiele genannt, darunter Ortschaften, Stral3en,

archaologische Funde, Grabsteine und Archivdokumente.

Denkmaler werden grundsatzlich vom Kulturministerium ernannt.
GroBere und komplexere Denkmaler, wie zum Beispiel ein Ensemble
von Denkmalern oder prominente Orte, werden vom Ministerrat fir
Reservate (bulg.: MunucTepckms cbBeT3a pesepsatu)ernanntundvom
Kulturministerium Gberwacht; besonders hinsichtlich stadtebaulicher
Auswirkungen und Sanierungsmafinahmen. Dem Kulturministerium
obliegt es auBerdem die Freilegung, Analyse und den Erhalt von
Kulturdenkmaélern und das Museumswesen zu Uberwachen, unter

Einbeziehung der Birgermeister und der Regionaladministration.

171 Vgl. URL: <https://www.bg-pravo.com/2010/10/1_4457 html>
(Zugriff: 29.08.2022).

Museen werden als wissenschaftliche und kulturelle Einrichtungen
beschrieben, welche Kulturdenkmaler aufspliren, analysieren,
sammeln, aufbewahren, dokumentieren und fiir die Offentlichkeit
zuganglich machen. Dazu gehoren staatliche, regionale, und private
Institute. Folgende Punkte sind im Gesetz fur Kulturdenkmaler
bezlglich des Aufsplrens, Registrierens und Erhaltens von solchen

Werken verankert:

e Meldepflicht bei Funden potenzieller Denkmaler beim zustandigen

Amt oder dem nachsten Museum; der Finder wird belohnt.

e Archdologische Ausgrabungen missen vom archdologischen
Museum in Absprache mit dem Kulturministerium sowie dem
Grundstickseigentimer genehmigt werden. Die Funde sind

Staatseigentum.

e Werden im Zuge von Bauarbeiten potenzielle Denkmaler
gefunden, sind die Arbeiten voriibergehend einzustellen und das

zustandige Amt oder das nachste Museum zu verstandigen.

e Eigentlimer von Kulturdenkmalern sind verpflichtet, diese zu
erhalten und das zustdandige Amt Uber allfdllige Schaden zu

informieren.

e Das VerdauBern von denkmalgeschiitzten Immobilien ist nur mit

dem Einverstandnis der Behorden gestattet.

e Der Export von Kulturdenkmaélern ist untersagt — lediglich
voriibergehende Leihgaben ins Ausland nach Absprache mit dem

Kulturministerium sind erlaubt.
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3.2.2 Die Ziegelfabrik als Denkmal?

Die ehemalige Ziegelfabrik Struma steht derzeit nicht unter
Denkmalschutz. Im Zuge eines Workshops im Jahre 2017 wurde die
Fabriksruine mittels 3D-Laser-Scan vermessen; die gewonnenen
Daten sind jedoch nicht offentlich abrufbar.'’2Ein Jahr spater startete
eine Gruppe engagierter Blrger aus Batanovci eine Petition mit
dem Ziel der Erhaltung, Restaurierung und Anerkennung der alten
Ziegelfabrik Struma als architektonisches Denkmal.}”® Konkrete
MaBnahmen zur Unterschutzstellung des Gebdudes wurden bisher
jedoch noch nicht getroffen. Hinderlich sind dabei wohl auch die

unklaren Eigentumsverhaltnisse. "4

Welche Aspekte sprechen fir eine Unterschutzstellung dieses
Bauwerks? Welche Punkte aus dem Gesetz fir Kulturdenkmaler
treffen auf diesen speziellen Fall zu? Bezogen auf die Unterteilung
von Denkmalern in Werke und Ereignisse, ist das Gebaude jedenfalls
den von Menschenhand geschaffenen Werken zuzuordnen. Einen
nennenswerten materiellen Wert dirfte es nicht mehr haben, da
alle Maschinen bereits verkauft und Materialien wie Metall- und
Holzbauteile bereits gepliindert worden sind. Der ideelle Wert zeigt
sich dadurch, dass die Ziegelfabrik Struma inoffiziell als Wahrzeichen

Batanovcis wahrgenommen wird. Sie reprasentiert, neben der

172 Vgl. Homepage des Staatsarchivs Pernik, online unter URL:
<www.facebook.com/StateArchivesPernik> (Zugriff: 18.08.2022).

173 Vgl. URL: <www.peticig.com/fabrika_struma> (Zugriff: 1.12.2019).

174 Vgl. URL: <https://dnes.dir.bg/obshtestvo/fabrika-keremidi-kamarata-
arhitektite-bulgaria-26854117> sowie URL: <https://news.bg/regions/rushi-
se-unikalna-sgrada-na-bivshata-fabrika-struma.html> (Zugriff: 18.08.2022).

94

Zementfabrik Granitoid, die industrielle Blite der Stadt und steht fir
Arbeitsplatze, Produktivitat, Modernitat und schlichtweg ,bessere
Zeiten“; davon lasst sich auch eine historische Bedeutung ableiten
— zumindest regional. Man kann argumentieren, das Bauwerk ware
von kiinstlerischer Bedeutung, da es nicht als reiner Zweckbau ohne
jegliche Asthetik geplant wurde. Der Entwurf stammt von dem
in Bulgarien bekannten Architekten Georgi Fingov, der als erster

Vertreter der Wiener Secession in Bulgarien gilt.'”

Lasst man die Problematik der ungekldrten Eigentumsverhaltnisse
beiseite, obliegt es letztlich dem bulgarischen Kulturministerium
diese Punkte zu prifen und eine Entscheidung bezliglich der

Erhaltenswirdigkeit des Gebadudes zu treffen.
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Abb. 91: Flugblatt zum 3D-Laser-Scan 2017

175  Vgl. URL: <https://deu.archinform.net/arch/71585.htm > (Zugriff:
29.08.2022).
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3.3 MaRRnahmen im Bestand

Laut den Standards der Baudenkmalpflege, welche erstmals 2014
vom Osterreichischen Bundesdenkmalamt (BDA) herausgegeben
wurden, haben die ,zyklische bestandsorientierte Reparatur und
Ergdnzung Vorrang vor der Erneuerung“*’®. GemaR den Leitsdtzen zur
Denkmalpflege in der Schweiz von der Eidgendssischen Kommission
fir Denkmalpflege (EDK) ist die ,Regelmdssige Pflege [...] die

schonendste Massnahme zur Erhaltung von Denkmdlern.“*"’

Da jegliche Wartungsarbeiten wahrend des Leerstands der Fabrik
unterlassen wurden, ist der heutige Zustand des Gebaudes, wie in
Kapitel 2.1 naher beschrieben, teilweise als ruinds zu bezeichnen.
Durch wohliberlegte Mallnahmen soll der weitere Verfall verhindert
werden, die Spuren der Zerstérung sollen jedoch weiterhin sichtbar
bleiben; so soll ein Bewusstsein fiir den respektvollen Umgang mit
historischer Bausubstanz geschaffen werden. In der heute noch

malkgebenden Charta von Venedig aus dem Jahre 1964 heil3t es:

,Ziel der Konservierung und Restaurierung von Denkmdlern ist
ebenso die Erhaltung des Kunstwerks wie die Bewahrung des

geschichtlichen Zeugnisses“.'’®

Fir die, in den folgenden zwei Unterkapiteln beschriebenen Abldufe,
waren die Standards der Baudenkmalpflege eine maRgebende Quelle.

176  BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 205.
177  EKD: Leitsatze zur Denkmalpflege in der Schweiz, 2006, S.19.

178  Charta von Venedig, 1964, online unter URL: <www.charta-von-venedig.de/>
(Zugriff: 18.08.2022).

3.3.1 Vorbereitung und Uberpriifung

»Mafnahmen sind im Sinne der Denkmalpflege dann nachhaltig,
wenn sie kommenden Generationen méglichst viele Optionen offen
halten, sowohl zum Umgang mit dem Denkmal als auch zu seiner
Kenntnis. Dem Grundsatz der Nachhaltigkeit unterliegt die Wahl
der nétigen Mafsnahmen, der Unterhalt sowie die Bewirtschaftung

des Denkmals.”*”?
SicherungsmafBnahmen

Allen KonsolidierungsmaBnahmen voran ist eine erste Begutachtung
durch einen Statiker erforderlich, um die Tragfahigkeit der bestehen-
den Konstruktion zu beurteilen und gegebenenfalls statische
Sicherungen fir die Dauer der Bauausfiihrung beziehungsweise
bis zur Ertlchtigung des Tragwerks zu errichten; dies kann durch
Unterstellungen mit Baustlitzen, einen Trimmerschutz und

Vorkehrungen zur Abstiitzung des Mauerwerks erfolgen.
Baufreimachung

Sobald der Umsetzungsbereich gesichert ist, erfolgt die Beraumung
des Baufelds. Wie bereits in Kapitel 2.1 erwdhnt, wurde im Zuge einer
ReinigungsaktionimJahre2020derBewuchsimInnenraumweitgehend
entfernt und mit dem eingesammelten Abfall im Westtrakt, unter dem
Stahlbetondach, deponiert. Vor der Umsetzung diverser MalRnahmen
ist eine erneute Reinigung innerhalb und aulBerhalb des Gebdudes mit

anschlieBendem Abtransport des Materials erforderlich.

179 EKD: Leitsatze zur Denkmalpflege in der Schweiz, 2006, S.19.
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Bestandsanalyse

Nor jedem Eingriff und wdhrend der Arbeiten muss durch
geeignete Untersuchungen sichergestellt werden, dass die Eingriffe
in Riicksichtnahme auf Substanz und Erscheinung des Objekts

definiert werden kénnen." &

Nachdem unter anderem der stérende Bewuchs beseitigt worden
ist, kann eine detailliertere Bewertung des baulichen Zustandes
vorgenommen  werden.  Zusatzlich  zur  augenscheinlichen
Untersuchung, Fotodokumentation und planlichen Darstellung des
Bauzustandes — wie es in Kapitel 2 bereits erfolgt ist — sollten Experten
(unter anderem Statiker, Naturwissenschaftler, Industriearchaologen,
Fachrestauratoren) fur eine genauere Analyse und Bauschadens-
dokumentation hinzugezogen werden. Auf Basis ihrer Ergebnisse

kdnnen geeignete konservatorische Malinahmen festgelegt werden.

,Bei der Untersuchung sollen vorwiegend zerstérungsfreie bzw.
zerstérungsarme Methoden angewandt werden. Sie kénnen von
sondierenden Eingriffen und Probenentnahmen fiir Laboranalysen

begleitet werden." '8!

Das Ausmald der anzustellenden Untersuchungen und die dafir
angewandten Methoden hdangen vom Restaurierziel ab. Bei diesem
Projekt beschranken sich geplante Eingriffe in den Bestand auf seine
statische Sicherung, notwendige Erganzungen und kleinere, reversible

Eingriffe, um den Bestand nutzbar zu machen. Dariber hinaus soll

180  EKD: Leitsatze zur Denkmalpflege in der Schweiz, 2006, S.22.
181  BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 33.
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erhoben werden, ob und wie ein Neubau am geplanten Standort den
Bestand nachteilig beeinflussen konnte und wie dies gegebenenfalls

zu verhindern ist.

Im Falle der Ziegelfabrik ist jedenfalls eine Untersuchung der

Tragstruktur durchzufiihren. Durch Sondierungen konnen die
Fundamentbeschaffenheit und -tiefe sowie die Belastbarkeit des
Bodens eruiert werden.'®* Ferner sind die Fehlstellen und Riss-
bildungen im tragenden Mauerwerk zu tberpriifen. Durch Labortests
kann unter anderem die Ziegel- und Mortelfestigkeit ermittelt werden.
So wird sichergestellt, dass bei einer allfdlligen Mauerwerkserganzung
beziehungsweise der Verfillung ausgewaschener Mortelfugen das
geeignete Material eingesetzt wird. Auch die Holzbauteile sind auf
ihre Tragfahigkeit zu untersuchen, um festzulegen, welche Stitzen
und Trager ausgetauscht oder verstarkt werden miissen und welche

noch den sicherheitstechnischen Anforderungen entsprechen.

Auch eine Feuchtigkeitstiberprifung sowie eine Untersuchung
auf damit verbundene Schaden (Frost, Salzausblihungen) und
biologischen Befall (Bewuchs, Schadlinge, Pilze) sind hier angeraten;
gegebenenfalls ist ein Monitoring lber einen langeren Zeitraum
erforderlich, um die Wirksamkeit von allfalligen Feuchtereduktions-

und SchadlingsbekampfungsmaBnahmen nachzuprifen.

182  Vgl. Hollinsky: Bautechnische Analysen und Statik historischer
Baukonstruktionen, Kapitel 03- Fundierung.
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3.3.2 Instandsetzung, Instandhaltung

Abbruch

Durch den Abriss der nachtraglich errichteten Stahlbetoneinbauten
und -zubauten wird im Westtrakt des Hauptgebaudes der Bauplatz fir
den Neubau freigelegt. Die bei den Abbrucharbeiten entstehenden
Erschitterungen sind moglichst zu beschranken und bei der Sicherung
des Bestandes zu berticksichtigen.

Fundierung

Wurde im Zuge der Untersuchung mittels Probeschiirfen
eine unzureichende Frosteinbindetiefe beziehungsweise ein
Verstarkungsbedarf des Bestandsfundaments festgestellt, so kann
die Fundamentertlichtigung zum Beispiel durch abschnittsweise
hergestellte Unterfangungen oder durch Bodenverbesserung mittels
Dusenstrahlverfahrens (DSV) erfolgen.’®® Bei den Grindungsarbeiten
des Neubaus ist jedenfalls darauf zu achten, das bestehende

Fundament nicht zu untergraben.
Mauerwerk und Pfeiler

Durch das teilweise fehlende Dach kdnnen derzeit zwar Niederschlage
ins Gebdudeinnere eindringen, aufgrund der zahlreichen, unverglasten
Fensteroffnungen ist jedoch eine standige Durchliftung gewdhrleistet,
sodass die eingedrungene Feuchtigkeit wieder abgeflihrt werden
kann; im aufgehenden Mauerwerk wurden bei der augenscheinlichen

Untersuchung keine auffdlligen Salzausbliihungen festgestellt.

183  Vgl. Hollinsky: Bautechnische Analysen und Statik historischer
Baukonstruktionen, Kapitel 03- Fundierung.

Die leeren Fensteroffnungen werden im Zuge des Projekts nicht
verschlossen; die zugemauerten Fensterbégen in der Nordfassade
werden wieder gedffnet. So wird einerseits der Tageslichtertrag
erhoht und andererseits die Beliiftung weiterhin gewahrleistet, auch
wenn andernorts diverse Fehlstellen im Mauerwerk verschlossen
werden; somit scheinen aus jetziger Sicht keine konkreten
FeuchtereduktionsmaRBnahmen erforderlich zu sein. Lediglich die
ordnungsgemalle Ableitung von Dachwadssern ist sicherzustellen;
auch eine Drainage entlang der Fassade ist anzudenken um den

Feuchteeintrag zu reduzieren.

,Bei allen Reinigungs- und KonsolidierungsmafSnahmen steht die

Erhaltung der historischen Oberfldchen im Vordergrund.“*8*

Je nach den Ergebnissen der statischen Untersuchung werden
Ausmauerungen von Fehlstellen und der Austausch morscher
Ziegel durch gleichwertige (moglicherweise gebrauchte) Steine
erforderlich sein. Insbesondere die eingestiirzten Teile in der
Ostfassade und neben dem Nordturm werden wieder aufgebaut.
Nach einer schonenden Oberflaichensdauberung, beispielsweise
(Abbdrsten,

Ausblasen), kann das Verfiillen ausgewaschener Fugen erfolgen;

durch Trockenreinigungsverfahren Absaugen,
die Mortelzusammensetzung und Farbe ist mit dem Bestand
abzustimmen. Die Ziegelfestigkeit muss jedenfalls groRer als die
Mortelfestigkeit sein, sodass der Feuchtetransport weiterhin in der
Fuge und nicht im Ziegel stattfindet; andernfalls besteht die Gefahr

von Frostsprengungen. Rissbildungen kdnnen mittels Gipsmarken

184  BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 133.
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beobachtet und eingeschatzt werden.

Die beiden Offnungen, die in der Siidfassade durch Menschenhand
wahrend des langjahrigen Leerstands vergroRert wurden, bleiben
bestehen und werden lediglich durch reversible Holzrahmen gesichert;

sie sollen kiinftig als Hauptzugdnge in die Fabrik dienen.

Im Bereich des Bauplatzes, im westlichen Gebaudeabschnitt, sollen
gegebenenfalls nur statisch notwendige Mauerwerkserganzungen
vorgenommen werden; von einer Rekonstruktion der Westfassade
wird abgesehen um den Ruinencharakter zu erhalten. Auf die
freiliegenden Mauerkronen kénnen zum Schutz Grasnarben aufgelegt

werden; eine regelmiRige Uberpriifung und Wartung ist erforderlich.

Die AuBRenwadnde sind groRtenteils als Sichtziegelmauerwerk
ausgefihrt; nurin den Fensterlaibungen undim Erdgeschol} finden sich
teilweise Putzreste — auf den historischen Aufnahmen ist jedoch kein
Putz zu sehen; von einer Erganzung wird abgesehen. Ob urspriinglich
Sohlbanke vorhanden waren, ist nicht zu erkennen; witterungsbedingt
kdnnte das nachtragliche Anbringen von Schutzverblechungen

erforderlich sein.
Holztragwerk und Dachstuhl

,Alle konservatorischen und restauratorischen Eingriffe sind auf ein
Héchstmafs an Reversibilitdt auszurichten [...]. Statt in das materielle

Gefiige einzugreifen, sind additive Massnahmen zu bevorzugen.“®

Somit gilt es, die Konstruktionsholzer soweit wie moglich zu erhalten

und lediglich statisch bedenkliche Stiitzen und Trager, zumindest

185  EKD: Leitsatze zur Denkmalpflege in der Schweiz, 2006, S.22.
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partiell, auszutauschen oder zu stltzen (etwa mit Stitzenschuhen)
sowie fehlende Bauteile durch solche aus artgleichem Holz zu
erganzen; dabei sind dieselben Holzverbindungen wie im Bestand
anzuwenden. Auch fehlende Balken, die als Ringanker fungierend ins

Mauerwerk eingelassen waren, sind zu erganzen.

Wurde im Zuge der vorausgehenden Untersuchungen ein Befall durch
Holzschadlinge entdeckt, so sind weitere Gutachten einzuholen und

entsprechende MalRnahmen zu treffen.
Dach

In den Konsenspldanen aus dem Jahr 1943 sind acht Firstlaternen
zu erkennen, die im Zuge einer spateren Dacherneuerung
offenbar abgetragen wurden. Auf einer historischen Fotografie
(Erstellungsdatum unbekannt) sind hingegen zwolf Firstlaternen
ersichtlich. Auf eine Rekonstruktion der Dachaufbauten im Zuge des
Projekts wird verzichtet; das historisch gewachsene Erscheinungsbild

soll erhalten bleiben.

,Dachdeckungsmaterialien sind besonders witterungsexponiert.
Erhaltung bedeutete daher in der Regel eine stete zyklische
Reparatur. Je nach Materialkategorie erfolgte diese unter
Verwendung vorhandener und neuer Materialien alle 30 bis 100
Jahre. Die Wiederverwendung intakter Elemente stand dabei in

6konomischer Hinsicht im Vordergrund.“18

Sobald die Tragfahigkeit der Holzkonstruktion gegebenenfalls durch

partiellen Austausch oder Verstarkungen gewahrleistet ist — mit

186  BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 204.
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Ausnahme des Westtrakts, wo keine Erganzungen erfolgen — wird
das Satteldach mit den bestehenden Dachziegeln neu eingedeckt;
beschadigte Ziegel werden durch gleichwertige ersetzt, fehlende
werden ergdnzt. Bei den Dachern der Anbauten an der Nord-, Ost-

und Sudfassade wird genauso verfahren.

Die bestehenden Dachrinnen sind bereits korrodiert und werden durch
neue Hangerinnen mit denselben Dimensionen ersetzt; Blitzableiter
kdnnen diskret entlang der Fallrohre verlegt werden, um das
Erscheinungsbild des Bestandsgebaudes nicht zu beeintrachtigen.®”

Boden

Der unbefestigte Boden kann groRtenteils so belassen werden und
bloR dort, wo die Nutzung es erfordert, beispielsweise durch eine
aufgelegte Holzkonstruktion oder Bodenplatten aufgewertet werden;

dabei ist auf Barrierefreiheit zu achten.
Technische Infrastruktur

,Denkmalfachliches Ziel ist es, Leitungen méglichst ohne Eingriffe
in die Bausubstanz in bestehenden Leitungstrassen oder in einer
dem Bestand vorgelagerten wartungsfreundlichen Konstruktion zu

fiihren.”'88

Um den Bestand fiir Markte und Veranstaltungen nutzbar zu machen
und fir unglnstige Lichtverhaltnisse eine kiinstliche Beleuchtung
zu installieren, ist die Stromversorgung zu gewdhrleisten. Im Zuge

der Elektrifizierung der Fabrik wurden diverse Leitungen aufputz in

187  Vgl. BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 224 ff.
188 Ebenda, S. 170.

Bergmannrohren verlegt'®; sie sind heute nicht mehr vorhanden.
So sollen auch die neuen Leitungen in Kabelkanalen verlegt werden,
welche moglichst diskret an der bestehenden Holzkonstruktion

befestigt werden.

Die Sanitaranlagen werden im Neubau untergebracht, somit kann
die Verlegung von wasserfiihrenden Rohren im Bestand entfallen
— abgesehen von jenen, die fiir die Brandbekdmpfung erforderlich
sind. Die Sprinklerleitungen sind unauffillig zu verlegen; hier
konnte eine Hochdruckwassernebelanlage zum Einsatz kommen.!9°
Aufgrund der Frostgefahr im ungedammten Bestandsgebaude ist eine
Ausfihrung als Trockenanlage vorzuziehen, die mit Druckluft gefullt
ist und sich erst nach dem Auslésen des Systems mit Wasser flillt;
die Alarmventilstation wird im Neubau untergebracht.!®? Weiters ist
eine, vom Stromnetz entkoppelte, Not- und Sicherheitsbeleuchtung

zu etablieren, um eine geordnete Flucht zu gewahrleisten.!?

Die nachfolgenden Abbildungen zeigen die groBeren Eingriffe in den
Bestand auf: Den Abriss der Stahlbetonzubauten, den Abbruch und
Wiederaufbau des beschadigten Dachs, die Ergdnzung von Mauerwerk
und Holzbauteilen sowie die Absicherungen der zweigeschoRigen
Offnungen in der Stidfassade und letztendlich der Zustand nach den

erfolgten MalRnahmen, vor Errichtung des Neubaus.

189  Vgl. Bauakte: Bau- und Ausstattungsbeschreibung (Verf.: AG Struma/Ing.
Avramov), Sofia, Juni 1943.

190 Vgl. BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 322 f.
191 Vgl <https://www.secupedia.info/wiki/Sprinkleranlage> (Zugriff: 29.08.2022).
192  Vgl. BDA: Standards der Baudenkmalpflege, 2015, S. 306 ff.
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Abb. 92: Ost- und Sudfassade - MaRnahmen: Abbruch (gelb), Ergdnzungen am Mauerwerk und Holz sowie Sicherungen (rot)
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Abb. 93: Nord- und Westfassade - MaRnahmen: Abbruch (gelb), Erganzungen am Mauerwerk und Holz sowie Sicherungen (rot)

qny aSpaimouy inop NEREN
Sayzolqie E

101



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verflgbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ ibliothek,
Your knowledge hub

3.4 Nachnutzung

Abb. 98: Wohngebiet ,Bor”

102

Abb. 97: sidlicher Briickenaufgang

Abb. 99: Wohnhdauser 6stlich der Fabrik

3.4.1 Konzept

Umgebung und ErschlieBung

Das Grundstiick der ehemaligen Ziegelfabrik Struma liegt in
unmittelbarer Ndhe sid-westlich des Bahnhofs Batanovci. Vom
Wohngebiet im Stiden kommend, jenseits der Gleise, ist man derzeit
jedoch auf eine baufallige Briicke mit zahlreichen Stufen angewiesen
obwohl es bei einer ebenerdigen Querung des Gleiskdrpers kaum

einen Hohenunterschied zu Gberwinden gabe.

Ein barrierefreier, durch Schranken gesicherter Bahniibergang soll
kiinftig eine Verbindung sowohl fiir FuBganger als auch fir Autos
ermoglichen. Im Zuge dessen wird der mit 1,5 Metern sehr schmale
Bahnsteig fiir die Zlige Richtung Pernik und Sofia verbreitert. Hierfir
wird eines der vier Schienenpaare aufgelassen. Im Bereich des neuen
Bahniibergangs wird die Plattform unterbrochen und mit Rampen fir

einen barrierefreien Zugang ausgestattet.

Zur besseren Offentlichen Verkehrsanbindung der umliegenden
Gebiete soll an der StralRe 3-ti Mart (bulg.: 3-Tu mapT) auBerdem eine
zusatzliche Bushaltestelle eingerichtet werden. Diese Straf3e verlauft
parallel zur Bahntrasse, sldlich der Fabriksparzelle; im Norden
wird das Grundstiick von der StralRe Aleksandar Stambolijski (bulg.:

AnekcaHabp Ctambonuinckum) begrenzt.

Die Anndherung an die ehemalige Ziegelfabrik Struma ist, neben den
bereits genannten StraBen auch von Osten (iber die HauptstralRe
Hristo Botev (bulg.: yn. Xpucto Botes) zwischen den mehrgeschoBigen

Wohnhdusern hindurch moglich. Entlang der Westfassade und
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dem angrenzenden Grundstlick wird ein zusatzlicher Gehweg
geschaffen. Zu beiden Seiten der Fabrik werden Ladezonen, Auto-
und Fahrradabstellplatze sowie Aufenthaltsbereiche im Griinen
mit Sitzmoglichkeiten angelegt. An den Standort des kirzlich
abgetragenen charakteristischen Schlots soll ein unterschiedlicher
Bodenbelag in Form des Schornsteingrundrisses erinnern. Der

vorhandene Spielplatz bei den Wohnhdusern wird aufgerstet.

Das Fabriksgebaude selbst kann von jeder Seite aus Uber mehrere
Fassadenoffnungen betreten werden. Dabei handelt es sich
einerseits um die originalen Wandoffnungen mit Segmentbogensturz
und andererseits um nachtraglich hergestellte oder vergroRerte
Durchbriiche (siehe Kapitel 2.1), die gegebenenfalls gesichert werden

missen; die groRten Offnungen befinden sich an der Siidfassade.

Bauplatz

Der grofitenteils verfallene, nicht mehr Uberdachte Westtrakt der
ehemaligen Ziegelfabrik Struma, in dem wahrend des Ziegeleibetriebs
die Formgebungsmaschinen untergebracht waren, bietet sich als
Standort fir den Neubau an. In der Zeit der Nachnutzung wurde
dort eine Stahlbetoniberdachung errichtet, die mittlerweile durch
Witterungseinfliisse stark beeintrachtigt; sie wird abgebrochen und
somit wird eine Flache von rund 450 Quadratmetern frei.

An dieser Stelle flgt sich der neue Baukorper in den Bestand ein, wobei
zu Wartungszwecken ein Abstand von einem Meter zur Sud-, Nord-
und Westmauer eingehalten wird. So ergibt sich eine Grundflache von
rund 390 Quadratmetern.

Beziehung Alt-Neu

Das neue Gebdude wird zwar unabhéangig von der Bausubstanz
errichtet, also ohne irreversible Eingriffe, was durch den umlaufenden
Abstand zu den Uberresten des Bestandsmauerwerks verdeutlicht
werden soll. Trotzdem wird auch eine Verknipfung von Alt und
Neu angestrebt: Zum Beispiel nimmt die vertikale Platzierung der
GeschoRdecken Bezug auf die Position der bestehenden Fensterbogen
um diese flr die natlrliche Belichtung des Innenraums nutzen zu
kénnen. Auch die vorhandenen horizontalen Konstruktionsachsen
werden in den Neubau Gbernommen — sowohl die von Ost nach West
verlaufenden Achsen des Holztragwerks als auch die symmetrische
Rasterung, die sich an der Innenseite der nordlichen und siidlichen
AuBenwand abzeichnet. Der Raster entsteht durch vertikale und
horizontale Holzbalken, die ins Mauerwerk eingelassen sind und in
jedem Stockwerk eine Art Ringanker bilden, der mit dem ubrigen
Tragwerk verbunden ist (siehe Kapitel 2.1.3); er umfasst immer zwei
und im Westtrakt drei nebeneinanderliegende Fensteroffnungen.
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Abb. 100: Konstruktionsachsen
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Die im Umbaubereich fehlenden Holzbauteile werden erganzt und
zur Sicherung der Mauerwerksiberreste im Neubau verankert. Neben
dem Rhythmus des Holztragwerks wird auch der Dachstuhl und die
Flucht des Satteldachs im neuen Gebaude weitergefiihrt; an der

Traufe ebenfalls um einen Meter zurlickgesetzt.

Eine weitere Verknipfung mit dem Bestand erfolgt durch die
teilweise Auslagerung der vertikalen ErschlieBung der neuen
Bereiche. Zwischen den Bestandsstiitzen und -trdgern werden davon
unabhangige Konstruktionen fiir eine Treppe und den Personenaufzug
errichtet, welche im Neubau verankert werden. Auf diese Weise
werden Blickbeziehungen auf verschiedenen Ebenen geschaffen
sowie Uberginge zwischen Alt und Neu, etwa in Form von reversiblen
Terrassen und Stegen. Durch das Verlegen der ErschlieBung nach
aulden, erhoht sich das Platzangebot im Inneren des Neubaus fir die

vorgesehenen Nutzungen.

Konstruktion

Die Kommunikation zwischen Bestand und Neubau ist auch einer der
Griunde fir die Wahl von Material und Bauweise. Die ErschlieBung
im Bestand, zwischen durchlaufenden Tragern und Kopfbandern,
welche die lichte Durchgangshéhe der Treppe einschranken, lasst bei
der Positionierung der GescholRdecken nicht viel Spielraum zu. Um
die vorherrschende Situation mit den modernen Anforderungen an
die GescholBhéhen verschiedener Nutzungen in Einklang zu bringen,
ist es erforderlich, die Hohe des Deckenaufbaus moglichst gering
zu halten und die Tragfahigkeit, abgestimmt auf die Spannweiten
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und die anzunehmenden Nutzlasten, dennoch zu gewahrleisten.
Die Sicherung der Bestandsmauern stellt eine zusatzliche Belastung
dar. Somit fiel die Wahl auf eine Stahlbetonkonstruktion bestehend
aus einer Bodenplatte, Pfeilern und punktgelagerten Flachdecken.
Zusatzlich zum durchgehenden Stahlbetonschacht des Lastenaufzugs
wurden weitere geschoRubergreifende Wandscheiben eingeplant
— zur Aussteifung und Ableitung von horizontalen Lasten sowie fir
die Erdbebensicherheit. Diese Scheiben werden an Stellen platziert,
wo sie die Nutzung moglichst nicht einschranken — wie etwa an der
Nordfassade, wo aufgrund der teilweise unglinstigen Lichtverhaltnisse
diverse Lager- und Nebenrdaume angelegt werden, oder in der wenig
belichteten Mittelzone, in der die Sanitareinrichtungen in jedem

Stockwerk Ubereinander situiert sind.

Da bei einer Flachdecke keine Unterziige vorhanden sind, ist es
notwendig, Verstarkungen im Bereich der Stlitzen vorzusehen
Auch die

Punktlasten verstarkt.

um dem Durchstanzen der Decke vorzubeugen.

Fundamentplatte wird im Bereich der
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Abb. 102: Dachstuhl, Galerie

Der bestehende Pfettendachstuhl wird im Neubau fortgesetzt. Um
im Dachgeschol’ nach oben hin offene Rdume zu erhalten, wird nur
mittig im Bereich des Sanitarblocks ein Deckenstreifen eingezogen;
so entsteht eine zusatzliche Nutzfliche, die Galerie. Um dennoch
die Horizontalkréfte ableiten zu konnen, werden auf der Hoéhe
der Fullpfette Stahlbetontrdger eingezogen, welche diese Krafte
in die Decke des Sanitarblocks und weiter in die darunterliegende

Konstruktion bis ins Fundament leiten.

Bauteilaktivierung

Umdie gute Warmeleit-und Warmespeicherfahigkeit des Baumaterials
Beton auszunutzen, ist eine thermische Betonkernaktivierung der
GescholRdecken vorgesehen; dabei geben die aktivierten Bauteile,
meist Decken, im Winter Warme an den Raum ab und nehmen
im Sommer Warme auf. Die temperatur- und druckbestdandigen

Heiz- und Kihlregister werden auf der unteren Bewehrungslage

der Stahlbetondecken beziehungsweise, im Dachgeschol3, in den
Wandscheiben verlegt und sorgen ganzjahrig fir ein gleichmaRiges
Raumklima. Ahnlich wie bei einer FuBbodenheizung wird von
der warmen Deckenflaiche Warmestrahlung abgegeben, welche
die koOhleren Raumoberflichen direkt erwdrmt, ohne das
Ubertragungsmedium Luft; infolge dessen erwdrmt sich auch die
Luft. Bei der Kihlung wird der Kreislauf umgekehrt: Dem Gebaude
wird Warme entzogen und an eine Warmesenke (Warmepumpe,
Kaltemaschine oder Erde sowie Grundwasser) abgegeben. Dabei
sind nur kleine Unterschiede zwischen Solltemperatur und

Oberflachentemperatur der aktivierten Bauteile erforderlich.3

aktivierte Decke

Abb. 103: Thermisch aktivierte Decke, Warmestrahlung

Aufgrund der maRigen Vorlauftemperatur — im Sommer mindestens
19 bis 20 Grad, im Winter maximal 25 bis 27 Grad — eignet sich die
Betonkernaktivierung fir den Einsatz regenerativer Energiesysteme.
So kann zum Beispiel bei der passiven (freien) Kiihlung das Erdreich

oder das Grundwasser als Warmesenke genutzt werden. Koénnte

193 Vgl.: BMVIT, 2016, S. 9 ff.
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der fabrikseigene Brunnen wieder freigelegt werden, bote er sich
fur diesen Zweck an, andernfalls sind Flachkollektoren in der Erde
eine geeignete Alternative, welche auch im Winter als Warmequelle
fir die Beheizung genutzt werden kann. Dabei kommt es zu einem
Selbstregelungseffekt: Bei gleichbleibenden Temperaturen wirkt
sich die Speichermasse nicht auf die Raumtemperatur aus. Sinkt sie
jedoch ab, gibt die Speichermasse Warme ab; steigt sie an, nimmt das
Bauteil die Warme auf. Somit pendelt sich die Raumtemperatur Gber

das ganze Jahr auf angenehme 20 bis 24 Grad ein.'**

Neben den vielen positiven Eigenschaften gibt es bei solch einem
System auch Nachteile, wie etwa die hdheren Installationskosten
und der aufwandigere Planungsprozess, bei dem sich Architekten,
Statiker und Haustechnikplaner frithzeitig koordinieren missen. Auch
die Tragheit des Heizsystems wird oft als nachteilig angesehen, da
sich eine Verdnderung der Wassertemperatur in den Rohrleitungen
zeitversetzt auf den Raum auswirkt. In vielen Fallen, wie zum Beispiel
beim Nutzungsvorschlag fir den Neubau in der Fabrik, ist eine

konstante Temperatur wiinschenswert.

Ublicherweise werden die Rohrleitungen in Abstinden von bis zu 20
Zentimetern verlegt, wobei das Rohrdurchmesser 17 bis 20 Millimeter
betragt. Die thermisch aktivierte Oberflaiche muss direkt an den zu
temperierenden Raum angrenzen, weshalb auf abgehdngte Decken
verzichtet wird. Schallschluckende Wandbeldge und Mébel wirken der

erhohten Nachhallzeit durch die nackten Betondecken entgegen.'®

194 Vgl.: BMVIT, 2016, S. 42 ff. und KOCH, 2001, S. 11.
195 Vgl.: KOCH, 2001, S. 24 ff.
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Abb. 104: Verlegung der Heiz- und Kiihlregister auf der Deckenbewehrung

Beim geplanten Bauvorhaben konnen die Liiftungsleitungen, vor
allem im Restaurantbereich, entlang der oberen Raumkanten gefiihrt
und teilweise verkleidet werden. AuBerdem werden die Bereiche um
die Durchstanzkegel der Flachdecke bei der Verlegung der Heizkreise
ausgespart. Bereits bei der Planung muss entschieden werden, ob die
Rohrleitungen eher mittig in den Betonkern eingebaut werden sollen,
um nachtragliche Umbauten und Befestigungen an der Decke zu
ermoglichen, oder eher an der Oberfliche, um optimale Ergebnisse

bei der Temperierung zu erzielen.
Raumprogramm und Baubeschreibung

Wie in Kapitel 3.1 bereits angeschnitten, ist es Ziel des Nutzungs-
Gebaude

unterzubringen,welcheaktuellinBatanovcifehlen.Bereitsvorhandenen

konzepts, im neuen multifunktionalen Angebote
Betrieben soll keine Konkurrenz gemacht werden, wie etwa den
Lebensmittel- und Gemischtwarenladen, dem Werkzeuggeschaft und
dem, allerdings renovierungsbedirftigen, Gemeinschaftszentrum.
Durch eine Analyse der Umgebung wurde festgestellt, dass die

Gastronomie lediglich durch kleinere Cafés vertreten ist, die Imbisse
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servieren. Abgesehen von einer praktischen Arztin vor Ort, in einer
provisorischen Containerpraxis, muss man flir einen Arztbesuch in die
nachste Stadt reisen. Die veterindarmedizinische Praxis ist schon seit
geraumer Zeit geschlossen, dabei haben die meisten Stadtbewohner
Haustiere, einige auch Nutztiere. Unter Einbeziehung der Anliegen

mehrerer Anrainer wurde folgendes Nutzungskonzept ausgearbeitet:

Der Zugang zum Neubau erfolgt an der Ostfassade (iber den Innenraum
der Fabrik, wo fir diverse Veranstaltungen, Ausstellungen und Markte
mobile Stande aufgestellt werden kénnen. Die daflir notwendigen
Lager- und Kiihlrdume sowie der Millraum werden im ErdgeschoR, an
der sparlich belichteten Nordfassade untergebracht. Friiher grenzte
dort der Zubau fiir die Tonaufbereitung und Werkstatte an, weshalb
nur wenige Fenster vorhanden sind. Von hier soll nun die Anlieferung
fir den Markt und, Gber den Lastenaufzug, zu den Nutzern in den
oberen Stockwerken erfolgen. Im Zentrum jedes Stockwerks befinden
sich die Sanitarraume. In die Mittelzone kommen aullerdem die
Haustechnikzentrale und das Informationsbiiro beziehungsweise die
Aufsicht. Von Sliden her gelangt man zur Tierarztpraxis und einer

Paketabholstation mit einer nahegelegenen Anlieferungszone.

Uber die in den Bestand eingefiigte Treppe oder den Personenaufzug
erreicht man die Gruppenarztpraxis, welche sich Uber den
ganzen ersten Stock erstreckt. Neben einem Empfang mit einem
Wartebereich gibt es sechs Untersuchungs- und Behandlungsraume,
einen Personalaufenthaltsraum sowie Sanitdr-, Lager und weitere
Nebenrdaume, die wieder an der unbelichteten Nordwand beim

Lastenaufzug angeordnet sind.

Im zweiten Obergeschol® befindet sich das Restaurant mit einer Bar
und einem Gastraum fir rund sechzig Personen, die von der nordlich
gelegenen Kiiche versorgt werden. Von dort gelangt man auch
zu den Lager- und Kihlraumen, dem Blro und dem Pausenraum.
Beim Empfang gibt es die Mdglichkeit Speisen auch abzuholen; ein
Lieferservice, vor allem fiir dltere Einwohner, kdnnte von dort aus
erfolgen. Eine aulenliegende Plattform, die sich in den Bestand
einflgt, bietet in der warmeren Jahreszeit eine kiihle und schattige
Terrasse mit Ausblick auf das Bestandsgebdaude und die imposante

Holzkonstruktion.

Das DachgeschoB besteht aus zwei unterteilbaren, nach oben zur
Holzkonstruktion und zum Glasdach offenen Rdumen, die gemeinsam
oder getrennt voneinander fiir Veranstaltungen genutzt werden
kdnnen. Im mittleren Bereich sind wieder Sanitdarraume untergebracht
sowie ein Lager. Der Lastenaufzug ermoglicht die Verkostigung der
Veranstaltungsteilnehmer liber die Kiiche im zweiten GeschoR; fir
die Getranke sorgt eine eigene Bar. Eine Treppe flihrt auf die mittig
eingezogene Decke, die als Galerie oder Aussichtsplattform genutzt
werden kann. Eine Glaswand an der Nordseite der Galerie ermdglicht
die schalltechnische Trennung des offenen Dachstuhls fiir eine

simultane Nutzung beider Veranstaltungsraume.

3.4.2 Plane

Auf den nachsten Seiten befinden sich die Plandarstellungen, die auf
Basis der oben beschriebenen Erkenntnisse und Analysen erstellt

wurden.
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Grundriss Dachgeschol8 und Aufgang zur Galerie (FOK + 11,6 m)
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Schnitt B-B
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Schlussbemerkung

Bevor ich mich intensiver mit der Geschichte der Fabrik befasst habe,
war ich mir der Zusammenhinge mit Osterreich nicht bewusst, die ich
im Zuge der Recherchearbeit entdeckte: Zum Beispiel studierte der
bulgarischen Architekt Georgi Fingov an der Technischen Universitat
Wien. Es stellte sich auch heraus, dass dsterreichische Maschinenbauer
bei der Planung des Betriebs mitgewirkt haben. Man erzdhlt sich
auBerdem, dass das Holz fiir die Konstruktion teilweise aus den Alpen
stammt, dazu lasst sich in der Bauakte allerdings nichts finden. Und
auch der Laserscan im Oktober 2017 wurde von der Osterreichischen

Firma Wienerberger gesponsert.

Mich personlich verbinden meine teils bulgarischen Wurzeln mit
der Stadt Batanovci und der Fabrik. Schon als Kind war ich von
dem imposanten Gebdude beeindruckt und bin daher betriibt, wie
viele Anwohner auch, es Jahr fiir Jahr immer weiter verfallen zu
sehen. Zum Beispiel die Ostfassade, 2018 noch weitgehend intakt,
war bei meinem Besuch im darauffolgenden Jahr bereits teilweise
eingestirzt —und alles, was seither unternommen wurde, waren zwei
Reinigungsaktionen, eine Spriihdosen-Sicherheitswarnung an der
Wand und die Sprengung des zweiten Schlots, dessen Trimmer vor
Ort liegen gelassen wurden.

Hatte man vor Jahren schon zumindest das Dach mittels regelmaRiger
Reparaturen instand gehalten, ware es nicht zu derartigen Zer-

storungen gekommen. Die Halle hatte als Uberdachte Lagerflache

oder dhnliches weiterhin genutzt werden kdnnen bis nachfolgende
Generationen dazu bereit waren, das Bauwerk einer neuen, adaquaten

Nutzung zuzufihren.

Mit dem Zusammentragen, Ubersetzen, Auswerten und Aufbereiten
der archivierten Informationen und dem Dokumentieren des
Bauzustands fur diese Arbeit, hoffe ich, einen kleinen Beitrag fir
die Bewahrung des Wissens Uber die Ziegelfabrik Struma geleistet
zu haben. Denn wie lange das ehemalige Symbol der industriellen

Blite Batanovcis noch den Elementen trotzen wird, ist ungewiss.

“

Abb. 105: Ostfassade, Warnung: ,, Achtung! Betreten verboten! Einsturzgefahr.
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5.1 Quellenverzeichnis

5.1.1 Museen und Archiv

Bauakte der Ziegelfabrik Struma im Staatsarchiv, Pernik
rp. MepHuk, 2300, yn. “Cs. Cs. Kupun n Metogumin” Ne 1

Wiener Ziegelmuseum im Bezirksmuseum Penzing,
1140 Wien, Penzinger StraRe 59

Wiener Ringofenmuseum
1230 Wien, Brandstromgasse 7/7a
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5.3 Ubersetzungen (Auszug) aus der Bauakte

Da in der Akte Uber die Ziegelfabrik Struma, im Staatsarchiv Pernik,
Uberwiegend Unterlagen wie Bescheide, Antrage und Erklarungen
zu finden sind, werden nachfolgend einige Ubersetzungen

niedergeschrieben.

05.06.1929:
Einspruch gegen Grundstiicksverkleinerung (sinngemaf ibersetzt)

Am 30. Mai 1929 informierte der Blirgermeister von Batanovci die
Gemeinde (ber eine Uberarbeitung des Stadtplans, im Zuge derer
die privaten Grundstiicke nordlich des Bahnhofs enteignet und fiir die
offentliche Nutzung als Park umgewidmet werden sollten. Einwande
konnten in einem Zeitraum von sieben Tagen ab der Kundmachung

vorgelegt werden.

Durch diese Umwidmung ware das Grundstiick der Aktiengesellschaft
Struma um 40 Meter beschnitten worden, daher legte die Firma am
05. Juni 1929 seinen Einspruch vor (Kurzfassung):

Der Fabriksdirektor Balabanov fiihrt an, dass das Grundstlick der
Aktiengesellschaft Struma, welches sich laut seinen Angaben Uber
eine Flache von etwa 4.200 Quadratmetern erstreckte, fir den
damaligen Betrieb bereits zu klein bemessen war. Aufgrund der
stetigen Entwicklung des Betriebs und des positiven Einflusses
auf die Wirtschaft der Stadt, wadre sogar eine Vergroflerung
des Fabriksgelandes erstrebenswert. Das Sortiment sollte auf

Gehsteigplatten und Kanalrohre erweitert werden.

Die geplante Enteignung und Verkleinerung der Grundsticksflache
um 2.200 Quadratmetern hatte verheerende Auswirkungen auf
die Produktion, da somit die erforderlichen Lagerflachen fir die

Erzeugnisse wegfallen wiirden.

Balabanov legt der zustdndigen Behorde nahe, an die ortliche
Wirtschaft zu denken und die Umwidmung der industriell genutzten
Flache zu einem Park zu verhindern, da es ohnehin genug Griinflachen
in Batanovci gabe. Viel eher seien der Ausbau der Kanalisation und
der Eisenbahnlinie sowie die Errichtung einer Briicke von gréRerer
Dringlichkeit.

19.06.1939:
Antrag auf Stromversorgung der Fabrik Struma

Bestatigung des Elektroingenieurs Avramov:

,lch erklare hiermit, dass ich die Materialauswahl getroffen, die
Berechnungen durchgefiihrt und die Installation liberwacht habe in
Ubereinstimmung mit allen Gesetzen und Verordnungen sowie nach
den Richtlinien der AG Granitoid.”

Nachfolgend die Erklarung von Fabriksdirektor Balabanov, an den
damaligen Blirgermeister von Batanovci gerichtet:
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,lch verpflichte mich...

1.

die uneingeschrankte Funktionsfahigkeit der Leitungen,
Anschlisse an das ortliche Stromnetz sowie die Schwachstrom-
Leitungen in den Gebduden und auf dem gesamten Grundstiick
zu erhalten, indem ich Stérungen rechtzeitig mithilfe eines
Spezialisten beseitige — ungeachtet dessen, ob diese einen Unfall

hervorrufen konnten oder nicht.

dass alle Arbeiten zwischen dem Strommast des ortlichen
Stromnetzes und der Sicherung nach dem Stromzdhler erst
durchgefiihrt werden, nachdem dies der Elektroabteilung der AG
Granitoid (FpaHuTona) gemeldet worden ist und von dort jemand

zum Abschalten des Stroms geschickt worden ist.

dass ich alle Wartungsarbeiten an der Elektroinstallation
durchfihren werde, die laut der AG Granitoid erforderlich sind
und dass im Falle der Vernachldssigung dieser Pflicht, der Strom

abgestellt werden kann und ich kein Recht auf Einspruch habe.

dassich die Sicherungen nach dem Stromzahler nicht manipulieren
werde und falls die plombierten Sicherungspatronen aufgrund
meiner Zuwiderhandlung durchbrennen, trage ich alle Kosten, die
der Gemeinde durch die Reparatur entstehen.

dass ich alle Baume féille, welche das StraRen-Stromnetz
beschidigen kdnnten beziehungsweise die Aste stutze, welche

nicht mindestens 1,5 Meter Abstand zu den Leitungen halten.
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6. dass ich alle Anderungen an den Elektroinstallationen (Leitungen,

Lampen, Steckdosen, Motoren etc.) vorher beantrage.

Mir sind die Paragraphen 61 und 64 des Elektrotechnikgesetzes
bekannt, aufgrund derer jeder bestraft wird, der elektrische Energie
stiehlt und eine Freiheitsstrafe lber jeden verhdngt wird, der eine
Plombe offnet, die vom Stromversorgungsunternehmen angebracht

worden ist.”

Juni 1943:

Wert der Anlage und der neuen Maschinen

Im Zuge der Nutzungsbewilligung zusatzlicher Maschinen im Juni

1943 wurde folgende Aufstellung gemacht:

Wert der Anlage, Stand 14.11.1924:

Nr. 1 Gebadude 2.052.000 Leva
Nr. 2 Grund 173.000 Leva
Nr. 3 Maschinen 376.578 Leva

Zusatzliche Maschinen, welche jetzt bewilligt werden:

1 Stk. Revolverpresse 119.350 Leva
1 Stk. Elektropumpe 30.000 Leva
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12.05.1945:

Protokoll zur Begehung im Zuge des Bewilligungsverfahrens

Von der zustandigen Behorde wurde im Zuge des Baubewilligungs-
verfahrens eine Liste mit Anforderungen erstellt, deren Erfiillung
vor Erteilung der Nutzungsbewilligung erneut durch einen
Sachverstandigen Uberpriift wurde. In einem Protokoll vom 12. Mai
1945 hielt Ingenieur Jordan Dimitrov (Mopaan Tomos OumWTPOB)

folgenden Status fest:

1 |Das Gebaude wurde gemal den freigegebenen erfullt
Planen errichtet.

2 | Alle im Protokoll vom 27.08.1943 beschriebenen erfullt
Maschinen sind vorhanden und werden durch 9
Elektromotoren mit einer Leistung von insgesamt
108,5 PS betrieben.

3 | Die Maschinen sind auf massive Fundamente zu erfullt
grinden, um die Erschiitterungen und den Larm zu

reduzieren.

4 | Die Beleuchtung des Betriebs erfolgt durch erfullt
elektrische Lampen, geheizt wird mit Ofen.

5 | Der Eigentimer verpflichtet sich, MaRnahmen zu bleibt
treffen um Larm durch den Maschinenbetrieb zu aufrecht
vermeiden bzw. moglichst gering zu halten.

6 | Die Elektroinstallation ist gemal den erfullt

Anforderungen des Ministeriums fir o6ffentliche
Gebdude, StraRen und Stadtentwicklung

durchzufihren.

7 | Die Installation der Maschinen ist gemaR den
Anforderungen fir Technik, Hygiene und Sicherheit erfiillt
vorzunehmen. Alle gefahrlichen und beweglichen
Teile missen umzaunt werden.
8 | Anforderungen an Arbeitsbedingungen fiir das erfallt*
Personal: Garderoben, Waschbecken, ausreichend
Toiletten (m/w getrennt).
*Vgl. Punkt 21.
9 | Inder Fabrik muss ein Erste-Hilfe-Koffer vorhanden | nicht
sein. erfullt
10 | Der Eigentlimer ist fiir alle Schaden und Verluste bleibt
durch Dritte wahrend des Betriebs verantwortlich. | aufrecht
11 | Jegliche Erh6hung der Motorleistung bedarf einer | bleibt
Bewilligung durch die technische Behorde. aufrecht
12 | Der Eigentiimer hat alle nétigen SicherheitsmafR- bleibt
nahmen zu beachten, welche fiir einen aufrecht
reibungslosen Betrieb erforderlich sind.
13 | Der Eigentiimer hat den Behdérden jederzeit Zutritt | bleibt
zu gewahren. aufrecht
14 | Nach der Errichtung und vor der Inbetriebnahme erfillt
der Fabrik ist eine Baubegehung erforderlich um
festzuhalten, ob alle Auflagen erfiillt sind.
15 | Diese Nutzungsbewilligung gilt ein Jahr ab erfullt

Ausstellung und verfallt, falls der Eigentimer
diese nicht in Anspruch nimmt. Fir eine neue
Nutzungsbewilligung sind erneut alle Formalitaten
einzuhalten und die Gebuhr ist erneut zu
entrichten.
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16

Bei Nichteinhaltung der oben genannten
Auflagen hat der Staat das Recht, die Bewilligung
zurlickzuziehen.

leibt
aufrecht

17

Der fir die Produktion erforderliche Sand wird
in Steinbrichen auBerhalb des Ortes gewonnen
und mittels schienengebundener, von Pferden
gezogener Guterloren angeliefert.

erfullt

24 | Es gibt zwei Wasserversorgungsleitungen — eine erfullt
gehort dem Fabrikeigentiimer und wird fiir die
Produktion genutzt, die ortliche Wasserversorgung
liefert das Trinkwasser.

18

Die Schlacke, welche durch das Brennen der
Ziegel entsteht, wird an dem von der Gemeinde
vorgesehen Ort entsorgt.

bleibt
aufrecht

25 | Als BrandschutzmalRnahme sind auf dem erfullt
Dachboden des Hauptgebdudes 6 Wasserreservoire
mit einem Fassungsvermaogen von insgesamt 4,5m?3
vorhanden. Die Wasserentnahme erfolgt iber
Hydranten auf jeder Etage. Zusatzlich sind drei

Feuerloscher vorzusehen.

19

Alle gefahrlichen und beweglichen Teile missen
umzaunt werden. (vgl. Punkt 7)

erfullt

20

In der Fabrik arbeiten ca. 150 Arbeiter und 5
Personen in der Verwaltung.
*Erfiillung erst mit der Eréffnung der Fabrik méglich

nicht
erfullt*

21

Fir die Arbeiter gibt es sowohl von der Fabrik aus
zugangliche Toiletten (3 Kabinen) als auch von
auBen zugangliche (2 Kabinen). Die Boden sind
betoniert, die Senkgruben sind regelmafige zu
entleeren.

erfallt

22

Aullerhalb des Fabrikgelandes gibt es Arbeiter-
wohnungen welche bisher als Lagerflaichen genutzt
wurden. Sie missen im Zuge des Umbaus gerdumt,
geputzt und an die Bediirfnisse der Arbeiter
adaptiert werden.

* nicht erfiillt, da sie von der russischen Streitmacht
besetzt sind

nicht
erfullt*

23

Das Fabriksgeldnde ist einzuzaunen.

erfallt
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Die Erteilung der Nutzungsbewilligung war an die Erfillung der
oben genannten Punkte geknipft. Unter anderem hatte der
Fabrikseigentiimer nach Verlassen der Arbeiterwohnungen durch die
russischen Streitkrafte einen Monat lang Zeit, um diese zu reinigen
und fir die Arbeiter herzurichten (sh. Punkt 22).



