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KURZFASSUNG / ABSTRACT

Die Fabrik Klarenbrunn in Bludenz ist ein Architekturjuwel des
spaten 19. Jahrhunderts und steht beispielhaft fiir einen Entwick-
lungsschritt in der Industriearchitektur. Aufgrund von verschie-
denen Faktoren, welche in dieser Arbeit erldutert werden,
entwickelte sich das westlichste Bundesland Osterreichs europa-
weit als eines der fortschrittlichsten Industriegebiete und spielte
im 19. und 20. Jahrhundert eine wichtige Rolle in der Textilindus-

trie.

Die ehemalige Spinnerei mit ihrer Sichtziegelfassade, welche die
Firma Getzner, Mutter & Cie in den Jahren 1884 bis 1886 als Er-
weiterung zu den bereits im Raum Bludenz bestehenden Be-
triebsstandorten ,Bleiche” und ,Liinersee” erbauen lief3, hat in
ihrer tber 130-jahrigen Geschichte zahlreiche Veranderungen
und wirtschaftlich schwierige Phasen durchlebt.

Der urspriinglich von einem aus Manchester stammenden Inge-
nieur entwickelte Vorentwurf wurde von dem in Bludenz titigen
Baumeister Ignaz Wolf adaptiert. Innerhalb von nur zwei Jahren
Bauzeit wurde das Bauvorhaben umgesetzt und es entstand die
Fabrik Klarenbrunn mit ihrer in Vorarlberg herausragenden au-
fReren Erscheinung.

Aufgrund der architektonischen und konstruktiven Einzigartig-
keit, der Bedeutung der Fabrik fiir die Stadt Bludenz sowie die
reprasentative Stellung fiir die Geschichte der Textilindustrie
Vorarlbergs wurde die gesamte Anlage 2002 unter Schutz gestellt.
Im Jahr 2015 wurde die Produktion still gelegt und die Fabrik
zum Verkauf angeboten. Der neue Eigentiimer ldsst in der Fabrik

ein Zentrum fiir Handwerk und Nachhaltigkeit entstehen.

The Factory ,Klarenbrunn“ in Bludenz is an architectural jewel
from the 19th Century and represents an important step in the
development of the industrial architecture. This diploma thesis
will contain a research about the preconditions why the western
province of Austria was one of the most important and advanced

industrial regions of Europe in the 19th and 20th Century.

As an expansion of the already existing production locations
“Bleiche” and “Liinersee” in the area of Bludenz the former
spinning mill with its brick facade was constructed by the
company ,Getzner, Mutter & Cie“ in the years 1884 to 1886. With
a history of more than 130 years the factory experienced a lot of

changes and difficult economical phases.

The preliminary designs for the factory were developed by an
engineer from Manchester. The plans have been modified by the
in Bludenz active builder Ignaz Wolf. Within only two years
construction time the factory with its in Vorarlberg unique

external appearance was realised.

Since 2002, the complex of the former spinning mill is listed due
to the architectural and constructive uniqueness, the significance
for the city of Bludenz and the representative status for the
history of textile industry in Vorarlberg. In 2015 the production
was shut down and the site offered for sale. The new owner will

create a center for handcraft and sustainability.
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Aus Griinden der leichteren Lesbarkeit wurde
in dieser Arbeit auf eine geschlechterspezifi-
sche Formulierung sowie die Anfiihrung von
akademischen Titel verzichtet. Betreffende
Begriffe beziehen sich im Sinne der Gleichbe-

handlung auf beide Geschlechter.
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VORHERIGE SEITE
Abb. | 01: Bludenz von oben, Blick Richtung
Walgau, 2012
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01.1 | VORGEHENSWEISE - FORSCHUNGSSTAND

Die Fabrik Klarenbrunn wird zwar in vielen Publikationen und
Artikeln als hervorragendes Beispiel fiir die Industriearchitektur
des spaten 19. Jahrhunderts in Vorarlberg angefiihrt. Jedoch er-
folgte bisher noch keine umfassende, eigenstindige und detail-
lierte Untersuchung der Fabrikanlage. Diese Liicke soll mit dieser

Arbeit geschlossen werden.

Es stellte sich auch schnell heraus, dass die zur Verfiigung ste-
hende Literatur mit direktem Bezug auf die Fabrik Klarenbrunn
sehr beschrankt ist. Im Gegensatz dazu stehen die umfangreichen
Quellen zu den Themenbereichen der Industrialisierung in Oster-
reich bzw. in Vorarlberg, die Entstehung des Bautyps Fabrik und
die Entwicklung des Spinnen und Webens.

Die wichtigste und ausfiihrlichste Quelle zur Fabrik Klarenbrunn
findet sich in der von Manfred A. Getzner in drei Banden zusam-
mengefassten Firmengeschichte des Unternehmens Getzner,
Mutter & Cie. Darin wird in einem Kapitel die Entstehungsge-
schichte der Fabrik Klarenbrunn, welche aus den im Firmenarchiv
vorhandenen Unterlagen rekonstruiert wurde, beschrieben.

Die zweite, wichtige Quelle ist das Werk von Christoph Bertsch
zur Fabrikarchitektur in Vorarlberg im 19. und 20. Jahrhundert.
Hier wird die Entwicklungsgeschichte der Industrialisierung an-
hand von Beispielen aus Vorarlberg aufgezeigt. Zudem wird darin
die Fabrik Klarenbrunn in einem Absatz ausfiihrlicher beschrie-

ben.

Diese beiden Quellen standen in der Institutsbibliothek fiir Denk-
malpflege und Bauen im Bestand der TU Wien zur Verfiigung. Die
weitere Literatur fand sich zum Einen in der Bibliothek der Tech-
nischen Universitidt Wien und zum Anderen in der Landesbiblio-
thek Vorarlberg. Weitere Informationen wurden aus den
angefiihrten Internetquellen bezogen.

Auf Nachfrage beim Landesarchiv, in dem sich seit 2003 auch das
Stadtarchiv der Stadt Bludenz befindet, und dem Wirtschaftsar-
chiv Vorarlberg konnten keine Unterlagen erhoben werden.

Umso bedeutender ist die Tatsache, dass sich im Firmenarchiv
des Unternehmens Getzner, Mutter & Cie umfangreiche Planun-
terlagen und Fotografien, welche fiir die Arbeit zur Verfiigung ge-
stellt wurden, vorhanden sind. Die tiiber 100 historischen
Planunterlagen, die sich trotz eines Alters von iiber 130 Jahren
iiberwiegend in einem iiberraschend guten Zustand befinden,
wurden professionell digitalisiert und dienten als Grundlage zur
Erstellung der Bestandspldne. Die eigenstiandig ausgefiihrte Be-
standsaufnahme wurde handisch mittels Meterstab und Distanz-
laser erstellt. Aufgrund der umfangreichen Ausmafie der Fabrik
erfolgte die Aufnahme je Raum bzw. je Gebdudeteil. Aus diesen
analog erstellten Aufmafdblattern wurde in weiterer Folge ein di-
gitales 3D-Modell erstellt aus dem die Bestandsplane generiert
wurden. Die Umgebung sowie Grundstiicksgrenzen wurden aus
dem VoGIS (Vorarlberger Geografisches Informationssystem) des

Landes Vorarlberg bezogen.
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01.2 | VORARLBERG - STADT BLUDENZ

LINKS
Abb. | 02: Vorarlberg Bezirke: Bregenz,
Dornbirn, Feldkirch, Bludenz

RECHTS
Abb. | 03: Lage von Vorarlberg in Osterreich
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Statistik Austria: Ein Blick auf die Stadt Blu-
denz: Bevolkerungsentwicklung 1869-2017,
In: http://www.statistik.at/blick-
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09.03.2018.
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Seite "Vorarlberg", In: Wikipedia, htt-
ps://de.wikipedia.org/wiki/Vorarlberg, abge-
rufen am 09.03.2018.
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vgl. 91, Statistik Austria.

04
Webpage der Stadt Bludenz, http://www.blu-
denz.at/wirtschaft-vereine/standort-blu-
denz.html, abgerufen am 09.03.2018.
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Hubert Weitensfelder, "Der Tunnel und die Ar-
beit: Bludenz im Zeitraum von 1814 - 1914",
In: Geschichte der Stadt Bludenz: von der Ur-
zeit bis zum Beginn des 20. Jahrhunderts, Sig-
maringen Thorbecke, 1996, Seite 506.
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Manfred Tschaikner, "Eine kurz gefasste Ge-
schichte der Stadt", In: Bludenzer Geschichts-
blatter Heft 50 (2.Auflage), 2003.
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Das Bundesland Vorarlberg liegt ganz im Westen Osterreichs und
grenzt an die Schweiz, Liechtenstein und Deutschland. Mit
391.741 Einwohnern® und einer Fliche von 2.601 km? ist Vor-
arlberg das zweitkleinste Bundesland Osterreichs.?2

Die vier Bezirke - Bregenz, Dornbirn, Feldkirch und Bludenz -
unterteilen das Bundesland, wobei der sudlichste Bezirk Bludenz
auch flaichenmafiig der Grofite ist und fast die Halfte der Flache
einnimmt.

Das Zentrum des stidlichen Vorarlbergs ist die Stadt Bludenz, die
mit 14.539 Einwohnern® auch die Bezirkshauptstadt ist. Ge-
meinsam mit den direkt angrenzenden Gemeinden Niiziders und
Biirs bildet die Region Bludenz einen zusammenhangenden Sied-

lungsraum mit nahezu 25.000 Menschen.%

Landschaftlich umrahmt wird die Stadt von der siidlich verlau-
fenden Gebirgskette ,Ratikon“, und norddstlich befindet sich der
,Hohe Frasen” (Muttersberg), der Hausberg von Bludenz. Am Fu-
e des langgestreckten Tals schldngelt sich die Il aus dem Mon-
tafon kommend Richtung Feldkirch. Durch den Bau der
Rheintalautobahn Anfang der 1980er Jahre, die dem Wasserlauf
der Il im Bereich Bludenz folgt, wurde diese reguliert und neu
eingefasst. Die Il war eine der Grundvoraussetzungen fiir die An-
siedelung von Industrieunternehmen, da sie die notige Wasser-
kraft lieferte. Dadurch entstanden grofde Fabriksanlagen, welche

widerum zahlreiche Arbeitskrafte benotigten.

Das lasst sich am deutlichsten an den Bevoélkerungszahlen able-
sen. Waren es im Jahr 1754 noch 1.205 Einwohner, zdhlte man
um 1900 bereits 5.343 Einwohner.%

Als Grundlage fir die folgende Darstellung zur Geschichte der
Stadt Bludenz diente das Werk von Dr. Manfred Tschaikner ,Eine
kurz gefasste Geschichte der Stadt”. %6

Zur genauen Griindung der Stadt Bludenz gibt es keine eindeuti-
gen Daten. Die erste bekannte urkundliche Erwahnung findet sich
auf einem Gliterverzeichnis aus dem Jahr 842/843. Darin ist von
einem Dorf ,Pludono” bzw. ,Pluteno” die Rede, was nach der in-
dogermanischen Wortwurzel ,pleud” mit ,fliefSen“ {bersetzt
werden kann. Als Stadt wird Bludenz erst Mitte des 13. Jahrhun-
derts bezeichnet, da ein Dokument vorliegt, in welchem ein Biir-
geroberhaupt der Stadt Bludenz erwahnt ist.

Die ummauerte Stadt bleibt weitestgehend bis ins 18. Jahrhundert
erhalten, doch aufgrund der wachsenden Bevolkerung entstanden
auch auflerhalb der Stadtmauern Niederlassungen.

Die Gesellschaft war landwirtschaftlich gepriagt. Neben dem
Ackerbau wurden hauptsidchlich Viehzucht und Weinbau betrie-
ben. Doch auch das Gastgewerbe und das Transportwesen waren
ein wichtiger Wirtschaftszweig.

Die seit dem 15. Jahrhundert auflerhalb der Stadt angesiedelten
Gewerbestatten bildeten spater die Grundlage fiir die Industrial-

isierung der gesamten Region.



01.2 | VORARLBERG - STADT BLUDENZ

Die Tatsache, dass sich bis ins 18. Jahrhundert kein hoherer aka-
demischer oder hoher qualifizierter Beruf in den stadtischen Auf-
zeichnungen nachweisen lasst, bestdtigt die landwirtschaftlich
gepragte Gesellschaft und Kultur.

Im 17. Jahrhundert wurde Bludenz zweimal nahezu vollstandig
von Branden zerstort. Der erste Brand wurde auf einem Votivbild,
das um 1640 entstand, dargestellt und gilt als die alteste Ansicht
der Stadt Bludenz. Anschaulicher ist der Kupferstich des Malers
Matthiaus Merian von 1643, welcher die Stadt Bludenz vor dem
Brand 1638 zeigt (Abb. | 455 + 456, Seite | 268).

Die Industrialisierung brachte einen wirtschaftlichen und sozialen
Wandel nach Vorarlberg, aber besonders Bludenz erlebte einen
Aufschwung, der die Stadt bis heute kennzeichnet. Diese Ent-
wicklung ist eng mit dem Unternehmen Getzner, Mutter & Cie
verkniipft. Aufgrund des Baus der Vorarlbergbahn, welche von
Bludenz bis nach Bregenz verlauft, und der Arlbergbahn wurde

der Eisenbahnverkehr ein wichtiger Faktor fiir den Transport.

Der Bludenzer Bahnhof wurde zu einem bedeutenden Umschlag-
platz fiir Waren und der Handel florierte. Zudem verstarkte sich
der Fremdenverkehr und Tourismus, welche sich im Laufe der
Zeit fiir Bludenz und den angrenzenden Talschaften zu wichtigen
Wirtschaftszweigen entwickeln.

Die Stadt wuchs iiber ihre mittelalterlichen Grenzen hinaus und
es entstanden neue Stadtteile. Damit einhergehend verdnderte

sich auch das Erscheinungsbild.

Als Besonderheit der Stadt Bludenz ist die grofde Anzahl der aus
dem Trentino stammenden Arbeiter zu erwdhnen. Um 1900 war
etwa ein Fiinftel der Einwohner italienischsprachig. Die Unter-
nehmen warben gezielt in den Gebieten rund um Triest um Fa-
brikarbeiter. So entstanden auch viele Arbeitersiedlungen (wie
etwa das ,Welsch-Viertel” direkt angrenzend an das Betriebsareal
"Bleiche"), die von den Unternehmern in Auftrag gegeben und

teils von den Arbeitern selbst erbaut wurden.

LINKS
Abb. | 04: Bludenz, Blick Richtung Ratikon
bzw. Biirs/Brandnertal (Biirser Schlucht)

RECHTS

Abb. | 05: Bludenz, Blick Richtung Klostertal,
2014
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01.2 | VORARLBERG - STADT BLUDENZ
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08
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1945, abgerufen am 25.04.2018.
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vgl. Tschaikner, 2003.
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Die zu dieser Zeit erfolgreichen ,self-made“ Fabrikanten hatten
grofien Einfluss auf die Geschehnisse in Politik und Gesellschaft.
In Bludenz sind hier etwa die Griindervater und deren Nachkom-
men von Getzner, Mutter & Cie erwdhnenswert, da sie mehrfach
das Amt des Biirgermeisters bekleideten und in der Stadtregie-
rung jahrzehntelang vertreten waren.

Die durch die beiden Weltkriege verursachte Notlage in ganz Eu-
ropa war auch in Vorarlberg spiirbar. Nach dem Zweiten Welt-
krieg wurde Bludenz bis 1953 von der franzosischen
Besatzungsmacht verwaltet. Zu dieser Zeit wuchs die Stadt wei-
ter. Es wurden neue Stadtteile, wie zum Beispiel die ,Stdtiroler-
siedlung” an der Grenze zu Nuziders angelegt, die angrenzenden
Gemeinden Rungelin im Nordosten und Brunnenfeld im Siidosten
wurden eingemeindet. In den folgenden Jahrzehnten entstanden
in der Stadt zunehmend neue gesellschaftliche und kulturelle
Einrichtungen. Besonders das Schulwesen wurde durch zahlrei-
che hohere Schulen ausgebaut. 7

Die Zuwanderung ausldndischer Arbeiter nach Bludenz blieb
weiterhin hoch, da in den 1950er- und 1960er- Jahren ein Arbei-
termangel in den Industriebetrieben herrschte. Zahlreiche Arbei-
ter aus Ostosterreich und osteuropdischen Ladern kamen nach
Bludenz um in den Industriebetrieben zu arbeiten.’®

Mitte der 1960er Jahre stammte die Hilfte der Einwohner von
Bludenz nicht aus Vorarlberg - 40 % aus den anderen Bundes-

landern und 10% aus dem Ausland.?”

Der beginnende Niedergang der Vorarlberger Textilindustrie ab
Ender der 1970er Jahre hatte schwere wirtschaftliche Folgen und
viele Unternehmen in der Region Bludenz mussten ihren Betrieb
einstellen. Die traditionsreiche Textilfirma Getzner, Mutter & Cie
konnte sich diesem Negativtrend entziehen und sicherte weiter-
hin zahlreiche Arbeitsplatze fiir die heimische Bevdlkerung.

Heute gibt es neben den beiden Tochterfirmen von Getzner, Mut-
ter & Cie (Getzner Textil AG und Getzner Werkstoffe) auch die
Brauerei Fohrenburg und die Schokoladenfabrik Suchard, welche
die grofiten Arbeitgeber der Region sind.

Die Stadt Bludenz orientierte sich ab den 1990er Jahren vermehrt
auf den Tourismus und Fremdenverkehr - sowohl im Sommer als
auch im Winter - und bleibt weiterhin ein attraktiver Standort fiir

Unternehmen aller Art.
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Abb. | 06: Ubersicht Vorarlberg: Stadte, Dorfer,

Regionen
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02.1 | TEXTILINDUSTRIE IN VORARLBERG

VORHERIGE SEITE

Abb. | 07: Blick in die ehemalige Schlosserei
der Fabrik Klarenbrunn, 2016, Foto von
Matthias Rhomberg
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Gerhard Wanner, Vorarlbergs Industriege-
schichte, Verein Vorarlberger Industriege-
schichte, Feldkirch, 1990, Seite 31.

11

Hans Nagele, Das Textilland Vorarlberg, Vor-
arlberger Verlagsanstalt, Dornbirn, 1949, Seite
17 bzw. vgl. Seite 11-25.

12

Manfred A. Getzner, Getzner, Mutter & Cie,
Bludenz - und die Entwicklung der Textilin-
dustrie im Vorarlberger Oberland, Band 11,
TEIL A, Rheticus-Gesellschaft, Feldkirch, 1990,
Seite 30-31.

13

Annette Bleyle, "Entstehung und Entwicklung
der Vorarlberger Industrie", Seite 6-7, 2001,
In: Wirtschaftsarchiv Vorarlberg, http://wirt-
schaftsarchiv-v.at/seiten/aufsaetze.php; auf-
gerufen am 25.04.2018.
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Wenn man heute an Vorarlberg denkt, fallen einem zunéachst die
Begriffe Bodensee, Alpen und Skifahren ein. Dass Vorarlberg einst
als ,0sterreichisches Manchester” 1° bezeichnet wurde, ldsst auf
die pragende Geschichte der Textilindustrie im 19. und 20. Jahr-
hundert schlief}en. Auch wenn es heute nicht mehr so augen-
scheinlich ist wie vielleicht noch vor ein paar Jahrzehnten, war die
Textilindustrie ein primarer Faktor in der wirtschaftlichen und
kulturellen sowie sozialen Entwicklung der gesamten Region. Be-
reits im Mittelalter und in der frithen Neuzeit war die Bodensee-
region bekannt fiir die Flachs- und Hanfherstellung sowie deren
Verarbeitung (Leinenerzeugung).

Es entstanden Handelszentren in der Ostschweiz, im Schwaben-
land und dem Allgau - St. Gallen, Konstanz, Ulm und Kempten. Die
an diesen Orten hergestellten Produkte waren in ganz Europa be-
kannt und geschatzt. Es bestanden Handelsbeziehungen mit
Oberitalien (Venedig, Mailand, Genua), Spanien (Barcelona),
Frankreich, Belgien und Deutschland. Durch die geographische
Nédhe Vorarlbergs zur Ostschweiz und Siiddeutschland kann an-
genommen werden, dass dort dhnliche Wirtschaftsverhaltnisse
geherrscht haben mussen.!!

Das landwirtschaftlich strukturierte Vorarlberg versorgte sich
selbst mit den benotigten Bekleidungsstiicken und Textilien. Man
verarbeitete den selbst angebauten Hanf oder Flachs zu Garnen
und Stoffen und verkaufte den Uberschuss an Nachbarn, Be-
kannte oder auf kleinen stadtischen Markten.

Zudem diente Schafwolle als Grundstoff fiir die Textilien. Die
fremde Baumwolle setzte sich erst ab Mitte des 18. Jahrhunderts
flaichendeckend durch.

Die textile Tradition ist im Vorarlberger Unterland (Bregenz bis
Feldkirch) ausgepragter als im Oberland (Feldkirch bis Bludenz).
Dennoch galt Bludenz im 16. und 17. Jahrhundert aufgrund der
umliegenden Talschaften - Klostertal, Brandnertal, Montafon - als
Markt- und Handelszentrum. Neben dem groflen Einzugsgebiet
waren auch bestehende Handelsrouten nach Oberitalien und Ost-
osterreich vorhanden.!?

Die verarmte Bevolkerung war gezwungen zur Saisonarbeit ins
Ausland zu gehen. Viele junge Manner, Frauen und Kinder unter-
stiitzten damit ihre Familien. Neben der eigenen Landwirtschaft
konnten sich die Menschen besonders in den Wintermonaten
einen Nebenverdienst mittels Heimarbeit (Spinnen, Weben,...) si-
chern. Dies geschah meist im Verlagswesen.

Die sogenannten Fergger brachten den Rohstoff (Flachs, Hanf,
Baumwolle) zu den teilweise abgelegenen Ortschaften und holten
die Produkte (Garne, Stoffe, Tiicher,...) wieder ab und bezahlten
den Lohn aus. Die so in der Heimarbeit erstellten Halb- oder Fer-
tigprodukte wurden zu weiteren Veredelungsstitten (Bleichen,
Stickereien, Wirkereien, Druckereien,...) gebracht oder auf Mark-
ten verkauft. Die Baumwolle, welche hauptsachlich aus Indien
oder Amerika importiert wurde, kam tliber Schweizer Unterneh-

mer, nach Vorarlberg. 13



Im "Landle" waren geniigend Arbeitskrafte in Form von geiibten
Heimarbeitern vorhanden. Im Raum Bludenz waren es die Ge-
briider Gonzenbach aus St. Gallen, die als Fergger tatig waren und
die Baumwolle von Hunderten von Heimarbeitern verarbeiten
lieRen.™

Mitte des 18. Jahrhunderts war die Heimarbeit weit verbreitet. Es
entstanden aber bereits erste Manufakturen, eine Frithform der
Fabrik. Die Produktion fand nicht mehr im hiuslichen Umfeld
statt, sondern die Menschen gingen in ein dafiir vorgesehenes
Gebaude. Die erste Baumwoll-Handweberei in Vorarlberg befand
sich in Bregenz und wurde ab 1767 von Carl Bernhard Caspar von
Trave, einem Unternehmer aus Rorschach (Ostschweiz), betrie-
ben. Einige Jahre spater folgte im gleichen Betrieb eine Baumwoll-
Handspinnerei. Aufgrund der raschen technischen Entwicklungen
und verbesserter Maschinen, die vor allem aus England und der
Schweiz kamen und auch in Vorarlberg Einzug hielten, konnte

sich das Manufakturwesen nicht lange halten. ®

Zudem vollzog sich auch ein sozialer Wandel in der Bevélkerung.
Immer mehr Menschen blieben in der Heimat, da ausreichend Ar-
beit zur Verfiigung stand und sie mussten nicht mehr als Saison-
arbeiter ins Ausland gehen.

Dadurch entstanden gute Voraussetzungen fiir die Industrial-
isierung in Vorarlberg: Die ausldndischen Unternehmer, haupt-
sachlich Schweizer, fanden in Vorarlberg eine sehr grofie Anzahl
an willigen Arbeitskréften, die in der textilen Produktion geiibt
waren. Zudem verfiigten die Unternehmer iiber das nétige Kapital
sowie das Fachwissen und liefien sich aufgrund der giinstigen
Schutzzollpolitik der o6sterreichisch-ungarischen Monarchie in
Vorarlberg nieder.'®

Ein weiterer ausschlaggebender Faktor fiir die Industrialisierung
des 18. und 19. Jahrhunderts war die in Vorarlberg vorhandene
Wasserkraft. Diese bestimmte den Standort der Spinnereien und
Webereien und lieferte die notige Antreibskarft fiir die grofdten-

teils mechanisch betriebenen Geratschaften.!?
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LINKS
Abb. | 08: Flachsverarbeitung zu Leinen,
Darstellung aus der "Emser Chronik" des

Jahres 1616

RECHTS
Abb. | 09: bauerliche Baumwollverarbeitung in

Au (Bregenzerwald), um 1890

14

a.a.0., Getzner, Teil A, 1989, Seite 34.

15

a.a.0., Bleyle, 2001, Seite 7-8.

16

a.a.0., Bleyle, 2001, Seite 5-6.

17

a.a.0., Nagele, 1949, Seite 50-54.
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a.a.0., Nagele, 1949, Seite 24.

19

ebenda, Seite 25.

20

ebenda, Seite 70.

21

Barbara Motter & Barbara Grabherr-Schnei-

der, Orte - Fabriken - Geschichten, Haymon
Verlag, Innsbruck-Wien, 2014, Seite 12-13.

22

a.a.0.,, Wanner, 1949, Seite 38-39.

23

a.a.0,, Bleyle, 2001, Seite 14-15.
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Die erste mechanische Spinnerei in Vorarlberg wurde 1812 von
den Unternehmern Rhomberg & Lenz (spater Herrburger &
Rhomberg) in Dornbirn gegriindet. Anfanglich als Flachsspinnerei
betrieben wurde der Betrieb bald auf Baumwolle umgestellt.'®

Die Vorreiterrolle, die Vorarlberg hier in der Entwicklung der
Textilindustrie einnimmt, zeigt der Vergleich zu Stiddeutschland -
hier wurde die erste mechanische Spinnerei erst 1864 in Betrieb
genommen, als sich in Vorarlberg bereits 170 000 Spindeln dreh-
ten. 19

Die erste Griinderzeit zu Beginn des 19. Jahrhundert brachte
grofde Textilunternehmen hervor: Herrburger & Rhomberg in
Dornbirn, Carl Ganahl & Co. in Feldkirch, Getzner, Mutter & Cie in
Bludenz, F. M. Himmerle in Dornbirn sowie F. M. Rhomberg
ebenfalls in Dornbirn. 2°

Vorarlberg entwickelte sich zu jener Zeit zu einer der bedeut-
endsten Industrieregionen in der dsterreichisch-ungarischen
Monarchie und konnte sich in Europa im Bereich der Baumwoll-
verarbeitung im Vergleich zu anderen Regionen sehr frih eta-
blieren. Krisen, wie das Revolutionsjahr 1848 und der amerikani-
sche Biirgerkrieg von 1861 bis 1865, weswegen kaum mehr
Baumwolle auf dem Markt war, versetzten der Vorarlberger Tex-
tilindustrie nur temporar einen Dampfer. Die Unternehmer in-
vestierten trotz schwieriger Zeiten in ihre Betriebe und konnten
durch anfanglich entstandene enorme Gewinne auch spatere Re-
zessionen uberbriicken.

Aufgrund der Anderung der Schutzzollpolitik der ésterreichisch-
ungarischen Monarchie im Jahr 1878 und des Ausbaus der Eisen-
bahn, der Vorarlbergbahn 1872 und der Arlbergbahn 1884, wur-
de Vorarlberg fiir Niederlassungen von deutschen und
schweizerischen Unternehmen immer attraktiver. Besonders die
Inbetriebnahme der Arlbergbahn erleicherte den Transport von
Waren von und nach Vorarlberg und es konnte von den Unter-
nehmern ein neuer Absatzmarkt in Innerdsterreich ins Auge ge-
fasst werden.??

Eine zweite Griinderwelle setzte in der zweiten Hélfte des 19.
Jahrhunderts ein. Besonders die Weberei, die durch die Mechan-
isierung der Buntweberei einen Aufschwung erlebte, trug dazu
bei, dass viele Unternehmen ihre bestehenden Betriebsanlagen
erweiterten. Aufgrund technischer Erfindungen und Verbesser-
ungen bei der Energieerzeugung - Dampfkraft und Wasser-turbi-
nen - konnten wesentlich grofiere Maschinen angetrieben wer-
den, wodurch die Produktivitat zusehens stieg.

In den Jahren von 1860 bis 1895 entstanden zahlreiche neue Be-
triebsanlagen, teilweise von bestehenden Unternehmen. Ein Ver-
gleich zeigt die starke Entwicklung zwischen den Jahren 1839 und
1880 (Tab. | 01, Seite | 021).%?

In den folgenden Jahren bis zum Ersten Weltkrieg war die Textil-
industrie von einem Wandel gepragt. Es entstanden immer mehr
Veredelungsstitten wie etwa Wirkereien, Stickereien, Drucker-
eien, Firbereien, etc.23



Spinnerei Juchen, Dornbimm.

Viele Kleinunternehmen spezialisierten sich auf die teilweise
komplizierte und aufwendige Produktion von speziellen Gewe-
ben, womit sie sich etablieren konnten. Die auch heute noch dafiir
bekannten Gemeinden in Vorarlberg sind Lustenau, Hohenems,
Altach, Gotzis, Rankweil und Héchst. 24

Wie bereits erwdhnt war eine Besonderheit der Vorarlberger
Textilindustrie die starke Zuwanderung von ausldndischen Ar-
beitskraften ab der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts. Die Ein-
heimischen konnten den Bedarf an Arbeitskraft nicht mehr de-
cken und so warben die Unternehmen gezielt in Regionen von
Oberitalien, besonders dem Trentino, um billige Arbeiter, welche
in Scharen kamen. Am stirksten spiirbar war diese Zuwanderung
im Raum Bludenz und Bregenz. ?°

In Bludenz betrug der Anteil an fremdsprachigen Arbeitern im
Jahr 1910 ca. 16,5 % der Bevdlkerung - im benachbarten Biirs be-
trug der Anteil sogar 22,6 % und gemessen an der Gesamtbevdl-
kerung Vorarlbergs 4,41 %. 2°

Wahrend des Ersten Weltkriegs kam die Textilindustrie europa-
weit zum Erliegen. Trotz der instabilen Zwischenkriegszeit ver-
suchten die Unternehmer die Produktion wieder in Schwung zu
bringen und investierten in die Modernisierung der Betriebe.

Der Zweite Weltkrieg brachte fiir die heimischen Unternehmen
grofde kriegswirtschaftliche Auftrage, die der Textilindustrie zu-
nichst einen Aufschwung bescherten. Viele deutsche Ristungs-
unternehmen beanspruchten die grofien Fabrikshallen fiir sich
und richteten sich dort ein. Zudem wurden auch zahlreiche
Zwangsarbeiter und Kriegsgefangene in Vorarlberger Unterneh-
men einquartiert. Doch auch wahrend der Kriegszeit vollzog sich
ein rasanter technischer Wandel in der Textilindustrie, welcher
die Fabrikanten dazu veranlasste, ihre Maschinenparks in den
Fabriken stetig zu erneuern. 27

Um die Wirtschaft nach Kriegsende wieder anzukurbeln, wurde
eine ,Wirtschaftsstelle Vorarlberg - Schweiz“ eingerichtet, welche
vorsah, Lohnauftrige fiir die Schweiz im "Lindle" auszufiihren.?

02.1 | TEXTILINDUSTRIE IN VORARLBERG

LINKS
Abb. | 10: Spinnerei Juchen, Dornbirn, um

1890

RECHTS
Abb. | 11: Betriebsareal der Firma F. M.

Hammerle, im Steinebach in Dornbirn

24

a.a.0., Motter & Grabherr-Schneider, 2014,
Seite 14.

25

ebenda, Seite 17-18.

26

a.a.0., Wanner, 1949, Seite 189.

27

a.a.0., Motter & Grabherr-Schneider, 2014,
Seite 14.

28

a.a.0., Bleyle, 2001, Seite 17-18.
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a.a.0,, Blyle, 2001, Seite 18.
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Christian Feuerstein, "Die strukturelle Ent-
wicklung der Vorarlberger Wirtschaft seit
1945", In: Vorarlberg Chronik, http://vorarl-
berg-chronik.at/id4-bis2016/die-strukturelle-
entwicklung-der-vorarlberger-wirtschaft-seit-
1945, aufgerufen am 25.04.2018.
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Die 1949 als ,Export - und Musterschau” gegriindete ,Dornbirner
Messe“ bot der Vorarlberger Textilindustrie eine gute Prasent-
ationsmoglichkeit. Innerhalb kurzer Zeit erreichte die Messe in-
ternationale Bekanntheit.?°

Bald bezeichnete man Vorarlberg aufgrund der raschen Wirt-
schaftswiederbelebung als den ,Goldenen Westen“. Die Stabilisie-
rung der Textilbranche zeigt sich auch an der Zahl der
Erwerbstatigen im industriellen Bereich. Im Jahr 1951 betrug
dieser Wert fast 50%, wovon der grofdte Anteil im textilen Bereich
beschaftigt war.

Die Baumwollspinnereien und Webereien waren bis Mitte der
1960er Jahre trotz des betrachtlichen Arbeiterkraftemangels die
grofdten Arbeitgeber im Land. Die anfianglich niedrigen Léhne
brachten einen Vorteil gegentliber anderen europaischen Lindern,
dennoch mussten viele Unternehmen erneut auf Arbeitskrafte aus
dem Ausland zuriickgreifen. Auch weil die meisten Einheimischen
etwa als Grenzginger im nahegelegenen Ausland oder in anderen
Bereichen wie der Metall- oder Elektroindustrie ein deutlich bes-
seres Einkommen erhielten. Dank stetiger Investitionen der Un-
ternehmen in die Maschinen und deren Modernisierung stiegen
die Produktionszahlen bis in die Mitte der 1970er Jahre.

Der weltweite Wandel in der Textilbranche war auch in Vorarl-
berg spiirbar. Die vom Export abhingige Industrie hielt der inter-
nationalen Wirtschaftskrise der 1970er Jahre und der steigenden

Konkurrenz aus Billiglohnlandern nicht mehr stand.

In den darauffolgenden Jahren waren viele traditionsreiche Un-
ternehmen wie etwa Herrburger & Rhomberg und F. M. Himmer-
le und Ganahl & Comp., die teils seit tiber 120 Jahren bestanden,
zur SchliefSung ihrer Betriebe gezwungen.

Das Ruder in der Vorarlberger Wirtschaft iibernahm die ver-
gleichsweise junge Metall- und Elektrobranche. Die grofdten Un-
ternehmen sind hier der Beschldgehersteller Blum in Hochst und
der Beleuchtungshersteller Zumtobel in Dornbirn.

Zusatzlich etablierten sich auch die Nahrungsmittelherstellung
sowie die Holz-, Chemie-, und Papierbranche. Die deutliche Ver-
schiebung im industriellen Sektor zeigt die Tabelle | 02 (Seite |
021). Ergdnzend kommen der Tourismus und Fremdenverkehr
hinzu, die jedoch nur regional starke Bedeutung, zum Beispiel am
Arlberg, erreichten.?°

Vorarlberg wandelte sich vom Industrieland zu einem vielseitigen
Dienstleistungsland und ist Osterreichweit gesehen eine der
starksten Wirtschaftskrafte.
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1839 1880 B o
FIRMEN 17 46
ENERGIE IN PS 315 3.989
DAMPFMASCHINEN - 31
SPINDELN 113.982 179.162 13% 13 % €%
MECHANISCHE WEBSTUHLE 614 3.168
1970 2010 1870 2010 1970 20 1970 20000 1970 2010
ARBEITER 2.188 5.258 TEXTIL METALL, MASCHINEN NAHRUNGS- HOLZ, CHEMIE, SONSTIGE
BEKLEIDUNG ELEKTRO MITTEL PAFIER INDUSTRIE
LINKS OBEN
Tab. | 01: Produktionsentwicklung in der
EPINDELZAHL
262696 Vorarlberger Baumwollindustrie von 1839 bis
1880 (vgl. Wanner, 1990, Seite 38.)
7.680
e RECHTS OBEN
WEBSTUMLE
Tab. | 02: Industrieproduktion in Vorarlberg
= nach Warengruppen, von 1970 bis 2010
174.158 S
WUEECHINEN (Feuerstein, 2005)
3.200
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e Tab. | 03: Entwicklung der industriellen
5047 Produktionsmittel, 1800 - 1900, (vgl. Wanner,
1990, Seite 33.)
2638
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Ausgehend von England im 18. Jahrhundert katapultierte die in-
dustrielle Revolution die gesamte Welt in ein neues Zeitalter. Da-
mit einhergehend entwickelte sich auch ein neuer Bautyp - die
Fabrik. Die Mechanisierung der Arbeit und die damit veranderte
wirtschaftliche und gesellschaftliche Ordnung fiihrte zu neuen
Herausforderungen auf allen Gebieten des menschlichen Lebens.
Besonders im 19. Jahrhundert kam es im Bereich der Medizin,
Chemie und den gesamten Naturwissenschaften zu neuen Ent-
deckungen und Erfindungen.

Auch im Bereich der Technologie und Bautechnik fiihrte zum Bei-
spiel die Entwicklung der Dampfmaschine und damit die Aus-
breitung der Eisenbahn sowie die Produktion von Eisen zu einem
raschen technischen Fortschritt. Zusatzlich konnte aufgrund des
Aufkommens der Telefonie, der Fotografie und des Zeitungswe-
sen die breite Masse der Bevolkerung wesentlich schneller mit
Informationen versorgt werden. 3!

So entstanden im Laufe des 19. Jahrhunderts zwangslaufig neue
Bauaufgaben wie Briicken, Bahnhofe, Fabriken, etc. Diese als ,in-
offizielle” bezeichnete Architektur war das Aufgabengebiet des
Bauingenieurs. Die akademisch geschulten Architekten jener Zeit
planten Bibliotheken, Museen, 6ffentliche Gebaude, Biirgerpalais
und ahnliches, welche als , offizielle” Architektur bezeichnet wur-
de. Sie bedienten sich historischer Stile der Vergangenheit und
verloren den Anschluss an die neuen bautechnischen Entwick-

lungen. 32

Dieser Trennung von Architekt und Ingenieur ging die Griindung
der ,Ecole Polytechnique” 1794 - Technische und praktische Wis-
senschaften - und der ,Ecole des Beaux Arts“ 1806 - Architektur
und Kunst - in Frankreich voraus. Auch in Osterreich und der
Schweiz entstanden dem entsprechend differenzierte Schulen. Die
Technische Universitit Wien (TU) und die Eidgenossische Tech-
nische Hochschule (ETH) in Ziirich wurden als Polytechnikum
1815 33 und 1855 34 gegriindet. Erst durch den deutschen Werk-
bund und das Bauhaus in den 1920er wurde versucht diese Tren-
nung wieder aufzuheben.3°

Die Ingenieure standen immer in engem Kontakt mit der Wirt-
schaft und der Industrie, wodurch sie in ihrem Bauen auch auf
moglichst kostengiinstige und 6konomische Bauweisen und Bau-
materialien angewiesen waren. Aufgrund der neuen Tech-niken,
die ihnen zur Verfiigung standen und der neuen Aufgaben, die
sich ihnen stellten, bauten sie ohne Vorbilder aus der Ver-gan-
genheit und schufen unter neuen Bedingungen wie Stadt, Ver-
kehr, Industrie neue Bauten. Dies erkannten auch die Architekten
des frithen 20. Jahrhunderts und nahmen sich die Industriearchi-
tektur als Vorbild fiir die moderne Architektur. Hier sind vor al-
lem Siegfried Giedeon und Walter Gropius zu nennen.3°

In Europa war England zu Beginn der Industriellen Revolution
tonangebend. Die Verwendung von Kohle (Steinkohle, Koks) ver-
einfachte das Herstellungsverfahren von Eisen, wodurch die Mas-

senproduktion dieses neuen Baustoffs moglich war. 37
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Die Ingenieure erkannten das Potential des Materials und setzten
es fiir ihr Bauaufgaben ein. Dadurch wurden die Fahigkeiten und
Einsatzmoglichkeiten von Eisen zuerst im Industriebau erprobt
und weiterentwickelt.

Das erste Bauwerk bei welchem Eisen als Baustoff eingesetzt
wurde, war die Bogenbriicke iiber den Severn in Coalbrookdale,
nordwestlich von Birmingham, im Jahr 1775/76 von Abraham
Darby. 3¢ Fiir den Fabrikbau brachte Eisen viele Vorteile mit sich.
Die mehrstockigen Hochbauten dieser Zeit waren aufgrund ihrer
holzernen Stiitzen und Decken sehr brandanfillig. Viele Fabriken
der neu entstehenden Industrie, insbesondere der fithrenden
Textilindustrie, fielen verheerenden Branden zum Opfer. Durch
die Verwendung von Eisentragwerken konnte dieses Risiko stark
reduziert werden. 38

Die erste Fabrik, deren Kern als Eisenkonstruktion ausgefiihrt
wurde, war 1801 die Spinnerei Philipp & Lee in Salford, nahe
Manchester, von Matten Boulten und James Watt. 3°

Weniger bekannt war, dass bereits 1796, die von Charles Bage
entworfene Flachsspinnerei in Shrewsbury von Marshall & Beny-

on ein eisernes Grundgeriist (Stiitzen und Trager) erhielt. 4°

In weiterer Folge entwickelte sich daraus der Skelettbau. Das bis
dahin verwendete Eisen hatte jedoch den Nachteil, das es nicht
schmied- oder walzbar war. Durch das Mitte des 19. Jahrhundert
entwickelte Bessemer-Verfahren konnte dieser Umstand behoben
werden und der nun als Stahl bezeichnete Werkstoff wurde zu
billigen Preisen und in enormen Massen produziert. Stahl wurde
zum wichtigsten Werkstoff des spaten 19. Jahrhunderts fiir den
Ingenieurbau.

Damit entstanden Bauwerke wie zum Beispiel im Rahmen der
Weltausstellung von 1851 in Londen der Kristallpalast von Joseph
Paxton. Mittels der Standardisierung von Stahlelementen wurde

der Einsatz von Stahl als Konstruktionselement noch verstarkt. 4!

LINKS
Abb. | 12: Bogenbriicke iiber den Severn,
Coalbrookdale, 1775/76

RECHTS
Abb. | 13: Flachsspinnerei Innenraum,

Shrewsbury, von Charles Bage, 1796

38

a.a.0., Straub, 1975, Seite 190.

39

a.a.0., Bertsch, 1981, Seite 38.

40

ebenda, Seite 38.
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ebenda, Seite 8 - 9.
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Neben dem Eisen bzw. Stahl entstand im 19. Jahrhundert auch der
Stahlbeton als Baumaterial. Dem vorausgegangen war im Jahr
1824 durch Joseph Aspdin (1778 - 1855) in Leeds die Entwick-
lung von Portlandzement, eine gebrannte Mischung aus Ton und
Kalkstein. Als Geburtsstunde des Stahlbetons muss der franzosi-
sche Gartner Joseph Monier (1823 - 1906) genannt werden, der
seit 1861 zur Stabilisierung seiner Pflanzkiibel ein Drahtnetz in
den noch formbaren Beton einlegte. Besonders in Nordamerika
wurde Stahlbeton fiir den Fabrikbau eingesetzt. Dies hatte auch
grofien Einfluss auf die europdische Architektur. Die verdnderte
Grundstruktur eines Gebaudes durch die Anwendung der Skelett-
bauweise aus Eisen/Stahl ermoglichte die entstanden freien Fel-
der zwischen der Tragkonstruktion zu o6ffnen und mit
Glaselementen zu fiillen.

Die neuen Materialien des 19. Jahrhunderts Eisen bzw. Stahl,
Stahlbeton und Glas verdnderten die bis dahin vorhandene Archi-
tektur grundlegend. Der Fabriksbau des 19. Jahrhunderts ist die
Antwort der Architektur auf eine neue Bauaufgabe. Das Aufkom-
men der Mechanisierung und der Massenproduktion von Pro-
dukten forderte neue Gebaudedimensionen. #?

Die folgenden Darstellungen tiber die Fabrikarchitektur im Bezug
auf Vorarlberg basieren auf der Forschung von Christoph Bertsch.
Die seit dem 17. Jahrhundert tbliche Betriebsform war, neben
den kleinen gewerblichen Betrieben, die Manufaktur, welche als

Vorgangerin der spateren Fabriken bezeichnet werden kann.

Zwar nicht bezogen auf ihre Architektur, da solche Manufakturen
meist in umfunktionierten Gebdauden mit entsprechender Dimen-
sion untergebracht waren, aber aufgrund der betrieblichen Orga-
nisation. Diese ersten Manufakturen beherbergten einfache von
Hand betriebene Maschinen, die von einer grofden Anzahl an Ar-
beitern bedient wurden. Zudem gab es in diesen Betrieben eine
entsprechende Arbeitsteilung, welche die Effektivitit der Pro-
duktion erhohte. Die Technisierung war in derartigen Betrieben
kaum vorhanden. Die ehemaligen Schlésser, Burgen und Gutshofe
der vorangegangenen Barockzeit boten den Gewerbebetrieben
durch ihre grofle Dimensionen geniigend Platz und wurden um-
funktioniert.

Neben der Manufaktur gilt die Miihle als Grundform der Fabrik,
da beide Typen von der Wasserkraft abhangig waren. Die Art des
technischen Antriebs, ndmlich das Wasserrad, bestimmte den
Standort und die Konstruktion der Anlage. Die duflerliche Er-

scheinung fugte sich in die traditionelle Baukultur ein. 43

Die Fabrikarchitektur in Vorarlberg zu Beginn des 19. Jahrhund-
erts wies noch keine einheitliche Bauform auf. Sie orientierte sich
an der landschaftsgebunden bauerlichen Struktur und war ein-
fach und Kklar in ihrer Ausgestaltung. Die meist einheimischen
Auftraggeber aus der gehobenen Mittelschicht verzichteten beim
Bau ihrer Fabriken auf jegliche Ornamentik oder Formensprache
von historischen Stilen. 44
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Die erste Spinnerei Vorarlbergs, Spinnerei Juchen in Dornbirn,

wurde von den Unternehmern Rhomberg und Lenz 1812 ge-
griindet. Das heute noch bestehende Gebdude wurde zunachst als
Flachsspinnerei betrieben, jedoch nach kurzer Zeit wurde der Be-
trieb auf die einfacher zu verarbeitende Baumwolle umgestellt.
Der dreigeschossige Holzbau ist auf der Langsseite neun Fenster-
achsen lang und durch einen mit drei Fensterachsen breiten Mit-
teltrakt mit Giebeldach unterteilt. In der Breite misst das Gebaude
vier Fensterachsen und wird von einem ausgepragten Walmdach
abgeschlossen. 4°

Der wirtschaftliche Aufschwung in den 1830er Jahren, welchen
die Vorarlberger Textilindustrie erlebte, fithrte zur Stabilisierung
der Wirtschaft und zu zahlreichen Fabriksgriindungen und somit
auch zur Entwicklung eines festen Bautyps fiir eine Fabrik. Die
Gebdude hatten einen rechteckigen Grundriss mit bis zu sechs
Geschossen und erstreckten sich in Langsrichtung von 15 bis 20
Fensterachsen und in Querrichtung von 4 bis 5 Fensterachsen.

Als Dachform wurde meist ein Sattel- oder Walmdach gewéhlt.
Diese Dimensionen ermoglichten grofdflachige Maschinenaufstell-
ungen inklusive Antrieb der Maschinen, der meist tiber Trans-
missionen liber mehrere Geschosse gefiihrt wurde.

Trotz der Monumentalitdt der entstandenen Gebaude stehen sie
mit ihrer Einfachheit und Klarheit fiir die Bedeutung der Textil-
industrie in Vorarlberg in ihrer Anfangszeit.

Neben einheimischen Unternehmern treten ofter auch ausland-
ische Investoren als Auftraggeber auf. Besonders Englander und
Schweizer ermoglichten mit ihrem eingebrachten Kapital viele
Fabriksbauten. In Ansatzen ist auch zu dieser Zeit der Einsatz von
symboltrachtigen Formen, welche die Macht und Stellung des
Auftraggebers oder des Fabrikherrn widerspiegeln sollte, er-
kennbar und zeigt sich in der weiterern Entwicklung der Fabri-
karchitektur als wichtiger Faktor. In Vorarlberg gibt es mehrere
Beispiele dieses frithen Bautyp, die zum Teil auch heute noch er-
halten sind und unter Denkmalschutz stehen. 4

LINKS
Abb. | 14: Spinnerei Juchen, Dornbirn, 2011

RECHTS
Abb. | 15: Spinnerei Jenny & Schindler,
Kennelbach, um 1890
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Die Spinnerei in Kennelbach von Jenny & Schindler wurde 1836
bis 1838 erbaut und besticht mit ihrer Monumentalitdt. Die nach
englischem Vorbild gestaltete Fabrik ist zwanzig Fensterachsen
lang und vier breit. Die fiinf Geschosse werden von einem Sattel-
dach abgeschlossen. Die Langsseite ist durch einen Mittelteil mit
Dreiecksgiebel hervorgehoben, wodurch der Fabriksherr seine
Stellung und Macht im Dorf demonstrierte. 47

Auch die von Getzner & Comp. um 1831/32 erbaute Spinnerei in
Nenzing nahm eine besondere Stellung in der Vorarlberger Fa-
briksarchitektur ein. Sie war eine der ersten Fabriken, die all die-
se genannten Charakteristika beinhaltete. Der viergeschossige
Hochbau in Massivbauweise erhielt seine Monumentalitdt durch
einen Mitteltrakt, welcher mit einem Dreiecksgiebel versehen
war. Dieses 1986 abgerissene Gebaude zeigte das Ansehen und
die Bedeutung des Unternehmers und war ein Symbol der errun-

genen Macht. 48

In weiterer Folge zeigte sich eine Zweiteilung in der Vorarlberger
Fabriksarchitektur. Ab Mitte der 1860er Jahre entstanden neben
dem wie bisher weiter verwendeten Bautyp des einfachen Zweck-
baus, die sogenannten ,Industrieschlésser”. Zudem entdeckten
die Architekten die bis dahin als untergeordnet betrachtete Bau-
aufgaben der Industrie fiir sich. 4° In Vorarlberg war das erste von
einem Architekturbiiro geplante Gebdude das Fabrikationsge-
baude der Wirkwarenfabrik Benger von 1884/85 in Bregenz.

Es wurde vom Stuttgarter Architekturbiiro Wittmann & Stahl
entworfen. °° Das 1892 im neogotischen Baustil entstandene Ver-
waltungsgebaude, welches eine detailreiche Sichtziegelfassade
erhielt, wurde von dem gleichen Architekturbiiro ausgefiihrt. >
Fir die Industrieschlésser charakteristisch ist der Riickgriff auf
historische Stile, wodurch der neureiche Unternehmer seine Po-
sition in der Gesellschaft dem Adel gleichstellen wollte. Aufder-
dem verdnderten die Weiterentwicklung des mechanischen An-
triebs der Maschinen und die Form der Maschinen die Struktur
der Fabrik grundlegend. Aus dem bisher bewahrten mehrge-
schossigen Hochbau wird ein flichenmafdig ausgedehnter Flach-
bau, dem eine reprasentative Schaufassade vorgestellt wird.
Beispielhaft fiir diese Entwicklung ist der Neubau der Weberei
des Unternehmens Getzner, Mutter & Cie in Bludenz im Jahr
1870/71. Die zur Strafde hin orientierte Fassade ist im Stil des
Historismus gestaltet und der Haupteingang wurde durch einen
Mittelresalit betont. Hinter dieser Schaufassade erstrecken sich
zweckmaifige Shedhallen (Abb. | 47, Seite | 049). >2

Auch die Spinnerei von F. M. Himmerle in Gisingen (Feldkirch)
wird von einer prachtigen neoklassizistischen Schaufassade mit
dahinterliegenden Shedhallen gepragt und wurde einst als
,schonste Fabrik Vorarlbergs” betitelt. >3

Der um 1910 aufkommende Jugendstil wurde in Vorarlberg meist
mit einer traditionellen Formensprache vermischt. Es entstanden

wenige Bauten, welche diesem ,Misch-Stil“ zugeordnet werden. >*



In der ersten Hélfte des 20. Jahrhunderts waren in der Fabrikar-
chitektur der deutsche Werkbund und das Bauhaus federfithrend
und definierten die Ansitze und das Verstindnis der modernen

Architektur neu. 5°

Besonders die von Peter Behrens (1868 - 1940) entworfene Tur-
binenhalle fiir die AEG in Berlin im Jahr 1909 steht fiir den Wan-
del, der sich zu dieser Zeit in der Architektur vollzog. Behrens, der
auch Griindungsmitglied des deutschen Werkbunds war, greift
laut Bertsch auf das "Prinzip der Sachlichkeit” zuriick und inszi-
niert "bewusst eine geistige Uberhéhung der Baugattung 'Fa-
brik'". 56

Treffend beschreibt Adolf Behne die fortschreitende Entwicklung
in seinem Werk "Der moderne Zweckbau" mit der Aussage:
"Wahrend Behrens Fabriken 'baut’, errichtet Walter Gropius 'die
ersten nicht mehr gebauten, sondern aus Eisen, Beton und Glas
konstruierten' Fabriken." 57

Walter Gropius (1883 - 1969), der nach seinem Studium im Biiro
von Behrens gearbeitet hatte, setzte mit dem, zusammen mit
Adolf Meyer entworfenen "Faguswerk” in Alfleld im Jahr 1911,
neue Maf3stibe fiir die moderne Architektur. Hier finden sich kei-
ne Bezlige zu vergangenen Baustilen. Das Gebaude besticht mit
seiner Fassade, die mit grof3flichigen Stahl-Glaselementen geglie-
dert ist. Ein weiterer wichtiger Akteur der Industriearchitektur
des frithen 20. Jahrhunderts war Hans Peolzig (1869 - 1936). Er
konnte mit seinen Entwiirfen fiir eine chemische Fabrik in Luban
1911 und fiir einen Wasserturm in Posen seine Prinzipien der
Funktionalitit aufzeigen und damit fiir die folgende Entwicklung
der modernen Architektur einen Beitrag leisten. 58

Dennoch verlor die Fabrikarchitektur nach 1945 zusehens an Be-
deutung. Sie ist von anonymen Hallenbauten gepragt, welche zur
Vermietung geeignet sind und verschiedenen Produktionen Platz
bieten. Die Funktion ist nicht mehr ablesbar und die Architektur

dient nur noch als anspruchslose Hiille. >°
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LINKS
Abb. | 16: Verwaltungs- und Fabrikationsge-
bédude der Wirkwarenfabrik Benger, Bregenz,

2013

RECHTS
Abb. | 17: Spinnerei F. M. Himmerle, Feld-
kirch-Gisingen, um 1900
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Im folgenden Kapitel wird die Entwicklung einer der altesten
Techniken der Menschheit - Spinnen und Weben - dargestellt. Seit
jeher ist es ein Grundbediirfnis der Menschen sich zu bekleiden.
Dazu entwickelten sich verschiedene Techniken zur Herstellung
von Textilien. Die zunachst sehr primitiven aber mit der Zeit be-
wahrten Methoden hielten sich bis ins spate Mittelalter und wa-
ren ein wichtiger Bestandteil des gesellschaftlichen Lebens. Die
technischen Entwicklungen im Bereich der Textilindustrie haben
den Fortschritt der industriellen Revolution in England und dar-
auffolgend in Europa und der Welt mafdgeblich vorangetrieben.
Die technischen Hilfsmittel, die zur Produktion von Textilien ent-
wickelt wurden und die dadurch entstandene Neustrukturierung
der Arbeitswelt, verdnderten die sozialen, wirtschaftlichen und
politischen Verhéltnisse fiir immer. Innerhalb weniger Jahre-
zehnte wurde die jahrhunderte alte Technik des Spinnens und
Webens mechanisiert und automatisiert. ¢°

Unter dem Begriff Spinnen versteht man das Verziehen und Zu-
sammendrehen von kurzen Fasern zu einem endlosen Faden. !
Das Weben ist die rechtwinkelige Verbindung von zwei Faden-

systemen - Kett- und Schussfaden - zu einem Gewebe. 6

In Mitteleuropa dienten neben der Schafwolle der Flachs und
spater die importierte Baumwolle als Grundrohstoffe fiir die Her-
stellung von Textilien. In den frithen Haus- und Hofgemeinschaf-

ten produzierten die Menschen nur fiir den eigenen Bedarf.

Meist wurde diese Nebentitigkeit von den Frauen, Kindern und
Alteren im hiuslichen Umfeld durchgefiihrt. Sie verwendeten da-
zu die Handspindel und zum Weben den Gewichtswebstuhl. Im
Spatmittelalter wurde das einfache Spinnrad, mit welchem ein
fast ununterbrochenes Spinnen méglich war, entwickelt. In einem
holzernen Gestell spannte man die Handspindel ein und mittels
Riemenantrieb wurde das Spinnrad von Hand angetrieben. Das
Spinnen wurde auch weiterhin von Frauen als Nebentatigkeit
ausgefiithrt. Der Webvorgang vereinfachte sich durch die Ent-
wicklung des Trittwebstuhls im 14. Jahrhundert wesentlich. 63

Der Weber fiihrte die Arbeitsschritte, ndmlich die Fachbildung,
der Schusseintrag und den Fadenanschlag, mit bestimmten Hand-
und Fufdbewegungen durch. Er betatigte mittels Fuf3pedalen die
Schafte, welche die Fachbildung ermdglichten. Der Schusseintrag
erfolgte mit einem sogenannten ,Schiffchen” oder ,Schiitzen®,
welcher durch das Fach geworfen werden konnte. Der "Schiitze"
beinhaltete eine kleine Spindel, die mit dem Schussfaden bestiickt
war. °* Im Gegensatz zum Spinnen war das Weben reine Ménner-
sache und ein anerkanntes Handwerk, welches in eigenen Ziinften
or-ganisiert war. Die mehrheitlich in den wachsenden Stadten ar-
beiteden Weber befiirchteten grofde Konkurrenz durch die im
Verlagswesen entstandene hiusliche Industrie der Handweber.
Die Verleger nutzten die vorhandenen Arbeitskrafte in den land-
lichen Gegenden und lief3en ihre Produkte billiger und mit gerin-

gerem Risiko produzieren.
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Viele europaische Gebiete waren im Verlagswesen organisiert
und zahlreiche Stadte verdankten ihren Reichtum dem aufstreb-
enden Textilgewerbe und dem damit einhergehenden Handel von
Textilien.

Als um 1350 die Baumwolle aus dem Mittelmeerraum nach Euro-
pa stromte ®® wurde bereits mit dem Fliigelspinnrad, welches das
kontinuierliche Spinnen und das gleichzeitige Aufwickeln des fer-
tigen Fadens ermdglichte, gesponnen. Der Antrieb erfolgte zu-
nichst noch von Hand und wurde spéter durch einen Tretantrieb
(Pedal) verbessert. Im 17. Jahrhundert entstanden auch erste Ma-
nufakturen, in denen eine grofe Anzahl von Arbeitern Massen-
produkte herstellten. Besonders ist bei diesen Produktionsstitten
die differenzierte Arbeitsteilung. Jeder Arbeiter fithrt unabhangig
von den anderen nur einen Herstellungsschritt durch. Dennoch
konnten diese Manufakturen nie die Produktionsmengen einer
spateren Fabrik erreichen und viele kleine Unternehmen hielten

der grofRen Konkurrenz nicht lange Stand. ¢’

Die nachfolgenden Entwicklungen konzentrierten sich auf Grof3-
britannien, welches durch mehrere Griinde zur Weltmacht auf-
stieg und die weltweite Industrialisierung initiierte. Schon zu
Beginn des 18. Jahrhunderts importierte England trotz eines Ein-
fuhrverbots der Regierung Unmengen an Baumwolle aus Indien,
Afrika oder Amerika. Die Baumwolle wurde in den in der Néhe
von Héfen und Stidten und an Handelsrouten gelegenen Textil-
gebieten von tausenden von Menschen verarbeitet. Eine Hoch-
burg der Textilproduktion war das Gebiet um Liverpool und
Manchester sowie die nordlich davon gelegene Region Lancashi-
re.

Als 1733 der Wollweber John Kay mit der Entwicklung des
Schnellschiitzen die Produktivitit des Webstuhl verdoppelte, fiir-
chteten sich die Handweber erneut vor dem Verlust ihrer Arbeit.
Es kam zu mutwilligen Zerstérungen von Webstiihlen und Kay

fliichtete notgedrungen nach Frankreich. 68

LINKS

Abb. | 18: Spinnen mit einer Handspindel

MITTE
Abb. | 19: Spinnen mit einem Handspinnrad

um 1300

RECHTS
Abb. | 20: Trittwebstuhl mit Schnelllade und
"Schnellschiitzen" (John Kay), um 1735

65

a.a.0., Bohnsack, 2002, Seite 17-18.
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ebenda, Seite 18.(zunéchst als Mischgewebe,
spéter als reine Baumwollstoff verarbeitet)
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ebenda, Seite 21-22.
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Einige Jahre spiter revolutionierte die Erfindung des Schnell-
schiitzen die Weberei. Die zuvor durch die Armlange des Webers
begrenzte Breite konnte nun erweitert werden und somit waren
auch grofiere Gewebebreiten moglich.

Auch im Bereich des Spinnens wurde 1738 durch die patentierte
Spinnmaschine von Lewis Paul ein grofer Fortschritt erreicht. Je-
doch war die Funktionsweise noch nicht ausgereift. Aufgrund der
grofien Anzahl an Webern herrschte ein Mangel an Garnen, wel-
cher sogar die Royal Society dazu veranlasste, einen Preis auszu-
schreiben, fiir denjenigen, der eine Spinnvorrichtung entwickelte,
welche mehrere Faden gleichzeitig spinnen konnte. Zu dieser Zeit
bendtigte es noch die Arbeit von ca. 8 bis 12 Radspinnerinnen um
einen Weber mit Garn zu versorgen. Trotz der stetigen Entwick-
lungsschritte und des stiandig steigenden Arbeitskraftebedarfs in
der Textilindustrie arbeiteten Mitte des 18. Jahrhunderts immer
noch 90 % der europdischen Bevolkerung in der Landwirt-
schaft.%?

Im Jahr 1764 entwickelte der selbst als Weber titige James Har-
greaves die ,Spinning Jenny“, welche das gleichzeitige spinnen
von mehreren Faden ermdglichte. Damit konnten anfangs 8 und
spater bereits 16 Faden zur gleichen Zeit hergestellt werden. Die
von Hand betriebene Spinnmaschine war urspriinglich fiir den
Hausgebrauch gedacht. Die Qualitidt des entstandenen Produkts
war jedoch nicht besonders gut und wurde hauptsichlich als

Schussgarn verwendet.

Wie bereits bei der Entwicklung des Webstuhls erwahnt, kam es
zu Zerstorungen von Geratschaften, da viele Handweber Angst
vor dem technischen Fortschritt hatten und um ihre Arbeit fiirch-
teten. Dies geschah auch bei den Handspinnern, welche durch den
verstarkten Einsatz von ,Jennies” um ihre Beschaftigung bangten.
Nachdem des Ofteren Maschinen zerstért wurden, verhdngte die
Regierung in England sogar die Todesstrafe dariiber. Diese Tatsa-
che zeigt den enormen Einfluss der technischen Entwicklungen

auf die gesellschaftliche Struktur jener Zeit. 7°

Nur wenige Jahre nach der ,Spinning Jenny“ konnte 1769 der Un-
ternehmer Richard Arkwright durch tatkraftige Unterstiitzung
von Fachmannern das Patent fiir die als ,Water-Frame” bezeich-
nete Spinnmaschine anmelden.

Diese Fliigelspinnmaschine wurde nicht mehr von Hand ange-
trieben, sondern wie ihr Beiname schon verrat, mittels Wasser-
kraft. Mit ihr konnten auch wesentlich festere Kettgarne
produziert werden. Da Arkwright einen ausgeprdgten Unterneh-
mersinn hatte, war seine Spinnmaschine fiir die Produktion in
seinen eigenen Fabriken vorgesehen und er liefd sich diese Ent-
wicklung durch ein Patent schiitzen.

Um 1775 bendétigte man, um den Bedarf eines Webers an Garn zu
decken, nur noch einer Maschinenspinnerin. Durch den ver-
starkten Einsatz von Maschinen, auch in der hiuslichen Textil-

produktion, stieg die Garnproduktion erheblich an. 7!



Noch eine weitere technische Geratschaft verbesserte den Her-
stellungsprozess der Garne mafdgeblich. Es war dies 1779 die
,Mule" von Samuel Crampton. Die ,Mule" kombinierte Elemente
der ,Spinning Jenny“ und der ,Water-Frame*, wodurch eine Uni-
versalspinnmaschine entstand, welche Schuss- und Kettgarn her-
stellen konnte und mechanisch angetrieben war. In der Weberei
entstanden aufgrund der Entwicklung des mechanischen Web-
stuhls von Edmond Cartwright im Jahr 1786 neue Moglichkeiten.
Diese als Kraftstuhl bezeichnete Maschine fiihrte alle Tatigkeiten
des Webens selbststandig durch und der Antrieb erfolgte mit ei-
ner Dampfmaschine. Cartwright’s Kraftstuhl hatte jedoch noch
grofde Schwichen, die erst nach einigen Jahren ausgemerzt wer-
den konnten. 72

In den letzen Jahren des 18. Jahrhunderts entstanden in England
riesige Fabriken, welche den gewaltigen Fortschritt Englands in-

nerhalb nur weniger Jahre widerspiegelten.

Die Einfuhrzolle fiir Baumwolle wurden bald aufgehoben, es be-
stand aber weiterhin ein Ausfuhrverbot von Textilmaschinen
nach Europa. Dort beherrschte noch das althergebrachte Verlags-
wesen die Textilindustrie. Dennoch konnte die Schweiz an die
technischen Entwicklungen ankniipfen und in den folgenden

Jahrzehnten zu einer Konkurrenz fiir die Englander werden. 73

Um 1825 erlebte die Handweberei in England einen gewaltigen
Aufschwung. Zum Einen, da die Garnproduktion aufgrund der
neuen Spinnmaschinen auf Hochtouren liefen. Zum Anderen da
fiir die Unternehmer die Investitionen in die mechanischen Web-
stiithle noch zu risikoreich erschien, da diese auch noch nicht aus-
gereift waren. Es beschaftigten sich aber immer mehr Fachleute
und Fabrikanten mit der Verbesserung des Webstuhls. Mit Hilfe
der Metallver-/ und -bearbeitung entstanden verbesserte mecha-
nische Webstiihle, welche sich aber erst ab den 1830er Jahren
durchsetzten. 74
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LINKS

Abb. | 21: Spinning Jenny, von James
Heargreaves, 1764

MITTE
Abb. | 22: "Water-Frame", von Richard
Arkwright, 1769

RECHTS
Abb. | 23: Spinning Mule, von Samuel
Crompton, 1779
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Zudem sank der Preis eines mechanischen Webstuhls deutlich
und immer mehr Unternehmer richteten ihre Fabriken mit den
neuen Geratschaften ein. Die ,Selfacting Mule“ von Richard Ro-
berts aus dem Jahr 1830 ermoglichte ein fast automatisiertes
Spinnverfahren. Wie ihr Name schon verrat, arbeitet sie selbst-
standig. Sie war die erste Spinnmaschine, die nicht mehr mittels
menschlicher Kraft angetrieben wurde. Der Spinnerin benétigte
dennoch das notige Fachwissen um die Maschine zu bedienen und
zu kontrollieren. Es war jedoch méglich, dass ein Arbeiter mehre-
re Mulen gleichzeitig beaufsichtigte. 7>

Die erste Entwicklung, die nicht auf englischem Boden stattfand,
war jene der Ringspindel, welche 1830 aus den USA hervorging
und nun das kontinuierliche Spinnen mdglich machte. Die Ring-
spinnmaschine funktionierte gleich wie die Fliigelspinnmaschine,
jedoch wurde der schwere Fliigel durch einen wesentlich leicht-
eren Ringlauferring bzw. ein sogenanntes ,Reiterchen” ersetzt.
Dieses Reiterchen bewegte sich frei auf einem Ring, in dem sich
die Spindel mit einer Spule drehte. Wenn sich nun die Spule in
Drehung versetzte, zog sie das Reiterchen in dem der Faden ge-
fithrt war nach und der bereits verdrehte Faden wurde gleich-
zeitig aufgewickelt. Aufgrund der einfachen Bedienung der Ring-
spinnmaschinen arbeiteten wieder vermehrt Frauen in der Spin-
nerei. Die Maschine setzte sich Ende des 19. Jahrhunderts durch
und beschloss nach gut einem Jahrhundert das Ende der ersten

Maschinenentwicklungsphase im Spinnverfahren. 76

Um 1850 verarbeitete England mit 18 Millionen Spindeln nahezu
die Halfte der weltweiten Baumwollernte. In den 1.900 Fabriken,
davon 840 reine Spinnereien, arbeiteten tausende Arbeiter fiir
einen Hungerlohn. 77

In der zweiten Hélfte des 19. Jahrhunderts zogen die kontinental-
europdischen Lander nach und es entstanden mehrere Regionen,
in welchen die Textilindustrie die gesamte Gesellschaft und Kul-
tur veranderte und jahrzehntelang pragte. Mit dem verbesserten
Webstuhl und der Ringspinnmaschine entstanden Arbeitsmittel,
welche die enorme Nachfrage an maschinell hergestellten Pro-
dukten decken konnten. Die heutigen Maschinen zum Herstellen

von Textilien arbeiten nach den gleichen Prinzipien. 78

Im nichsten Abschnitt soll der Prozess bzw. die Verarbeitung der
Baumwolle in einer Spinnerei dargestellt werden. Dazu werden
die einzelnen Arbeitsschritte erldutert. Dies erfolgt um die spéat-
eren Ausfilhrungen tber die in dieser Arbeit behandelte Fabrik
Klarenbrunn besser zu verstehen und einen Einblick in die
Kunst/Wissenschaft der Spinnerei und Weberei zu erhalten. Die-
se Ausfiihrungen stiitzen sich auf die von Manfred Getzner er-
stellte Zusammenstellung einer Werksbesichtigung der Fabrik
Klarenbrunn im Jahr 1942 (techn. Erklarungen von Ing. Edgar
Dworschak und Ing. Rudolf May, 1971).7°
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LINKS OBEN
Abb. | 24: Kraftstuhl ("Power Loom"), von
Edmond Cartwright, 1786

RECHTS OBEN
Abb. | 25: "Selfacting Mule", von Richard
Roberts, 1830

UNTEN
Abb. | 26: englische Spinnerei, um 1830, im
Bild ein Spinner, eine Fadenandreherin und

ein fegendes Kind

| 033



02.3 | SPINNEN UND WEBEN

LINKS
Abb. | 27: Blick in den Batteurraum, Putzerei,

Spinnerei Klarenbrunn, 1934

RECHTS
Abb. | 28: Batteur mit Wickeleinrichtung,

Spinnerei Klarenbrunn, 1934
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PUTZEREI/MISCHEREI

Die Aufgabe der Putzerei und Mischerei ist es das rohe Material
fiir die weitere Verarbeitung entsprechend aufzubereiten. Hierzu
wird die in grofden Ballen angelieferte Baumwolle von der Ver-
packung befreit. Die zum platzsparenden Transport gepressten
Fasern werden aufgelockert und anschliefend gereinigt. Dies ge-
schieht im sogenannten Ballenbrecher, welcher die Fasern in
kleinere Flocken auflgst. AnschliefRend folgen weitere Maschinen,
die das Material von Verunreinigungen befreien und weiter auf-
losen. Schliefflich kommen die Baumwollflocken in den soge-
nannten ,Batteur”, eine Schlagmaschine, welche die Fasern noch-
mals reinigt und in noch kleinere Flocken zerteilt. Nun wird das
aufbereitete Material mit Hilfe von Luftdruck iiber ein Rohrsys-
tem weiter in das Vorwerk geleitet. 8

KARDERIE

Das Vorwerk besteht aus mehreren Stationen. Zuerst wird das
Material in der Karde in die einzelnen Fasern aufgelést und an-
schliefdend mittels Walzen parallelisiert. Daraus entsteht ein Band
aus Faservlies, welches in Kannen abgelegt wird. Dieses kann nun
bei der niachsten Maschine, der Strecke, widerstandslos aus den
Kannen entnommen werden. Die Karderie wird als Herz einer
Spinnerei bezeichnet, da die hier verwendeten Maschinen sehr
empfindlich und pflegebediirftig und somit auch wertvoll sind.
Das so entstandene ,kardierte Garn“ kann nun weiter zur ,Str-
ecke” oder zuerst in die Kimmerei gebracht werden um ein ,ge-
kdmmtes Garn“ zu erhalten, welches zu einem hochwertigeren

Garn verarbeitet werden kann. 81



L it "'”"‘pr

!t l' H' mu Lk
. - -

STRECKE

Bei der Strecke erfolgt das sogenannte ,douplieren”. Hier werden
sechs bis acht Bander mittels Walzenpaaren zu einem Faserband
zusammengefiigt. Dies erh6ht nochmals die Gleichmafdigkeit so-
wie die Parallelisierung der Fasern. Dieser Vorgang wiederholt
sich nochmals und die so entstandenen Bander werden anschlie-
Rend dem ,Flyer” zugefiihrt. Diese Maschine erzeugt aus dem
Band einen ,Vorgarnfaden®, der in etwa die Dicke von einem Pa-
ketfaden hat. Dies erfolgt dhnlich wie bei der Strecke, jedoch wird
hier das Faserband durch Drehung zu einem Faden verdreht,
welcher dann auf eine Spule aufgewickelt und der Ringspinnma-

schine vorgelegt wird. 82

FEINSPPINNEREI UND SPULEREI

Das so entstandene Vorgarn wird mit der Ringspinnmaschine um
das bis zu 40 bis 50-fache verfeinert. Ahnlich wie beim ,Flyer”
wird der Faden verdreht, jedoch mit einer wesentlich hoheren
Umdrehungszahl. Der dadurch entstehende festere Faden wird
auf einer Hiilse, die auf der Spindel sitzt, aufgewickelt. Dieser
Garnkorper wird als ,Kops“ bezeichnet. Als nachster Schritt folgt
die Spulerei. Da zur weiteren Verarbeitung groflere Lauflingen
notig sind, wird das Garn auf sogenannte ,Spinnkopse“ umge-
spult.

Zudem erfolgt eine Kontrolle des Garns mittels elektronischen
Sensoren und eventuelle Dick- oder Diinnstellen werden entfernt.
Diese als Halb- oder Fertigprodukte bezeichnete Garne kénnen

nun verpackt und zur nichsten Station gebracht werden. 8
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LINKS

Abb. | 29: Blick in das Vorwerk, im Bild: Flyer
(links), Strecken (mitte), Karden (rechts),
Erdgeschof, Spinnerei Klarenbrunn, 1935

RECHTS
Abb. | 30: Ringspinnmaschinen im

Obergeschof3, Spinnerei Klarenbrunn, 1934

82

a.a.0., Getzner, Teil B, 1990, Seite 394 - 395.

83

ebenda, Seite 396 - 397.
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LINKS
Abb. | 31: Arbeiten am Webstuhl, Standort
Bleiche, GMC, 1942

MITTE
Abb. | 32: Automatenwebstiihle, Standort

Bleiche, GMC, 1942

RECHTS

Abb. | 33: Jacquardweberei, Standort Bleiche,

GMC, 1942

86

a.a.0., Getzner, Teil B, 1990, Seite 480 - 541.

85

ebenda, Seite 544 - 567.
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WEBEREI

In der Weberei erfolgen zuniachst mehrere Schritte zur Aufberei-
tung des Garns. Es wird nochmals gereinigt und je nach Verwen-
dungszweck (Kett- und Schufdfaden) entsprechend vorbereitet.
Dazu durchlauft das Garn mehrere Stationen bis es schlielich in
die eigentliche Weberei kommt. Je nach Art des Gewebes stehen
verschiedene Webstiihle zur Verarbeitung zur Verfiigung. Die
fertigen Gewebe werden auf sogenannten ,Warenbdumen“ der
Rohwarenkontrolle zugefiihrt. Hier wird jedes einzelne Gewebe
nochmals einer Kontrolle unterzogen und eventuell vorhandene
Fehler behoben. AnschliefRend wird die Ware der Veredelung

(Ausriistung) zur weiteren Verarbeitung vorgelegt. 8*

VEREDELUNG

Um aus den fertigen Geweben verkaufsfahige Artikel zu machen,
benétigen diese eine Nachbehandlung, welche als Veredelung be-
zeichnet wird. Die Rohgewebe direkt aus der Weberei erfiillen
nicht die Qualitatsanspriiche der Verbraucher (rauh, steif,...) und
werden deshalb durch verschiedene Vorgiange aufbereitet. Durch
bestimmte Behandlungen verdandern bzw. verbessern sich deren
allgemeinen Eigenschaften, deren Haptik sowie deren Aussehen.
Die daraus entstandenen ,veredelten“ Gewebe konnen anschlie-
Rend der Konfektion, sprich der handwerklichen Weiterverarbei-
tung, zur Verfiigung gestellt werden.

Die wichtigsten Veredelungensverfahren sind: Sengen (glatten
der Oberflache), Bleichen (Reinigung, weif3), Mercerisieren (glat-
ten der Fasern, waschbestindiger), Farben (dauerhafte Durch-
farbung), Drucken (Muster), Appretieren (steifer, weicher, ge-

schmeidiger). 8
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LINKS OBEN
Abb. | 34: Garnfarberei, Standort Bleiche, GMC,
1942

RECHTS OBEN
Abb. | 35: Strangbleiche, Standort Bleiche,
GMC, 1942

LINKS UNTEN
Abb. | 36: Zylindertrockenmaschine in der
Appretur, Standort Bleiche, GMC, 1942

RECHTS UNTEN

Abb. | 37: Packerei und Lager, Standort
Bleiche, GMC, 1942
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86

Webpage der Firma Getzner Textil AG,

http://www.getzner.at/unternehmen/ueber-

uns/, aufgerufen am 09.07.2018.

87

Webpage der Firma Getzner Werkstoffe,
https://www.getzner.com/de/ueber-uns,
aufgerufen am 09.07.2018.

88

Manfred A. Getzner: Getzner, Mutter & Cie,

Bludenz - und die Entwicklung der
Textilindustrie im Vorarlberger Oberland,

Band II, TEIL A, B, C, Rheticus-Gesellschaft,

Feldkirch, 1990.
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Die Firma Getzner, Mutter & Cie besteht heute aus den zwei
grofien Tochterunternehmen Getzner Textil AG und Getzner
Werkstoffe, welche wiederum mehrere eigene Tochterbetriebe
betreiben. Die Holding Getzner, Mutter & Cie Gesellschaft m.b.H. &
Co. KG ist eines der altesten Unternehmen in Vorarlberg und
nahm grofden Einfluss auf die Entwicklung der Stadt Bludenz im
19. Jahrhundert.

Das Tochterunternehmen Getzner Textil AG fiihrt die urspriing-
liche Tatigkeit des Unternehmens, die Textilherstellung, fort und
ist heute weltweit tatig und fiihrend in der Herstellung von hoch-
wertigen Bekleidungsdamasten (Afrika-Damast) und Modestoff
fir Hemden und Blusen. Es wurde 1980 aus dem Unternehmen
Getzner, Mutter & Cie als eigenstidndige Firma ausgegliedert und
beschaftigt heute ca. 980 Mitarbeiter. Sie ist durch einen Export-
anteil von 98% auch in tiber 30 Landern vertreten. 8

Bereits 1969 wurde Getzner Werkstoffe gegriindet. Der Tochter-
betrieb spezialisierte sich auf Schwingungsisolierungen im Be-
reich Bau, Bahn und Industrie. 87

Die Geschichte der Firma Getzner, Mutter & Cie ist sehr gut doku-
mentiert. Schon frith war man sich der eigenen Bedeutung des
Unternehmens bewusst und legte grofien Wert darauf, Dokumen-
te und Schriftstiicke zu archivieren. Meist geschah dies durch in
die Firmengeschehnisse eingebundene Mitglieder der Familie
Getzner, aber auch engagierte Mitarbeiter schrieben ihre Ge-
schichten nieder.

So wurde 1983 eine eigenes Firmenarchiv angelegt. Dieses wird
heute von Manfred Getzner, selbst ein Nachkomme der Griinder-
familie geleitet und betreut. Fiir die folgende Firmengeschichte
und Vorstellung der Firmenstandorte diente sein Werk tiber die

Geschichte der Firma Getzner, Mutter & Cie als Grundlage. 8

Die Griindung des Textilunternehmens Getzner, Mutter & Cie geht
in das beginnende 19. Jahrundert zuriick. Die offizielle Griind-
ungsurkunde stammt aus dem Jahr 1818. Die drei Unternehmer
Christian Getzner, Franz Xaver Mutter und Andreas Gassner
schlossen sich zusammen und griindeten eines der ersten Textil-
unternehmen in Vorarlberg.

Die Anfinge waren jedoch sehr bescheiden und klein. Christian
Getzner fiihrte in Bludenz ein kleines Kolonialwarengeschaft und
betrieb nebenbei, besonders in den Wintermonaten, die Ferggerei
(Handel mit Baumwolle).

Zuvor arbeitete er als Kaufmannsgehilfe im Geschaft von Johann
Josef Ganahl in Feldkirch. Der sehr bekannte und erfolgreiche Fa-
brikant und spatere Biirgermeister von Feldkirch war das Vorbild
fir Christian Getzner. Von ihm bezog er auch in den Anfiangen
seiner Ferggerei die Rohbaumwolle.

Der Cousin seiner Frau, Andreas Gassner, der aus Nenzing (siehe
Ubersichtskarte Seite | 013) stammte, unterstiitze ihn zu Beginn
in der Buchhaltung und schon bald wurde er sein Geschéftspart-
ner.



Besonders durch die Kontakte und Bekanntschaften die Andreas
Gassner auf seinen Reisen und Aufenthalten in der Schweiz
gemacht hatte, fokussierten Getzner und Gassner sich bald auf die
Ferggerei. Nach Aufhebung der Kontinentalsperre von Napoleon
von 1806 bis 1812, die die gesamte Baumwollindustrie in Europa
lahm legte, forcierte Christian Getzner den Handel mit Baumwolle
und in weiterer Folge eroffnete er sein zweites Kolonialwaren-
geschift in Feldkirch. Gemeinsam mit Andreas Gassner griindete
er 1817 die Firma "Getzner & Comp.", welche auch nach der
Griindung von Getzner, Mutter & Cie als eigenstiandiges Unter-
nehmen gefiihrt wurde.

Der Handel mit Baumwolle und die in Heimarbeit hergestellten
Garne warfen immer mehr Gewinne ab. Er beschéftigte im Grof3-
raum Bludenz tiber hundert Heimspinner und -weber.

Franz Xaver Mutter stammte aus Tirol und kam gemeinsam mit
seinem Bruder nach Vorarlberg. Sie gingen von Haus zu Haus um

verkauften verschiedene Textilien und Ahnliches.

Nach dem Tod seines Bruders 1811 kaufte Franz Xaver Mutter ein

Haus in der Altstadt von Bludenz und eroffnete dort ein Schnitt-
warengeschift. Durch die geschiftliche Konkurrenz und fam-
ilidren Verbindungen entstand der Kontakt zu Christian Getzner
und Andreas Gassner. Sie schlossen sich zusammen und griind-
eten am 1.August 1818 die Firma Getzner, Mutter & Cie. 8°

Die folgenden Entwicklungen des Unternehmens Getzner, Mutter
& Cie werden in weiterer Folge anhand der betriebenen Standorte

und einzelnen Fabriken dargestellt.
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LINKS
Abb. | 38: Christian Getzner 1782 - 1848

MITTE
Abb. | 39: Andreas Gassner 1776 - 1823

RECHTS
Abb. | 40: Franz Xaver Mutter 1776 - 1836

89

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 80-115.
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SPINNEREI BRUNNENTAL

Gebaut: 1820, abgebrannt 1832
Lage: Bludenz
Nicht mehr erhalten
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Die Spinnerei Brunnental nimmt in der Geschichte von Getzner,
Mutter & Cie einen besonderen Stellenwert ein, da sie die erste
mechanische Spinnerei des Unternehmens war. Zusammen mit
dem schon erwihnten Johann Josef Ganahl aus Feldkirch, zu dem
Christian Getzner einen guten Kontakt hatte, und dem aus St. Gal-
len stammenden Unternehmer C. Daller-Fels entschieden sie sich
zum Neubau einer Spinnerei in dem als ,Kogendule“ bezeichneten
Gebiet am Brunnenbach in Bludenz. Das Unternehmen wurde un-
ter ,Ganahl & Comp.” gefiihrt.

Der Baubeginn erfolgte 1820 nach den Plianen des aus Feldkirch
stammenden Baumeister Xaver Seeger. Der fiir die damalige
Industriearchitektur typische 4-geschofiige Hochbau hatte drei
Fensterachsen in Querrichtung, zwo6lf Fensterachsen in Langs-
richtung und war mit einem Satteldach gedeckt.

Fir die bendtigte Energie erwarben die Unternehmer 1822 auch
die Wassernutzungsrechte am Brunnenbach und errichteten ein
neues mechanisiertes Wasserrad. Um aber geniigend Wasserkraft
zu erhalten, sollte ein eigener Kanal von der Ill erbaut werden. Die
anfangliche Gegenwehr der Anrainer und der Stadt, die eine er-
hohte Hochwassergefahr befiirchteten, konnte durch zusitzliche
Wuhrbauten gelegt werden und der Kanal kam zur Ausfiihrung.
Durch die gute Auftragslage konnte bald die angrenzende Walke
gekauft und das Areal vergrofiert werden. Doch 1832 zerstorte
ein verheerender Brand die Spinnerei und ein Teil der Walke

vollstandig.

Das Gebaude, dessen Decken, Fenster und Dachstuhl aus Holz er-
richtet wurden und die darin befindliche Baumwolle, brannte auf
die Grundmauern nieder. Aufgrund der grofden Konkurrenz, be-
sonders aus dem Vorarlberger Unterland, entschieden sich die
Unternehmer gegen einen Wiederaufbau der Spinnerei. Getzner,
Mutter & Cie planten bereits neue Standorte in Nenzing und Biirs.

Das gesamte Areal der ehemaligen Spinnerei Brunnental mit der
dazugehorigen Walke und den Wasserrechten wurde 1834 6ffent-
lich versteigert. Den Zuschlag erhielt Frau Maria Anna Blum aus
Fufdach und sie griindete gemeinsam mit ihrem Sohn Carl Blum
die ,K.k. priv. mech. Papier-Fabrik Bludenz".

Papier war zu dieser Zeit im Vorarlberger Oberland Mangelware,
sodass die Papierfabrik unter guten Voraussetzungen startete. Je-
doch wurde hier hochwertiges Schreib- und Zeichenpapier sowie
Tapeten produziert, die im Raum Bludenz aber kaum Abnehmer
fanden.

So wurde die Fabrik 1879 an die schweizerische Firma ,Mech-
anische Bindfadenfabrik Schaffhausen” verkauft. Auch dieses Un-
ternehmen hatte mit erschwerten Bedingungen zu kdmpfen.

Zum einen fithrte die ungiinstige Zollgesetzgebung zu hohen Pro-
duktions- und Transportkosten, welche widerrum zu erhéhten
Preisen des Endprodukts fiithrten. Zum anderen verschlechterte
sich durch die Uberfiillung der Region Bludenz durch auswertige

Arbeiter die Arbeitsmarktsituation.



Der schweizerische Schokoladenproduzent ,Suchard” war bereits

mit einer kleinen Filiale in Bludenz vertreten und zeigte grofies
Interesse an dem Standort der ehemaligen Spinnerei Brunnental.
Aufgrund der hohen Zélle zwischen Osterreich und der Schweiz
war eine Niederlassung und Produktionsstatte in Grenzndhe und
unmittelbarer Nahe zum Bahnhof Bludenz sehr attraktiv und der
Kauf erfolgte bereits 1890. °°

Seit 1901 wird hier das bekannteste Markenprodukt der Stadt
Bludenz - die ,Milka Alpenmilchschokolade” - hergestellt.

In den darauffolgenden Jahrenzehnten wurde das Areal stindig
erweitert und modernisiert. Das heutige vierstockige Verwalt-
ungsgebdude wurde urspriinglich als Produktionsgebiaude ge-
nutzt. Wahrend beider Weltkriege musste der Betrieb teilweise
stillgelegt werden. Ab 1949 konnte die Produktion von Schoko-
lade wieder aufgenommen werden. Auch in den 1970er und
1980er Jahren investierte das Unternehmen in den Standort und

errichtete weitere Neu- und Zubauten.

So konnte das urspriinglich mit 15 Mitarbeitern gefiihrte Unter-
nehmen bereits Ende der 1980er Jahre iiber 500 Personen einen
sicheren Arbeitsplatz in der Region Bludenz bieten und ist damit
auch heute noch einer der wichtigsten Arbeitgeber im Vorarl-
berger Oberland. °*
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Abb. | 41: Spinnerei Brunnental, um 1831,

Bludenz

RECHTS
Abb. | 42: Schokoladenfabrik "Suchard",

Ansichtskarte, Jahr unbekannt

90

a.a.0,, Getzner, Teil A, 1990, Seite 120 - 143.

91

Barbara Motter & Barbara Grabherr-
Schneider: Orte - Fabriken - Geschichten,
Haymon Verlag, Innsbruck-Wien, 2014, Seite
297 - 299.
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Abb. | 43: Schokoladenfabrik "Suchard", 2014,
am Standort der ehemaligen Spinnerei
Brunnental, mit dem dahinter gelegenen
Bludenzer Bahnhof und die

Verbindungsbriicke tiber die Il nach Biirs.
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SPINNEREI UND WEBEREI LUNERSEE

Gebaut: 1836-1838
Lage: Birs

Heute noch erhalten
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Nachdem die Spinnerei Brunnental durch einen Brand 1832
komplett zerstort wurde, suchte das Unternehmen einen neuen
Standort fiir eine Spinnerei. Es beschéiftigte zu dieser Zeit hun-
derte Heimspinner und -weber in der Region Bludenz und den
angrenzenden Talschaften. Die neu erbaute obere Spinnerei in
Nenzing konnte die starke Nachfrage nicht bewailtigen. Man fand
in der an Bludenz grenzende Gemeinde Biirs - die bis dahin land-
wirtschaftlich geprdagt war - ein Grundstiick und konnte 1836
nach langen Verhandlungen mit dem Neubau der Spinnerei Lii-
nersee beginnen.

Die Spinnerei ist nach dem Liinersee-Stausee im Brandnertal be-
nannt. Die Alvier flieft vom diesem durch das Tal bis zur 11l und
dient der Fabrik durch einen eigenen Kanal als Energieversorger.
Der sechsstockige Hochbau mit zwanzig Fensterachsen in Lings-
richtung und vier Fensterachsen in Querrichtung konnte 1837
fertiggestellt werden und es wurden 212 Mitarbeiter beschaftigt.
Schon nach kurzer Zeit wurde das Areal erweitert, und auch ein
neuer zusatzlicher Kanal von der Ill zur Fabrik erbaut, da fir die
zahlreichen Maschinen mehr Energie benétigt wurde. Das mo-
numentale Gebdude wurde zu dieser Zeit auch als "Burg der Ar-

beit" bezeichnet.

1873 waren in der Fabrik Liinersee 20.272 Spindeln und 156
Webstiihle in Betrieb. Kurze Zeit spater, 1906, waren es bereits
29.000 Spindeln und 220 Webstiihle.

Zu Beginn des 20. Jahrhunderts hatte das Unternehmen mit einer
landesweiten Uberproduktion zu kimpfen, welche erst durch den
grofden Bedarf an Textilien aufgrund des Ersten Weltkriegs abge-
fangen werden konnte. Die Baumwolle stand aber bald nicht
mehr zur Verfiigung und die Produktion musste teilweise fiir 1an-
gere Zeit stillgelegt werden.

In den darauffolgenden Jahren gab es technische Neuerungen in
der Fabrik Liinersee: Zum einen wurden die bis dahin mit Was-
serkraft betriebenen Maschinen auf elektrischen Antrieb umge-
stellt und zum anderen die veraltete Gasbeleuchtung gegen eine

neue elektrische Beleuchtung ausgetauscht.

Der Zweite Weltkrieg fithrte wirtschaftlich zu grofden Hoffnungen
fiir das Unternehmen, da der inlandische Absatzmarkt erheblich
vergrofiert wurde. Doch schon bald mussten die Maschinen in der
Fabrik weichen und ab 1940 wurde auf Befehl der Stadt Bludenz,
die einer neuen Regierung unterstand, im vierten und fiinften
Obergeschoss ein Kriegsgefangenenlager eingerichtet. Viele eige-
ne Mitarbeiter der Fabrik mussten zum Fronteinsatz antreten. Ab
1942 wurden bis zu 145 fremdsprachige Arbeiter aus Bulgarien,
Polen und der Ukraine in einem Wohnlager der Fabrik Liinersee
einquartiert.

Gegen Ende des Krieges befand sich im Erdgeschoss der Fabrik
eine Ristungsabteilung, in welcher Funkgerdte und Handgran-

atenziinder hergestellt wurden.
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Nach dem Krieg lief die Produktion teilweise wieder an. Aufgrund
der grofden Brandgefahr des holzernen Stiegenhauses entschied
man sich 1950 fiir einen Neubau aus Eisenbeton an der in Rich-
tung Biirs gelegenen Lingsseite, der auch einen neuen elektri-
schen Aufzug beinhaltete. Im folgenden Jahr errichtete das
Unternehmen ein neues Kesselhaus mit dazugehorigem Schorn-

stein, welcher heute noch erhalten ist. 92

1985 feierte die Fabrik ihr 150-jahriges Jubilaum. Getzner, Mutter
& Cie fokussierte sich jedoch auf die Zentralisierung des Unter-
nehmens am Standort ,Bleiche” und tibersiedelte schrittweise die
noch vorhandenen Webstiihle von Liinersee dorthin. Im gleichen
Jahr wurde die Fabrik Liinersee aufgelassen.

Fast zehn Jahre spater, 1997, stellte das Bundesdenkmalamt die
Fabrik Liinersee unter Denkmalschutz, das dazugehorige Kraft-
werk und den Kanal jedoch nicht. 1998 wurde das Gebaude an ein

Bauunternehmen verkauft.

Aus der ehemaligen Fabrik Liinersee wurde ein Gewerbepark mit
verschiedenen Nutzungen (Gastgewerbe, Biiros, Fitnessstudio,...).
Auf dem angrenzenden Fabriksareal wurde ein Grofdteil der Ge-
baude abgerissen und ein Neubau mit verschieden Geschéften er-
richtet. Der funktionslose Schronstein blieb als Wahrzeichen er-
halten und wird durch eine Kunstinstallation beleuchtet. 3

In unmittelbarer Ndhe befindet sich heute das Getzner Werkstoffe
Betreibsareal, welches 1969 als Zweigstelle des Unternehmens

Getzner Mutter & Cie gegriindet wurde.
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LINKS
Abb. | 44: Garnetikette der Spinnerei

"Liinersee", um 1840

RECHTS
Abb. | 45: Spinnerei und Weberei "Liinersee",
mit Nebengebduden und Tarnanstrich aus

dem 2. Weltkrieg, um 1955

92

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 242 - 303.

93

a.a.0., Motter & Grabherr-Schneider, 2014,
Seite 300 - 302.
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Abb. | 46: Luftaufnahme Fabrik Liinersee, Blick
von Biirs nach Bludenz, Bildmitte EKZ
Zimbapark, rechts daneben "Liinerseepark”
mit ehem. Fabrik Liinersee und Schornstein,
angrenzend Firmenstandort Getzner

Werkstoffe, 2011
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STANDORT "BLEICHE"

Gebaut: stadtisch Bleiche seit Mittelalter,
seit 1824 gepachtet, 1854 gekauft

Lage: Bludenz

Heute noch erhalten
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Das Betriebsgelande ,Bleiche” befindet sich am Standort der ehe-
maligen stadtischen Bleiche, welche das Unternehmen Getzner,
Mutter & Cie nach jahrelanger Pacht 1854 von der Stadt Bludenz
erwarb. Durch diese Ubernahme verlagerte das Unternehmen
seine Interessen von Feldkirch nach Bludenz.

Es folgten zahlreiche Umbauten bestehender Gebdude sowie Neu-
bauten auf dem Areal, um die neuen Anforderungen zu bewalt-
igen. 1856 errichtete das Unternehmen erstmals ein eigenes Ge-
baude fiir die Weberei, die zuvor hauptsachlich in Heimarbeit be-
trieben wurde. Das heute noch bestehende Gebdude ist ein
schlichter Hochbau, typisch fiir die Fabrikgebdude dieser Zeit.

Die 1870/71 erbaute neue Weberei lautete einen neuen Abschnitt
fir die Textilindustrie im Vorarlberger Oberland ein. Aufgrund
neuer technischer Entwicklungen wurde auch die Art zu Bauen
angepasst. Das neue Weberei-Gebdude wurde nun mit einem lieg-
enden Antrieb (Transmission) ausgestattet. Dadurch wurden Fa-
brikgebdude in Zukunft als Flachbau und nicht mehr wie bisher
als mehrstockiger Hochbau konzipiert.

Das Gebdude hat eine eindrucksvolle klassizistische Schaufassade
zur Strafde und dahinter erstreckt sich ein Flachbau mit Shedda-
chern in dem bis zu 200 Webstiihle untergebracht waren.

Der Bedarf an Arbeitskraften um die mechanischen Webstiihle zu
betreiben stieg enorm. Deshalb holte man Arbeitskrafte aus dem
Trentino (Norditalien, Umgebung von Triest) nach Vorarlberg.

Es entstanden zahlreiche Arbeitersiedlungen, unter andrem das
,Welscher“-Viertel in unmittelbarer Nihe zum Standort ,Bleiche".

Bis dahin (1875) hatte das Unternehmen Getzner, Mutter & Cie
folgende Standorte: Spinnerei in Feldkirch (am Leonhardsplatz,
1902 durch Brand zerstort), die Farberei in der Felsenau (Fras-
tanz, Nahe zu Feldkirch, 1899 stillgelegt), die obere Spinnerei in
Nenzing (untere Spinnerei 1882 erbaut), die Spinnerei und We-
berei Liinersee in Biirs und die Buntweberei und Bleiche in Blu-
denz.

Das Unternehmen begann aber bald mit dem Ausbau und der Er-
weiterung des Betriebs ,Bleiche®. Die in der Felsenau betriebene
Farberei wurde 1882 aufgrund der starken Konkurrenz aus der
nahegelegen Schweiz nach Bludenz verlegt. Auch zahlreiche
Webstiihle, die zuvor in Nenzing und Biirs standen, wurden nach
Bludenz gebracht. Dies hatte in weiterer Folge auch grofien Ein-
fluss auf die Stadt Bludenz. Um ca. 1900 zihlte Bludenz 5.343
Einwohner (Stadt und Gemeinde), von denen 950 in der Fabrik
arbeiteten.

In den folgenden Jahren wurden die ,Bleiche”, sowie auch die an-
deren Standorte stetig modernisiert. Die steigende Konkurrenz
aus dem Ausland und die zahlreichen Firmenneugriindungen
bzw. Erweiterungen von bestehenden Betrieben zwischen den
Jahren 1910 und 1920 brachten die Textilindustrie ins Strau-
cheln. Es herrschte eine starke Uberproduktion an Textilien, die
keinen Absatz fanden.
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Der Erste Weltkrieg brachte kurzzeitig eine Entlastung jedoch
folgten bald Kurzarbeit und Stilllegungen von Betrieben. Die
,Bleiche” konnte ihren Betrieb nur stark eingeschrankt weiter-
fiihren. Wahrend der Zwischenkriegszeit investierte das Unter-
nehmen kraftig in den Standort ,Bleiche”, zahlreiche Neubauten
entstanden.

Um 1925 waren 560 Webstiihle in Betrieb. Der Zweite Weltkrieg
wurde von den Unternehmern zunichst aus wirtschaftlichem
Standpunkt als grofie Chance gesehen. Dies dnderte sich schnell
und die Einschrankungen und Schwierigkeiten waren enorm.
Dennoch konnte sich das Unternehmen nach dem Krieg erhalten
und konzentrierte sich auch auf die Produktion von Kunstfasern,
welche zu dieser Zeit gerade in der Entwicklung waren. Die neuen
Rohstoffe erforderten neue Produktionsverfahren, die Getzner,
Mutter & Cie dazu veranlassten ein neues ,Textilveredelungs-
zentrum“ am Standort ,Bleiche” zu errichten. Selbiges wurde nach

dem Beschluss 1951 in mehreren Bauphasen realisiert.

1952 zahlte das Unternehmen insgesamt (alle Standorte) ca. 1600
Mitarbeiter und war eines der groéften Textilunternehmen in Os-
terreich. 1980 wurden die Textilbetriebe aus dem Unternehmen
ausgegliedert und unter ,Getzner Textil AG" weitergefiihrt. Das
Betriebsareal erfuhr stindige Neuerungen und Umstrukturierun-
gen. Ein grofder Eingriff in die Gesamtsituation des Standorts war
der Neubau des Biiro- und Verwaltungsgebdudes im Jahr 1987. %4

Das Areal ist heute der Einzige von einem einzelnen Unternehmen

standig betriebene Standort in Vorarlberg, °°

Rechtzeitig zum 200-jahrigen Firmenjubildum (1818 - 2018) von
Getzner, Mutter & Cie investierte die Tochterfirma Getzner Textil
nochmals kraftig in ihren Hauptstandort ,Bleiche". Die in Ettapen
unterteilte Modernisierung und Umstrukturierung begann bereits
2014.°¢

LINKS
Abb. | 47: Standort "Bleiche”, im Hintergrund
die Spinnerei Klarenbrunn (links) und die

Spinnerei Liinersee (rechts), 1897

RECHTS
Abb. | 48: Luftbild des Standorts "Bleiche”,
1958

94

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 146 - 239.

95

a.a.0., Motter & Grabherr-Schneider, 2014,
Seite 289 - 291.

96

Rebekka Madlener: "Vorarlberg: Die Firma
Getzner saniert ihren Standort in Bludenz", In:
http://www.vol.at/vorarlberg-die-firma-
getzner-saniert-seinen-standort-in-
bludenz/4895983; aufgerufen am 20.04.2018.
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Abb. | 49: Luftaufnahme Standort "Bleiche",

2014, noch ohne die Betriebserweiterung

| 051
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PACHT DER STADTISCHEN
BLEICHE, BLUDENZ

BAU DER SPINNEREI
BRUNNENTAL, BLUDENZ BAU DER "OBEREN"

SPINNEREI, NENZING

1820 1827 1832

KAUF DER STADTISCHEN BAU DER SPINNEREI
BLEICHE, BLUDENZ KLARENBRUNN, BLUDENZ

BAU DER "UNTEREN"
SPINNEREI, NENZING

1854 1882 1884 - 1886 1900

KRIEGSGEFANGENEN- UND

ZWANGSARBEITERLAGER IN DER SPINNEREREI

UND WEBEREI LUNERSEE, BURS

ERSTER WELTKRIEG

1914 - 1918

1940 - 1945

*

1818 1832

BRAND ZERSTORT SPINNEREI
GRUNDUNG VON BRUNNENTAL, BLUDENZ

Getzner, Mutter & Cie

BAU DER SPINNEREI UND WEBEREI
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1835-1836

LUNERSEEE, BURS

1871 1883

BAU DER BUNTWEBEREI AM
STANDORT "BLEICHE", BLUDENZ

KAUF VON FABRIK "ALT"-KLARENBRUNN, BLUDENZ,
UMNUTZUNG ALS ARBEITERWOHNHAUS

1939 - 1945 ab 1951

ZWEITER WELTKRIEG

"TEXTILVEREDELUNGSZENTRUM" AM
STANDORT "BLEICHE", BLUDENZ



STILLLEGUNG VON SPINNEREI UND
WEBEREI LUNERSEE, BURS

GRUNDUNG
FIRMENARCHIV
GRUNDUNG ABRISS VON "OBERE"
"GETZNER WERKSTOFFE" SPINNEREI, NENZING
1969 1983 1985 1986

VERKAUF VON SPINNEREI
KLARENBRUNN, AN LINZ TEXTIL
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UMBAU VON "UNTERE" SPINNEREI, NENZING,
NEUNUTZUNG ALS WIRTSCHAFTSPARK WALGAU

AUSBAU UND ERWEITERUNG AM
STANDORT "BLEICHE", BLUDENZ

STILLLEGUNG VON SPINNEREI
KLARENBRUNN, BLUDENZ

1992 2000 2007 2015

2015-2017

*

1980 1984 1987 - 1989
GRUNDUNG NEUBAU BURO- UND
GETZNER TEXTIL AG

"BLEICHE", BLUDENZ
STILLLEGUNG VON "UNTERE"

SPINNEREI, NENZING

VERWALTUNGSGEBAUDE AM STANDORT

1997 2002 2016 2018

SPINNEREI KLARENBRUNN WIRD
UNTER DENKMALSCHUTZ GESTELLT

200-JAHRIGES FIRMENJUBILAUM
Getzner, Mutter & Cie

VERKAUF VON SPINNEREI KLARENBRUNN AN

EHEM. SPINNEREI UND WEBEREI CHRISTIAN LEIDINGER - "DIE KOJE"

LUNERSEE WIRD UNTER DENKMALSCHUTZ

GESTELLT

Abb. | 50: Timeline Firmengeschichte Getzner,

Mutter & Cie, 1818 - 2018
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VORHERIGE SEITE
Abb. | 51: Fabrik Klarenbrunn, 2016, Foto von
Matthias Rhomberg (von Verfasserin

bearbeitet - schwarz/weif)

056 |

Die Fabrik Klarenbrunn liegt aufierhalb des eigentlichen Stadt-
zentrums. Das Gebiet entlang der Klarenbrunnstrafie ist ein Teil
des als "Bludenzer Au" bezeichneten Stadtgebiets. Erst durch den
Bau der Fabrik im Jahr 1885/86 wurde die Erschieffung dieses
vor den Toren der Stadt gelegenen Areals mdoglich. Die zuvor
landwirtschaftlichen Felder wurden zusehend als Wohngebiet
besiedelt. Rund um die Fabrik entstand ein Mischgebiet aus Ge-
werbe und Industrie sowie Einfamilienhduser und Mehrparteien-
wohnhauser.

Aufgrund des hohen Bedarfs an Arbeitskriften fiir die Fabrik Kla-
renbrunn gentiigten die bereits erbauten Arbeiterwohnhauser di-
rekt angrenzend an das Fabrikareal nicht mehr. Deshalb lief3en
Getzner, Mutter & Cie zahlreiche Wohnbauten in der naheren
Umgebung der Fabrik Klarenbrunn sowie des Standorts ,Bleiche”
erbauen. Zudem bedurfte es an Unterkiinfte fiir die besonders aus
dem Siidtirol nach Vorarlberg stromenden ausldndischen Ar-
beitskréfte. Darum entstanden zu jener Zeit einfache und zweck-
méafdige Gebdude, welche auch heute noch das Gebiet im Bereich
der Klarenbrunnstrafde pragen.

Der Bau der Arlbergbahn in den 1860er Jahren, welche nordost-
lich der Fabrik Klarenbrunn verlauft, verstarkte die Ansiedlung
von Bahnarbeitern und Bauarbeitern in dem nérdlich angrenzen-
den Stadtteil Mokry. Auch hier entstand eine kleingliedrige
Struktur aus Ein- und Mehrfamilienhdusern, welche auch heute

noch mehrheitlich von Bahnmitarbeitern bewohnt werden.

Stidwestlich der Fabrik Klarenbrunn erstreckt sich die Ill, welche
ein ausschlaggebender Faktor bei der Standortwahl der Fabrik
war. Sie sicherte durch den Bau des oberirdischen Wasserkanals
die notige Wasserkraft fiir den Antrieb der Maschinen. Auch heute
noch wird die Wasserkraft der Ill zur Erzeugung von Strom ge-
nutzt.

Verkehrstechnisch liegt die Fabrik Klarenbrunn ein wenig abge-
schieden. Dennoch ist sie durch die Autobahnanschlussstelle am
Schnittpunkt von Bludenz und Biirs gut erreichbar. In unmittel-
barer Nahe befindet sich auch ein grofies Einkaufszentrum, wel-
ches fiir die gesamte Region Bludenz, Biirs, Niiziders und den
angrenzenden Talschaften eine zentrale Stellung einnimmt.
Historisch gesehen erweiterte sich die Stadt Bludenz siidlich der
mittelalterlichen Mauern nur zogerlich. Es gab keine stidtebauli-
chen Projekte, die das gezielte Stadtwachstum unterstiitzten.

So war die Besiedlung des Gebiets um die Fabrik Klarenbrunn
erst aufgrund der Fabrik selbst sinnvoll gewesen (siehe Situati-
onsplan von 1889, Abb. | 53, Seite | 059).

Zudem befand sich in unmittelbarer Ndhe auch der Standort
,Bleiche“, wodurch die Unternehmer von Getzner, Mutter & Cie
den Ausbau bzw. die Verbesserung der Strafien und den Bau von
Unterkiinften fiir ihre Mitarbeiter veranlassten. Im Laufe der Zeit
siedelten sich auch kleinere Gewerbebetriebe an, welche ihren
Standort teilweise erweiterten. Dadurch entstand stddtebaulich

gesehen ein Mischgebiet aus Wohn- und Gewerbebauten.
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VORHERIGE SEITE
Abb. | 52: Schwarzplan von Bludenz, Biirs

und einem Teil von Niiziders, 2017
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Abb. | 53: Situationsplan mit allen Standorten
von GMC (Bleiche, Liinersee und
Klarenbrunn), Altstadt von Bludenz,
Wasserkanalanlagen zu den Standorten, Juli
1889

1: Altstadt von Bludenz

2: Standort "Bleiche”

3: Fabrik "Alt- Klarenbrunn", 2016 abgerissen
4: Standort Liinersee, Spinnerei und Weberei
5: Standort "Neu"-Klarenbrunn

6: Standort "Neu"-Klarenbrunn: Direktor- und

Arbeiterwohnhéuser
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Abb. | 54: Luftbild von Bludenz (2009): Die Fabrik Klarenbrunn befindet sich im unteren

rechten Drittel des Bildes; in der Bildmitte sieht man den Fluss Ill und die Autobahn A14; im

linken oberen Bereich befindet sich die Fabrik Liinersee; rechts der Bildmitte der Standort
"Bleiche"
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LINKS OBEN
Abb. | 55: Blick in Richtung Fabrik

Klarenbrunn, von Stadt kommend, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 56: Direktorenhaus, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 57: Blick Richtung Stadt, entlang

Klarenbrunnstrafe, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 58: Blick Richtung Fabrik Klarenbrunn

von Klarenbrunnstrafde, 2018

| 061



03.2 | BAUGESCHICHTE

97
Manfred A. Getzner: Getzner, Mutter & Cie,

Bludenz - und die Entwicklung der Textilin-
dustrie im Vorarlberger Oberland, Band 11,

TEIL A, Rheticus-Gesellschaft, Feldkirch, 1990,

Seite 306.

98

ebenda, Seite 55 - 68.

99

ebenda, Seite 310.
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Ausgehend von der Betriebserweiterung am Betriebsstandort
,Bleiche” und der guten Auftragslage suchten die Unternehmer
von Getzner, Mutter & Cie (Abk. GMC) einen Baugrund fiir den
Neubau einer Spinnerei und Weberei in Bludenz.

Es wurde zuerst ein Gebiet in der Ndahe der Gemeinde Loriins -
stiddstlich von Bludenz und an der 11l gelegen - in Betracht gezo-
gen, jedoch scheiterten die Verhandlungen mit einem weiteren
Unternehmer und der Stadt Bludenz. Schliefllich konnte das Un-
ternehmen 1883 einen Baugrund in der Bludenzer Au erwerben.
In dem nahezu unberiihrten Gebiet aufRerhalb der Stadt, direkt
angrenzend an die Ill und in unmittelbarer Nahe zum Betriebsge-
lande ,Bleiche” fand man den neuen Standort fiir die Fabrik
,Neu“-Klarenbrunn.

Die Bezeichnung ,Klarenbrunn“ wurde von der 1883 gekauften
Fabrik ,Alt“-Klarenbrunn tibernommen und lasst sich auf die seit
Jahrhunderten verwendete Flurbezeichnung dieses Gebiets zu-
rickfiithren. Zahlreiche Quellen und errichtete Brunnen lassen auf
die Bezeichnung ,Klarenbrunn“ schlieRen. %7

Die erwahnte Fabrik ,Alt“-Klarenbrunn wurde 1836 erbaut und
von Basil Wolf, Jakob Lortinser und weiteren Teilhabern betrie-
ben. Trotz erfolgreicher Jahre kam es zu familidren Besitzstreitig-
keiten, sodass sich die Besitzer 1883 zur Veraufderung des
Fabrikgebdudes entschlossen. Nach dem Verkauf an Getzner,
Mutter & Cie wurde das Gebaude bis zum Abbruch 2016 als Ar-
beiterwohnhaus genutzt. 8

Das Herausragende an der Fabrik ,Neu“-Klarenbrunn ist ihre fiir
Vorarlberg uniibliche Architektur. Die im englischen Backsteinstil
erbaute Fabrik sorgte schon wahrend ihrer Erbauung fiir Aufse-

hen und Begeisterung: %°

,Geradezu eine Sehenswiirdigkeit ist die nun im Roh-
baue nahezu fertige neue Fabrik im Unterfeld mit ih-
rer in Vorarlberg einzig dastehenden Kanalanlage.
Der Kanal hat eine ungefdhre Ldnge von 1500 Metern
und erreicht am Ausflufs im Turbinenhaus die Héhe
eines ordentlichen Hauses. Das Fabriksgebdude selbst
ist wirklich hiibsch und geschmackvoll gebaut und
macht von der Arlbergbahn aus gesehen mehr den
Eindruck einer riesigen Villa, als den einer Industrie-
anlage.” - Bludenzer Anzeiger, 11.04.1885, Seite 5

(Abb. | 457, Seite | 269)
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Im firmeneigenen Archiv von Getzner, Mutter & Cie finden sich
die Bauplane der Fabrik von 1885 von John Felber, einem Inge-
nieur aus Manchester, die die Fabrik jedoch noch in einer anderen
Ausfiihrung zeigen. (Abb. | 458 + 459, Seite | 270 + 271). Diese
Verbindung nach England lasst sich auf die Handelsbeziehungen
und den Bezug der Rohbaumwolle aus England (Liverpool)
zuriickfithren. Dort griindete ein Sohn Andreas Gassners, Andre
Ulrich Gassner eine Baumwollhandelsgesellschaft, wodurch die
Baumwolle direkt bezogen werden konnte. Vermutlich kam
dadurch der Kontakt zu John Felber aus Manchester zustande. 100

Die von ihm stammenden Entwiirfe wurden von dem in Bludenz
tatigen Baumeister Ignaz Wolf (1850 - 1916) auf Wunsch der Un-
ternehmer abgedndert und die Bauarbeiten zur Fabrik begannen
bereits 1884. Das gesamte Bauvorhaben umfasste neben dem
etwa 26 mal 100 Meter langen Hauptgebdude auch mehrere Ne-
bengebiaude. Namlich die Kanalanlage mit Wasserschloss, das

Dampfkesselhaus, die Magazine und eine Lagerhalle.

Ebenfalls erwarben die Unternehmer direkt angrenzende Grund-
stiicke, auf denen sie ein Direktorenhaus und drei Arbei-
terwohnhduser errichten liefRen, welche zu ihrer Erbauungszeit
gemeinsam mit der Fabrik noch alleine auf weiter Flur standen
(siehe Abb. 78, Seite | 061: Situationsplan der Betriebsanlagen,
1890, Klarenbrunn, Bleiche, Liinersee). 101

Ein ausschlaggebender Faktor fiir den Standort der neuen Fabrik
war der direkte Zugang zur Wasserkraft der Ill als Energieliefe-
rant. Da das Bachbett der Ill jedoch fiir eine wirtschaftliche Ener-
gienutzung zu tief lag, wurde ein etwa 1,250 Kilometer langer
Oberwasserkanal von der ,Brunnenfelder Wehr” bei Loriins bis
zur Fabrik errichtet. Bemerkenswert ist, dass diese Wasserkanal-
anlage zur gleichen Zeit wie die Fabrik entstand. Eine weitere Be-
sonderheit an der Fabrik ,Neu“-Klarenbrunn ist, dass bereits in
der vorhergegangenen Planung kein hélzernes Wasserrad mehr
vorgesehen war, sondern drei Turbinen, welche iiber einen ,Seil-

gang”“ die Transmissionswellen antreiben. 102

LINKS
Abb. | 59: Spinnerei Klarenbrunn, um 1890,

Anm.: noch ohne Wasserturm

RECHTS
Abb. | 60: Spinnerei Klarenbrunn, Blick von
Norden, Anm.: noch chne Anbau an der

Nordwestfassade (erst 1934), 1931

100

Manfred A. Getzner, "Getzner, Mutter, Gassner:
Die Griinder der Firma Getzner, Mutter & Cie",
Feldkirch, 1989 (2. Auflage), Seite 227 -229.

101

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 306 - 310.

102

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 501 - 504.
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103

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 458 - 459.

104

ebenda, Seite 313.

105

ebenda, Seite 315 - 324.

106

ebenda, Seite 332 - 333.
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Als eine der Ersten in ganz Vorarlberg wurde die Fabrik Klaren-
brunn mit einer kleinen Dynamomaschine ausgestattet, welche
die Fabriksraume mit elektrischem Licht versorgte. 193

Um die Kommunikation der drei Betriebsanlagen von Getzner,
Mutter & Cie (Bleiche, Liinersee und Klarenbrunn) zu verbessern,
erkannten die Unternehmer die Nitzlichkeit des Telefons und
veranlassten 1886 die Verlegung einer Telefonleitung zwischen
den Standorten. Die Inbetriebnahme der ersten Telefonanlage der
osterreichisch-ungarischen Monarchie erfolgte nur wenige Jahre
zuvor bei dem Unternehmen F. M. Himmerle in Dornbirn in An-
wesenheit Kaisers Franz Josefs I im Jahr 1881, 104

Nach dem Neubau des Garn- und Baumwollmagazins 1890 direkt
am Ufer der Ill, wurde 1895 auch eine Erweiterung des Hauptge-
baudes notwendig. Der neue Anbau befand sich an der nord-
westlichen Querseite, in Richtung des Direktorenwohnhauses.
Der etwa 420 m? grofe Anbau folgte dem architektonischen Kon-
zept des Hauptgebaudes. Im unterkellerten, eingeschossigen An-
bau wurden neben Lager- und Packrdaumen auch Biiros unterge-
bracht. Wie die restliche Anlage auch waren diese Raume
elektrisch beleuchtet und mit einer Dampffuffbodenheizung aus-
gestattet. Die folgenden Jahre von 1900 bis 1920 der Geschichte
der Fabrik Klarenbrunn sind kaum dokumentiert. Anzunehmen
ist aber, dass die Produktion auf vollen Touren lief und die Unter-
nehmer die Produktionsablaufe stetig verbesserten und auf neue

technische Entwicklungen grof3en Wert legten.

In diese Zeit fallt auch die Hochwasserkatastrophe im Jahr 1910,
welche in der Fabrik auf Grund der direkten Lage an der hoch-
wasserfiihrenden Il grofden Schaden anrichtete.

Der Erste Weltkrieg verursachte, wie bereits auch bei den ande-
ren Firmenstandorten erwahnt, die Stilllegung der Produktion, da
auf dem internationalen Markt kaum Baumwolle zur Verfiigung
stand. Nach dem Krieg waren grofie Investitionen nétig um die
Produktion wieder aufnehmen zu kénnen. Aufgrund von Versor-
gungsengpdssen von aus dem Ausland kommender Kohle wurde
ein neu entwickelter elektrischer Dampferzeuger installiert. Die-
ser hatte eine Leistung von 200 kW und ging ab 1921 in Betrieb.
Im Jahr 1924 drehten sich in der Fabrik Klarenbrunn 23.340
Spindeln.

Wahrend der Zwischenkriegszeit wurden stetig Verbesserungen
vorgenommen, die auch bauliche Verdnderungen mit sich brach-
ten. Die Putzerei und Mischerei wurden umgestellt, und ein neuer
Lasten- und Personenaufzug wurde errichtet. 195

Weiters wurde die Fabrik und das Direktorenhaus an die stadti-
sche Trinkwasserleitung angeschlossen. 1934 wurde an den 1895
errichteten Anbau ein weiterer Raum hinzugefiigt. Hier entstand
ein Pack- bzw. Versandraum mit gedeckter Verladerampe. 1939
wurde die Fabrik Klarenbrunn mit einer vollautomatischen Kli-
maanlage ausgestattet. Auch wahrend den Jahren des Zweiten
Weltkriegs wurde sehr viel in die Fabrik investiert. 106
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Dennoch musste aufgrund der Materialknappheit die Produktion
teilweise stillgelegt werden. Aus den niedergeschriebenen Erin-
nerungen des damaligen Betriebsleiters Erwin Besch ist eine Be-
gebenheit zu Kriegsende dokumentiert, welche die Zukunft der
Fabrik hatte dndern konnen. In diesem Dokument ist erwihnt,
dass ein Mann der SA die Fabrik Klarenbrunn sprengen wollte. Er
konnte allerdings von franzésischen Soldaten gestoppt werden. %’
Die schwierigen Jahre des Krieges wirkten noch lange nach, auch
weil immer noch kaum Baumwolle auf dem Markt verfiigbar war.
In der Fabrik Klarenbrunn erfolgten weitere Umbauten und Mo-
dernisierungen im Bereich der Maschinen und der Produktions-
ablaufe.

Im Jahr 1949 erfuhr die Putzerei eine Umgestaltung. Es wurde ei-
ne neue Zwischendecke eingezogen und die bestehende Kellerde-
cke abgesenkt. In diesem Zuge wurde auch das Stiegenhaus in
einen Neubau an die Fassade nach aufien verlegt, um im Inneren

mehr Flache fir die Produktion zu erhalten.

Ergdanzend wurde hier auch ein neuer Aufzug sowie eine iiber-
dachte Rampe angebaut. Um bessere Arbeitsbedingungen zu bie-
ten, wurden auch die Luftkanile und die Absauganlage erneuert
und erweitert. Ende der 1950er Jahre entstand in einem weiteren
Neubau zwischen Putzerei und Hauptgebdude ein eigenes Ver-

suchslabor zur Materialpriifung.

Die steigenden Qualitatsanspriiche und neue Kundenwiinsche er-
forderten eine Umstellung der Produktion auf feinere Garnsorten,
welche zur Verarbeitung konstante klimatische Raumverhaltnisse
(Temperatur, Luftfeuchtigkeit,...) benotigten.

Trotz Klima- und Befeuchtungsanlage konnten die Bedingungen
aufgrund der starken Sonneneinstrahlung nicht erfiillt werden.
Deshalb entschloss man sich, die Fenster auf der Nordwest- und
Stiidwest- Fassade zu vermauern. Dies war ein grofder Eingriff in

das Erscheinungsbild der Fabrik. 108
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Abb. | 61: Lage-/Situationsplan der Fabrik
Klarenbrunn mit Direktoren-und

Arbeiterwohnhiuser, 1890

107

a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 335 - 338.

108

ebenda, Seite 338 - 342.
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a.a.0., Getzner, Teil A, 1990, Seite 342 - 350.
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Verlag, Innsbruck-Wien, 2014, Seite 293.

111

Bescheid des Bundesdenkmalamts: GZ
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04.2002.
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Bruno Schratzer, Alexander Roschanek, Ingo
Hammerer, "Spinnerei Klarenbrunn wird ge-
schlossen” (12.01.2015), in: http://vorarl-
berg.orf.at/news/stories/2688990/,
aufgerufen am 27.04.2018
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Die Unternehmer argumentierten aber, dass es sich nicht um die
Hauptfassade handle, und veranlassten 1963 die Umsetzung.

Das bestehende Baumwollmagazin aus dem Jahr 1890 wurde
1967 abgerissen und durch einen wesentlich gréfderen, modernen
Neubau ersetzt. Neben einer neuen Klimaanlage, die 1981 in Be-
trieb ging, wurden auch die Entstaubungsvorrichtungen und Ma-
schinen stetig erneuert.

Zu dieser Zeit galt die Fabrik Klarenbrunn als eine der moderns-
ten in ganz Osterreich, da hier im Vergleich zu anderen Textilfa-
briken sehr gute Arbeitsbedingungen fiir die Arbeiter herrschten.
Im Jahr 1985 beschaftigte die Fabrik 120 Mitarbeiter.

Dennoch konnte der allgemeine Niedergang der Textilindustrie
nicht aufgehalten werden und so mussten auch die Unternehmer
von Getzner, Mutter & Cie Abstriche machen. 10?

Die Fabrik Klarenbrunn wurde 1992 an das international tatige
Unternehmen Linz Textil verkauft. Der Maschinenpark wurde von
den neuen Bestitzern modernisiert und der Betrieb weiterge-
fihrt. 110

2002 stellte das Bundesdenkmalamt die Fabrik Klarenbrunn, das
Direktorenhaus und die drei Arbeiterwohnhauser sowie die Ka-

nalanlage unter Denkmalschutz. 111

Der Betrieb konnte bis zum Sommer 2015 aufrecht erhalten wer-
den, als das Unternehmen Linz Textil beschloss, die Produktion an
einen anderen Standort zu verlegen, da die ndtigen Investitionen
zu umfangreich gewesen wdiren. Getzner Textil ibernahm die
Mitarbeiter und die Fabrik Klarenbrunn wurde zum Verkauf an-
geboten. 112

Die weiteren Entwicklungen werden im Kapitel 06.1 | Aktuelle Si-

tuation beschrieben.
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Abb. | 62: Blick Richtung Kesselhaus und
Schornstein, Stidostfassade, 1990
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KLARENBRUNNSTRASSE

M 1:500 |

ZWEI| WEITERE
ARBEITERWOHNHAUSER

03.3 | BAUALTERSPLAN

Abb. | 63: BAUALTERSPLAN, M 1:500

1 Bauzeit 1884 - 1886

Hauptgebdude, Putzerei/Mischerei,
Wasserkanalanlage, Wasserschloss,
Dampfkesselhaus + Schornstein, Direktoren-
und Arbeiterwohnhduser, Lager/Magazin +
Abfallhduschen (beides 2017 abgerissen)

2 Bauzeit 1890

Baumwolllagerhalle ("Ballenlager")

3 Bauzeit 1895
Anbau an Hauptgebdude (unterkellert),

Wasserturm (vermutlich um 1900)

4 Bauzeit 1929

Aufstockung Putzerei/Mischerei

5  Bauzeit 1934
Anbau an den Anbau (von 1895)

6  Bauzeit 1939/41

Aufbau Klimaanlage

7  Bauzeit 1949/50
Umbau Putzerei/Mischerei (Stiegenhaus nach
aufien, neue Decke, Neubau Lastenlift,

Verladerampe)

8  Bauzeit 1959
Zwischenbereich Hauptgebdude und
Putzerei/Mischerei (Neubau, Materialpruifung,

Staubfilteranlage)

9  Bauzeit 1968/69
Lagerhalle (Abriss Baumwolllagerhalle von
1890), Verlangerung des unterirdischen

Wasserkanal in diesem Bereich

10 Bauzeit 1981

Neubau Klimaanlage

11 Bauzeit 1982/1983

Anbau Lastenlift, Nebenrdaume
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AUFBAU KLIMAANLAGE
1939/41

ZWISCHENBEREICH LIFTUBERFAHRT
1949/1959 1950

WASSERTURM
um 1900

WASSERSCHLOSS

LUFTUNGSK

KLIMAA

19¢

PUTZEREI/MISCHEREI

AUFSTOCKUNG
PUTZEREI/MISCHEREI

1929

KRAFTZENTRALE
(TURBINENRAUM)

Abb. | 64: Blick in das Obergeschof der Fabrik

VORHERIGE SEITE
Klarenbrunn, 2017

HAUPTGEBAUDE HAU!

DAMPFKESSELHAUS
MIT SCHORNSTEIN

WASSERKANALANLAGE
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LAGERHALLE

LASTENLIFT

AUFBAU KLIMAANLAGE

1968

1983

1981

Abb. | 65: Axonometrie Fabrik Klarenbrunn,

Ubersicht Bestand

‘ANAL FUR
NLAGE
31

ANBAU
1934

ANBAU
1895

HAUPTGEBAUDE
STIEGENHAUS 01

HAUPTGEBAUDE

*TGEBAUDE
{NBAU 2
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DAS HAUPTGEBAUDE

Das etwa 110 Meter lange und 27 Meter breite zweigeschofiige
Hauptgebaude der Fabrik Klarenbrunn erstreckt sich parallel zur
Klarenbrunnstraf3e.

Die massiven Aufdenwidnde bestehen aus Ziegel, welche im
Kreuzverband gemauert sind und als Sichtmauerwerk das Haupt-
charakteristikum der Fabrik bilden. Die Fassade der Fabrik ist
mittels Lisenen, welche den Stitzenraster der inneren Konstruk-
tion widerspiegeln, vertikal unterteilt. Zudem besitzen diese Li-
senen im untern Bereich eine aus Sandstein bestehende
Verblendung, die als Interpretation einer Basis einer klassischen
Sédule gesehen werden kann.

Zwischen diesen Halbsiulen befinden sich mittig die grofizligigen
Segmentbogenfenster. Diese Kastenfenster sind aus Holz und ha-
ben eine Einscheibenverglasung. Die Sturzausbildung der Fens-
ter als Segmentbogen ist ein weiteres Gestaltungselement der
Fassade.

Den unteren Abschluss der Fassade bildet ein vorgezogener So-
ckel aus Naturstein, welcher in das Fundament {ibergeht. Eine
horizontale Gliederung der Fassade erfolgt durch das umlaufende
Fenstergesims im Obergeschof3.

Der obere Abschluss zum Dach erfolgt mittels horizontalem Vor-
zug des Mauerwerks. Als Gestaltungselement finden sich zwi-
schen den Feldern vertikal abgestufte zinnenartige Ziegelsteine.
Der Ubergang zum Dach ist zudem mittels vorgeblendeter Spar-

renkopfe gekennzeichnet.

Eine Betonung der Vertikalitat erfolgt durch die vorgezogenen
Eckpfeiler, welche die Monumentalitdt des Gebdudes unterstrei-
chen.

Die nordostliche Langsfassade der Fabrik wird von zwei Anbau-
ten unterteilt. Der erste Anbau beinhaltet ein reprdsentatives
Stiegenhaus, welches durch ein grofdflichiges Rundbogenfenster
an der Stirnseite belichtet wird. Von diesem Stiegenhaus er-
schlief3t man sowohl das Erdgeschof als auch das Obergeschof.
Anders als der Rest der Fassade, ist die des Anbaus mit Ausnahme
des Natursteinsockels und der Sandsteinverblendung nicht aus-
gestaltet. Die flachen Wande miinden in einen betonten oberen
Abschluss mit Konsolen zum Dach. Dieses ist sehr flach geneigt
und verschneidet sich mit dem Hauptdach.

Der zweite Anbau an der Liangsfassade beinhaltet zum Einen
einen Aufzug und zum Anderen im jeweiligen Geschof3 ein Biiro.
Zudem besteht hier im Obergeschofd ein Zugang in das Dachge-
schofi. In diesem Bereich des Dachgeschofies besteht ein Aufbau,
der einen grof3zligigen Raum bildet und zugleich das Dach und
den Dachraum erschlieflen lasst. Die Fassade des Anbaus im
Obergeschofs ist mittels Eckpfeilern gestaltet. Zudem besteht eine
horizontale Unterteilung wie beim Hauptgebaude. Der obere Ab-
schluss wird durch ein Gesims und Konsolen, welche aus Sand-

stein bestehen, hervorgehoben.



04.1 | BESTANDSBESCHREIBUNG

LINKS OBEN
Abb. | 66: Blick Richtung Fabrik von der
Klarenbrunnstrafie aus der Stadt kommend,

2018

RECHTS OBEN
Abb. | 67: Anbau an Langsfassade,

reprasentatives Stiegenhaus, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 68: Anbau an Langsfassade, Biiros und
Lastenaufzug, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 69: Blick Richtung Nordost- und

Stidostfassade, noch mit alten Fenstern, 2017
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Auf der Querseite Richtung Nordwesten erhielt das Hauptgebau-
de einen Anbau. Dieser wurde schon kurze Zeit nach Inbetrieb-
nahme der Fabrik (1886) im Jahr 1895 im gleichen Stil wie das
Hauptgebaude realisiert.

Der eingeschofdige Anbau mit ebenfalls flach geneigtem Sattel-
dach wurde - anders als das Hauptgebdude - unterkellert. Diese
Kellerrdume dienten als Lagerfliche. Im Erdgeschofd entstanden
im vorderen, der Strafde zugewandten Bereich, ein Vorraum und
Biirordume. Hier befindet sich auch ein Aufdenzugang und die
Treppe in den Keller. An der Schnittstelle vom Hauptgebaude und
Anbau bestand ein Lastenaufzug, welcher die drei Geschofie ver-
band. Dieser Aufzug ist heute nicht mehr vorhanden, da er ver-
mutlich zu klein geworden war. Es wurde ein neuer, wesentlich
grofierer Lastenaufzug an der siidwestlichen Lingsseite angebaut.
Im Gegensatz zum Erd- und Obergeschof3 ist im Kellergeschof die
Zugangstiir zum Aufzug noch vorhanden. Im Erdgeschofd wurde
der entstandene Raum als Lager- bzw. Packraum fiir die fertigen
Produkte genutzt.

Die Fassade des Anbau erhielt die gleiche Ausgestaltung wie die
des Hauptgebaudes. Zur Belichtung des Kellergeschofdes entstan-
den im Sockelbereich des Anbaus an der nordwest- und siidwest-
lichen Fassade Fixverglasungen mit Sprossen. An der Aufienwand
der stidwestlichen Seite wurden im Laufe der Jahre die Fenster-
offnungen zugemauert. Diese konnten aufgrund der jetzigen Neu-
nutzung wieder gedffnet werden.

Im Jahr 1934 entstand als Erweiterung zu dem zuvor beschriebe-
nen Anbau aus dem Jahr 1895, ein weiterer Anbau an das Haupt-
gebdude. Dieser ist etwa 17 x 15 Meter grofs und wurde an die
Auflenwand des Anbaus angedockt.

Zwar orientierte man sich bei der Aufiengestaltung des Anbaus
am Hauptgebaude, dennoch sind Unterschiede klar erkennbar. Es
entstand eine Mischung aus Massiv- und Holzskelettbau. Eine der
drei Aufdenwidnde, wurde gemauert und erhielt, wie beim Be-
stand, drei Segmentbogenfenster. Die anderen zwei wurden in
Pfeiler aufgelost und die Felder dazwischen durch Holzriegel-
wanden mit Deckelschirmfassade ausgefiillt.

Das flach geneigte Pultdach wird von Holzstiitzen im Inneren ge-
tragen. Im Bereich der Verladerampe, die sich entlang der Stirn-
seite und der siidwestlichen Langsseite befindet, wurde das Dach
stark vorgezogen und mittels Holzstreben abgestiitzt. An der
Fassade der gemauerten Aufdenwand ist ein leicht vorgezogener
Sockel aus Beton sowie Lisenen erkennbar. Die Pfeiler der ande-
ren Aufienwidnde konnen als angedeutete Lisenen gesehen wer-
den.

Im Jahr 2005 mussten die Holzkonstruktion des Bodens und Teile
des Dachs aufgrund erheblicher Schdden (Wassereintritt) saniert

werden.
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LINKS OBEN
Abb. | 70: Anbau von 1895, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 71: Detial Ubergang Hauptgebiude zu
Anbau, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 72: Blick entlang Fassade von Anbau
(1934), 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 73: Nordwestansicht von Anbau (1934),
2017
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DIE EHEMALIGE PUTZEREI/MISCHEREI

Die ehemalige Putzerei und Mischerei der Spinnerei Klarenbrunn
befindet sich an der siidwestlichen Liangsseite des Hauptgebaudes
und war urspriinglich nur durch einen Verbindungsgang mit dem
Hauptgebdude verbunden. Der Zwischenbereich ist im Laufe der
Zeit verbaut worden.

Das zweigeschoflige Gebdude mit einer Auféenabmessung von et-
wa 36 x 18 Meter erhielt die gleiche Fassadengestaltung wie das
Hauptgebdude. Dennoch lassen sich zahlreiche An- und Umbau-
ten, welche im Laufe der Jahrzehnte an diesem Gebaudeteil vor-
genommen wurden, erkennen. Am augenscheinlichsten ist die
bereits im Jahr 1929 ausgefiihrte Aufstockung, die etwa zwei
Drittel der Gebaudelange einnimmt und im Obergeschofd einen
Bereich mit einer Raumhoéhe von etwa 7 Metern entstehen lief3.
Wie aus dem Luftbild aus den 1950er Jahren sowie aus den vor-
handenen Planunterlagen im Firmenarchiv zu erkennen ist, war
diese Aufstockung durch ein Oberlicht belichtet. Dieses Oberlicht
ist bereits in den 1970er Jahren nicht mehr in den Unterlagen an-
gefiihrt und auch im Luftbild nicht mehr erkennbar.

Im vorderen Bereich des Gebdudes blieb die urspriingliche
Raumhohe und das flach geneigte Satteldach erhalten. Die Fassa-
de der Aufstockung ist ebenfalls mittels Lisenen vertikal unterteilt
und in den Feldern dazwischen finden sich kleine quadratische
Segmentbogenfenster. Weiters erfolgte im Jahr 1949 die Verle-
gung des Stiegenhaus vom Inneren des Gebaudes an die Fassade,

zwischen Hauptgebiude und Putzerei.

Dieses Stiegenhaus ist von aufden nicht sichtbar, da im Laufe der
Jahre weitere Raume angebaut wurden. Anders als beim Haupt-
gebaude ist der Gebaudeteil der ehemaligen Putzerei und Mi-
scherei unterkellert worden. Das als Staubkeller bezeichnete
Untergeschofd besteht aus Liiftungskanilen, welche zur Be- und
Entliiftung der dariiber liegenden Raume genutzt wurden. Ein
weiterer Anbau ist der ebenfalls 1949 errichtete Lastenaufzug,
welcher alle drei Geschofde miteinander verband und den Trans-
port der Baumwollballen wesentlich erleichterte. Die fiir diesen
Bau zur Verfiigung gestandenen Ziegelsteine unterscheiden sich
farblich sowie bei dem Format von jenen des Bestands. Die Lift-
iiberfahrt geht iiber das flach geneigte Satteldach hinaus und ist
mit einem Walmdach turmartig abgeschlossen. Um die Anliefe-
rung und das Entladen der Lastfahrzeuge und des Lifts zu er-
leichtern, entstand im Jahr 1950 an der nordwestlichen Querseite
eine holzerne und iiberdachte Verladerampe, welche direkt vom
Innenhof zuganglich ist. Diese Querseite erhielt einen weiteren
Anbau, der sich aufgrund der Farbe der verwendeten Ziegelstei-
nen ebenfalls deutlich vom Bestand abhebt und aus jiingerer Zeit
stammt. Dieser Anbau reicht bis etwa zur Mitte des Oberge-
schofies und ist mit einem Pultdach mit Vordach abgeschlossen.
Auch an der anderen Querseite Richtung Siidosten entstanden
kleinere Anbauten, welche aufgrund der Farbe der Steine eben-
falls klar als Erweiterung zum Bestand erkennbar sind und als

Trafo- und Lagerraume genutzt werden.
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LINKS OBEN
Abb. | 74: ehem. Putzerei und Mischerei,
Stidostansicht, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 75: Verladerampe, Lift, sidwestliche
Querseite, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 76: Verladerampe, Lift, sidwestliche
Querseite, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 77: Stidwestfassade der ehem. Putzerei
und Mischerei, 2018
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DIE ANBAUTEN/ZUBAUTEN

LASTENLIFT, LAGERRAUM UND TRAFORAUM

Der erste Anbau an die siidwestliche Langsseite des Hauptgebau-
des beinhaltet einen Lastenlift, welcher um 1983 in Stahlbeton-
bauweise mit Putzfassade errichtet wurde. Er ist mit einem leicht
geneigten Flachdach aus Holz gedeckt und schliefst auf Hohe der
Traufe des Hauptdachs an. Der Lastenlift erméglicht einen bar-
rierefreien Zugang zu allen drei Geschofden sowie zum Innenhof,
welcher etwa einen Meter tiefer liegt, als das Erdgeschofiniveau.
Direkt angrenzend an den Lastenlift befindet sich ein eingescho-
Biger Anbau, welcher als Lagerraum genutzt wird. Die vorhande-
nen Fensterdffnungen an der Auflenwand des Hauptgebaudes
wurden zugemauert und eine Verbindungstiir eingebaut. Weiters
ist hier ein abgetrennter nur von Aufden zuganglicher Traforaum
angeschlossen. Auch dieser Gebdudeteil wurde in Stahlbetonbau-

weise mit Putzfassade ausgefiihrt.

KLIMAANLAGE

Nachdem die aus den 1940er Jahren stammende Klimaanlage den
Anforderungen an die gestiegenen Produktionsanspriiche nicht
mehr gewachsen war, erfolgte die Errichtung einer neuen Klima-
anlage. Dazu wurde 1980 an der siidwestlichen Langsfassade ein
Neubau in Stahlbetonbauweise mit Trapezblechfassade errichtet.
Die neue, grofiere Klimaanlage ging im Frithjahr 1981 in Betrieb.
Dieser Neubau veranderte das Erscheinungsbild der Fabrik maf3-
geblich.

Aufgrund der enormen Luftmassen, die hier bewegt werden
mussten, erfolgte die Ansaugung bzw. das Ausblasen von ge-
brauchter Luft iber einen iiber das Dach des Hauptgebaude ge-
zogenen Teil der Anlage. Dieser Gebaudeteil misst eine Hohe von
etwa 16 Meter und wird nur noch von dem um 1900 errichteten
Wasserturm tiiberragt. Die an der Schnittstelle von Hauptgebaude
und Klimaanlage befindlichen Fensteréffnungen wurden zuge-
mauert. Im Inneren des Anbaus fanden sich zahlreiche Liiftungs-
kanile sowie Ventilatoren und Filteranlagen, welche die beiden
Spinnsale mit frischer Luft versorgten und die verbrauchte Luft
absaugten. Diese Klimaanlage wurde im Zuge der Neunutzung der
Fabrik 2017 abgetragen und die vorhandenen Raume werden als

Heizungsrdume, Hausmeisterraum und Garage genutzt.

NEBENRAUME (WC-ANLAGEN, TRAFORAUME, BURO)

Angrenzend an den Anbau der Klimaanlage befindet sich ein wei-
terer Anbau, welcher mehrere Nebenrdume umfasst und im Laufe
der Jahrzehnte stetig gewachsen ist. Bereits bei der Inbetriebnah-
me der Fabrik im Jahr 1886 befand sich an diesem Standort ein
Anbau, welcher etwa 5 x 6 Meter groff war und in dem die
Schleifmaschinen (It. Grundrissplan von 1890) aufgestellt waren.
Zudem gliederten sich die nur von Aufien zuganglichen Toiletten-
Anlagen an diesen Anbau an. Erst im Laufe der Jahrzehnte wur-
den die Sanitirraume in den Anbau integriert und vom Inneren

des Hauptgebaudes zuganglich gemacht.
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LINKS OBEN
Abb. | 78: ehem. Klimaanlage, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 79: Nebenraume, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 80: Lastenlift-Anbau, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 81: Lastenlift, Lagerraum, Traforaum;

rechts im Bild Klimaanlage, 2017
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Im Laufe der Zeit erfolgten zahlreiche Veranderungen und Erwei-
terungen des Anbaus, welche sich aufgrund der verschiedenfar-
bigen Ziegelsteine an der Fassade gut ablesen lassen. Neben
Trafordumen im Erd- und Obergeschofi befinden sich noch kleine
Biirordume in diesem Anbau.

ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE UND PUTZEREI

Wie bereits zuvor erwiahnt, wurde der Bereich zwischen Haupt-
gebaude und Putzerei/Mischerei im Laufe der Jahre verbaut. Ur-
spriinglich waren die beiden Gebidudetrakte nur durch einen
Verbindungsgang miteinander verbunden. Dieser Gang diente
dem Transport der aufbereiteten Baumwolle von der Putze-
rei/Mischerei zu dem im Hauptgebaude befindlichen Vorwerk.

In den folgenden Jahren wurde der Verbindungsgang um eine
Achsenbreite erweitert. Erst Ende der 1950er begannen die Pla-
nungen fiir den Verbau des Zwischenbereichs. Hier sollte das
neue Versuchslabor der Fabrik entstehen. Bereits 1959 wurden
die Bauarbeiten abgeschlossen und im Obergeschofi das Labor
zur Untersuchung und Priifung der Rohstoffe, Garne und Gewebe
eingerichtet. Im Erdgeschofd konnte der entstandenen Raum als
Lagerflache genutzt werden.

Bereits zehn Jahre zuvor, namlich im Jahr 1949 wurde das Stie-
genhaus der Putzerei aufgrund von Umstrukturierungen im Ab-
lauf der Putzerei und Mischerei an die Aufdenfassade der Putzerei

in diesen Zwischenbereich ausgelagert.

Wihrend den 1980er Jahren entstanden zusatzliche Erweiterun-
gen in diesem Bereich der Fabrik. Zwischen dem Stiegenhaus der
Putzerei und dem Hauptgebdude erfolgte der Bau eines einge-
schossigen Zubaus, welcher die Staubfilteranlage beinhaltete. Alle
diese Erweiterungen sind mit einem Flachdach mit Folienabdich-
tung ohne Eindeckung oder als bitumindses Dach mit Kieseinde-
ckung ausgefiihrt. Die Auflenwiande erhielten eine Putzfassade
und zum Teil auch eine Trapezblechfassade.
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LINKS OBEN
Abb. | 82: Blick vom Dach in Richtung
Zwischenbereich, links im Bild das

Hauptgebaude und rechts die Putzerei, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 83: Blick vom Innenhof Richtung
Zwischenbereich, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 84: Blick vom Innenhof Richtung
Zwischenbereich, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 85: Blick vom Dach Richtung
Zwischenbereich, 2017
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DIE DACHAUFBAUTEN
DER WASSERTURM

Der etwa 4,50 x 7 Meter grofde Wasserturm entstand nur wenige
Jahre nach der Inbetriebnahme der Fabrik im Jahr 1886 und
diente zur Speicherung von Wasser fiir die Sprinkleranlage. An
der Fassade des Wasserturms finden sich an den Ecken und in der
Mitte der Langsseite Lisenen. Weiters ist ein horizontales Gesims
aus zwei hervorgezogenen Ziegelreihen vorhanden. Im oberen
Bereich, welcher durch eine weitere horizontal hervorgezogene
Ziegelreihe und eine Reihe von schrag gestellten Steinen gekenn-
zeichnet ist, befinden sich an jeder Seite drei kleine rechteckige
Offnungen. Der Wasserturm ist mit einem Flachdach gedeckt. An
einer Querseite des Wasserturms - der Dachfliche des Haupt-
dachs zugewandt - ist eine Zugangstiir aus Holz mit einem dar-
iiber angeordneten Rundbogenoberlicht.

Auf der anderen Querseite befindet sich ein Rundbogenfenster,
dessen Offnung an der Fassade aber zu einem spiteren Zeitpunkt
zugemauert wurde. Mit einer Hohe von etwa 21 Meter ist der
Wasserturm der hochste Gebdudeteil der Fabrik und erfiillte bis

zur Schliefung der Fabrik im Jahr 2015 seine Funktion.

AUFBAU KLIMAANLAGE (1940er Jahre)

Im Jahr 1939 entstand im Dachbereich des zweiten Anbaus des
Hauptgebdudes auf der nordéstlichen Langsfassade ein Aufbau
fiir eine vollautomatische Klimaanlage. Diese ging im Jahr 1941 in

Betrieb und ermdoglichte die Raumverhaltnisse zu steuern.

Der Aufbau misst etwa 10 x 17,50 Meter und verschneidet sich
mit dem Dach des Hauptgebdudes. Das Dach des Anbaus musste,
um die erforderliche Durchgangshohe der Zugangsstiege zu er-
halten, erhoht werden. Diese Erhéhung ist heute gut erkennbar,
da das Gesims und die Konsolen des fritheren Vordachs noch vor-
handen sind. Der Aufbau ist mit einem flach geneigten Satteldach
gedeckt und erhebt sich etwa um ein halbes Geschof tiber das
Hauptdach. Dadurch kann iiber den im Inneren entstanden Raum
zum Einen der Dachraum des Hauptdachs erschlossen werden
und zum Anderen bestehen zwei direkte Zugangsmoglichkeiten
auf das Dach. Im Jahr 1981 wurde die Erneuerung der Klimaanla-
ge notig, da die vorhandene den Anforderungen nicht mehr ge-
wachsen war. Der Aufbau blieb erhalten und wurde teilweise als

Lagerraum genutzt.

AUFBAU KLIMAANLAGE (1980er Jahre)

Wie bereits zuvor erwédhnt, entstand im Jahr 1981 ein Neubau in
Stahlbetonweise fiir die neue Klimaanlage. Ein Teil dieses Anbaus
wurde iiber Dach gefiihrt um Frischluft anzusaugen beziehungs-
weise die gebrauchte Luft auszublasen (Filteranlage).

Deshalb findet sich auf dem Dach ein von Auflen zuginglicher
Raum, welcher der Wartung dieser Anlage diente. Zudem findet
sich direkt angrenzend an diesen Gebaudeteil ein Aufbau, welcher

einen Liiftungskanal beinhaltet.
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LINKS OBEN

Abb. | 86: Uber Dach gefiihrter Aufbau der
Klimaanlage, Filteranlage im Inneren
(Ansaugung oder Ausblasen von gebrauchter

Luft), 2018

RECHTS OBEN

Abb. | 87: Zugang aufs Dach tiber Dachraum
(ehem. Klimaanlage aus 1940er Jahren), rechts
im Bild Liiftungskanal der Klimaanlage (aus

den 1980er), 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 88: Wasserturm, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 89: Blick vom Dach des Hauptgebaudes
Richtung Siidosten, 2017
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DIE KANALANLAGE UND DAS WASSERSCHLOSS

Die fiir den Antrieb der Maschinen bendtigte Energie wurde
durch den Bau der Wasserkraftanlage sichergestellt. Dazu geho-
ren zum Einen der Oberwasserkanal, welcher das Wasser der 111
zur Fabrik leitet, und zum Anderen das Wasserschloss, bei wel-
chem das ankommende Wasser zur Turbinenkammer geleitet
wird. Die Anlage entstand zur gleichen Zeit wie die Fabrik in den
Jahren 1884 bis 1886.

DER WASSERKANAL

Der Oberwasserkanal der Fabrik Klarenbrunn zweigt das Wasser
von der aus dem Montafon kommenden Ill auf Hohe der ,Brun-
nenfelder“-Wehr bei Lorilins ab und hat in diesem Bereich ein tra-
pezformiges Profil mit einer Breite von 7 Meter und einer Tiefe
von etwa 1,50 Meter. Der Kanal besteht aus betonierten Begren-
zungsmauern, welche zusatzlich von einem Erdwall gestiitzt wer-
den. Nach einer Liange von etwa 1.250 Meter endet der Kanal
beim Wasserschloss. Auf den etwa letzten dreifig Metern erreicht
der Kanal eine Hohe von etwa 8 Meter und wird nicht mehr von
einem Erdwall gestiitzt, sondern von Stiitzpfeilern aus Natur-
steinmauerwerk. Zwischen den Pfeilern finden sich vier Durch-
ginge mit einem Gewdlbe, wobei einer der Durchginge als

Lagerraum genutzt wird.

DAS WASSERSCHLOSS

Das Wasserschloss ist der obere Abschluss der Kanalanlage und
leitet das Wasser iiber Rohrleitungen und mit einer Fallhéhe von
etwa 8,50 Meter in die Turbinenkammer weiter. Der holzerne
Aufbau ist als Holzriegelkonstruktion mit Deckelschirmfassade
und einem flach geneigtem Satteldach ausgefiihrt. Darin sind die
Einlaufschleusen mit Auffanggittern, welche angeschwemmte Ge-
genstidnde abfangen sollen, zuganglich und kdnnen gewartet wer-
den. Zudem befindet sich hier ein sogenannter ,Leerschufd”,
welcher seitlich des Wasserschlosses verlauft und das iiberschiis-

sige Wasser direkt in das Wasserbecken ableitet.
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LINKS OBEN

Abb. | 90: Blick Richtung Kanalanlage und
Wasserschloss, Stiitzpfeiler aus
Natursteinmauerwerk mit

Gewdlbedurchgéngen, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 91: Blick zum Wasserschloss von
Wasserbecken aus, rechts im Bild der

"Leerschuf", 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 92: Blick zum Wasserschloss vom
Hauptgebaude aus, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 93: Blick zum Wasserschloss vom
Wasserkanal aus, im Hintergrund die Fabrik,

2018
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DIE NEBENGEBAUDE
DAS DAMPFKESSELHAUS UND DER SCHORNSTEIN

Das Dampfkesselhaus und der Schornstein wurden - wie das
Hauptgebdude - zwischen 1884 und 1886 erbaut und befinden
sich stidostlich des Hauptgebaudes.

Der Schornstein besitzt einen rechteckigen Sockel aus Naturstein-
mauerwerk und dariiber befindet sich eine sechseckige Basis,
welche aus Ziegelsteinen gemauert ist und etwa eine Hohe von 2
Meter erreicht. Der Ubergang zum kreisrunden Querschnitt ist
durch ein Gesims aus Sandstein gekennzeichnet. Anschliefdend
erstreckt sich der Schornstein kegelformig und erreicht eine Ge-
samthohe von 18,50 Meter. Zudem wird der Schornstein von ho-
rizontalen Zugbandern aus Stahl in Form gehalten.

Das Dampfkesselhaus ist etwa 7,50 Meter breit und 11 Meter lang
und mit einem Satteldach gedeckt. Es wurde in Massivbauweise
aus Ziegelmauerwerk ausgefiihrt und hat sowohl in Quer- als
auch in Langsrichtung drei Fensterachsen, von denen heute nur
die an der nordéstlichen Querseite befindlichen Segmentbogen-
fenster erhalten sind. Die Anderen wurden aufgrund von Anpass-
ungen an die neuen Heizanlagen zugemauert. In den Giebelwan-
den befinden sich kreisrunde Offnungen, welche der Beliiftung
des Dachraums dienen. Die Fassadengestaltung erfolgte grofiten-
teils wie beim Hauptgebidude. Uber dem leicht vorstehenden Na-
tursteinsockel findet sich eine Verblendung aus Sandstein mit
einer Hohe von etwa 45 cm, welche den Ubergang von Sockel zu
Wand kennzeichnet.

Der im Gebdude untergebrachte Dampfkessel wurde mit Kohle
befeuert und lieferte die noétigte Energie zur Beheizung der
gesamten Fabrik. Die Rohrleitungen verliefen iiber einen heute
noch vorhandenen Verbindungskanal zwischen Dampfkesselhaus
und Hauptgebaude. Die Verfiigbarkeit von Kohle war nach dem
Ersten Weltkrieg stark eingeschrankt und so entschlossen sich die
Unternehmer im Jahr 1921 in der Fabrik Klarenbrunn einen
elektrischen Dampferzeuger zu installieren. Ende der 1960er
erfolgte die Umstellung der Heizungsanlage auf eine neue Ol-
Heizung mit Warmwasserheizung, welche bis zur Schliefdung der
Fabrik im Jahr 2015 in Betrieb war.
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LINKS OBEN
Abb. | 94: Dampfkesselhaus von Parkplatz aus
(Nordostfassade), 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 95: Schornstein, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 96: Blick von Wasserschlof in Richtung
Dampfkesselhaus und Schornstein, 2018

RECHTS UNTEN

Abb. | 97: Dampfkesselhaus (Siidwestfassade),

zugemauerte Fensteroffnungen, 2018
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DIE LAGERHALLE

Die heutige Lagerhalle stammt aus dem Jahr 1968 und machte
den Abriss der zuvor am gleichen Standort bestehende Lagerhalle
aus dem Jahr 1890 nétig. Der Vorgdngerbau hatte einen Grundriss
von 11 x 41 Meter und wurde nach den Pldnen des Baumeisters
Ignaz Wolf (1850 - 1916), welcher auch die Plane des Hauptge-
baudes adaptierte, errichtet. Dieses Baumwolllager fiigte sich
aufgrund der Fassadengestaltung in das Gesamterscheinungsbild
der Fabrik gut ein. Wolf wéhlte bei diesem eingeschofiigen Ge-
bdude eine vertikale Fassadengliederung mittels Lisenen sowie
einen hervorstehenden Natursteinsockel wie beim Hauptgebau-
de. Den oberen Abschluss bildete ein Satteldach. Bei der Hoch-
wasserkatastrophe im Jahr 1910 erlitt das Gebdude aufgrund
seiner Lage, direkt angrenzend an die Hochwasser fiihrende II],
starke Beschddigungen. In den 1950er Jahren entstanden erste
Planungen fiir einen Neubau der Lagerhalle, da das bestehende
Gebaude nicht mehr geniigend Platz bot. Diese Bestrebungen
konnten aber nicht zur Umsetzung gebracht werden.

Erst Mitte der 1960er Jahre forcierte man den Ausbau und
errichtete die wesentlich groflere Lagerhalle. Der Neubau er-
streckte sich fast doppelt so lang (85 Meter) als die bestehende
Halle, welche schlussendlich abgerissen wurde. Jedoch wusste
man die vorhanden Baumittel zu nutzen.

Die parallel zur Ill verlaufende Auflenwand der Lagerhalle aus
dem Jahr 1890 blieb erhalten und wurde vermutlich mit den ab-
getragenen Steinen der anderen Auflenwinde nach Norden und
Siiden verlangert. Diese Ubergéinge von ,Altbau” und ,Neubau”
wurden mittels Betonpfeiler verstarkt und sind heute noch vor-
handen. Zudem wurde auch der Sockel und die Lisenen fortge-
fiihrt. Die anderen Auf3enwénde der neuen Lagerhalle wurden aus
vorgefertigten Betonelementen gebildet.

Die innere Stahlkonstruktion liegt einerseits auf der verlangerten
Auflenwand auf, andererseits wird sie von [-Tragerstiitzen ge-
tragen. Die Fassade ist im oberen Bereich der Auf3enwande durch
eine Wellblechfassade mit einer Hohe von etwa 1,50 Meter hori-
zontal unterteilt und das Dach ist mit Welleternitplatten gedeckt.
Auf der siidostlichen Querseite sowie an der nordéstlichen
Langsseite befinden sich mehrere grofdflichige Schiebetore und

das Vordach in diesem Bereich wurde weiter nach vorne gezogen.
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LINKS OBEN
Abb. | 98: Blick Richtung Lagerhalle, von
Illweg aus, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 99: Liangsseite, Ubergang von
bestehender Aufdenwand (1890) zu "neuer”

Auflenwand (1969), 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 100: Querseite (Siidostfassade) der
Lagerhalle mit Schiebetor, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 101: Blick entlang der norddstlichen
Langsseite, 2018
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ABGERISSENE NEBENGEBAUDE

Die folgenden Nebengebdude wurden bereits vor Beginn dieser
Arbeit abgetragen, da diese zum Teil in einem sehr schlechten
baulichen Zustand waren und nicht unter Denkmalschutz stan-
den. Es handelt sich hierbei um zwei Magazine bzw. Lagerraume,
welche sich im Bereich des Wasserkanals befunden haben. Wei-
ters wurde ein nicht mehr in Gebrauch befindlicher Anbau, wel-
cher Teil der im Jahr 1939 installierten Klimaanlage war,
abgetragen.

Das grofdere der beiden Magazine, welches bereits in dem Lage-/
und Situationsplan von 1890 eingezeichnet ist, befand sich auf
der nordostlichen Seite des Wasserkanals nur wenige Meter ne-
ben dem bestehenden Dampfkesselhaus. Es diente als Magazin fiir
Baumaterialien und Lager fiir diverse Maschinen. Der rechteckige
Grundriss hatte die selben Abmessungen wie das Dampfkessel-
haus, jedoch war das Magazin hoher. Die Fassadengestaltung ent-
sprach dem Gesamterscheinungsbild der Fabrik, mit der
Ausnahme, dass sich im oberen Bereich der Langsfassaden zwi-
schen den Lisenen eine Holzverkleidung befand. An der der Fa-
brik zugewandten Langsseite war ein grofies holzernes Tor,
welches das Ein- und Auslagern von Material bzw. Maschinen er-
leichterte. Uber das Innere des Magazins lisst sich keine Aussage
machen, da keine Dokumente, Fotos oder Plane vorliegen. Im
Laufe der Jahre wurden Ausbesserungen mit Beton im Bereich
des Natursteinsockels vorgenommen.

Kurz nach dem Verkauf der Fabrik im Jahr 2016 entschieden sich
die Verantwortlichen von Getzner, Mutter & Cie, in dessen Besitz
sich das Magazin befand, das Gebdude im Janner 2017 abzutra-
gen.

Das zweite Gebdude war das sogenannte ,,Abfallhduschen” auf der
siidwestlichen Seite des Wasserkanals. Dieses war ebenfalls be-
reits in dem Plan aus dem Jahr 1890 eingetragen, jedoch in ande-
rer Form. Das Gebdude war etwa 10 mal 5 Meter grofd und hatte
ein Pultdach. Auch bei diesem Nebengebiude wihlte man die sel-
be Fassadengestaltung. In spateren Jahren wurde nachtraglich an
der Langsseite eine Doppelfliigeltiir angebaut. Aufgrund des
schlechten Zustands des Lagers erfolgte der Abriss im gleichen
Zuge mit dem Abriss des Magazins.

Der Anbau der Klimaanlage aus dem Jahr 1939 erstreckte sich an
der Nordostfassade zwischen dem Stiegenhaus 01 und dem An-
bau 2 auf ganzer Liange. Der aus Betonstein und Ziegelstein be-
stehende Anbau wurde in das Geldnde versenkt und reichte nur
bis zur Oberkante der Fensterbriistung. Darin waren Liiftungs-
kandle sowie Ventilatoren fiir die Klimaanlage vorhanden. Der
Abriss erfolgte im Jahr 2005, nachdem die Anlagenteile nicht
mehr zeitgemafl waren. Zwar ist der Anbau in diesem Bereich
heute nicht mehr erkennbar, jedoch hatte er zur Folge, dass ein
Fenster an dieser Fassade auch heute noch vermauert ist und die

zwei angrenzenden Fenster eine hohere Briistung haben.
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Abb. | 102: Ausschnitt von Luftaufnahme,
2015, Eingezeichnet das Magazin und das
Lager

RECHTS OBEN

Abb. | 103: Anbau der ehemaligen Klimaanlage
wihrend der Abrissarbeiten, 2005 (gebaut um
1939)

LINKS UNTEN
Abb. | 104: Magazin fiir Bretter, Kisten, etc.,
2015, abgerissen Anfang 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 105: Lager ("Abfallhduschen"), 2015
abgerissen Anfang 2017
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Das augenscheinlichste Merkmal der Fabrik Klarenbrunn ist ihr
Baustil. Die sichtbare Ziegelsteinfassade ist flir Vorarlberg unty-
pisch, da hier die traditionelle Massivbauweise mit Putzfassade
bzw. die Holzbauweise vorherrschend sind.

Diese Besonderheit der Fabrik lasst sich wie bereits im Kapitel
Baugeschichte aufgezeigt auf den Kontakt der Unternehmer von
Getzner, Mutter & Cie nach England zuriickfiihren. Auch war die
englische Fabrikarchitektur zu dieser Zeit das Maf$ aller Dinge
und es entstanden europaweit Fabrikbauten nach englischem
Vorbild.

Weiters vollzog sich ein Wandel von mehrgeschossigen Hochbau-
ten, die sich seit Beginn der Industrialisierung als Fabriktyp eta-
blieren konnten, zu flichenmaflig ausgedehnteren Flachbauten.
Dies lasst sich ebenfalls an der Bauweise der Fabrik Klarenbrunn
ablesen.

Diese Entwicklung liegt zum Einen an dem vermehrten Einsatz
von Eisen- bzw. Stahlelementen als Konstruktionsmaterial, wo-
durch groflere Spannweiten moglich waren und zum Anderen an
den immer grofler werdenden Textilmaschinen, die in dieser
Phase der Industrialisierung weiter verbessert wurden. Auch die
Art des Antriebs der Maschinen verdnderte sich aufgrund von
Dampfmaschinen und Turbinen, die nun die althergebrachten
Wasserrdder zusehends ersetzten. Diese Faktoren lassen sich

auch bei der Fabrik Klarenbrunn ablesen.

Im Gegensatz zu der nur 50 Jahre zuvor erbauten Fabrik Liinersee
(1836), entschieden sich die Verantwortlichen bei der Fabrik
Klarenbrunn keinen mehrgeschossigen Hochbau zu errichten,
sondern einen langs gestreckten zweigeschofdigen Flachbau.

Beim von bereits erwdhnten Ingenieur John Felber erstellten
Vorentwurf ist ein dreigeschossiger Bau mit ausgebautem Dach-
geschoss zu erkennen. Dieses Vorprojekt lidsst auch erkennen,
dass die gesamte Fabrik in einem wesentlich kleineren Ausmaf3
projektiert war. Auf Grundlage dieses Entwurfs wurden in Zu-
sammenarbeit mit dem Bludenzer Baumeister Ignaz Wolf (1850 -
1916), der weitere Grofdprojekte in Bludenz realisierte, die Plane

iberarbeitet.

In der offiziellen Architektur, wie zum Beispiel Rathiuser, Kir-
chen, Opernhduser, Museen und der gleichen, war zu dieser Zeit
der Historismus vorherrschend. Man wahlte Stilmittel vorange-
gangener Architekturepochen vermischte und kombinierte diese
miteinander. Jedoch waren bereits erste Ansitze des um die Jahr-
hundertwende auftretenden Jugendstils zu erkennen.

Mitte des 19. Jahrhunderts konnte ein Unternehmer seine errun-
gene Stellung in der Gesellschaft durch seine Fabrikbauten dar-
stellen. Dafiir steht auch die Fabrik Klarenbrunn.

Die Unternehmer von Getzner, Mutter & Cie entschlossen sich be-
wusst fiir den reprasentativen englischen Fabrikstil, welcher in

ganz Europa zum Ende des Jahrhunderts vorherrschend war.
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Christoph Bertsch bezeichnet in seiner Forschung solche Fabrik-
gebaude als ,Industrieschlésser” und zahlt auch die Fabrik Kla-
renbrunn zu dieser Kategorie. 13

In dem Zeitungsbericht von 1885 aus dem ,Bludenzer Anzeiger,
welcher im Kapitel Baugeschichte (03.2) angefiihrt ist, beschreibt
die Offentlichkeit die Fabrik mehr als eine Villa denn als eine Fa-
brikanlage.

In Vorarlberg finden sich kaum vergleichbare Backsteinbauten.
Das etwa zur gleichen Zeit wie die Fabrik Klarenbrunn entstan-
dene Fabriksareal der Wirkwarenfabrik Benger in Bregenz, wel-
ches aus mehreren Gebduden besteht und als eines der ersten in
ganz Vorarlberg von einem Architekturbiiro geplant wurde, kann
hier als Beispiel herangezogen werden. Jedoch sind die Gebdude
grinderzeitlich gepragt und das im neogotischen Stil errichtete
Verwaltungsgebdude nimmt eine besondere Stellung ein (Abb. |
16, Seite | 027).114

Abb. | 106: Fabrik Klarenbrunn, Nordostfassa-
de, 2018

113

a.a.0., Bertsch, 1981, Seite 28 - 29.

114

a.a.0., Motter & Grabherr-Schneider, 2014,
Seite 43.
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Seite "Mauerziegel", Vergleich von Ziegelfor-
maten (Tabelle), In: Wikipedia,
https://de.wikipedia.org/wiki/Mauerzie-
gel#cite_ref-9, aufgerufen am 04.12.2018.
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WANDE

Die Aufienwinde der Fabrik Klarenbrunn sind aus Ziegelsteinen,
welche aus gebranntem Ton bestehen und an der Aufienseite
sichtbar sind, gemauert. Die Innenseiten der Wande wurden ver-
putzt. Die Abmessungen der Ziegel entsprechen nicht dem in Os-
terreich iiblichen Normalformatziegel mit 29/14/6,5 cm bzw.
25/12/6,5 cm (1/b/h). 115

Es wurden Ziegelsteine mit dem Format 27/13,5/6,5 cm verwen-
det. Dieses Maf3 und auch die unglaubliche Menge, die fiir den Bau
der Fabrik und der Nebengebdude nétig waren, lassen vermuten,
dass die Ziegelsteine mittels Bahn aus dem stiddeutschen oder
ostosterreichischen Raum importiert wurden. Auflerdem gab es
zur Zeit der Erbauung in Vorarlberg keine Produktionsstatte,
welche diese Menge an Baustoffen hitte liefern kénnen. Leider
sind dazu im Firmenarchiv keine Aufzeichnungen oder Doku-
mente, welche die Materialbeschaffung beschreiben, vorhanden.
Deshalb kdnnen diese Umstdnde nur angenommen werden.

Fir nachtraglich errichtete Anbauten oder Zumauerungen von
verschiedenen Offnungen verwendete man dann den standardi-
sierten Normalformatziegel, der sich in Farbe und Abmessung zu
den beim Hauptgebdude verwendeten deutlich unterscheidet.
Dies ermoglichte jedoch die Einodnung vieler verschiedener Bau-
mafinahmen.

Auch die Innenwinde bestehen aus massiven Ziegelwdnden und
sind beidseitig verputzt. Spater errichtete Trennwinde wurden

meist in Leichtbauweise ausgefiihrt.

Der umlaufende Sockel aus Natursteinmauerwerk bildet gleich-
zeitig das Fundament fiir die Auflenwiande. Das Mauerwerk be-
steht aus unterschiedlich groflen Steinen, die im Verband
einander angepasst wurden.

Dieses ungleichmafdige Erscheinungsbild steht im Gegensatz zur
gleichmiaflig gemauerten Fassade. Die verwendeten Natursteine
stammen vermutlich aus dem Bachbett der Il und wurden von
unzdhligen Arbeitern von Hand behauen und in Form gebracht.
Die Auf’enwiande der spater errichteten Anbauten und Zubauten,
wie zum Beispiel der Klimaanlage von 1981, wurden in Stahlbe-
tonbauweise oder aus Betonsteinmauerwerk errichtet. Nur weni-
ge Teilbereiche wie die Wandfelder zwischen den Pfeilern beim
Anbau aus dem Jahr 1934 oder das Wasserschloss wurden in
Holzbauweise ausgefiihrt. Bei der neu erbauten Lagerhalle aus
dem Jahr 1969 kamen fiir die Aufenwande Betonfertigteile zum
Einsatz. Zudem verwendete man hier im oberen Bereich der Au-
Renwiande Wellblechelemente.

Die Wande der Wasserkanalanlage bestehen im vorderen Bereich
- beim Wasserschloss - aus Natursteinmauerwerk. Anders als
beim Sockel der Fabrik wurde hier die Oberflache der Steine nicht
plan behauen sondern natiirlich belassen. Beim hinteren Bereich

der Wasserkanalanlage bestehen die Wande aus Beton.



STUTZEN UND TRAGER

Die Stiitzen, welche die innere Tragstruktur bilden, bestehen aus

vermutlich aus Eisen und haben eine Wandstiarke von 20 mm. Im
Erdgeschof? betrdagt der Durchmesser 16 cm und im Obergeschof3
14 cm. Das obere Ende bildet eine quadratische Kopfplatte, wel-
che in Tragerrichtung aufgekantete Rander als Auflager fiir die in
diesem Bereich versetzt gestofienen Holztrager hat. Die Verbin-
dung der Trager erfolgt mittels Stahlbdnder mit Bolzen bzw.
Schraubbolzen. Ein Triger besteht aus zwei nebeneinander lie-
genden Holzbalken, welche im Erdgeschofd eine Abmessung von
20 x 26 cm aufweisen. Im Obergeschof reduziert sich der Quer-
schnitt der Balken auf 18 x 26 cm. Diese Konstruktion findet sich
im Hauptgebiude sowie im vorderen Bereich der Putzerei.

Im Bereich der Schlosserei, der Garderoben und auch im Erdge-
schofd der Putzerei wahlte man eine Kappendecke mit Stahltra-
gern als Konstruktion. In der Putzerei wurde nachtraglich eine
Stiitzenreihe entfernt und neue, groflere Stiitzen und Trager ein-

gebaut um so einen stiitzenfreien Bereich zu erhalten.

Dies geschah vermutlich aufgrund der Aufstellung neuer Maschi-
nen, welche mehr Platz bendtigten.

Fir die 1929 errichtete Aufstockung im Obergeschofi der Putzerei
wahlte man anstatt den bisher verwendeten runden Stiitzen zwei
sich gegeniiber gestellte C-Profile. Diese haben eine Stiitzlange
von 7 Metern und tragen die durchlaufenden Holzbalken. Der im
Jahr 1949 erfolgte Umbau der Putzerei erforderte im Kellerge-
schof} aufgrund der neu errichteten Decke, die zuvor um ein hal-
bes Geschof? versetzt war, eine neue Tragkonstruktion. Die Decke
wird von Stahlbetontragern und -stiitzen getragen.

Lediglich beim Aufbau der Klimaanlage (1939), beim Wasser-
schloss und bei der Verladerampe der Putzerei kamen Stiitzen
aus Holz zum Einsatz. Zur damaligen Zeit war es keine Seltenheit,
dass Unternehmer Besitzer von grofdflichigen Waldbestdnden
waren. Jedoch wurde das Holz primar als Brennmaterial und nur

selten auch als Baumaterial verwendet.
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LINKS OBEN

Abb. | 107: Ziegelmauerwerk, Hauptgebdude

MITTE OBEN
Abb. | 108: verschiedene Ziegelsteine bei
Anbauten/Zubauten, zugemauerte

Fensteroffnungen

MITTE OBEN

Abb. | 109: Natursteinmauerwerk bei Sockel
RECHTS OBEN

Abb. | 110: Trapezblechfassade bei Anbau
Klimaanlage (1981)
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DECKEN

Die Hauptdecken der Fabrik Klarenbrunn sind als Holzbalkende-
cken ausgefiihrt. Auf den zuvor erwdhnten und beschriebenen
Stiitzen und Tragern, welche die Primarkonstruktion bilden, wer-
den die dazwischen entstandenen Felder mittels Sekundartragern
aus Holz und mit einer geringeren Abmessung iiberspannt. An der
Unterseite ist ein Putztrager bestehend aus kleinen rechteckigen
Holzstdben (vergl. Schilfmatte) angebracht, auf dem der Putz auf-
getragen ist. Der Zwischenbereich der Trager ist bis zur Halfte mit
Schlacke aufgefiillt um so eine schallddmmende Funktion bzw.
Gewicht in die Konstruktion einzubringen. An der Oberseite der
Holzbalken ist eine vollflichige Schalung oder Diagonalschalung
aus etwa 4-5 cm dicken Brettern verlegt. Darauf wurde der Bu-
chenparkett in Langsrichtung aufgebracht.

Im Dachgeschof} finden sich nur in begehbaren Bereichen der

Dachbdden Dielenbretter, ansonsten liegen die Holzbalken frei.

Die Decken der Schlosserei, Garderoben und der Putzerei sind als
Stahltragerdecken ausgefiihrt. Der Aufbau ist aber gleich wie bei
der Holzkonstruktion. Die Stiitzen und Stahltrager bilden die Pri-
markonstruktion und die Sekundéartrager aus Stahl {iberspannen
die Flache. Der Bereich zwischen den Nebentragern ist aus Zie-
geln, welche eine leichte Wélbung nach oben haben, gemauert.
Diese Konstruktion wird als Kappendecke bezeichnet. Uber dieser
Decke ist der Zwischenbereich aufgefiillt und eine vollflichige
Schalung verlegt, auf der das Parkett aufgebracht ist.

Bei der Putzerei wurde ein Betonboden aufgebracht. Die Unter-
seite der Decke ist wiederum verputzt. Die Decken der spater
ausgefiithrten An- und Zubauten sind als Stahlbetondecke ausge-
fiihrt.

DACHER

Das Dach des Hauptgebaudes besteht aus einem flach geneigten
Pfettendachstuhl (etwa 3° Dachneigung) mit zwolf Pfetten in
Langsrichtung. Diese befinden sich in den gleichen Achsen wie die
Stiitzen darunter. Auf einer Seite des Dachstuhls wurden in den
Feldern dazwischen zusatzliche Pfetten eingezogen. Die Pfetten
werden von Saulen getragen, welche seitlich von Streben gestiitzt
werden. Zudem wurden Kopfbdnder an jeder zweiten Sdule ange-
bracht. Horizontal durchlaufende Zangen stabilisieren die gesam-
te Konstruktion. Die Raumhdohe betragt in der Achse der
Firstpfette etwa 1,70 Meter und nimmt zur Fuf3pfette hin auf etwa
1,00 Meter ab. Diese Konstruktion wiederholt sich bei jeder
Querachse im Abstand von 3,40 Meter, wobei die seitlichen Kopf-
bander nur bei jeder zweiten Achse zu finden sind.

Im Bereich des Hauptdachs, wo sich die Liiftungskanale befinden,
wurden die Zangen teilweise abgebrochen. Auf den Pfetten liegen
die Sparren mit einem Achsabstand von etwa 80 cm auf. Darliber
ist eine vollflachige Schalung aus etwa 3 cm dicken Brettern und

eine vermutlich zweifache bitumindse Abdichtung aufgebracht.
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Die Eindeckung erfolgt mittels einer etwa 10-15 cm dicken Kies-
schicht. Aufgrund von zahlreichen Wassereintritten und Bescha-
digungen musste die Abdichtung des Hauptdachs im Jahr 2006
komplett saniert werden. Das Dach hat in den jeweiligen Berei-
chen mehrere Dachausstiegsluken, bei deren Offnungen der be-
schriebene Dachaufbau ersichtlich ist.

In der jeweiligen Giebelwand an der nordwestlichen und der siid-
dstlichen Seite befinden sich Offnungen, welche der Beliiftung des
Dachraums dienen. Das Dach des Anbaus aus dem Jahr 1895 folgt
dem gleichen Konstruktionsprinzip, wobei hier eine gerade Decke
an der Unterseite eingezogen wurde. Die Dachneigung betragt
ebenfalls etwa 3° und der schmale Dachraum ist nur durch eine
Einstiegsluke zuganglich.

Bei der Putzerei wahlte man ein sehr flach geneigtes Pfettendach,
welches raumseitig an der Unterseite verkleidet und verputzt
wurde. Die Dachkonsturktion der Aufstockung aus dem Jahr 1929

wurde auf die selbe Weise ausgefiihrt.

Das Pultdach des Anbaus von 1934 beim Hauptgebaude ist innen
teilweise verkleidet und wurde mit einem Trapezblech einge-
deckt. Das stark vorgezogene Vordach, welches der Uberdachung
der Verladerampe dient, wird durch abgestrebte Pfetten getragen.
Der Aufbau der Klimaanlage aus den Jahren 1939/41 erhielt
ebenfalls ein flach geneigtes Satteldach, bei dem raumseitig eine
gerade Decke eingezogen wurde. Das Dach ist bituminés abge-
dichtet und erhielt keine Eindeckung. Zudem verschneidet sich
dieses Dach mit dem des zweiten Anbaus des Hauptgeb&udes,
welches ebenfalls keine Eindeckung hat.

Der nachtréglich zugebaute Zwischenbereich von Hauptgebaude
und Putzerei erhielt ein nach innen geneigtes Flachdach in Mas-
sivbauweise. Die Abdichtung erfolgte mittels Folienabdichtung,
wiederum ohne weitere Eindeckung. Weitere Anbauten wie des
Lastenliftes oder die Klimaanlage aus dem Jahr 1981 erhielten ein
Flachdach mit Kieseindeckung. Das Dach der Lagerhalle wurde

mit Wellblechelementen eingedeckt.

LINKS OBEN

Abb. | 111: Natursteinmauerwerk bei

Wasserkanalanlage /Wasserschloss

MITTE OBEN
Abb. | 112: Holzstiitze bei Verladerampe (bei

Putzerei)

MITTE OBEN
Abb. | 113: obere Abschluss einer Stiitze, mit
Kopfplatte und Verbindung der Holzbalken

RECHTS OBEN

Abb. | 114: Buchenparkett, mit Abnutzungen

(Laufwege zwischen Maschinen)
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KONSTRUKTION

Konstruktiv kamen fiir die grof3ziigigen Hauptsale der Fabrik Ei-
senstiitzen zum Einsatz. Der 26 x 100 m grofse Raum wird von 26
Stiitzen in Langsrichtung und 5 Stiitzen in Querrichtung getragen
(insgesamt 130 Stiitzen je Geschofd). Dariiber liegen teilweise
durchlaufende Holzbalken auf denen wiederum die Konstruktion
der Holzbalkendecke aufliegt.

Im Bereich der ehemaligen Schlosserei, der Garderoben und der
ehemaligen Putzerei bzw. Mischerei entschied man sich fiir soge-
nannte Kappendecken mit Stahltragern. Die massiven Aufien-
wande, die im Kreuzverband gemauert sind, werden je Geschoss
um eine Steinbreite diinner um die Balken der Decken aufliegen
zu lassen und die auftretenden Kréfte in das Natursteinfundament
abzuleiten.

Die Holzbalkendecken sind in Horizontaltrichtung mittels Ei-
senankern, welche als Gestaltungselement an der Fassade sicht-
bar sind, ausgesteift. Das flach geneigte Satteldach wurde als
Pfettendachstuhl ausgefiihrt. Die jeweiligen Pfetten liegen in der
gleichen Achse wie die Stiitzen der darunterliegenden Geschofe.
Der spater an der Langsseite der Stidwestfassade angebaute Las-
tenlift sowie ein Lager wurden in Stahlbetonbauweise ausgefiihrt
und erhielten eine schlichte Putzfassade.

Der riesige Gebaudetrakt der Klima- und Liiftungsanlage, welcher
zu Beginn der 1980er Jahre in diesem Bereich angebaut wurde, ist
ebenfalls aus Stahlbeton und erhielt eine Trapezblechfassade und

ist mit einem Flachdach gedeckt.

Weitere kleinere An- und Zubauten im Bereich zwischen dem
Hauptgebdude und der ehemaligen Putzerei und Mischerei wur-
den ebenfalls in Stahlbetonbauweise ausgefiihrt.

Zum Teil versuchte man aber den Gesamteindruck der Fassade zu
erhalten und fihrte Anbauten, wie im Bereich der Nebenrdaume
(Traforaume, Biliros, WC-Anlagen, Lager) an der Siidwestfassade,
in Sichtmauerwerk aus. Diese sind aufgrund von anderen Ziegel-
steinen (Farbe, Format), die verwendet wurden, aber klar an der
Fassade ersichtlich.

Das Dampfkesselhaus und der Schornstein sind im gleichen Stil
wie das Hauptgebdude ausgefiihrt und fiigen sich in das gesamte
Erscheinungsbild der Fabrik ein. Beim Wasserschloss und der
Wasserkanalanlage wurde auf Natursteinmauerwerk und spater
Stahlbeton zuriickgegriffen. Das Wasserschloss ist ein Holzbau in
Riegelbauweise und erhielt eine Deckelschalung.

Die Lagerhalle gegeniiber der Stidwestfassade entstand 1967, als
man sich dazu entschloss das bestehende Lager, das zu klein ge-
worden war, abzureiflen. Die Halle wurde als Stahlkonstruktion
mit Stahlbetonfertigteilelementen fiir die Wande ausgefiihrt. Die
Mauer entlang der Ill wurde erhalten und mit den abgebrochenen
Steinen der anderen Wande nach Norden und Stiden im gleichen
Stil (Lisenen) verlangert. Die Stahlfachwerke der inneren Kon-
struktion liegen auf dieser Wand auf und werden auf der anderen

Seite von Stahlstiitzen im Abstand von 5 Meter getragen.
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LINKS OBEN
Abb. | 115: Saal im Obergeschof3, Stiitzenfeld,

innere Konstruktion

RECHTS OBEN
Abb. | 116: Detail von Fassade, Lisene mit
Sandsteinverkleidung und Sockel aus

Natursteinmauerwerk

LINKS UNTEN
Abb. | 117: Decken6ffnung nach Abbruch der
Liftungskandle, Blick in den Liiftungskanal im

Dachgeschofi, Sekundartrager sichtbar

MITTE UNTEN
Abb. | 118: Einblick in die Holzbalkendecke,
Nebentrédger mit gefiilltem Zwischenbereich

und Fuftbodenaufbau

RECHTS UNTEN
Abb. | 119: Dachkonstruktion (Pfetten,...etc.)
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Im Zuge des erfolgten Bestandsaufmafd konnten an der Konstruk-
tion bestimmte Ungenauigkeiten festgestellt werden, welche im
folgenden kurz beschrieben sind.

Zunachst zeigte sich beim Hauptgebdude eine Differenz zwischen
dem Stiitzenraster in Querrichtung und der Dachkonstruktion.
Der First des Daches ist um etwa 21 cm zu der mittleren Stiitzen-
achse versetzt (in den angefiihrten Planen als Achse C bezeich-
net). Zudem weisen die Stiitzen in der Querrichtung einen
unregelmafdigen Abstand zueinander auf. Im Gegensatz dazu be-
steht bei den Stiitzen in Langsrichtung ein strikter Raster von
3,40 Metern.

Weiters zeigt sich bei genauerer Betrachtung der inneren Kon-
struktion und der Fassade eine zusatzliche Ungenauigkeit. Die an
der Fassade vorhandenen Lisenen befinden sich in vielen Berei-
chen nicht in der gleichen Achse wie die innen liegenden Unter-
ziige aus doppelten Holzbalken. Dieser Unterschied zeigt sich im
Innenraum beim Zwischenbereich von zwei Fenstern, wo der Un-
terzug nicht mittig ist.

Zudem zeigte sich im Zuge des Aufmafies auch, dass die Lisenen
nicht immer im gleichen Abstand zueinander stehen. Im vorderen
Bereich der Fassade des Hauptgebdudes (zwischen Stiegenhaus
01 und Anbau von 1895) ist der Abstand grofer als bei der restli-
chen Fassade. Diese Ungenauigkeit ist in diesem System jedoch
nicht nachvollziehbar und lasst sich vermutlich auf eine ungenaue

Ausfiithrung zuriickfithren.

Zwischen den Langsachsen des Hauptgebiaudes und des Gebau-
detrakts der Putzerei/Mischerei konnte ein Unterschied von etwa
17 bis 20 cm festgestellt werden. Dieser Versatz der Achsen ist
auch an verschiedenen Bauteilen erkennbar, die spater errichtet

wurden und dadurch diesen Umstand belegen.
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Die Fabrik Klarenbrunn ist in ihrer Gesamtheit einzigartig in Vor-
arlberg und steht beispielhaft fiir einen Entwicklungsschritt der
Fabrikarchitektur im internationalen Kontext. Thre Entstehung
sowie die Bemiihungen der Bauherrn - das Unternehmen Getz-
ner, Mutter & Cie - reprasentieren das damalige Verstdndnis von
Architektur und wirtschaftlichen Perspektiven. Die Unternehmer
waren in der Lage ihren Betrieb um einen neuen Standort zu er-
weitern und wahlten dazu eine Architektursprache, welche ihren
Erfolg widerspiegelte. Die Fabrikanlage wurde im Gegensatz zu
einer damaligen traditionellen Fabrik eher als eine grofiziigige
Villa wahrgenommen.

Im Laufe der Jahrzehnte veranderte sich das Erscheinungsbild der
Fabrik Klarenbrunn stetig, was nach tiber 130-jdhrigem Bestehen
aber auch kein Wunder ist. Jede neue Generation und technische
Weiterentwicklung fithrte zu Mafinahmen, sei es baulicher Art
oder internen Umstrukturierungen.

Die Fabrik Klarenbrunn erfuhr deshalb zahlreiche Veranderungen
und diente zusehend mehr als eine Hiille fiir die fortschreitende
modernisierte Textilindustrie. Insbesondere als der Niedergang
der Textilindustrie Ende der 1970er durch Abwanderung der
Produktionsstitten in die Billiglohnlander nach Osteuropa und
Asien begann, konnten die Unternehmer durch Investitionen in
die Fabrik und deren Modernisierung die Arbeitsplatze sichern.
Notige Mafdnahmen wurden ohne viel Riicksicht auf den Bestand

umgesetzt.

Es ist deshalb erstaunlich, dass die Produktion in der Fabrik trotz
des groflen internationalen Drucks bis in das Jahr 2015 aufrecht
erhalten werden konnte. Die Fabrik wurde durchgehend 130 Jah-
re lang als Spinnerei genutzt - eine von wenigen in ganz Vorarl-
berg und Osterreich. Dennoch blieb die Fabrik im Grofen und
Ganzen gut erhalten.

Zu Recht erfolgte auch deshalb 2002 die Unterschutzstellung
durch Bundesdenkmalamts des gesamten Fabrikareals und der
Direktoren- und Arbeiterwohnhéuser. Durch den Verkauf und die
Neubelebung der Fabrik Klarenbrunn wurde eine neue Epoche in
der Geschichte der Fabrik eingeldutet und 6ffnet eine Tiir fiir die
Zukunft.
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Abb. | 124: Holztiir beim Wasserturm, Zugang
auf das Dach

| 105






05 | PLANUNTERLAGEN




05.1 | HISTORISCHE PLANE

Abb. | 126: Grundrissplan des Erdgeschofies der Fabrik Klarenbrunn aus dem Jahr 1890, Plan
VORHERIGE SEITE

Abb. | 125: Blick entlang Nordostfassade

diente zur Optimierung der Maschinenaufstellung; im linken Bereich befindet sich der
Turbinenraum mit angrenzendem Seilgang (Transmission); der Bereich zwischen

Hauptgebaude und Putzerei/Mischerei ist noch nicht verbaut
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Abb. | 127: Grundrissplan des ObergeschofRes der Fabrik Klarenbrunn aus dem Jahr 1890,
Plan diente zur Optimierung der Maschinenaufstellung; im linken Bereich befindet sich der

Seilgang (Transmission)
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Abb. | 128: Lings- und Querschnitte des Hauptgebiudes der Fabrik Klarenbrunn aus dem Jahr
1890; im Lingsschnitt sind die einzelnen Maschinen dargestellt, Transmissionswelle im

jeweiligen Geschof erkennbar, Querschnitte durch die verschiedenen Bereiche
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Abb. | 129: Grundriss- und Schnittplédne der Putzerei und Mischerei der Fabrik Klarenbrunn
aus dem Jahr 1890, Maschinenaufstellung im Erdgeschof, im Querschinitt ist der Staubkeller

erkennbar
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Abb. | 130: Grundriss Kellergeschof3, M 1:500

bei Putzerei/Mischerei: Staubkeller und
bei Anbau an Hauptgebaude von 1895:
Lagerrdume und Luftungskandle

Unterkellerte Bereiche:

Lagerrdume;

RKELLERT
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Abb. | 131: Grundriss Erdgeschof3, M 1:500
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LUFTRAUM
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Abb. | 132: Grundriss Obergeschof3, M 1:500
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Abb. | 133: Grundriss Dachgeschof3, M 1:500
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05.3 | RAUMBUCH GESAMTUBERSICHT

Geschoflkennzahl + Raumnummer

KG
EG
0G
DG

-01.01
01.01
02.01
03.01

Raume je Geschof?

KG
EG
0G
DG

16 Raume
45 Raume
17 Raume

9 Raume

Gesamt: 87 Raume

124 |

Raumnr.: Bezeichnung Bereich Seite Raumbuch

-01.01 Vorraum/Gang Hauptgebaude/Anbau 194 - 195 Teil 2
-01.02 +-01.03 WC-Raum und Abstellraum Hauptgebaude/Anbau 196 - 197 Teil 2
-01.04 Lagerraum 1 Hauptgebaude/Anbau 198 -199 Teil 2
-01.05 Gang Hauptgebaude/Anbau 200- 201 Teil 2
-01.06 Lagerraum 2 /Biiro Hauptgebaude/Anbau 202 - 203 Teil 2
-01.07 +-01.08 Beliiftungsanlage + Gang Hauptgebaude/Anbau 204 - 205 Teil 2
00.36 +-01.09 Treppe und Vorraum/Gang Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 206 - 207 Teil 2
-01.10 Lagerraum Putzerei/Mischerei 208 - 209 Teil 2
-01.11--01.13 Nebenraume und Gang Putzerei/Mischerei 210-211 Teil 2
-01.14 +-01.15 Staubkeller (Teil 1 + 2) Putzerei/Mischerei 212-213 Teil 2
-01.16 Verbindungsgang/Gewolbegang Hauptgebaude 214 - 215 Teil 2
00.01 + 00.02 Stiegenhaus 01 Hauptgebaude/Anbau 126 - 127 Teil 1
00.03 Eingangsbereich Hauptgebaude/Anbau 128-129 Teil 1
00.04 - 00.06 Biiro - Rdume Hauptgebaude/Anbau 130-131 Teil 1
00.07 Lager-/Packraum Hauptgebaude/Anbau 132-133 Teil 1
00.08 + 00.09 Versandraum Hauptgebaude/Anbau 134 - 135 Teil 1
00.10 Saal (ehem. Spinnsaal) Hauptgebaude 136 - 137 Teil 1
00.11 + 00.12 Anbau 2 (Biiro+Lift) Hauptgebaude/Anbau 138-139 Teil 1
00.13 WC-Anlagen Hauptgebaude/Anbau 216 - 217 Teil 2
00.14 - 00.16 Nebenraume Hauptgebaude/Anbau 218-219 Teil 2
00.17 + 00.18 Trafordume Hauptgebaude/Anbau 220-221 Teil 2
00.19 Anbau Klimaanlage Hauptgebaude/Anbau 222-223 Teil 2
00.20 Stiegenhaus 02 Hauptgebaude 140 - 141 Teil 1
00.21 + 00.22 Schlosserei Hauptgebaude 142 - 143 Teil 1
00.23 + 00.24 Garderobe 1 + 2 Hauptgebaude 144 - 145 Teil 1
00.25 + 00.26 Garderobe 3 + Vorraum Hauptgebaude 146 - 147 Teil 1
00.27 Gang (ehem. Seilgang) Hauptgebaude 148 - 149 Teil 1
00.28 Gang (bei Kraftzentrale) Hauptgebaude 150- 151 Teil 1
00.29 Trubinenraum Hauptgebaude 152 -153 Teil 1
00.30-00.32 Werkstatte + Nebenraume Hauptgebaude 154 - 155 Teil 1




Raumnr.: Bezeichnung Bereich Seite Raumbuch
00.33-00.35 Staubfilteranlage + Gang Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 224 - 225 Teil 2
00.36 Stiegenhaus 03 Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 156 - 157 Teil 1
00.37 Zw-Bereich Hauptgebdude und Putzerei Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 158 - 159 Teil 1
00.38 ehemalige Putzerei/Mischerei Putzerei/Mischerei 160 - 161 Teil 1
00.39 Anbau Putzerei Putzerei/Mischerei 226 - 217 Teil 2
00.40 - 00.42 Lastenlift und Lager Hauptgebaude/Anbau 228 - 229 Teil 2
00.43 + 00.44 Dampfkesselhaus Nebengebaude 230-231 Teil 2
00.45 Lagerhalle (Ballenlager) Nebengebaude 232-233 Teil 2
01.01 Saal (ehem. Spinnsaal) Hauptgebaude 162 -163 Teil 1
01.02 + 01.03 Anbau 2 (Biiro+Lift) Hauptgebaude/Anbau 164 - 165 Teil 1
01.04 - 01.07 WC-Anlage + Nebenrdume Hauptgebaude/Anbau 234 - 235 Teil 2
01.08 Anbau Klimaaanlage Hauptgebaude/Anbau 236 - 237 Teil 2
01.09 Versuchsspinnerei/Lehrwerkstatt Hauptgebaude 166 - 167 Teil 1
01.10+ 01.11 Gang + Archiv Hauptgebaude 168 -169 Teil 1
01.12 Versuchslabor/Materialpriigung Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 170-171 Teil 1
01.13 Mischungs-Raum Putzerei/Mischerei 172-173 Teil 1
01.14 Schalt- /Traforaum Zw-Bereich Hauptgeb./Putzerei 238-239 Teil 2
01.15 Lagerraum Putzerei/Mischerei 240 - 241 Teil 2
01.16 Nebenraum Putzerei/Mischerei 242 - 243 Teil 2
01.17 Wasserschloss Nebengebaude 244 - 245 Teil 2
02.01 Vorraum DG Hauptgebaude/Anbau 246 - 247 Teil 2
02.02 Liftiiberfahrt Hauptgebaude/Anbau 248 - 249 Teil 2
02.03 Dachraum Hauptgebaude 250- 251 Teil 2
02.04 Aufbau Klimaanlage Hauptgebaude/Anbau 252 - 253 Teil 2
02.05 Dachboden 1 Hauptgebaude 254 - 255 Teil 2
02.06 Dachboden 2 Hauptgebaude 256 - 257 Teil 2
02.07 Dachboden 3 Hauptgebaude 258 - 259 Teil 2
02.08 Dachboden 4 Hauptgebaude 260 - 261 Teil 2
02.09 Wasserturm Hauptgebaude 262 -263 Teil 2

05.3 | RAUMBUCH GESAMTUBERSICHT
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
STIEGENHAUS 01

RaumNr.: 00.01 + 00.02
Ebene: Erdgeschof3 + Obergeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 072 - 073

Raumfliche: 15,26 m2 + 10,02 m?
Raumhohe: 451m-892m; 1,45m- 2,80 m
Raumnutzung: Stiegenhaus, Traforaum
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Holzbalkendecke verputzt
Boden: Betonboden, Beschichtung
Fenster/Tiiren: Rundbogenfenster (Holz),
Doppelfligeltiiren (Holz)
Besonderheit: Zugang Dachboden, Raum

unter Stiege vorhanden
(Trafostation)
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Beschreibung:

Das reprasentative Stiegenhaus an der Langsseite des Hauptge-
baudes ist von Auflen iiber drei Natursteinstufen zuganglich. Ne-
ben der Treppe, die ins Obergeschof fiihrt, befinden sich hier
zwei Segmentbogenoffnungen, welche mit jeweils einer Holztiir
mit Oberlicht in den ehemaligen Spinnsaal fiihren. Eine dieser
Tiiren stammt vermutlich noch aus der Anfangszeit der Fabrik,
wobei die andere erneuert wurde. Zwischen dem Stiegenhaus und
dem Spinnsaal besteht ein Niveauunterschied von etwa 10 cm.
Der Bereich unter dem ersten und mittleren Treppenlauf ist als
eigener Raum abgetrennt und nur von aufien zuganglich. Hier be-
fand sich wahrend die Fabrik noch in Betrieb war ein Traforaum.
Das Stiegenhaus wird von einem grofziigigen Rundbogenfenster
mit Sprossen belichtet. Auf dem Podest im Obergeschofd besteht
eine Kabine, welche eine weitere Trafostation beinhaltete. Zudem
befindet sich auf diesem Podest eine Steigleiter, von der aus man

tiber eine Luke in den Dachraum einsteigen kann.
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Merkmale/Schaden:

Das Stiegenhaus befindet sich in einem allgemein guten Zustand.
Es lassen sich lediglich im Laufe der Jahre entstandene Abnut-
zungserscheinungen, wie zum Beispiel kleinere Abplatzungen an
den Vorderkanten der Stufen oder teilweise Abtragungen bei der
Beschichtung des Betonbodens, feststellen. Da die Transformato-
renkasten, die sich hier im Erdgeschof befunden haben, abgebro-
chen wurden, bestehen noch die Offnungen in den Wanden und
im Boden. Das Rundbogenfenster aus Holz und mit Einscheiben-
verglasung ist trotz des Alters von iiber 130 Jahren in einem gu-
ten Zustand. Hier finden sich kleiner Farbabsplitterungen. Die
Zugangstiiren in den Saal wurden im jeweiligen Geschofi im Rah-
men der bereits erfolgten Neunutzung der Fabrik durch moderne

doppelfliigelige Brandschutztiiren mit Sichtfenster ausgetauscht.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 144: Antritt Treppe, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 145: Blick Richtung Podest im OG,
Trafokabine, bereits mit neuer Zugangstiir in

den Saal im 0G, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 146: Blick in das Stiegenhaus mit
Rundbogenfenster, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 147: Blick vom Zwischenpodest
Richtung Segmentbogendéffnung zum
Spinnsaal im EG, alte Holztiire mit Oberlicht,

2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
EINGANGSBEREICH

RaumNr.: 00.03
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 074 - 075

Raumfliche: 14,40 m?

Raumhohe: 4,50 m

Raumnutzung: Vorraum, Eingang

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke verputzt

Boden: PVC-Belag, Gitterrost

Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltiir mit
Oberlicht (Holz),

Besonderheit: Zugang Keller, Zugang Biiros,

Zugang Saal EG, ehemalige
Aufienwand von
Hauptgebdude

128

Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Der Eingangsbereich wird liber drei Natursteinstufen von Aufden  Hier lassen sich keine grofiere Beschddigungen feststellen. Ledig-
erschlossen. Hier befinden sich neben der Treppe in den Keller lich die Eingangtiir weist Abniitzungen auf und das Gelander der
ein Zugang in den ehemaligen Spinnsaal sowie der Zugang zu den  Kellertreppe wackelt ein wenig.

Biiroraumen. Auch hier besteht ein Niveauunterschied von etwa

10 cm zum Spinnsaal. Der Raum wird von einem Oberlicht mit

Sprossen iiber der Eingangstiir belichtet. Dieser Gebaudeteil

wurde im Jahr 1895 an das Hauptgebdude angebaut, deshalb

lassen sich hier auch noch die nachtrdglich verputzten Lisenen

der ehemaligen AufRenwand finden.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 148: Blick Richtung Eingangstiir, von

Zugangstiir zu den Biiros aus, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 149: Blick Richtung Eingangstiir, von
der Treppe aus, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 150: Blick Richtung Zugangstiir zum
Saal im EG, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 151: Blick von der Eingangstiir in den
Eingangsbereich, 2018
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
BURO-RAUME

RaumNr.: 00.04 + 00.05 + 00.06
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 074 - 075

Raumfliche: 20,98 m? + 14,88 m? + 18,23 m?
Raumhohe: 4,50 m

Raumnutzung: Biiro, Besprechungsraum
Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke verputzt
Boden: Fischgratparkett (Buche)
Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster mit

Sprossen (Holz,
Kastenfenster), Zargentiiren

Besonderheit: Decke farbig gestrichen,
Unterziige verkleidet,
Trockenbauwand als

Trennwand, Teekiiche

130 |
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Beschreibung:

Die iiber den Eingangsbereich erschlossenen Biirordume beste-
hen aus drei verschieden genutzten Raumen. Am Eingang befin-
det sich ein Biiro mit Einbaumdbeln und zwei Arbeitspléatzen.
Dieser Bereich ist durch eine nachtraglich eingebaute und etwa 2
Meter hohe Trockenbauwand mit Schiebetiir vom Besprechungs-
raum mit Teekiiche abgetrennt. Im hinteren Bereich befindet sich
ein separates Biliro. Die Raumlichkeiten werden von grofien Seg-
mentbogenfenstern belichtet. An der Decke sind die verkleideten
Unterziige der Holzbalkendecke sichtbar. Zudem wurde die Decke

gelb gestrichen.
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Merkmale/Schaden:

Die Biirordume sind in einem guten Zustand und es lassen sich
nur kleinere Abnutzungserscheinungen feststellen. Auffallend
sind die Verfarbungen an der Decke, welche die Balkenlage der

Decke erkennen lassen.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 152: Blick durch die Zugangstiir vom
Eingangsbereich aus, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 153: Besprechungsraum mit Teekiiche,
2017

LINKS UNTEN
Abb. | 154: Biiro mit Einbaumobel, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 155: Besprechungsraum mit Teekiiche,
2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 156: separates Biiro im hinteren
Bereich, 2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
LAGER-/PACKRAUM

RaumNr.: 00.07
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:

04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 074 - 075

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

132

310,15 m?

4,54 m

Lager-/Packraum
Verputz, gestrichen
Holzbalkendecke verputzt
Betonboden, OSB-Platten

Segmentbogenfenster (Holz),
Schiebetiir

Anbau aus dem Jahr 1895,

12 Stiitzen im gleichen
Achsabstand in Querrichtung
wie beim Hauptgebaude

1
;L
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Der als Lager- und Packraum genutzte Raum wurde im Jahr 1895
an das Hauptgebidude angebaut. Wie bereits beim Eingangsbe-
reich erwahnt, lassen sich auch in diesem Bereich die Lisenen der
ehemaligen Aufienwand erkennen. Zudem finden sich in dieser
Wand auch quadratische Offnungen, welche zur Leitungsfithrung
bendtigt wurden. Der Raum wird vom Saal im Erdgeschofd er-
schlossen und der Hohenunterschied von 10 cm durch eine Ram-
pe beim Durchgang ausgeglichen. Die 12 Stiitzen, welche den
gleichen Achsabstand wie die des Hauptgebaudes haben, gliedern
den Raum. Drei weitere Stiitzen wurden in die massive Wand
zwischen dem Packraum und den Biirordumen integriert. Zusatz-
lich war der Raum wéhrend die Fabrik noch in Betrieb war von
zahlreichen Liiftungskanilen, welche zwischenzeitlich entfernt
wurden, gepragt. Der Raum wird von vier Segmentbogenfenstern
an der stidwestlichen Fassade sowie einem in nordéstliche Rich-

tung belichtet.

Auch bei diesem Raum lassen sich nur kleine Beschdadigungen und
Abnutzungen feststellen. Erwdhnenswert sind die zugemauerten
Fensteroffnungen in der Wand zum angrenzenden Versandraum,
welche als Nischen erhalten blieben und Platz fiir Installationen,
wie zum Beispiel Leitungen und Liftungskanile, boten. Im Zuge
des Abbruchs der Liiftungskanile, welche nicht mehr in Betrieb
waren, entstanden Beschidigungen am Verputz der Decke und
der Wande (Befestigungen der Kanile), welche in weiterer Folge
ausgebessert wurden. Zudem wurden die quadratischen Offnun-

gen in der ehemaligen AufRenwand zugemauert und verputzt.
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 157: Blick in den Raum, vom Durchgang

in den Spinnsaal im EG aus, 2017

RECHTS OBEN

Abb. | 158: Blick Richtung Zugang zu Anbau
(1934), links im Bild die siidwestliche
Auflenwand, noch mit den teilweise

zugemauerten Fensteroffnungen, 2017

LINKS UNTEN

Abb. | 159: Blick entlang der ehemaligen
Aufenwand des Hauptgebaudes mit den
quadratischen Offnungen und den verputzten

Lisenen, 2017
RECHTS UNTEN

Abb. | 160: Blick in den Lager- und Packraum,
2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
VERSANDRAUM

RaumNr.: 00.08 + 00.09
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:

04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 074 - 075

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:
Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

134 |

148,31 m? + 91,41 m?
4,31m-5,06m
Lager-/Packraum
Holzriegelwande, OSB, Pfeiler
Holzbalkendecke, teilw. OSB
Betonboden, Beschichtung

Segmentbogenfenster (Holz),
Fixverglasungen mit Sprossen
(Holz) , Sektionaltor, Drehtiiren

Befeuchtungskessel
(abgebrochen), Sanierung
von Dach und Boden 2005,
Wainde innen unverputzt

]

T

Beschreibung:

Direkt angrenzend an den bereits bestehenden Anbau entstand
im Jahr 1934 ein weiterer Raum an der nordéstlichen Querseite
des Hauptgebaudes. Dieser Anbau wurde aus einer massiven Au-
enwand an der norddstlichen Seite und gemauerten Pfeilern an
der nordwest- und stidwestlichen Seite erstellt. Die Felder zwi-
schen den Pfeilern wurden mit Holzwdnden mit grofiziigigen
Fenstern geschlossen. Zusatzlich entstand eine Verladerampe, die
das Be- und Entladen der LKWs erleichterte. Der Raum wird iiber
den Lager- und Packraum erschlossen. Im Innenraum ist die
ehemalige Auflenwand mit den zugemauerten Fensterdffnungen
ersichtlich. Neben den Segmentbogenfenstern an der nordostli-
chen Fassade finden sich an der siidwest- und nordwestlichen
Seite ebenfalls grofiziigige Fixverglasungen mit Sprossen, sowie
zwei Aufdenzugidnge. Auffallend ist das bis tiber die Verladerampe

hinaus gezogene Vordach.
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Merkmale/Schaden:

Infolge des schlechten Zustands der Holzkonstruktion des Bodens
aufgrund von Wasserschiden wurde dieser im Jahr 2005 voll-
standig durch eine Betonbodenplatte ersetzt. Auch die Verlade-
rampe wurde erneuert.

Das Pultdach war ebenfalls stark sanierungsbediirftig und wurde
im gleichen Zuge ausgebessert. Die vorgenommenen Vermaue-
rungen von Fensteroffnungen erfolgten rein zweckmafdig und
man verwendete vorhandene Materialen, die sich farblich vom
Bestand unterscheiden, und achtete weniger auf die Gesamter-
scheinung der Fabrik.

Ansonsten ist auch dieser Gebdudeteil, abgesehen von Abnutzun-

gen, in einem allgemein guten Zustand.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 161: Blick in den Raum, im Bild ein
Befeuchtungskessel fiir Baumwolle und

Garne/Gewebe, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 162: Blick in den Raum, Richtung
Aufenwand, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 163: Blick von Verladerampe in den
Raum, im Hintergrund Zugangstiir zu Lager-

und Packraum, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 164: Blick entlang ehemaligen
Auflenwand des Anbaus aus dem Jahr 1895,
Fensteroffnungen zugemauert,
Holzkonstruktion des Dachs "angedockt”,

Zugangstiir zu Lager- und Packraum, 2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE

SAAL (EHEM. SPINNSAAL)

RaumNr.: 00.10
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:

04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 072 - 073

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

136 |

2.484,65 m?

4,42 m

Vorwerk (Produktion)

Verputz, gestrichen
Holzbalkendecke verputzt
Buchenparkett, Betonfundamente

Segmentbogenfenster mit

Sprossen, Zargentiiren

ehemaliger Spinnsaal bzw.
Vorwerk, verschiedene
Maschinen (Karde, Strecke,
Flyer), 130 Eisenstiitzen

L]

Beschreibung:

Der ehemalige Spinnsaal im Erdgeschofi des Hauptgebaudes ist
mit einer Raumabmessung von etwa 26 auf 96 Meter und 130
Eisenstiitzen der beeindruckendste Raum und kann als Herzstiick
der Fabrik bezeichnet werden. Hier befanden sich die Karden und
die Strecke, als die Fabrik noch in Betrieb war. Die Belichtung des
Raums erfolgt iiber die 23 Segmentbogenfenster an der nordost-
lichen Fassade. Von diesem Raum aus kénnen alle Anbauten und
Nebenrdaume erschlossen werden. Der Raum war lange Zeit von
zahlreichen Einbauten und den vorhandenen Maschinen gepragt.
Erst nach dem Abbau der Liiftungskanile und Leitungen wurde

die Qualitat des Raums wieder spiirbar.

Merkmale/Schaden:

Im Zuge der Neunutzung der Fabrik waren auch bei diesem Raum
einige Eingriffe notwendig. Wie bereits erwéhnt, erfolgten zu-
nichst der Abbruch der Liiftungskanile sowie der Austausch der
Fenster. Zudem entstanden, wiahrend die Fabrik ungenutzt war,
aufgrund von Temperaturunterschieden Beschadigungen des Bo-
dens. Hier findet sich ein Buchenparkett in Lingsverlegung, der
sich stellenweise aufgewdlbt hat. Diese Bereiche wurden teil-
weise mit den vorhandenen Brettern oder mit neuen Sperrholz-
platten ausgebessert. Der Abbruch der Liiftungskanile und ande-
rer Leitungen hinterlieR zahlreiche Offnungen und Beschadigun-
gen an der Decke und den Wanden, welche in weiterer Folge
geschlossen und ausgebessert wurden. Zudem musste der ganze
Raum von den Rickstinden des Baumwollstaubs bzw. -flaums,
der sich auf fast jeder Oberflache abgesetzt hatte, gereinigt wer-
den. Der Austausch der Fenster brachte auch die teilweise Er-
neuerung bzw. Instandsetzung der Fensterbriistungen und

Fensterlaibungen mit sich.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 165: Blick in den Spinnsaal, noch mit
den eingebauten Liiftungskanélen und

Leitungen, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 166: Blick in den Spinnsaal, nach dem
Abbruch der Liftungskanéle, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 167: Blick in den Spinnsaal, entlang

Fensterfront im Nordosten, wahrend den

Abbrucharbeiten, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 168: Blick in den Spinnsaal, nach
Abbruch der Liftungskanéle und Leitungen,
2018
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
ANBAU 2 (BURO + LIFT)

RaumNr.: 00.11 + 00.12
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 072 - 073

Raumfliche: 9,21 m? + 4,60 m? + 4,10 m?

Raumhohe: 2,85m; 4,42 m

Raumnutzung: Lift, Vorraum, Biiro

Wande: Verputz, Holztdfelung

Decke: Holzbalkendecke, Holztafelung

Boden: Betonboden, Buchenparkett

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster (Holz),
Stockzargentiiren

Besonderheit: Liftkabine vorhanden
(vermutlich
funktionstiichtig),
Holztafelung
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Der zweite Anbau an der stidostlichen Langsfassade ist nur vom
Erdgeschofd aus zuganglich. Hier befindet sich ein kleines Biiro
und daneben ein Lift in einer zuriickgesetzten Nische. Auch dieser
Anbau wird iiber zwei grofde Segmentbogenfenster belichtet. Im
Biiro wurden die Wande mit Ausnahme der Aufienwand mit einer
Holztiafelung verkleidet und eine Zwischendecke, welche sich auf
Hohe des Kampfers des Segmentbogenfensters befindet, eingezo-
gen. Der Lift fihrt nur ins Obergeschoss und diente vermutlich
noch vor dem Neubau des Lastenlifts an der slidwestlichen
Langsseite hauptsdchlich zum Transport des im Vorwerk her-
gestellten Vorgarns ("Vorgarnlift"). Dieses Vorgarn wurde im
Obergeschof$ an den Spinnmaschinen weiterverarbeitet.

Uber der doppelfiigeligen Lifttiire befindet sich eine Fixvergla-
sung aus Drahtglas. Auch das Fenster in der Aufenwand im Be-
reich des Liftschachts wurde durch eine derartige Verglasung

nachtraglich ersetzt.

Hier lassen sich lediglich kleine Putzbeschiddigungen und Abnutz-
ungserscheinungen feststellen. Die noch vorhandene Liftkabine
ist aufgrund der vorangegangenen Nutzung mit einem dicken
Baumwollstaub bzw. -flaum bedeckt. Auch hier wurden die

Fenster ausgetauscht.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

B

LINKS OBEN
Abb. | 169: Blick Richtung Lift, Nische bzw.

Vorraum, bereits mit der neuen Einrichtung,
2018

MITTE OBEN
Abb. | 170: Blick in die Liftkabine, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 171: Blick Richtung Zugangstiir zum

Biiro, von Spinnsaal aus, 2018

LINKS UNTEN

Abb. | 172: Blick vom Biiro in den Spinnsaal,
2018

MITTE UNTEN
Abb. | 173: Einbauschranke im Biiro, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 174: Blick ins Biiro, Vertafelung und
Zwischendecke, 2018
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
STIEGENHAUS 02

RaumNr.: 00.20
Ebene: Erdgeschofs/Obergeschof}

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 072 - 073

Raumfliche: 15,96 m? + 4,84 m?
Raumhohe: 4,58 m
Raumnutzung: Stiegenhaus, Gang
Wande: Verputz, gestrichen (weif3/grau)
Decke: Betonpodeste mit Stahltrager
Boden: Betonboden, Beschichtung
Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltiir mit

Oberlicht (Holz)
Besonderheit: Zugang Spinnsaal EG, Zugang

Schlosserei, Zugang

Garderoben
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Beschreibung:

Das zweite Stiegenhaus des Hauptgebdudes befindet sich am
Ende der norddstlichen Langsfassade. Der Zugang zu diesem Stie-
genhaus erfolgt iiber eine hoélzerne Doppelfliigeltiir, die zusatzlich
mit einem Oberlicht ausgestattet ist. Im Inneren bestehen Zu-
gangsmoglichkeiten zum Einen zum grofden Spinnsaal im Erd-
geschofs und zum Anderen zur Schlosserei und dem ehemaligen
Seilgang, der nach dessen Abbruch als Gang zu den Garderoben
diente. Unter dem ersten Treppenlauf besteht ein kleiner Abstell-
raum, welcher iber den Gang im Erdgeschofd erschlossen wird.
Die zweildufige Treppe mit Zwischenpodest ist in Massivbau-
weise ausgefiihrt. Im Obergeschof? erschlieft man zu Einen den
Spinnsaal und zum Anderen die ehemalige Lehrwerkstitte und
Magazin. Zusatzlich besteht beim Podest im Obergeschofd ein
steiler und schmaler Treppenlauf, welcher zu den Zugangstiiren
des Dachraums fiihrt.
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Merkmale/Schaden:

Das Stiegenhaus weist kleinere Beschiadigungen und Abnutzun-
gen auf. Besonders an den Vorderkanten der Stufen sind zahlrei-
che Abplatzungen zu finden und auch die griinlich schimmernde
Beschichtung der Stufen und des Bodens ist nahezu abgetragen.
Das vorhandene Geldnder wurde mit einer griinlichen Farbe ge-
strichen und lasst viele Abplatzungen erkennen. Der Verputz der
Wande ist von zahlreichen Rissen durchzogen und stellenweise
aufgeplatzt. An der Innenseite der Zugangstiir wurden Platten aus
Metall, dessen Beschichtung ebenfalls starke Abnutzungen auf-

weist, montiert.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 175: Zugangstiir zum Stiegenhaus von
Aufen, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 176: Blick in das Stiegenhaus im
ErdgeschoR, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 177: Blick vom obersten Podest (Zugang
Dachraum) in das Stiegenhaus, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 178: Blick vom Zwischenpodest
Richtung Eingangstiir im Erdgeschof3, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 179: Treppenlauf zu Dachraum, 2018

RECHTS UNTEN

Abb. | 180: Blick vom Zwischenpodest
Richtung Podest im Obergeschof3, 2018
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
SCHLOSSEREI

RaumNr.: 00.21 + 00.22
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 072 - 073

Raumfliche: 88,12 m? + 6,19 m?

Raumhohe: 4,44 m; 2,19 m

Raumnutzung: Schlosserei, Dusche

Wande: Verputz, gestrichen (weif3/grau)

Decke: Kappendecke, verputzt

Boden: Betonboden, Fliesen (Dusche)

Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltiir (Holz),
Zargentlr,
Segmentbogenfenster (Holz)

Besonderheit: Schmiedeofen mit eigenem

Abzug
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Beschreibung:

In der fabrikseigenen Schlosserei im Erdgeschofd wurden Repa-
raturen von Maschinen und Maschinenteilen vorgenommen. Die
ErschliefRung erfolgt direkt iiber das Stiegenhaus im Erdgeschof3.
Der Raum ist mit einer Dreh-/Drechselbank, einem Schmiedeofen
und einem Laufkran an der Decke ausgestattet. Der umlaufende,
graue Farbsockel auf einer Héhe von etwa 1,50 Meter lasst sich
auch bei der Stiitze finden. Die Belichtung des Raums erfolgt iiber
jeweils zwei Segmentbogenfenster nach Nordosten und Siidosten.
In der Mitte des Raums befindet sich eine Eisenstiitze, die den
dariiber liegenden doppelten Stahltrager stiitzt. Im hintern
Bereich der Schlosserei ist ein nachtraglich eingebauter Raum
zuganglich, welcher mit einer Dusche und Umkleidemdglichkeit

fiir die Mitarbeiter ausgestattet ist.
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Merkmale/Schaden:

Aufgrund der intensiven Nutzung des Raums sind dementspre-
chend deutliche Gebrauchsspuren sichtbar. Die verwendeten Ma-
schinen und der Schmiedeofen verursachten - durch den Ausstof3
von Abgasen (Ruf) und durch die Bearbeitung von Metallen fei-
nen Materialstaub - Verfirbungen an den Wéanden und der Decke.
Zudem finden sich an den Wanden auch braunliche Verfarbungen
(Wasserschaden) sowie zahlreiche kleinere Verputzbeschadigun-

gen.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 181: Blick in die Schlosserei von
Zugangstiir im Erdgeschof, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 182: Blick in die Schlosserei mit
Schmiedeofen, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 183: Blick Richtung Zugangstiir im
ErdgeschoR, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 184: Dreh- und Drechselbank in der
Schlosserei, 2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
GARDEROBE 1+2

RaumNr.: 00.23 + 00.24
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 60,25 m? + 36,79 m?
Raumhohe: 4,44 m
Raumnutzung: Garderobe, Umkleide
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Kappendeck, verputzt
Boden: Betonboden, PVC-Belag
Fenster/Tiiren: Zargentlren,
Segmentbogenfenster
Besonderheit: ehemalige

Tischlerei/Schreinerei,

Trennwand (Leichtbau)
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Beschreibung:

Die Garderobenrdume werden iiber den ehemaligen Seilgang der
Fabrik erschlossen. Urspriinglich wurden diese Raumlichkeiten
als fabrikseigene Tischlerei und Schreinerei, in der Kisten und
andere fiir die Produktion bendtigte Gegenstinde hergestellt
wurden, genutzt.

Urspriinglich bestand ein Zugang zu der direkt angrenzenden
Schlosserei. Der Antrieb der Maschinen erfolgte iiber eine eigene
Transmissionswelle, welche mit dem Seilgang verbunden war. Im
Laufe der Jahre wurde die Tischlerei ausgelagert und die Raume
als Garderoben und Umkleiden den Mitarbeitern zur Verfiigung
gestellt. Eine Trennwand in Leichtbauweise wurde eingezogen

und ein PVC-Belag verlegt.

Merkmale/Schaden:

Der Zustand der Garderobenrdume ist im Allgemeinen gut. An
den Winden finden sich zahlreiche braune Verfarbungen, welche
auf Wassereintritt schliefRen lassen. Im Bereich der Fenster-
briistung entstanden durch die nachtraglich angebrachten Elek-

troheizkorper schwarze Verfarbungen.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 185: Blick in die Garderobe 1, mit den
Garderobebinken, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 186: Garderobe 1,2017

LINKS UNTEN
Abb. | 187: Blick in die Garderobe 2, mit den
Garderobebinken, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 188: Garderobe 2,2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 189: Garderobe 2, nach Austausch der
Fenster, 2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
GARDEROBE 3 + VORRAUM

RaumNr.: 00.25 + 00.26
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 16,89 m2 + 9,69 m?
Raumhohe: 3,70 m
Raumnutzung: Garderobe, Technikraum
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Kappendecke, verputzt
Boden: Betonboden, Holzboden
Fenster/Tiiren: offener Durchgang,
Zargentiir, einfliigeliges
Holzfenster
Besonderheit: Vorraum: Leitungen von

Sprinkleranlage (Ventile,
etc.), Hohenunterschied zu
Gang etwa ein Meter, Fenster

ausgetauscht
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Beschreibung:

Die Garderobe 3 und der Vorraum (Technikraum) werden vom
Gang aus Uber vier Stufen erschlossen. Der Hohenunterschied be-
steht wegen der sich darunter und daneben befindlichen Turbi-
nenrdume. Aus den im Archiv vorhandenen Plinen ist zu
erkennen, dass genau unter dem hier beschriebenen Raum eine
Rohrleitung verlief. Da dieser Bereich nicht zuginglich ist, lasst
sich nicht beurteilen, ob diese Leitung heute noch vorhanden ist.

Im Vorraum (Technikraum) finden sich auf der linken und rech-
ten Seite zahlreiche Rohrleitungen und Ventile, welche auf-grund
der vorhandenen Beschriftung der Sprinkleranlage zugewiesen
werden koénnen. Die Garderobe 3 ist durch eine leichte Trenn-
wand vom Vorraum abgetrennt. An der Wand zum Turbinenraum
befinden sich Stahlelemente (Platten und Bolzen), welche ver-
mutlich zur Befestigung von Turbinenelementen bendtigt wur-
den. Auffallend ist in diesem Raum das einfliigelige und
rechteckige Holzfenster, welches in die Offnung des zuvor vor-

handenen Segmentbogenfensters eingesetzt wurde.
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Merkmale/Schaden:

Es lassen sich bei diesen beiden Rdumen wenige Beschadigungen
feststellen. Der in der Garderobe ausgelegte PVC-Belag ist abge-

nutzt.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 190: Vorraum (Technikraum), Blick von
Garderobe 3 in Richtung Gang, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 191: Blick in die Garderobe 3, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 192: Blick von Gang Richtung Garderobe

und Vorraum (Technikraum), 2017
RECHTS UNTEN

Abb. | 193: Garderobe 3, Befestigungen an der

Wand zum Turbinenraum, 2017
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE
GANG (EHEM. SEILGANG)

RaumNr.: 00.27
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 42,21 m?

Raumhohe: 4,52 m

Raumnutzung: Gang, ehem. Seilgang
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Betondecke, gestrichen
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: Zargentiiren
Besonderheit: ehem. Seilgang
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Beschreibung:

Vom Stiegenhaus 02 betritt man iiber eine Holztiire den ehemali-
gen Seilgang der Fabrik Klarenbrunn. Dieser Raum war bis zum
Jahr 1951 von dutzenden Riemen und Seilen sowie Antriebsra-
dern und Wellen gepragt. Die im Turbinenraum erzeugte Energie
wurde iiber Transmissionswellen und Antriebsrader (Seilgang)
auf die Maschinen im jeweiligen Geschof3 libertragen. Nach der
vollstandigen Elektrifizierung der Fabrik (1950er Jahre) erfolgte
der Abbruch dieser veralteten Technik. Die Erschliefung der
Garderobenrdume erfolgt iber diesen Gang. Um den Mitarbeitern
der Schlosserei einen eigenen Wasch- und Umkleideraum zur
Verfiigung zu stellen, entstand ein Zubau im Bereich des Gangs.
Die Betondecke wurde erst nach Abbruch des ,Seilgangs” einge-
zogen und machte den Raum im Obergeschof? nutzbar.
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Merkmale/Schaden:

Der Gang ist von braunen Verfirbungen und Verputzbeschadi-
gungen an den Wanden gepragt, was auf einen langer zuricklie-
genden Wassereintritt schlieffen lasst. Auch der Betonboden

weist deutliche Abnutzungen im Bereich der Laufwege auf.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 194: Blick vom Stiegenhaus in den Gang,
2017

MITTE OBEN
Abb. | 195: Zubau Wasch- und Umkleideraum,
2017

RECHTS OBEN

Abb. | 196: Blick vom Gang Richtung
Stiegenhaus, Zugangstiiren zu Garderobe 1+2,
2017

LINKS UNTEN
Abb. | 197: Verfiarbungen an den Wénden,
2017

MITTE UNTEN
Abb. | 198: Blick Richtung Werkstétte, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 199: Blick in den Gang, von Werkstatte
aus, 2017

| 149
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HAUPTGEBAUDE
GANG (bei KRAFTZENTRALE)

RaumNr.: 00.28
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 20,73 m?

Raumhohe: bis 7,33 m

Raumnutzung: Gang, Erschliefiung

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen, Podest

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Zargentiiren, keine Fenster
vorhanden

Besonderheit: abgetrennter Bereich,

Zugang Turbinenraum, Raum

bis unter Dach
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Im hinteren Bereich des ehemaligen Seilgangs ist ein abgetrenn-  Der Bereich ist aufgrund der erfolgten Umbaumafinahmen und
ter Raum vorhanden, welcher zur Erschliefung der der Kraftzen- ~ Umstrukturierungen des Ofteren verandert worden. Nischen und
trale zugewiesenen Raumlichkeiten dient. Im Erdgeschof ist der ~ Offnungen wurden zugemauert und Zugangstiiren, Treppen und
Turbinenraum und die Werkstitte von hier zugianglich. Eine  Podeste wurden je nach Gegebenheit eingebaut.

Holztreppe fithrt in das Obergeschof3, wo sich ein Lagerraum und

ein Schaltraum (Traforaum) befinden.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN

Abb. | 200: Blick vom Zwischenpodest der
Treppe in Richtung Gang (Seilgang), noch ohne
Wand, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 201: Blick vom Gang Richtung
Werkstatte und Holztreppe ins 0G, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 202: Blick in den Gang, mit neuer Wand,
2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 203: Blick vom Gang nach oben, Podest
der Treppe im OG, Zugang Schaltraum, 2018
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05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

HAUPTGEBAUDE

TURBINENRAUM (KRAFTZENTRALE)

RaumNr.: 00.29
Ebene: Erdgeschof3

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

152 |

55,71 m?

493 m-537m
Turbinenraum

Verputz, gestrichen
Holzbalkendecke (Dach)
Betonboden, Beschichtung

Zargentiir, doppelfliigelige
Metalltiir,

Segmentbogenfenster

Generator und
Kaplanturbine aus dem Jahr
1964

]
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Beschreibung:

Der an der siidlichen Ecke des Hauptgebdudes situierte Turbi-
nenraum bildet die Kraftzentrale der Fabrik Klarenbrunn. Seit der
Inbetriebnahme der Fabrik im Jahr 1886 lieferten zwei Girard -
Turbinen, wobei eine davon 1903 ausgetauscht wurde, und eine
zusatzliche kleinere Turbine - fiir die Werkstatten (Schlosserei,..)
- die notige Energie. Zudem erzeugte eine kleine Dynamomaschi-
ne geniigend Strom fiir die elektrische Beleuchtung der gesamten
Fabrik. Heute befindet sich hier neben einem Generator (rot, 530
PS) eine Kaplan - Turbine (blau, 1.250 PS), welche im Jahr 1964 in
Betrieb genommen wurde. Aufgrund der stetigen technischen Er-
neuerungen wurde auch der Turbinenraum dementsprechend
baulich angepasst. Der Raum ist zum Einen vom ehemaligen Seil-
gang im Inneren der Fabrik liber eine Zugangstiir und zum Ande-
ren von Aufien iiber eine Drehtiir im Zugangstor erreichbar. Die
Belichtung erfolgt iiber zwei Segmentbogenfenster an der siid-
westlichen Seite. Das FufRbodenniveau liegt etwa 1,50 Meter iiber

dem des Hauptgebdudes (Turbinenkammer darunter).
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Merkmale/Schaden:

Die Raumlichkeiten werden stindig in Schuss gehalten, da hier
auch heute noch Strom produziert wird. Die zur Stromproduktion
bendtigten Gebaudeteile und die dazugehorigen Grundstiicke sind
im Besitz von Getzner, Mutter & Cie (Getzner Textil).

Die Kraftzentrale wird als ,Klarenbrunn - Oberstufe” bezeichnet.
Das ,gebrauchte” Wasser wird von der Fabrik Klarenbrunn tiber
einen unterirdischen Kanal, welcher an der ehemalige Putzerei
vorbei und unter der Lagerhalle hindurch verlauft, in das 1968
errichtete und als ,Klarenbrunn - Unterstufe” bezeichnete Was-
serkraftwerk weitergeleitet. Dieses befindet sich auf Hohe der
Arbeiterwohnhéduser und von hier aus wird das Wasser zuriick in
die 111 geleitet. Der produzierte Strom dient ausschliefdlich der

Versorgung des Standorts ,Bleiche”.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 204: Kaplan - Turbine (blau) und
Generator (rot), 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 205: Zugangstreppe von Gang
(ehemaliger Seilgang), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 206: Zugangstor mit Drehtiir, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 207: Blick in den Turbinenraum von

Zugangstor aus, 2017
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HAUPTGEBAUDE

WERKSTATTE + NEBENRAUME

RaumNr.: 00.30 + 00.31 + 00.32

Ebene: Erdgeschof3

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:
Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

154 |

34,51 m? + 9,79 m? + 14,99 m?
3,17 m; 2,81 m; 4,20 m
Werkstitte, Lager, Traforaum
Verputz, gestrichen
Holzbalkendecke, verputzt
Betonboden, PVC-Belag

Doppelfliigeltiir mit
Sichtfenster (Holz),
Zargentiiren (Holz/Metall)

bei Werkstatte: Zugang zu
Verbindungsgang im KG
(liber Luke), Im Traforaum:

Treppe ins OG

]

T

Beschreibung:

Die Rdumlichkeiten sind von der Funktion her der Kraftzentrale
zugeordnet und werden iiber den zuvor beschriebenen Gangbe-
reich erschlossen. In dem ersten der langs angeordneten Raume
befindet sich eine Werkstatt. Hier werden allfillige Reparaturen
oder dhnliches vorgenommen. Der Raum wird von zwei Fenstern
- im gleichen Stil wie die des Hauptgebiudes jedoch ohne Seg-
mentbogen - belichtet. Uber eine Luke im Boden der Werkstitte
ist der Verbindungsgang (Gewdlbegang), der zur Turbinenkam-
mer fithrt, zuganglich. Die weiteren wesentlich kleineren Raume
werden als Traforaum und Lagerraum genutzt. Urspriinglich ver-
liefen durch diese Raume die Antriebswellen fiir die in der Putze-
rei/Mischerei befindlichen Maschinen. Im hintersten der Riaume,
welcher zu einem spéateren Zeitpunkt (Jahr unbekannt) angebaut
wurde und um eine Stufe hoher ist, sind noch der Natursteinso-
ckel und die Sandsteinverblendung der fiihren Auflenwand
sichtbar.
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Merkmale/Schaden:

Die Werkstitte und die Nebenrdume wurden aufgrund des Ver-
kaufs der Fabrik, wie auf den Fotos sichtbar, umgebaut. Da die
Grundstiicksgrenze durch das Gebaude verlduft, erfolgte die
Trennung der Raume, die sich im Besitz von GMC befinden und
den restlichen Rdumen. Deshalb fanden sich etliche Wanddurch-
briiche und Bodenéffnungen in diesem Bereich (neue Leitungs-
verlegung, Zugange, etc.).

Im Deckenbereich der Werkstatte sind zahlreiche kreisformige,
braune Flecken und Verfarbungen, welche auf einen Wasserein-

tritt schieflen lassen, sichtbar.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 208: Blick von Werkstétte in Richtung

Lager- und Traforaum, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 209: Blick in die Werkstétte von
Zugangsttir, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 210: Traforaum (wédhrend Umbau),
2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 211: Blick von Traforaum in Richtung
Lagerraum und Werkstétte, 2017
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ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE
UND PUTZEREI/MISCHEREI
STIEGENHAUS 03

RaumNr.: 00.36
Ebene: Erdgeschof3 + Obergeschof3

Raumfliche: 7,93 m?

Raumhohe: 3,54m-7,30m
Raumnutzung: Erschliefdung

Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Flachdach, verputzt
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltiir (Holz)
Besonderheit: ehem. Aufdenwand von

Putzerei sichtbar, Zugang
Keller

156 |

L]

Beschreibung:

Das zuvor im Inneren der Putzerei befindliche Stiegenhaus wurde
1949 an die Aufdenwand der Putzerei verlagert. Es diente der Er-
schlieffung der beiden Geschofde und des Staubkellers unterhalb
der Putzerei. Die Treppe ist als massive Betontreppe mit zwei
Zwischenpodesten ausgefiihrt. Das Flachdach des Stiegenhauses
wurde im Bereich des Zugangs ins Obergeschofd erhoht. Auch in
diesem Raum ist die Struktur der ehemaligen Aufienwand er-

kennbar und wurde lediglich verputzt und gestrichen.
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Merkmale/Schaden:

Da das Stiegenhaus seit Jahrzehnten durchgingig genutzt und
entsprechend in Schuss gehalten wurde, befindet es sich in einem
guten Zustand. Etwaige Verputzbeschiadigungen erfuhren eine
Ausbesserung. Der Betonboden und die Betontreppe weisen
deutliche Abnutzungserscheinungen auf (Abplatzungen an den

Stufenvorderkanten, Abnutzung im Bereich der Laufwege).



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 212: Antritt Treppe im EG, rechts
Treppe ins KG, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 213: Treppenlauf, ehem. Aussenwand
von Putzerei, Natursteinsockel und Lisene

vorhanden (verputzt), 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 214: Blick Blick nach oben (0G), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 215: Blick Richtung Zugangstiir von OG

MITTE UNTEN
Abb. | 216: ehem. AuRenwand, Lisene , 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 217: Blick ins Stiegenhaus, von
Zugangstiir im OG aus, 2017
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ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE UND
PUTZEREI/MISCHEREI
ZWISCHENBEREICH PUTZEREI/MISCHEREI

RaumNr.: 00.37
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 248,32 m?

Raumhohe: 4,51 m

Raumnutzung: Produktion/Aufbearbeitung
Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, verputzt
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: -

Besonderheit: -
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Im Jahr 1959 entschlossen sich die Verantwortlichen der Fabrik  Da auch dieser Bereich durchgehend genutzt wurde, erfolgten
Klarenbrunn den Bereich zwischen Hauptgebdude und Putzerei  dementsprechende Instandhaltungsmafinahmen, weshalb sich
zu bebauen. Ausgehend von dem bereits vorhandenen Verbin-  hier kaum Beschidigungen oder Ahnliches finden lassen.
dungsgang entstand ein zweigeschofdiger Zubau in Massivbau-

weise.

Im Erdgeschof$ konnte dadurch zusatzliche Produktionsflache er-

zielt werden. Hier wird der Raum von einer Betonstiitze und

einem Betonunterzug in Langsrichtung getragen. Die ehemaligen

Fensteroffnungen des Verbindungsgangs und der Aufienwand der

Putzerei wurden komplett ge6ffnet, wohingegen die AufRenwand

des Hauptgebaudes vollstandig verschlossen und verputzt wurde.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 218: Blick von Zwischenbereich in
Richtung ehemalige Putzerei, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 219: Wandvorsprung der ehemaligen
Aufdenwand des urspriinglichen

Verbindungsgangs, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 220: Offnungen, ehemalige AuRenwand
des Verbindungsgangs, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 221: ehemalige Aufienwand der
Putzerei, Lisenen, Natursteinsockel erkennbar,

2017
RECHTS UNTEN

Abb. | 222: Betonstiitze und -trager im
Zwischenbereich, 2017
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PUTZEREI/MISCHEREI
EHEMALIGE PUTZEREI/MISCHEREI

RaumNr.: 00.38
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 076 - 077

Raumfliche: 572,00 m?

Raumhohe: 4,46 m

Raumnutzung: BW-Magazin, Aufbereitung

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Kappendecke, verputzt

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster mit
Sprossen, Zargentiiren

Besonderheit: Austausch von einer

Stiitzenreihe durch neue

Stahltrager und -stiitzen,
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Beschreibung:

Im Erdgeschofd der ehemaligen Putzerei/Mischerei waren neben
einem Baumwollmagazin auch die ersten zur Aufbereitung der
Baumwolle nétigen Maschinen (Opener und Batteur) unterge-
bracht. Die Rohbaumwolle wurde von Verunreinigungen befreit
und entsprechend aufgearbeitet um an die nachste Maschine
(Karde) weitergeleitet zu werden. Im Laufe der Jahrzehnte erfuhr
die Putzerei mehrere Umstrukturierungen, welche auch bauliche
Mafinahmen bedingten. Besonders im Jahr 1949 erfolgte die Ver-
legung des Stiegenhauses an die AufRenseite und der Bereich des
Baumwolllagers wurde durch eine neue Decke besser nutzbar.
Zudem konnte der Kellerboden abgesenkt werden. Wie bereits
erwahnt wurde im 1959 der Zwischenbereich von Hauptgebaude
und Putzerei ausgebaut, wodurch im Erdgeschofd zusatzliche
Nutzflache entstand.

B ;.lﬁ=r-—'—-—1—f—v—-—"I—H—-=-—-T-—r—-=-—i

Merkmale/Schaden:

Wie bei den anderen Bereichen wurde auch dieser Gebaudeteil
stetig genutzt, wodurch wenig Beschadigungen oder Ahnliches
feststellbar sind. Lediglich der Verputz an den Wanden war stel-
lenweise grof3flachig abgeplatzt. Auffallend ist, dass zwei gesamte
Stiitzenreihe in Langsrichtung entfernt wurden und durch zu-
satzliche Stahltriager und -stiitzen ein freier Bereich entstand.
Warum und wann das erfolgte lief} sich nicht ergriinden. Zudem
findet sich im vorderen Bereich der ehemaligen Putzerei eine 4
auf 10 Meter grofie Deckendffnung, welche vermutlich aufgrund

von Leitungsfithrungen entstand.



05.4 | RAUMBUCH (TEIL 1)

LINKS OBEN
Abb. | 223: Blick in die ehemalige Putzerei,
2017

RECHTS OBEN
Abb. | 224: Durchbriiche der Fensterdffnungen
der ehemaligen AufRenwand, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 225: AufRenwand von Putzerei,
Mauerwerk freigelegt, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 226: Blick Richtung AufRenzugang,
Putzerei, mit Einrichtung vor der Schlief3ung

der Spinnerei, 2016
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HAUPTGEBAUDE
SAAL (EHEM. SPINNSAAL)

RaumNr.: 01.01
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 2526,93 m?

Raumhohe: 4,23 m

Raumnutzung: Produktion Spinnsaal

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke, verputzt

Boden: Buchenparkett

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Zargentiiren (Holz/Metall)

Besonderheit: Fenster in Teilbereich

zugemauert (1960er, NW-
und SW- Fassade)
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Beschreibung:

Im Obergeschofl des Hauptgebdudes befindet sich ein gleich
grofder Saal wie im Erdgeschofi. Hier befanden sich wihrend die
Spinnerei noch in Betrieb war die Maschinen der Feinspinnerei.
Dazu gehorten Selfactoren und Ringdrosseln (spater Ringspinn-
maschinen). Der Raum wird iiber das reprasentative Stiegenhaus
01 und das Stiegenhaus 02 am Ende der Nordostfassade er-
schlossen. Wie im Erdgeschof? finden sich auch hier fiinf Stiitzen
in Querrichtung und 26 in Langsrichtung (130 Stiitzen).

Urspriinglich erfolgte die Belichtung des Raumes durch Segment-
bogenfenster an drei Fassaden (Stidwest, Nordwest und Nordost).
Jedoch war es aufgrund der Umstellung der Produktion nétig die
Offnungen an der Nordwest- und Siidwestfassade zu schliefien,
wodurch dieser Bereich im Obergeschof? fiir lange Zeit komplett
verdunkelt war (siehe Fotos). Zusatzlich war auch dieser Raum
von grofden Liiftungskanélen durchzogen. Erst durch den Abbruch
der Liiftungsanlage und der Reaktivierung der Fensteroffnungen

erstrahlt der Raum wieder in Tageslicht.

Merkmale/Schaden:

Bedingt durch die unzahligen Ein- und Umbauten waren die ei-
gentlichen Qualitidten des Raums nicht mehr spiirbar. Er diente
als angepasste Hiille fiir die darin stattfindende Produktion, wel-
che auf dem Stand der Technik keinen Anspruch an architektoni-
schen Gegebenheiten hatte. Somit konnte der Raum durch den
Abbruch der Liiftungskanile und die Offnung der Fenster wieder-
belebt werden. Durch den Eingriff entstandene Beschiddigungen
an der Decke und den Winden wurden ausgebessert. Auch der
Buchenparkett musste stellenweise ausgetauscht werden. Zudem
war der gesamte Raum - wie im Erdgeschof3 - von einem Baum-
wollstaub bzw. -flaum belegt, welcher eine aufwendige Grundrei-
nigung notig machte. Die bestehenden Fenster wurden allesamt

ausgetauscht und erneuert.
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Wi |Ilg_i| git it i
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LINKS OBEN
Abb. | 227: Blick in den Spinnsaal im 0G, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 228: Blick von Zugang Stiegenhaus 02 in
den Spinnsaal, Raumteilung mit Trennwand

(OSB-Beplankung), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 229: Blick in den Bereich des Spinnsaals
im OG mit den zugemauerten

Fensteroffnungen, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 230: Blick in den Bereich des Spinnsaals
im OG mit den zugemauerten

Fensteroffnungen, 2017
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
ANBAU 2 (BURO + LIFT)

RaumNr.: 01.02 + 01.03
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 5,97 m? (Biiro), 4,10 m? (Lift)
Raumhohe: 4,23 m; 2,34 m (Biiro)
Raumnutzung: Lift, Biiro, Erschliefung (DG)
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Holzbalkendecke, verputzt
Boden: Betonboden, Buchenparkett
Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Zargentiir (Holz),
Doppelfliigeltiir Lift (Metall)
Besonderheit: Zugang DG (Stahltreppe), Lift
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Beschreibung:

Im Obergeschofi des zweiten Anbaus auf der nordéstlichen
Langsseite befindet sich - wie im Erdgeschofd - zum Einen ein
kleines separates Biiro und zum Anderen der Lift, welcher iiber
eine zuriickversetzte Nische erreichbar ist. Zudem findet sich hier
eine schmale zweildufige Stahltreppe, die ins Dachgeschof fiihrt.
Das Biiro wird tliber ein Segmentbogenfenster belichtet, wobei die
eingezogene Zwischendecke sich auf Hohe des Kampfers des
Fensters befindet. Der Bereich zwischen den Decken ist liber eine
Einstiegsluke liber der Zugangstiir des Biiros erreichbar. Auch
beim Liftschacht besteht eine Segmentbogenoffnung, bei der - wie
im Erdgeschofd - eine Fixverglasung aus Drahtglas eingesetzt
wurde. Uber der Lifttiir befindet sich ebenfalls eine Fixverglasung
aus Drahtglas und das Zwischenpodest der Treppe ins Dachge-
schof3.

L2l

Merkmale/Schaden:

Diese Riumlichkeiten waren durchgehend in Verwendung und
weisen deshalb tibliche Gebrauchsspuren auf. Die Wande und De-
cken sind teilweise verdreckt und stellenweise finden sich Ver-
putzbeschiadigungen. Im Bereich des Lifts finden sich aufgrund
des Ein- und Ausladens und dem Transport von Waren kleinere
Beschadigungen an den Wanden. Der Wandpfeiler zwischen Lift-
nische und Biiro wurde auf eine Hohe von 1,80 Meter verflief3t, da
hier ein Waschbecken installiert wurde. Aufgrund der stindigen

Nutzung dieses Bereichs ist der Zustand entsprechend abgenutzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 231: Blick in den Liftschacht, Liftkabine
mit Antrieb (Foto von Christian Leidinger,

2018)

RECHTS OBEN
Abb. | 232: Zugang Lift, Raucherkabine im
Vordergrund, Zwischenpodest von Treppe,

2017
LINKS UNTEN
Abb. | 233: Zugangstiire ins Biiro, Antritt von

Treppe in DG erkennbar, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 234: Treppenlaufins DG, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 235: Blick ins Biiro, 2017
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HAUPTGEBAUDE

VERSUCHSSPINNEREI/LEHRWERKSTATTE

RaumNr.: 01.09
Ebene: Obergeschof3

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

166 |

225,29 m?

4,23 m

Versuchslabor, Produktion, Biiro
Verputz, gestrichen
Holzbalkendecke, verputzt
Betonboden, Parkettboden

Segmentbogenfenster,
Doppelfligeltiir (Holz),
Schiebetiir (Metall)

verschiedenste Nutzungen,
Aufdenwand im Bereich von
Kraftzentrale 2,00 Meter dick
(siehe Grundriss)

LT ——
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Merkmale/Schaden:

Beschreibung:

Dieser Raum tiber der Schlosserei und den Garderoben wurde im
Laufe der Jahrzehnte auf verschiedenste Art und Weise genutzt.
Urspriinglich wurde es als Magazin, Garnsortierung und ein Teil-
bereich als Speiseraum genutzt. Mitte der 1950er Jahre entstand
hier eine Versuchsspinnerei und Lehrwerkstitte. Um den tagli-
chen Betrieb nicht zu stéren wurden einzelne Maschinen (Karden,
Strecken, Flyer, Ringspinnmaschinen) aufgestellt und Spinnver-
suche durchgefiihrt. Zusatzlich konnten hier neue Mitarbeiter an-
gelernt werden. Wenige Jahre zuvor richtete sich die franzosische
Besatzungsmacht, welche bis 1951 prasent war, in diesem Raum
eine ihrer Kommandozentralen ein. Im Raum finden sich 5 Stiit-
zen in Querrichtung. Die Belichtung erfolgt iiber zwei Segment-
bogenfenster an der Nordost- und fiinf an der Siidostfassade.
Mitte der 1950er Jahre erfolgte der Abriss des Seilgangs und der
Einzug einer Betondecke in diesem Bereich. Es entstand ein
Durchgang zu diesem neu entstandenen Verbindungsgang direkt

zum Versuchslabor und der Materialpriifung.

Aufgrund der intensiven und durchgehenden Nutzung des Raums
entstanden dementsprechend auch deutliche Gebrauchsspuren.
An den Winden wie auch an der Decke 16st sich stellenweise
grofdflaichig zum Einen die Farbe und zum Anderen der Verputz
ab. Zusatzlich haben sich Teilbereiche der Decke deutlich dunkel
verfarbt. An den Stiitzen finden sich im unteren Bereich viele
Farbabsplitterungen.

Der Parkettboden (Buche) besitzt die meisten Abnutzungser-
scheinungen (Kratzer, Verfirbungen, etc.), wobei stellenweise
Betonfundamente fiir die hier aufgestellten Maschinen erstellt
wurden. Zuletzt waren in diesem Raum auch die Kompressoren
(Druckluft fiir die Maschinen) untergebracht und die entspre-
chenden Wandéffnungen sind heute noch vorhanden.
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LINKS OBEN
Abb. | 236: Blick in die Versuchsspinnerei, von
Zugangstiir des Stiegenpodests aus, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 237: Blick in die Kabine (abgetrennter
Raum), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 238: Durchgang zu Gang zu
Materialpriifung (ehem. Seilgang, Betondecke

neu), 2017
RECHTS UNTEN

Abb. | 239: Blick in die Versuchsspinnerei,
2017
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HAUPTGEBAUDE
GANG + ARCHIV

RaumNr.: 01.10 + 01.11
Ebene: Obergeschof3

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:
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48,30 m? (Gang); 24,12 m? (Ar.)
3,00m-6,19m

Erschliefiung, Archiv

Verputz, teilw. gestrichen
Pfettendachstuhl (Hauptdach)
Betonboden

keine Fenster vorhanden,
Schiebetiir (Metall),
Zargentiir (Metall)

Zugang Wasserturm,
Hauptdach sichtbar

i}

I
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Dieser Bereich war urspriinglich der ehemalige Seilgang. Hier be-
fand sich die Transmissionsanlage fiir den Antrieb der Maschinen.
Nach der Elektrifizierung der gesamten Fabrik wurde dieser Be-
reich frei und man zog eine Betondecke ein um den Raum auch
vom Obergeschof} zugdnglich zu machen. Hier entstanden im hin-
teren Bereich zwei kleine Rdume, die als Archiv genutzt wurden.
Der vordere Gang diente der ErschlieRung des Zwischenbereichs
(Hauptgebdude/Putzerei). Weiters kann von diesem Gang der
Wasserturm, welcher sich direkt dariiber befindet, Giber eine

Steigleiter erschlossen werden.

Da sich der Seilgang frither bis unter das Dach erstreckte und
spater auf Hohe des Obergeschofles eine neue Decke eingezogen
wurde, sind in diesem Bereich Elemente des Hauptdachs (Pfetten,
Sparren, Dachschalung) ersichtlich. Zudem entstand hier eine
Holzbalkendecke als Podest zur ErschliefSung des Wasserturms.
Besonders an dieser Schnittstelle von Hauptgebaude und Anbau-
ten sind viele frithere Strukturen erkennbar, welche teilweise nur
mit geringstem Aufwand durchgefiihrt wurden (VerschliefRen von
Fensterdffnungen, Uberginge,...) Deshalb sind in diesem Bereich
viele unsaubere Ausfiihrungen (Verputz) vorhanden. An den
Winden finden sich zahlreiche Durchbriiche und Offnungen (Lei-
tungsfithrungen). Der Verputz ist stellenweise verfarbt und be-

schadigt, der Betonboden im Bereich der Laufwege abgenutzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 240: Blick vom Durchgang
(Versuchslabor) in den Gang/Archiv, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 241: Blick vom Gang nach oben, iiber
Archiv, Hauptdach sichtbar, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 242: Blick von Decke des Archivs in den
Gang, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 243: Blick vom Archiv in Gang, rechts im

Bild die Steigleiter (Wasserturm), 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 244: Durchgang mit Schiebetiir, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 245: Blick in Gang zu Zwischenbereich
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ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE UND
PUTZEREI/MISCHEREI
VERSUCHSLABOR/MATERIALPRUFUNG

RaumNr.: 01.12
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 188,09 m?

Raumhohe: 3,89m-4,30m

Raumnutzung: Laboruntersuchungen, Gang

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen

Boden: Betonboden, teil. Holzboden

Fenster/Tiiren: rechteckiges
Zweifliigelfenster,
Doppelfliigeltiir (Holz)

Besonderheit: Elemente der ehem.

AufRenwand von
Hauptgebaude und Putzerei
teilweise sichtbar
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Dieser Raum entstand im Jahr 1959, als fiir das Versuchslabor
kein geeigneter Raum in der bestehenden Fabrik gefunden wer-
den konnte. Deshalb bebaute man den noch freien Bereich zwi-
schen Hauptgebdude und Putzerei. Dort befand bis zu diesem
Zeitpunkt der Verbindungsgang sowie das nach aufien verlegte
Stiegenhaus der Putzerei. Es entstand ein zweigeschofliger Zubau,
bei dem im Obergeschofi die Riume des Versuchslabors einge-
richtet wurden. Der grofie Raum konnte durch leichte Trennwan-
de in kleinere Rdume unterteilt werden.

Anders als im Erdgeschofd ist hier als Tragkonstruktion eine
Stahlstiitze mit Stahltrager eingesetzt worden (+ Betondecke, im
EG STB-Konstruktion).

Im Gegensatz zu anderen Anbauten/Zubauten ist das Flachdach
dieses Bereichs als Foliendach ausgefiihrt. Zudem besitzt es eine
leichte Neigung, welche auch im Raum sichtbar ist, nach Innen hin
zur quadratischen Stahlstiitze in der Mitte des Raums. Wie im
Erdgeschof? sind auch im Obergeschofd Elemente der ehemaligen
Auflenwand der Putzerei erkennbar (Lisenen, Gesims). Die Au-
Renwand der Aufstockung von 1929 ist im oberen Bereich der
Langswand ersichtlich. In den jetzigen Durchgingen befanden
sich zuvor die kleineren Segmentbogenfenster, wie sie beim Be-
stand noch vorhanden sind. Am Boden ist aufgrund der verschie-

denen Verfarbungen die frithere Raumeinteilung nachvollziehbar.
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LINKS OBEN

Abb. | 246: Blick in den Zwischenbereich, nach
Abbruch der Wande (Raume fiir
Materialpriifung), 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 247: Zugangstiir zu Saal im OG (links)
und zu Gang zum Versuchsspinnerei

(Durchgang ohne Tiir), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 248: Blick Richtung Zugangstiir zu Saal
im 0G, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 249: Blick in den Zwischenbereich von
Zugangstiir aus, heute Teil der Produktion von

Tischlerei, 2018
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PUTZEREI/MISCHEREI
MISCHUNGS - RAUM

RaumNr.: 01.13
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 536,89 m?

Raumhohe: 2,88-3,09m;7,04-7,21m

Raumnutzung: Aufbereitung Baumwolle

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Satteldach, verputzt

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Doppelfligeltiir (Holz)

Besonderheit: Aufstockung aus dem Jahr
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Beschreibung:

Das Obergeschofi der Putzerei wurde urspriinglich als Mischungs-
raum genutzt. Es bestanden mehrere abgetrennte Boxen, welche
als ,Mischstdcke” bezeichnet wurden. Die zwischengelagerte Ba-
umwolle konnte dann {iber Deckenoffnungen (,Abwurfkisten®)
und Ventilatoren der nachsten Maschine zugefiihrt werden. Im
Jahr 1929 erfolgte eine Aufstockung, welche die Raumhdéhe in der
Mittelachse von etwa 3,00 Meter auf 7,20 Meter erhohte. Zudem
befand sich am First des flach geneigten Satteldachs ein dreieck-
iges Oberlicht, welches aber auf dem Luftbild aus den 1970er und
den vorhandenen Fotos nicht mehr vorhanden ist. Die Belichtung
erfolgt tiber kleine Segmentbogenfenster auf Briistungshéhe an
der Siidwestfassade und den jeweils 7 Fenstern an den Lings-
seiten im oberen Drittel der Wand. Im vorderen Bereich blieb das
bestehende Dach erhalten. Weiters ist hier der Zugang zum Lift,
der im Jahr 1949 angebaut wurde. Im Laufe der Jahrzehnte
erfolgte der Abbruch der Mischstocke und die Maschinen wurden

stetig dem Stand der Technik angepasst und erneuert.

L2l

Merkmale/Schaden:

In diesem Raum sind zahlreiche Spuren der Nutzung und des Al-
ters ersichtlich - wie in den Fotos erkennbar. Der Verputz an den
Wanden ist fleckig und teilweise aufgeplatzt. Besonders die Decke
weist deutliche Beschddigungen auf. Grofdflichige Stellen des
Putzes sind herausgebrochen und die Dachkonstruktion ist er-
kennbar. Kleinere Ausbesserungen am Verputz wurden vorge-
nommen. Im Gesamten ist eine Verfairbung des Putzes der Decke
und Wande festzustellen. An den Stiitzen der Konstruktion finden

sich Kratzer und Farbabsplitterungen.
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LINKS OBEN
Abb. | 250: Blick in den Mischungsraum von
Zugangstiir Stiegenhaus 03,2017

RECHTS OBEN
Abb. | 251: Blick Richtung Giebelwand Stidost,

verschiedene Fensteroffnungen, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 252: Blick Richtung Zugangstiir
Stiegenhaus 03,2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 253: Blick Richtung Deckendéffnung, mit
Einrichtung vor der Schlieféung der Spinnerei,
2016
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06.1 | AKTUELLE SITUATION

VORHERIGE SEITE
Abb. | 254: Blick vom Dach des Hauptgebaudes

entlang Wasserkanal (Richtung Siiden)
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Nachdem die Produktion in der Fabrik Klarenbrunn im Sommer
2015 stillgelegt wurde, stand das Areal mit Ausnahme der Kraft-
zentrale und dem Wasserschloss sowie der Wasserkanalanlage
zum Verkauf. Schon im darauffolgendem Jahr fand sich mit Chris-
tian Leidinger und seinem Unternehmen ,Die Koje“ ein neuer Ei-
gentlimer.

Die auf Zirbenbetten spezialisierte Manufaktur konnte an dem
bestehenden Standort, der ebenfalls in der Klarenbrunnstrafie
lag, die notigen Kapazititen nicht mehr bewerkstelligen und
suchte nach einer Moglichkeit zur Vergrofierung des Produkti-
onsstandorts. Mit Hilfe von tatkraftigen Investoren war der Kauf
der Fabrik Klarenbrunn beschlossene Sache. Neben der Tischle-
rei, die hauptsachlich im Bereich der ehemaligen Putzerei und
Mischerei untergebracht ist, finden auch andere Unternehmen
wie zum Beispiel die Caritas mit einem Carla Store Einzug in die
einstige Spinnerei. Das angestrebte Ziel von Christian Leidinger
ist aus der Fabrik ,ein Zentrum fiir Handwerk und Nachhaltigkeit”
entstehen zu lassen. Doch um die Fabrik fiir die neue Nutzung fit
zu machen, waren einige Maffnahmen notig.

In Abstimmung mit dem Bundesdenkmalamt machte man sich ab
2017 an die Umsetzung der Mafnahmen. Die wohl grofite und
augenscheinlichste Mafsnahme war die Erneuerung der Fenster.
Nach gut 130 Jahren waren ein Grofiteil der Fenster zwar noch in
einem guten Zustand, dennoch konnten sie fiir die zukiinftige

Nutzung und aus energietechnischer Sicht nicht erhalten werden.

Die neuen Segmentbogenfenster mit Sprossen wurden den alten
Fenstern entsprechend nachempfunden und geben der Fabrik ein
frisches Erscheinungsbild.

Zudem wurden die zugemauerten Fensteréffnungen an der Siid-
west- und Nordwestfassade wieder gedffnet und neue Fenster
eingesetzt. Dadurch erstrahlte besonders das Obergeschofd wie-
der in neuem Licht, dass zuvor durch die SchliefRung der Fenster-
offnungen komplett verdunkelt worden war. Aber auch an der
Fassade zeigt sich damit wieder das urspriingliche Erscheinungs-
bild der Fabrik.

Aus den alten Fenstern bzw. aus den Fensterfliigeln wurden Mo6-
bel wie Regale, Wiihltische und Raumteiler entworfen. Diese die-
nen nun im neuen Carla Store der Caritas im Erdgeschofd der
Fabrik als Gestaltungselemente und stehen fiir das nachhaltige
Nutzungskonzept der Fabrik.
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06.1 | AKTUELLE SITUATION

LINKS OBEN
Abb. | 255: Blick Richtung Nordwest-

/Stidwestfassade, zugemauerte

Fensteroffnungen, 2017 (Foto von Matthias

Rhomberg)

RECHTS OBEN
Abb. | 256: Ansicht Fenster im OG im

zugemauertem Zustand, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 257: Blick an Stidwestfassade,

zugemauerte Fensteroffnungen, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 258: Blick in den Saal im EG, mit
Liftungskandlen und Einrichtung, 2017
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Eine weitere grofie Mafdnahme stellte der Abbruch der zahlrei-
chen Beliiftungs- und Klimaanlagenkanile dar. Die beiden Sale im
Erdgeschofd und Obergeschofi waren durch den Einbau riesiger
blecherner Kandle gepragt. Durch den Abtrag dieser Installatio-
nen wurden die Dimensionen der Raume mit ihren Stiitzen wie-
der spiirbar. Die zuletzt verwendeten Maschinen zur Produktion
von Garnen und Stoffen wurden bereits vor dem Verkauf vom
vorherigen Besitzer (Linz Textil) entfernt.

Zudem mussten die beiden Rdume in diesem Zuge auch von dem
Jahrzehnte alten Baumwollstaub, der sich auf nahezu jeder Ober-

flache abgesetzt hatte, befreit werden.

Die veraltete und nicht mehr zeitgemafie Heizung der Fabrik war
fir die neue Nutzung nicht mehr verwendbar und wurde durch
eine Neue ersetzt. Auch die Elektroinstallationen sowie Sanitér-

einrichtungen wurden in diesem Zuge komplett erneuert.

Um im Obergeschofd verschiedene Nutzungen unterzubringen
entschied man sich den Saal mittels Glastrennwadnden zu unter-
teilen. Diese ermoglichen einerseits eine Raumaufteilung und an-
derseits bleibt der Blick durch den Saal erhalten. Hier findet sich
neben verschiedenen Mietern auch ein grofdziigiger Veranstal-

tungsbereich.

In der ehemaligen Putzerei und Mischerei im hinteren Bereich der
Fabrik hielt die Produktion der Tischlerei Einzug. Auch hier wa-
ren Mafinahmen nétig um die neue Nutzung unterzubringen. Ne-
ben dem Austausch der Fenster wurde ein Teil des Innenputz im
Erdgeschof? entfernt und das Mauerwerk sichtbar gelassen. Um
die benoétigten Maschinen fiir die Tischlerei zu betreiben, musste
eine neue Absauganlage installiert werden. Im Obergeschof fin-
den sich neben der Fertigungsstation ein Aufenthaltsraum fiir die
Mitarbeiter. Die Kellerrdume in diesem Bereich dienen als Lager-

raume.

So vollzieht sich derzeit Schritt fiir Schritt der Wandel der ehe-
maligen Fabrik und riickt dadurch wieder in das Bewusstsein der
Bevolkerung. Durch die neuen Nutzungen kann jeder die Fabrik
besuchen und die einzigartigen Innenrdume erleben, anstatt nur
daran vorbei zu gehen.

Die Fabrik Klarenbrunn ist mit all ihren Besonderheiten einzigar-
tig und steht fiir den einstigen Aufstieg der Textilindustrie in Vor-
arlberg. Als Relikt der Vergangenheit wird sie wiederbelebt und
soll ein Teil der Zukunft der Region Bludenz werden.
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LINKS OBEN
Abb. | 259: Ausgebaute/abgebrochene
Liftungkanale, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 260: Einbau der neuen Fenster, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 261: Saal im OG nach Einbau der neuen
Fenster, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 262: Blick in den Saal im EG nach
Abbruch der Liftungskanéle, 2017
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LINKS OBEN
Abb. | 263: Blick in den Saal im EG, Caritas
Carla Store, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 264: Blick in den Saal im EG, Caritas
Carla Store, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 265: Saal im OG, Blick entlang der neuen

Glastrennwinde, 2018
RECHTS UNTEN

Abb. | 266: Blick in den Saal im OG, nach

Einbau der neuen Glastrennwénde, 2018
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LINKS OBEN
Abb. | 267: Blick in die Tischlerei im EG,
ehemalige Putzerei, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 268: Blick in die Tischlerei im EG,
ehemalige Putzerei, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 269: Blick in die Tischlerei im OG,
ehemalige Mischerei, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 270:Blick in die Tischlerei im OG,
ehemalige Mischerei, 2018
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Friedrich Achleitner, "Osterreichische
Architektur im 20. Jahrhundert. Ein Fiithrer in
drei Banden, Band 1: Oberdsterreich, Salzburg
Tirol, Vorarlberg”, Residenz Verlag,
Salzburg/Wien, 1980, Seite 408 - 409.

117

Bescheid des Bundesdenkmalamts: GZ
11.401/1-1V/3/2001, ausgestellt am 24.
04.2002.

118

a.a.0., Bertsch 1981, Seite 44-45.

119

ebenda, Seite 44.
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Im folgenden Abschnitt soll die Fabrik Klarenbrunn aus denkmal-
pflegerischer Sicht untersucht werden. Die erarbeitete Bestands-
analyse der Fabrik in ihrer Gesamtheit dient dazu als Grundlage.
Die Fabrik Klarenbrunn ist kein Einzeldenkmal. Es muss im Kon-
text des gesamten Firmenareals, zu welchem neben dem Haupt-
gebiaude auch die Nebengebdude wie das Dampfkesselhaus und
der Schornstein gehdren, erfasst werden. Weiters zdhlen die was-
sertechnische Anlage, bestehend aus dem Wasserkanal und dem
Wasserschloss, auch das direkt angrenzende Direktorenhaus und
die drei Arbeiterwohnhiduser dazu. Damit kann das Areal als En-
semble bezeichnet werden, welches ohne Frage eine historische
Relevanz und regionale Bedeutung besitzt. Es représentiert die
einstige Technisierung und Mechanisierung, welche Einfluss auf
alle Lebensbereiche der Menschen hatte.

Im historischen Kontext ist die Fabrik Klarenbrunn ein Symbol fiir
den wirtschaftlichen Aufschwung der Region in der zweiten Half-
te der 19. Jahrhunderts. Aber auch kulturell sowie sozialge-
schichtlich ist die Fabrik ein bedeutendes Beispiel fiir die
industrielle Entwicklung Vorarlbergs.

Friedrich Achleitner beschreibt die Fabrik in seinem Architektur-
fithrer als ,eine Synthese zwischen den alten, mehrgeschossigen
Saalbauten (mit Holzkonstruktion) und den flachen Industrie-
Sheds. Der Bau ist in seiner konstruktiven und funktionellen Kon-
zeption ein markantes Beispiel des Industriebaus aus dem spaten
19. Jahrhundert.” 116

Die damalige solitire Lage der Fabrik an der Peripherie der Stadt
Bludenz begriindete in weiterer Folge die ErschliefRung und Be-
siedlung des als ,Bludenzer Au“ bezeichneten Stadtgebiets. Somit
hatte die Fabrik einen grofien Einfluss auf die Entwicklung der
Umgebung. Neben anderen kleineren Industrie- bzw. Gewerbe-
unternehmen entstanden entlang der Klarenbrunnstrafie, welche
heute eine wichtige Umfahrungsstrafie fiir die Stadt ist, zahlreiche
Wohnbauten.

Diese angefiihrten Faktoren wurden auch durch das Bundes-
denkmalamt festgestellt und fiithrten im Jahr 2002 zur Unter-
schutzstellung der gesamten Anlage sowie dem Direktorenhaus
und den Arbeiterwohnhdusern. In dem Bescheid wird ausdriick-
lich auf die dufdere Erscheinung der Fabrik und die innere Kon-
struktion der Eisenstiitzen hingewiesen. 117

Diese Unterschutzstellung erfolgte verhaltnismafiig relativ spat.
Wurden in den 1950er Jahren in England bereits viele Industrie-
anlagen oder -gebdude unter Schutz gestellt, erfolgte das Be-
wusstsein fiir die Bedeutung dieser Denkmaler in Osterreich erst
spater. 118

Christoph Bertsch stellte in seinem 1981 erschienen Buch ,Fabri-
karchitektur” fest, dass bis zum Jahr 1981 keines der in Vorarl-
berg beispielhaften Industriegebidude denkmalgeschiitzt ist. 11
Diese Tatsache ist erschreckend, ist doch die wirtschaftliche Star-
ke des Landes Vorarlberg auf diesen Grundsteinen der einstigen

Industrie aufgebaut.



Umso bedeutender ist der Erhalt der noch vorhandenen Gebaude,
um den folgenden Generationen diese Objekte als geschichtliches
Zeugnis und als materielle Quellen zu bewahren.

Als Grundlage fiir das Denkmalschutzgesetz in Osterreich diente
die im Jahr 1964 beschlossene Charta von Venedig'?’, welche
erstmals international geltende Bestimmungen definierte. Die
darin beschriebenen Artikel werden im nachstehenden Kapitel
06.3 | Leitfaden - Empfehlungen in Bezug zur Fabrik Klarenbrunn
gesetzt.

Weiters ist ,Der moderne Denkmalkultus“ von Alois Riegl!?! ein
wichtiges Werk fiir die Denkmalpflege. Die darin von ihm defi-
nierten (Denkmal-) Werte pragten die Begrifflichkeiten des mo-
dernen Denkmalschutzes. Der von Riegl eingefiihrte Alterswert ist
bei der Fabrik Klarenbrunn durch die Gebrauchsspuren, welche
sich sowohl an der Fassade als auch im Inneren der Fabrik fest-
stellen lassen, fiir jeden Betrachter wahrnehmbar, wodurch auch
die historische Dimension der Fabrik tiberliefert wird.

Der historische Wert umfasst das gesamte Areal der Fabrik Kla-
renbrunn als Ensemble und schliefdt auch sozialgeschichtliche so-
wie kulturelle Entwicklungsschritte, auf die bereits hingewiesen
wurde, ein.

Der klare Gestaltungswille der hinter dieser Gesamtplanung
steckt, begriindet den Kunstwert der Fabrik Klarenbrunn. Die in
den spateren Jahren hinzugefiigten Anbauten und Erweiterungen
wurden im gleichen Stil wie das Hauptgebaude errichtet und er-
scheinen als solches nicht direkt als Anbauten. Die Ausnahmen
bilden hier der Anbau der Klimaanlage und des Lastenlifts Anfang
der 1980er Jahre. Diese sind pragmatisch und zeitgemaf ausge-

fihrt und unterscheiden sich deutlich zum Bestand.

06.2 | DENKMALPFLEGERISCHE UNTERSUCHUNG

120
Charta von Venedig, ICOMOS, 1964,
http://www.charta-von-venedig.de/konser-
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121

Alois Riegl, "Der moderne Denkmalkultus. Sein
Wesen und seine Entstehung", Wien/Leipzig,
1903.
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Kult 15 - Das Magazin der Klasse 7KA des Bun-
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Mit dem Verkauf der Fabrik Klarenbrunn wurde der Grundstein
fiir die Zukunft und den Erhalt der Gesamtanlage gelegt. Die neue
Nutzung stellt einen Mehrwert fiir die Gesellschaft dar, welcher
laut dem Artikel 5 der Charta von Venedig (Abb. | 271) die Erhal-
tung eines Denkmals begilinstigt. Die Rdumlichkeiten sind nun
grofdtenteils offentlich zuganglich, was zuvor nur den Mitarbei-
tern der Fabrik vorbehalten war. Zudem entstanden zahlreiche
Arbeitsplatze in einem attraktiven Arbeitsumfeld.

Die vorgenommenen Eingriffe, welche bereits im Kapitel 06.1 |
Aktuelle Situation beschrieben sind, erfolgten in Abstimmung mit
dem Bundesdenkmalamt und verbesserten das Erscheinungsbild
sowie die rdumlichen Qualitidten der Fabrik. Das kann in Uberein-
stimmung mit dem Artikel 4 der Charta von Venedig gesehen
werden (Abb. | 271).

Der respektvolle Umgang mit dem Bestand ist in vielen Bereichen
sichtbar. Die vorhandenen Gebrauchsspuren bzw. die Patina des
Gebaudes, welche besonders im Innenraum die einstige Nutzung
noch spiirbar macht, wurde bewusst erhalten. Als Beispiel ist hier
der Buchenparkett in den beiden ehemaligen Spinnsilen zu er-
wiahnen, welcher nur teilweise ausgebessert wurde. Die Abnut-
zungen, welche durch die Gehwege zwischen den Maschinen
entstanden und die nachtraglich hinzugefiigten kleinen Beton-
fundamenten lassen die ehemalige Maschinenaufstellung erken-
nen. Auch die 130 Eisenstiitzen pro Geschofd wurden so belassen

wie sie sind.

Durch die Kombination bestehender Spuren der Vergangenheit
und moderner Elemente, wie trendige Mobel oder Glastrennwin-
de im Obergeschof, entstanden Rdume mit Atmosphéare und Am-
biente. Die gut erhaltene Substanz der Fabrik blieb unberiihrt und
die neu hinzugefiigten Elemente kénnen ohne Beschidigungen
des Bestandes wieder entfernt werden. Damit sind die Artikel 11
und 13 der Charta von Venedig beriicksichtigt worden (Abb. |
271).

Die Fabrik Klarenbrunn wurde sozusagen fiir das 21. Jahrhundert
ofit gemacht” und bekommt dadurch wieder eine Bedeutung in
der Stadt Bludenz und der Region, dessen Entwicklung sie durch
ihr tiber 130-jdhriges Bestehen mitbeeinflusst hat.

Zweifellos wurde die Fabrik in allen Bereichen aufgewertet und
kann somit auch fiir andere Nutzungen, sollte sich in Zukunft
neue Gegebenheiten entwickeln, in Betracht gezogen werden.
Dieser Ansatz wurde auch von der Direktorin des Vorarlberger
Architektur Institut Dr. Verena Konrad in einem Interview mit
dem Bezug auf die Fabrik Klarenbrunn diskutiert.'??

Trotz der langen und pragenden Textilgeschichte konnte die Um-
setzung eines solchen Museums in Vorarlberg nicht forciert wer-
den. Im Gegensatz dazu finden sich in Augsburg und in St. Gallen
jeweils fundierte Museen der Textilgeschichte.

Das eine Umnutzung einer Industrieanlage zu einem Museum
moglich ist und bestimmte Qualitdten sowie das gewisse Ambien-

te bieten kann, zeigen zwei Beispiele aus Vorarlberg.
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CHARTA VON VENEDIG 1964
(Auszug)

Artikel 3
Ziel der Konservierung und Restaurierung von Denkmalern ist ebenso die Erhaltung des Kunst-

werks wie die Bewahrung des geschichtlichen Zeugnisses.

Artikel 4

Die Erhaltung der Denkmiler erfordert zunéchst ihre dauernde Pflege.

Artikel 5

Die Erhaltung der Denkmaler wird immer begiinstigt durch eine der Gesellschaft niitzliche Funkti-
on. Ein solcher Gebrauch ist daher wiinschenswert, darf aber Struktur und Gestalt der Denkmaéler
nicht verandern. Nur innerhalb dieser Grenzen kdnnen durch die Entwicklung gesellschaftlicher

Anspriiche und durch Nutzungsanderungen bedingte Eingriffe geplant und bewilligt werden.

Artikel 11

Die Beitrage aller Epochen zu einem Denkmal miissen respektiert werden: Stileinheit ist kein Re-
staurierungsziel. Wenn ein Werk verschiedene sich liberlagernde Zustdnde aufweist, ist eine Auf-
deckung verdeckter Zustinde nur dann gerechtfertigt, wenn das zu Entfernende von geringer
Bedeutung ist, wenn der aufzudeckende Bestand von hervorragendem historischen, wissenschaft-
lichen oder asthetischen Wert ist und wenn sein Erhaltungszustand die Mafinahme rechtfertigt.
Das Urteil iiber den Wert der zur Diskussion stehenden Zustinde und die Entscheidung dariiber,

was beseitigt werden darf, diirfen nicht allein von dem fiir das Projekt Verantwortlichen abhéngen.

Artikel 13
Hinzufiigungen konnen nur geduldet werden, soweit sie alle interessanten Teile des Denkmals, sei-

nen tberlieferten Rahmen, die Ausgewogenheit seiner Komposition und sein Verhéltnis zur Umge-

Das erste Beispiel ist die in einer ehemaligen Maschinen- und
Wasserturbinenfabrik untergebrachte inatura - "Erlebnis Natur-
schau" - mit angrenzendem Stadtpark in Dornbirn. Das Architek-
turbiiro Dietrich | Untertrifaller (mit Kaufmann/Lenz) wurde in
den Jahren 2001 bis 2003 mit der Umgestaltung des Areals be-
traut (Abb. | 272 + 273, Seite | 187) 123

Das zweite Beispiel ist die Vorarlberger Museumswelt in Fra-
stanz, welche auf dem Areal der ehemaligen Textilwerke Ganahl
entstand und mehrere kleinere Museen in sich vereint (Abb. | 274
+ 275, Seite | 187). 124

Die Einrichtung eines Textilindustriemuseums wiirde eine Briicke
zur Vergangenheit der Fabrik Klarenbrunn schlagen und fiir die
Zukunft eine sinnvolle und langerfristige Nutzung darstellen, wo-
mit der Artikel 3 der Charta von Venedig (Abb. | 271) erfiillt wer-

den konnte.

bung respektieren.

Damit ergeben sich fiir die Zukunft der Fabrik neue Ansatze, wel-
che im Rahmen der Denkmalpflege diskutiert werden konnen.
Der sich Schritt fiir Schritt entwickelnde Leitfaden fiir die Fabrik
wird von neuen Méglichkeiten und innovativen Ideen seitens des
neuen Besitzers, der Stadt, aber auch von Mitwirkenden beein-
flusst. Das ist ein dynamischer Prozess, welcher laufend weiter
entwickelt werden kann.

Am wichtigsten jedoch ist, dass die Fabrik Klarenbrunn bespielt
und belebt wird und nicht ein ungewisses Dasein im Leerstand
filhren muss. Sie ist ein Denkmal zum ,anfassen” und bietet ein
angenehmes und besonderes Ambiente. Deshalb gilt es dieses
einzigartige Denkmal der Industriegeschichte Osterreichs zu

schiitzen und zu bewahren.

Abb. | 271: Charta von Venedig, ICOMOS, 1964,

Auszug von relevanten Artikeln

123
Webpage des Architekturbiiros Dietrich | Un-
tertrifaller, https://www.dietrich.untertrifal-
ler.com/projekte/museum-inatura-dornbirn/
?filter=19&parent=18, aufgerufen am
10.12.2018

124

Webpage der Vorarlberger Museumswelt,
http://www.museumswelt.com/museums-
welt/, aufgerufen am 10.12.2018.
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LINKS OBEN
Abb. | 272: inatura Dornbirn, Neugestaltung
von Dietrich | Untertrifaller Architekten, 2007

RECHTS OBEN
Abb. | 273: inatura Dornbirn, Neugestaltung
des Innenraums, von Dietrich | Untertrifaller

Architekten, 2007

RECHTS UNTEN

Abb. | 274:Vorarlberger Museumswelt,
Frastanz, Neugestaltung des Innenraums
(Tabakmuseum, von Atelier Ender, Niiziders),
2017

LINKS UNTEN

Abb. | 275: Vorarlberger Museumswelt,
Frastanz, Neugestaltung Joachim Schmiedle,
Ausstellungsgestaltungen von Atelier Ender,
Niiziders sowie raumhochrosen (Heike

Schlauch), Lochau; 2017
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VORHERIGE SEITE
Abb. | 276: Blick entlang Wasserkanal
(Richtung Stiden)

190 |



07 | ZUSAMMENFASSUNG - CONCLUSIO

Es ist eine Tatsache, dass in naher Zukunft viele teilweise noch in
Betrieb befindlichen Industrieanlagen umgenutzt werden sollen.
Deshalb sind positive Bespiele, wie die Fabrik Klarenbrunn,
wichtige Referenzen und Vorbilder fiir andere Projekte. Diese Ar-
beit ist als ergdnzender Beitrag zu der in den letzten zwei Jahren
erfolgten Umnutzung der Fabrik zu sehen.

Neben der geschichtlichen Entwicklung des Bautyps Fabrik wur-
de die Textilindustrie und deren Einfliisse auf Vorarlberg aufge-
zeigt. Damit einhergehend spiegelt die iiber Jahrtausende
entstandene Entwicklung des Spinnens und Webens die Bedeu-
tung dieses Handwerks, welches im Zuge der weltweiten Indus-
trialisierung der Technisierung unterworfen wurde, wider. Das
Unternehmen Getzner, Mutter & Cie, dessen Geschichte und Ent-
stehung ebenfalls beleuchtet wurde, pragte mit ihren Produkti-
onsstandorten die Region Bludenz. Zudem beeinflusste das
Unternehmen durch das Erbauen von Fabriken und das Anwer-
ben von auslindischen Arbeitern, die soziale und kulturelle
Struktur der Gesellschaft.

Die historischen Hintergriinde der Fabrik Klarenbrunn, welche
durch Manfred Getzner in seinem Werk iiber die Entstehung des
Unternehmens Getzner, Mutter & Cie niedergeschrieben sind,
dienten als Grundlage fiir die genauere Untersuchung und Analy-
se der Fabrik.

Im Zuge dessen konnten die Umstédnde fiir die Entstehung und die
vorgenommenen Umbauten, Zubauten oder Umgestaltungen der
Fabrik in einem Zeitraum von iiber 130 Jahren erfasst werden.
Erginzend dazu erfolgte eine detaillierte Bestandsaufnahme der
gesamten Fabrik, welche als Grundlage fiir das erstellte Raum-
buch diente. Damit entstanden erstmals dem jetzigen Bestand
entsprechende Planunterlagen, welche bereits fiir die erfolgte
Umnutzung der Fabrik verwendet werden konnten. Um einen
umfassenden Uberblick der Fabrik zu erhalten, erfolgte eine Be-
standsbeschreibung sowie eine Untersuchung der Bauweise und
Konstruktion. Weiters wurden die verwendeten Materialien und
Aufbauten ndher beschrieben.

Die parallel zur Entstehung dieser Diplomarbeit erfolgte Umnut-
zung der Fabrik, welche auch beschrieben und aufgezeigt wurde,

zeigt das Potential, welches historische Bauten mit sich bringen.

Die Fabrik Klarenbrunn konnte durch die neue Nutzung der Of-
fentlichkeit zugdnglich gemacht werden und kann dadurch wie-
der eine Bedeutung fiir die Gesellschaft erhalten. Diese Arbeit soll
auch dazu dienen, die Vergangenheit der Region und die Bedeu-
tung historischer Gebdude ins Bewusstsein der Bevolkerung zu

rufen und nicht in Vergessenheit zu geraten.
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
VORRAUM/GANG

RaumNr.: -01.01
Ebene: Kellergeschof3

VORHERIGE SEITE
Abb. | 137: Aufmafiblatter der Verfasserin,

Schriftzug der Spinnerei Klarenbrunn

Raumfliche: 10,79 m?

Raumhohe: 2,10 m

Raumnutzung: Stiegenhaus, Gang (Vorraum)
Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen
Boden: Betonboden mit PVC-Belag
Fenster/Tiiren: Doppelfiigeltiir (Metall),

Zargentiir (Metall)

Besonderheit:
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Beschreibung:

Uber die Treppe im Eingangsbereich des Erdgeschofies werden
die Raumlichkeiten im Keller erschlossen. Uber einen L-férmigen

Vorraum/Gang sind alle weiteren Raume zugénglich.

Merkmale/Schaden:

Da diese Radumlichkeiten durchgehend genutzt wurden, befinden

sie sich in einem guten Zustand.
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LINKS OBEN
Abb. | 278: Treppe ins KG, Blick von
Eingangsbereich, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 279: Vorraum, Zugangstiir Gang, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 280: Blick Richtung Zugangstiir Lager,
2018

MITTE UNTEN
Abb. | 281: Antritt von Stiege, Vorraum, Gang,
2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 282: Gang, Blick Richtung Zugangstiir
WC, 2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
WC-RAUM UND ABSTELLRAUM

RaumNr.: -01.02 +-01.03
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 4,85 m? (WC(), 7,61 m? (AR)
Raumhdhe: 2,10 m (WC), 2,14 m (AR)
Raumnutzung: WC-Raum, AR (Technik)
Wande: Verputz, gestrichen/gefliefdt
Decke: Betondecke, gestrichen/roh
Boden: Betonboden, Fliesenbelag
Fenster/Tiiren: Drehtiir (Metall)
Besonderheit:
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Beschreibung:

Im hinteren Bereich des Gangs befindet sich ein WC-Raum. Dieser
wurde im Jahr 2011 saniert und mit neuen Sanitdreinrichtungen
ausgestattet.

Von diesem WC-Raum aus ist der unter dem Treppenlauf vorhan-
dene Abstellraum zuginglich. Dort befinden sich Elektro- und
Serverkasten fiir die sich im Erdgeschof? befindlichen Biiroraum-
lichkeiten.

Merkmale/Schaden:

Der Zustand der beiden Raume ist im Allgemeinen gut. Durch die
stetige Nutzung finden sich jedoch kleinere Abnutzungserschei-
nungen an den Tiiren und dem Boden. Im Abstellraum finden sich
im unteren Bereich der Wande (Aufdenwénde, zu Erdreich) auf-

grund von aufsteigender Feuchtigkeit Verputzabplatzungen.
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LINKS OBEN
Abb. | 283: Blick in den WC-Raum, Blick von
Gang, 2018

MITTE OBEN
Abb. | 284: Blick von WC-Raum zu Gang, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 285: WC-Raum, von AR aus, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 286: Zugang AR, von WC-Raum aus,
2018

MITTE UNTEN
Abb. | 287: AR, unter Treppenlauf, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 288: Abstellraum unter Treppenlauf,
2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
LAGERRAUM 1

RaumNr.: -01.04
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 175,96 m?

Raumhohe: 2,12 m

Raumnutzung: Lager

Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Betondecke, gestrichen
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: Fixverglasung (Metall),

Drehtiir und Doppelfligeltiir
(Metall)

Besonderheit: Stiitzen mit Fundament im
Raum sichtbar,
Liftungskanale vom
Erdgeschof?
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Beschreibung:

Der Lagerraum 1 wird vom Gang iiber eine Metalltiir erschlossen.
Urspriinglich wurden diese 1895 entstandenen Riaumlichkeiten
als Garnkeller genutzt. Spater waren hier ein Ersatzteillager sowie
eine Kistenmacherei untergebracht. Der Raum ist aufgrund von
einem Liiftungskanal (siehe Grundriss) in zwei Bereiche unter-
teilt. Neben zahlreichen Regalen finden hier sich auch Werkbanke
und Schreibtische. Zudem sind die Stiitzen samt Fundamenten
erkennbar.

Die Belichtung erfolgt iiber zwei um ein halbes Geschof? versetzte
Fixverglasungen mit Sprossen, welche durch eine Art Schacht ein

wenig Tageslicht in den Raum bringen.

Merkmale/Schaden:

In diesem Raum lassen sich neben Abnutzungen des Bodens kaum

andere Beschidigungen feststellen.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 289: Blick in den Lagerraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 290: Fenster von KG, Fixverglasung mit
Sprossen, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 291: Eisen-/Stahlstiitze im KG, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 292: Blick in den Lagerraum, 2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
GANG

RaumNr.: -01.05
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 48,76 m>?

Raumhohe: 2,12 m

Raumnutzung: Gang

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen

Boden: Betonboden, Beschichtung

Fenster/Tiiren: Fixverglasung (Metall),
Doppelfligeltiiren (Metall),
ehem. Lifttiir (Holz)

Besonderheit: Zugang Lastenlift
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Beschreibung:

Der Gang wird Uber eine Doppelfliigeltiir vom Vorraum erschlos-
sen. In diesem langgezogenen Raum befindet sich in einer Nische
in der Fundamentwand des Hauptgebdudes der Zugang zum ab-
gerissenen Aufzug. Weiters besteht eine Zugangsmaoglichkeit zu
dem 1982/83 errichteten neuen Lastenaufzug. Die Belichtung des
Gangbereichs erfolgt - wie bereits beim Lagerraum beschrieben -
iiber eine um ein halbes Geschofd versetzte Fixverglasung mit

Sprossen.

Merkmale/Schaden:

Die hier als Fundamentwand bezeichnete Lingswand - an der
Schnittstelle von dem nicht unterkellertem Hauptgebiaude und
dem Anbau - besteht aus Natursteinmauerwerk und wurde nach-
traglich verputzt. Deshalb besitzt diese Wand eine unebene Ober-
fliche und aufgrund der aufsteigenden Feuchtigkeit zahlreiche
Verputzbeschddigungen. Die dunkelbraune Beschichtung des Bo-
dens ist im Bereich der Laufwege deutlich abgenutzt. Zusatzlich
finden sich in diesem Gang mehrere Leitungen (Elektroinstalla-

tionen, etc.).
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LINKS OBEN
Abb. | 293: Blick in den Gang, 2018

MITTE OBEN
Abb. | 294: Blick Richtung Zugangstiir von
Vorraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 295: Zugangstiir von ehemaligem
Lastenlift, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 296: Blick in den Gang, Links Zugang
zum Lastenlift, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 297: Zugangstiir von neuen Lastenlift,
2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
LAGERRAUM 2/BURO

RaumNr.: -01.06
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 69,73 m?

Raumhohe: 2,07 m

Raumnutzung: Lager-/Bilironutzung
Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen
Boden: Fuffbodenaufbau, PVC-Belag
Fenster/Tiiren: Fixverglasung (Metall),

Zargentiir (Metall), Metalltiir

Besonderheit:
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Beschreibung:

Der zweitgrofdte Raum im Keller des Anbaus ist Uiber den Gang
erreichbar. Anders als bei den restlichen Raumen findet sich in
diesem Raum ein Fuf3bodenaufbau von etwa 8 cm, welcher die
Raumhohe entsprechend verringert. Die Moblierung des Raums
lasst auf eine Biiro- und Lagernutzung schlieflen. Die Nutzung
oder Funktion des mit diinnen Wanden abgetrennten Bereichs ist
nicht bekannt. Auch in diesem Raum erfolgt die Belichtung tiber
zwei um ein halbes Geschofd versetzte Fixverglasungen mit

Sprossen.

Merkmale/Schaden:

Der Zustand des Raums lasst auf eine intensive Nutzung schlie-
RBen. Der PVC-Belag des Bodens ist von Kratzern und Flecken ge-
pragt. Im Bereich der Fensterbriistungen finden sich zahlreiche

Verputzabplatzungen.
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LINKS OBEN
Abb. | 298: Blick in den Lagerraum 2 /Biiro,
2018

RECHTS OBEN
Abb. | 299: Zugangstiir Lagerraum 2/Biiro,
2018

LINKS UNTEN
Abb. | 300: Trennwéande und Fenster, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 301: Blick in den Lagerraum 2 /Biiro,
2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
BELUFTUNGSANLAGE UND GANG

RaumNr.: -01.07+-01.08
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 39,77 m2 + 13,46 m?

Raumhohe: 2,10 m

Raumnutzung: Technikraum/Wartung

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, gestrichen/roh

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Metalltiiren (luftdichter
Abschluss)

Besonderheit: Beliiftungsanlage
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Beschreibung:

Diese Raumlichkeiten sind tber eine Metalltiir, welche luftdicht
abschlief3t, vom Lagerraum 2 aus zuganglich. Die im Kellerge-
schofs vorhandenen Liiftungskanile kommen hier zusammen.
Deshalb befinden sich hier auch entsprechende Ventilatoren und
Geblase sowie andere Vorrichtungen der Anlage. Da diese Anlage
heute nicht mehr in Betrieb ist kann iiber die Funktionsweise
keine Aussage gemacht werden. Vermutlich diente sie der Absau-

gung verbrauchter Luft oder dem Einblasen von Frischluft.

Merkmale/Schaden:

Im diesem Bereich lassen sich Abnutzungen aufgrund der Nut-
zung feststellen. Neben Verschmutzungen und Verfirbungen an
den Winden und der Decke sind Feuchtigkeitseintritte im unte-
ren Bereich der Wande erkennbar. Diese Raumlichkeiten waren
wahrend des Betriebs luftdicht abgeschlossen und nur fiir War-
tungszwecke zuganglich. Heute werden diese Raume nicht mehr

genutzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 302: Blick in den Gang, 2018

MITTE OBEN
Abb. | 303: Blick Richtung Zugangstiir, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 304: ehem. Beliiftungsanlage, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 305: Beliiftungsanlage, Ventilator, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 306: Beliiftungsanlage-Raum,
Abzugséffnung in Decke, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 307: Beliiftungsanlage, Ventilator, 2018
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EHEM. PUTZEREI/MISCHEREI
TREPPE UND VORRAUM/GANG

RaumNr.: 00.36 +-01.09
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 5,45 m?
Raumhohe: 2,11 m; 3,48 m
Raumnutzung: Stiegenhaus/Erschliefdung
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Betondecke, gestrichen
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Zargentiiren (Metall)
Besonderheit: Zugang Staubkeller
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Beschreibung:

Vom Stiegenhaus 03 der Putzerei fithrt eine viertelgewendelte
Betontreppe ins Kellergeschofd. Dort erreicht man iiber eine Me-
talltiir einen kleine Vorraum, von welchem aus zum Einen der La-
gerraum und zum Anderen der erste Teil des Staubkeller
erschlossen werden kann. Diese ErschlieRung stammt aus dem

Jahr 1949, als die gesamte Putzerei umgebaut wurde.

Merkmale/Schaden:

Die Treppe und der Vorraum weisen im Laufe der Jahrzehnte
entstandene Gebrauchsspuren auf. Entlang der Wande im Bereich
der Treppe sind Kratzer, Flecken und kleinere Putzbeschadigun-
gen vorhanden. Auch die Stufen der Treppe sind besonders an der
Vorderkante beschiddigt. Die verputzten Wande im Vorraum im
Kellergeschof? sind von Rissen durchzogen - stellenweise ist der
Verputz bereits abgeplatzt. Der Betonboden ist ebenfalls deutlich

abgenutzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 308: Blick Richtung Treppe ins KG, 2018

MITTE OBEN
Abb. | 309: Zugang KG, Zwischendecke, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 310: Zugangstiir zu KG, Vorraum/Gang,
2018

LINKS UNTEN
Abb. | 311: Zugangstiir zu KG, von
Vorraum/Gang aus, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 312: Zugangstiir zu Lagerraum, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 313: Zugangstiir zu Staubkeller, 2018
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EHEM. PUTZEREI/MISCHEREI
LAGERRAUM

RaumNr.: -01.10
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 113,55 m?

Raumhohe: 3,49 m; 3,03 m

Raumnutzung: Lagerraum

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Betondecke, roh

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Zargentiiren (Metall),
Doppelfliigeltiir Lift (Metall)

Besonderheit: STB-Bauweise, ehem.
Absaugungsanlage
"Staubkeller"
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Beschreibung:

Diese Raumlichkeiten entstanden im Zuge der Umgestaltung der
Putzerei im Jahr 1949. Dabei wurde im Bereich des Baumwoll-
magazins die bestehende Decke (zuvor um halbes Geschofd ver-
setzt) auf das gleiche Niveau wie das der Putzerei abgesenkt. Um
diesen Raum weiterhin nutzen zu koénnen, musste daher im
Kellergeschofd der Boden abgetragen werden. Dieser Umbau
wurde in Stahlbetonweise ausgefiihrt (quadratische Stiitzen und
Unterziige). Der Raum wurde als ,Staubkeller” bezeichnet, da hier
eine neue Absauganlage mit Abblasvorrichtung fiir die im Erdge-
schof3 befindlichen Maschinen der Putzerei errichtet wurde. Da-
von zeugen heute noch die vorhanden Wandoéffnungen. Der im
gleichen Jahr ergdnzte Aufzug erleichterte den Transport von
Waren sowie den Zugang ins Kellergeschofi. Die Absauganlage

wurde mittlerweile entfernt und der Raum wird als Lager genutzt.

Merkmale/Schaden:

Es finden sich zahlreiche Spuren von Umbauten sowie von Off-
nungen und Durchbriichen, die bedingt durch die stetige Erneue-
rung der technischen Anlagen entstanden. Zudem sind an den

Wénden und dem Boden Abnutzungserscheinungen ersichtlich.
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-

v

i

LINKS OBEN
Abb. | 314: Blick in den Lagerraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 315: Lastenlift Zugangstiir, 2018

LINKS UNTEN

Abb. | 316: Lagerraum, im Hintergrund
kreisrunde Offnungen von ehem.
Beliiftungsanlage (nicht mehr vorhanden),

2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 317: Lagerraum, 2018
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EHEM. PUTZEREI/MISCHEREI
NEBENRAUME UND GANG

RaumNr.: -01.11 + 01.12 +-01.13
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 6,76 m?; 9,86 m?; 19,94 m?

Raumhohe: 3,49 m

Raumnutzung: Gang, Absauganlage

Wande: Beton, verputzt/gestrichen

Decke: Betondecke verputzt/gestrichen

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Zargentiiren (Metall)

Besonderheit: ehemalige Absauganlage mit

entsprechenden Offnungen
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Beschreibung:

Im hinteren Bereich des Lagerraums im Kellergeschof befindet
sich ein abgetrennter Raum, in dem ein Gerit vorhanden ist,
dessen Funktion unbekannt ist.

Direkt angrenzend an den Lagerraum erschliefdt man einen
schmalen Nebenraum, welcher durch kreisrunde Wandoéffnungen
in beiden Wanden gepragt ist (Absauganlage). Dahinter folgt ein
weiterer schmaler Nebenraum (Gang), der einen Liiftungsschacht
beinhaltet.

Merkmale/Schaden:

Bei diesen Riaumen sind besonders die Verfirbungen und
Verputzabplatzungen der Auflenwinde auffallend. Diese lassen
sich vermutlich auf das verwendete Material (Natursteinmauer-
werk) und die fehlende Abdichtung zuriickfiihren (Wasserein-
tritt). Die Stahlbetonwande in diesem Bereich sind in einem guten
Zustand - es sind noch Befestigungen bzw. Elemente der Absaug-
anlage vorhanden. Zudem finden sich in diesen Rdumen noch

zahlreiche andere Leitungen.
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LINKS OBEN
Abb. | 318: Blick in den Nebenraum, 2018

MITTE OBEN
Abb. | 319: Blick in den Nebenraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 320: Zugangstiir Nebenraum, 2018

LINKS UNTEN

Abb. | 321: Nebenraum, kreisrunde Offnungen
von ehem. Beliiftungsanlage (nicht mehr
vorhanden), 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 322: Blick Richtung Zugangstiir
Nebenraum und Gang, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 323: Gang, links kreisrunde Offnungen
von Absauganlage, rechts Liftungs6ffnung,

2018
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EHEM. PUTZEREI/MISCHEREI
STAUBKELLER (TEIL 1 & 2)

RaumNr.: -01.14 +-01.15
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 24,86 m? + 22,64 m?
Raumhohe: 295m-1,93m; 2,71 m-1,08m
Raumnutzung: Staubkeller, Absaugungsanlage
Winde: teilweise verputzt, roh

Decke: Betondecke, roh

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Zargentiiren (Metall)
Besonderheit: Querkanale, Boden

ansteigend, im Bereich
dazwischen Fundamente fiir
Stiitzen, Leitungsfiihrungen,
zahlreiche Umbauten,
Liftungs- und Absaugkanale
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Beschreibung:

Unterhalb der Putzerei befindet sich der sogenannte Staubkeller.
Dieser besteht aus jeweils einem etwa 1,20 Meter breiten Kanal
an der Langsseite des Grundrisses und sechs Querkanalen dazwi-
schen. Der Boden der Langskanéle ist nach hinten hin ansteigend
und die Querkanaile sind an der Miindung in den Langskanal ab-
gerundet.

Urspriinglich diente dieser Staubkeller wie die Bezeichnung ver-
muten lasst fiir die im Erdgeschofd bendtigte Absaugung der an-
fallenden Verunreinigungen (Staub und Flusen der Baumwolle),
welche bei der Aufbereitung der Baumwolle entstanden. Der
Staubkeller wurde einmal pro Woche aufgrund der starken Ver-
schmutzung und Ablagerungen von den Mitarbeitern gereinigt
werden. Spater erfolgte die Umstellung auf eine automatisiere
Absauganlage und die Kanile wurden zur Leitungsfiihrung ge-

nutzt. Heute hat dieser Bereich keine Nutzung.

Merkmale/Schaden:

Aufgrund der intensiven Nutzung dieses Bereichs sind zahlreiche
Abnutzungen erkennbar. An den Oberflichen der Wande und De-
cke sowie den Leitungen finden sich heute noch Riickstinde des
Baumwollstaubs. Die neu eingezogenen Leitungen machten meh-
rere Durchbriiche ndtig. Zudem lassen sich viele Feuchtig-
keitseintritte an den Wanden feststellen. Dies kann vermutlich auf
den direkt angrenzenden unterirdischen Wasserkanal zuriickge-

fithrt werden.
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LINKS OBEN
Abb. | 324: Blick Richung Zugangstiir, 2018

MITTE OBEN
Abb. |325: Blick in den Staubkeller (Boden
ansteigend), 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 326: Blick in den Staubkeller, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 327: Offnung der Querkanile des
Staubkellers, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 328: Blick in den Staubkeller, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 329: Staubkeller, Eisenstiitze, Offnungen
zu Lagerraum der ehem. Absauganlage (nicht

mehr vorhanden), 2018
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HAUPTGEBAUDE
VERBINDUNGSGANG/GEWOLBEGANG

RaumNr.: -01.16
Ebene: Kellergeschof3

Raumfliche: 78,68 m?

Raumhohe: 1,10 m- 1,60 m
Raumnutzung: Zugangsmoglichkeit/Wartung
Winde: Verputz, roh

Decke: Betondecke, Gewolbe

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: keine vorhanden
Besonderheit: Zugang Turbinenkammer
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Beschreibung:

Der Gewolbegang befindet sich unterhalb des ehemaligen Seil-
gangs und wurde erst nachtraglich errichtet (Jahr unbekannt,
keine Unterlagen vorhanden). Er ist iber eine Einstiegsluke mit
einer Holzleiter von der Werkstatte (Raumnummer) zuganglich.
Das niedrige Gewolbe ermoglicht lediglich im Scheitelpunkt eine
Raumhohe von etwa 1,60 Meter. Die Breite betragt zunachst etwa
2,00 Meter - reduziert sich im weiteren Verlauf (siehe Grundriss)
auf etwa 1,40 Meter. Anzunehmen ist, dass dieser Raum aufgrund
der Erschlieffung und der minimierten Raumverhéltnisse aus-
schlieRlich der Zuganglichkeit der Turbinenkammer bei War-
tungsmafinahmen diente. Der Gewdlbegang erstreckt sich auf die
gesamte Gebdudebreite. Zusatzlich wurde der vorhandene Platz

fiir verschiedenste Leitungen und Rohrfiihrungen genutzt.

Merkmale/Schaden:

Der einzige ,Raum®, der hier direkt erschlossen wird, ist ein Teil-
bereich der Turbinenkammer. Hier sind zwar keine in Betrieb
befindlichen Anlagenteile ersichtlich, dennoch erkennt man in
diesem kleinen Bereich die Spuren der erfolgten Umbaumafinah-
men (Erneuerung/Austausch von Turbinenanlage 1903, 1964).
Erwdhnenswert ist, dass in diesen Raumen eine wesentlich héhe-
re Raumtemperatur als in den anderen Raumlichkeiten herrscht

(Abstrahlwarme von Turbine/Schaufelrad).
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LINKS OBEN
Abb. | 330: Blick in den Verbindungs-
/Gewdlbegang, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 331: Zugangsluke von Werkstatte, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 332: Raum unter dem Turbinenraum,

Elemente der fritheren Anlage, 2018

RECHTS UNTEN

Abb. | 333: Raum unter dem Turbinenraum
(Generator und Antrieb von Turbine), hinter
diesen Betonwénden befindet sich die Turbine

(Schaufelrad), 2018
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU
WC-ANLAGEN

RaumNr.: 00.13
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 18,85 m?

Raumhohe: 2,93 m

Raumnutzung: WC-Anlagen

Wande: Verputz, mit Innenverkleidung

Decke: Holzbalkendecke, abh. Decke

Boden: Betonboden mit Fliesenbelag

Fenster/Tiiren: kleine Segmentbogenfenster
mit Sprossen, Zargentiiren

Besonderheit: Innenverkleidung, Fenster

teilweise verbaut,
abgehangte Decke,
Sanitirtrennwande mit

Tiren
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

An der Langsseite des Spinnsaals, in einem weiteren Anbau, be-
finden sich die WC-Anlagen. Bereits in den Planunterlagen von
1890 sind die WC-Anlagen an diesem Standort vorhanden und
wurden laufend angepasst. Der Raum ist in ein Damen- und ein
Herren-WC mit einem jeweiligen Vorraum unterteilt. Raumseitig
wurde der gesamte Raum mit einer Innenverkleidung mit einer
Starke von etwa 7 bis 8 cm ausgestattet. Darunter lassen sich
noch die Fliesen, welche vermutlich aus den 1960er/70er Jahren
stammen, erkennen. Zudem wurde eine abgehiangte Decke einge-
zogen. Die Belichtung erfolgt iiber drei Fenster, die aufgrund der
Innenverkleidung und der abgehingten Decke zum Teil raumsei-
tig verbaut sind. An der Fassade lassen sich vertikal zweigeteilte

Segmentbogenfenster mit Sprossen erkennen.

Die WC-Anlagen im Erdgeschofd befinden sich in einem guten
Zustand. Der Fliesenboden lasst kleinere Abplatzungen erkennen.
Die alten Holzfenster haben leichte Verfirbungen und kleinere

Farbabsplitterungen.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 334: Zugangstiir zu WC-Anlagen, von
Spinnsaal aus, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 335: Zugangstiir zu WC-Anlagen, von
WC-Vorraum aus, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 336: Blick in das Damen-WC(, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 337: Blick in das Herren-W(C, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 338: Blick in das Herren-W(C, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
NEBENRAUME

RaumNr.: 00.14 + 00.15 + 00.16
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 12,30 m? + 7,86 m? + 6,63 m?
Raumhohe: 3,00 m, 4,65 m
Raumnutzung: Lager-/Packraum
Winde: Biiro, Lager, Traforaum
Decke: Holzbalkendecke verputzt
Boden: Betonboden, PVC-Belag
Fenster/Tiiren: Metalltiir, Holztiir mit
Seitenfeld und Oberlicht,
Zargentiir, Holzfenster
Besonderheit:
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Beschreibung:

Neben den WC-Anlangen befinden sich in diesem Anbau noch
weitere Raume. Auf der einen Seite besteht ein kleines Biiro, das
teilweise auch als Lager und Werkstétte genutzt wurde. Aufgrund
der grofden Raumhohe wurde hier eine einfache Zwischendecke
eingezogen. Die Belichtung erfolgt iiber ein zweifliigeliges Holz-
fenster mit Oberlicht in Richtung des Innenhofs. Besonders ist an
diesem Raum, dass noch die ehemalige Aufienwand des Hauptge-
bdudes nun im Innenraum erkennbar ist. Der Natursteinsockel
und die Lisene der Wand wurden einfach verputzt und waren Teil
des Raums. Auf der anderen Seite der WC-Anlagen erschlief3t man
iiber einen kleinen Vorraum einen Traforaum. Auch hier sind Ele-
mente der Aufdenwand vorhanden. Dieser Raum ist nur kiinstlich
belichtet. Im Vorraum ist erwahnenswert, dass sich ein Fenster in
Richtung des jetzigen Stahlbetonanbaus der Klimaanlage aus dem
Jahr 1981 befindet. Von diesem ,toten” Fenster lasst sich in den
Zwischenbereich der beiden Anbauten blicken. Zudem besteht

zum Spinnsaal ein Hohenunterschied von etwa 10 cm.
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Merkmale/Schaden:

Die Wande des als Biiro genutzten Raums sind von Rissen im Putz
durchzogen. Dies lasst sich vermutlich auf das unterschiedliche
Setzungsverhalten des Hauptgebdudes und des Anbaus zurtick-
fiihren oder es wurden Fehler bei der Fundierung gemacht.
Weiters finden sich zahlreiche Verputzbeschadigungen und Ver-
farbungen an den Wianden sowie Locher im PVC-Belag des Bo-
dens.

Auch die Zugangstiiren weisen deutliche Abnutzungserscheinun-
gen (Kratzer, etc.) auf. Im Traforaum sind deutliche Verputzscha-

den erkennbar, die aber zum Teil bereits ausgebessert wurden.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 339: Zugangstiir zu Nebenraum und
Traforaum, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 340: "Totes" Fenster zwischen Vorraum
und Stahlbetonanbau, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 341: Traforaum, ehem. Aussenwand

(Fensteroffnung und Lisene, verputzt), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 342: Traforaum, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 343: Blick ins Biiro, mit Zwischendecke,
2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 344: Biiro, ehem. Aufenwand (Natur-

steinsockel und Lisene, verputzt), 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
TRAFORAUME

RaumNr.: 00.17 + 00.18
Ebene: Erdgeschof3

Raumfliche: 6,38 m? + 7,38 m2
Raumhohe: 3,60 m

Raumnutzung: Traforaum

Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Betondecken

Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltir (Metall)
Besonderheit: standige Beltiftung der

Riume vorhanden
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Beschreibung:

Die nur von Aufien zuganglichen Trafordume befinden sich direkt
hinter dem bereits zuvor erwdhnten Traforaum. Diese Ridume
haben eine stdndige von unten nach oben zirkulierende Beliiftung
(siehe Offnungen an Fassade). Die vorhandenen Transformatoren

wurden abgebaut.

off :
] B

Merkmale/Schaden:

Die Trafordume befinden sich in einem guten Zustand. Lediglich

kleinere Verputzbeschiadigungen sind vorhanden.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 345: Aufenansicht der Traforaume,
2018

MITTE OBEN
Abb. | 346: Blick Richtung Zugangstiir und
Oberlicht (Beliiftung), 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 347: Traforaum, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 348: Blick Richtung Zugangstiir und
Oberlicht (Beliiftung), 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 349: Beliiftungsoffnung im Boden,
Stahltrager (Auflager fiir Transformationen,

bereits ausgebaut), 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU

ANBAU KLIMAANLAGE

RaumNr.: 00.19
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:

04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 078 - 079

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:
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175,73 m?

4,86 m

Klimaanlage, Gang
Stahlbetonwande, roh
Stahlbetondecke, roh
Betonboden

Stahltiiren (luftdichter
Abschluss)

Offnungen (kreisrund,
rechteckig) in Wanden und
Decke

L]

Beschreibung:

Dieser in Stahlbetonweise ausgefiihrte Anbau wurde im Jahr 1981
errichtet und beinhaltete die neue Klimaanlage, welche die beste-
hende und aus den 1940er Jahren stammende Klimaanlage er-
setzte. Da diese Arbeit nach dem Abbruch der Klimaanlage
entstanden ist, lasst sich nur noch schwer nachvollziehen, wie das
Innenleben der Klimaanlage ausgesehen hat. Vermutlich fanden
sich hier riesige Liiftungskanaile, Ventilatoren und Filteranlagen,
welche die gesamte Fabrik stindig mit frischer Luft versorgten.

Der Anbau besteht aus einer Abfolge von Ridumen mit spezifi-
schen Offnungen, welche entsprechend der Funktionsweise der
Klimaanlage dimensioniert wurden. Zu der ehemaligen Fassade
des Hauptgebidudes entstand ein Gang, in dem neben einer engen
Stahltreppe auch eine kleine Werkstétte untergebracht war. Die
Fensteroffnungen in diesem Zwischenbereich wurden zugemau-
ert und die vorhandenen Lisenen zum Teil abgebrochen. In dem
jeweiligen Geschofd bestehen nachtraglich eingebaute Zugangstii-

ren.
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Merkmale/Schaden:

Die Raume befinden sich trotz der intensiven Nutzung in einem
guten Zustand und es lassen sich nur kleinere Beschddigungen
aufgrund des Abbruchs der Anlage finden. Am meisten in Mitlei-
denschaft gezogen wurde die im Zwischenbereich vorhandene
ehemalige Fassade des Hauptgebdudes. Zahlreiche Ausbesserun-
gen wurden mit Verputz ausgefiihrt. Zudem ist dieser Gang auch
von diversen anderen Leitungen (Elektroinstallationen, Sprink-
leranlageleitungen,...), dessen Befestigungselemente Schiaden an

der Fassade verursachten, durchzogen.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 350: Decken- und Wandéffnungen im

Inneren des Anbaus der Klimaanlage, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 351: Blick in den Gang zwischen
Hauptgebaude und Anbau, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 352: Fassade des Hauptgebdudes mit
Ausbesserungen mittels Verputz, Stahltreppe,

2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 353: Wandoffnungen im Inneren des
Anbaus der Klimaanlage, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE
UND PUTZEREI/MISCHEREI
STAUBFILTERANLAGE + GANG

RaumNr.: 00.33 + 00.34 + 00.35

Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:

04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 080 - 081

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:
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12,81 m% + 5,17 m? + 55,05 m?
2,48 m; 5,17 m; 5,17 m
Technik, Erschliefdung
Verputz, gestrichen
Betondecke, roh/gestrichen
Betonboden

Zargentiir (Metall)

ehemalige Staubfilteranlage,
Wainde zu Gang nachtraglich

eingezogen

]

T

Beschreibung:

Diese Raume befinden sich zwischen dem Hauptgebidude und dem
ausgelagerten Stiegenhaus der ehemaligen Putzerei. Der einge-
schossige in Massivbauweise mit Stahlrahmenkonstruktion aus-
gefiihrte Zubau mit Flachdach entstand zwischen den 1970er und
1980er Jahren und schlief3t den Zwischenbereich von Hauptge-
baude und Putzerei ab. Hier finden sich ein nachtriglich abge-
trennter Gang, ein Raum fiir die damalige Staubfilteranlage und
ein kleinerer Raum, welcher als Lager genutzt wurde. Die Er-
schliefdung erfolgt iiber das Stiegenhaus und einen eigenen Au-
Renzugang vom Innenhof. Im Inneren der Riume ist wiederum
die Auflenwand des Hauptgebaudes und der Putzerei sichtbar, je-
doch wurde sie in diesem Bereich vollflachig verputzt - wie auch
die Lisenen. Zudem bestehen mehrere Offnungen fiir die fritheren
Liiftungskanale in der Wand. Heute befindet sich in diesem Raum
ein Teil der neuen Entstaubungsanlage fiir die in der ehemaligen

Putzerei untergebrachten Tischlerei.
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Merkmale/Schaden:

Im Zuge der Umnutzung der Fabrik wurde die alte Staubfilteran-
lage sowie alle dazugehorigen Kandle abgebrochen. Es wurden
die zahlreichen Offnungen in der ehemaligen AufRenwand des
Hauptgebdudes sichtbar, welche in weiterer Folge ausgebessert
wurden. An den Wanden finden sich Verfarbungen, die durch die
Nutzung des Raums entstanden. Das Flachdach war an einigen
Stellen undicht und wurde wieder in Stand gesetzt. Zudem war
eine zusitzliche Offnung des Dachs fiir die neue Staubfilteranlage,
welche sich auf diesem befindet, nétig. Da diese Rdume nur eine
dienende Funktion haben, beschrankten sich die Ausbesserungs-
arbeiten auf ein Minimum.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 354: Zugangstiir von Stiegenhaus 03,
2017

MITTE OBEN
Abb. | 355: Blick in den Gang von Zugangstiir,
2017

RECHTS OBEN
Abb. | 356: ehem. Auflenwand Putzerei, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 357: Blick Richtung ehem. AufSenwand
des Hauptgebaudes, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 358: ehem. Auflenwand des
Hauptgebaudes, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 359: neue Staubfilteranlage, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

PUTZEREI/MSICHEREI T_]
ANBAU an PUTZEREI/MISCHEREI U

RaumNr.: 00.39
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 076 - 077 [ ] [I
. -—-—-—-' --=—'—=.ﬁ'r_'ul.=-=-=-——-=- e ='1;I'_ r=-==-=-=!F'--='IF='="='I EEmEs.,

Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Raumflache: 23,08 m? Dieser Raum wurde an die Putzerei angebaut und entstand in den  In diesem Raum sind kleinere Verputzbeschddigungen an den
. 1980er Jahren. Die hier vorhandene Fensteréffnung wurde kom- ~ Wanden feststellbar. Heute wird der Raum als Garderobe fiir die

Raumhohe: 4,95 m - 5,38m

plett gedffnet und erweitert und diente als Zugang von der Putze-  Mitarbeiter der Tischlerei genutzt.
Raumnutzung: Lagerraum/Garderobe rei aus. Er wurde vermutlich als Lager oder Werkstitte genutzt.
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Holzbalkendecke verputzt
Boden: Betonboden, Beschichtung
Fenster/Tiiren:
Besonderheit:
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 360: Blick Richtung Durchgang zu
Anbau, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 361: Blick in den Anbau, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 362: Blick Richtung Durchgang zu
Putzerei, Natursteinsockel der ehemaligen

Auflenwand erkennbar, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 363: Blick Richtung Durchgang zu
Putzerei, Natursteinsockel und Lisenen der

ehemaligen Aufienwand erkennbar, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 364: Blick in den Anbau, Durchbriiche,
2018
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

ANBAU HAUPTGEBAUDE
LASTENLIFT UND LAGER

RaumNr.: 00.40 + 00.41 + 00.42
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 078 - 079

Raumfliche: 10,32 m? + 45,28 m? + 14,42 m?
Raumhohe: 1,94 m; 2,78 m; ca. 14,00 m
Raumnutzung: Traforaum, Lagerraum, Lift
Winde: Stahlbeton, roh

Decke: Stahlbetondecke, roh

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: Doppelfliigeltiir (Metall),

Oberlicht (Fixverglasung)

Besonderheit: Betonbauweise mit
Warmedammfassade
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Beschreibung:

Im Jahr 1983 erfolgte der Errichtung eines Lastenlifts und wenige
Jahre danach wurde daran angrenzend ein eingeschossiger Anbau
in Stahlbetonbauweise mit Flachdach erbaut. Dieser besteht aus
einem separat zuginglichen Traforaum und einem Lagerraum.
Wie auch bei anderen Anbauten wurden die Fensterdffnungen in

diesem Bereich verschlossen und eine Zugangstiir eingebaut.

Merkmale/Schaden:

Der Anbau befindet sich aufgrund in einem guten Zustand. Es

finden sich keine Beschadigungen oder Ahnliches.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 365: Blick in den Lagerraum,
Zugangstiir zum Spinnsaal im EG, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 366: Zugangstiir mit Oberlicht, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 367: Blick entlang Fassade des
Lagerraum, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 368: Blick in den Lagerraum, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

NEBENGEBAUDE
DAMPFKESSELHAUS

RaumNr.: 00.43 + 00.44
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 086 - 087

Raumfliche: 38,01 m2 + 26,08 m2

Raumhohe: 3,15m; 3,53 m

Raumnutzung: Kesselraum, Oltankraum

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke, verputzt

Boden: Betonboden, Klinkerboden

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Doppelfligeltiir (Metall),
Einstiegsluke (Metall, Tankraum)

Besonderheit: eigenstandiger Baukorper im

gleichen architektonischen
Stil wie Hauptgebaude,
Satteldach, Schornstein
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Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Das Innere des Dampfkesselhauses ist in zwei Ridume aufgeteilt.
Im vorderen Raum befand sich der Dampfkessel, welcher direkt
mit dem Schornstein verbunden war. Heute besteht lediglich noch
das Podest und die Wasserzuleitungen. Der Raum wird {iber drei
Segmentbogenfenster an der Nordostfassade belichtet. Die seit-
lich bestehenden Fensteréffnungen wurden vermauert. Im hinte-
ren Raum ist der nicht mehr in Gebrauch befindliche Oltank
(Fassungsvermdgen von 41 000 1) der alten Olheizung vorhanden.
Bedingt durch die Nutzung des Raums wurden auch hier alle ehe-
maligen Fensterdffnungen verschlossen. Zudem hat dieser Be-

reich eine grofdere Raumhohe als der Kesselraum.

Die Wande und Decke des vorderen Raums befinden sich in ei-
nem schlechten Zustand. Neben zahlreichen Rissen ist stellen-
weise die Farbe abgeblattert und der Verputz herausgebrochen.
Zudem besteht eine deutliche schwarze Verfirbung der Decke
und Wande. Der Boden aus dunklen Klinkersteinen ist in einem
besseren Zustand. Hier lassen sich kaum Beschadigungen fest-
stellen. Die Fenster sind trotz des hohen Alters noch gebrauchs-
tiichtig, jedoch sind mehrere Farbabsplitterungen feststellbar. An
der Holzbalkendecke ist aufgrund von Verfarbungen die Balken-
lage erkennbar. Zusatzlich finden sich grofiere Flecken, welche
auf einen Wassereintritt iber das Dach schliefien lassen. Im Ol-

tankraum ist an mehreren Stellen der Verputz beschadigt.
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LINKS OBEN
Abb. | 369: Blick in den ehemaligen

Kesselraum, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 370: Zugangsluke zu Oltankraum, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 371: Blick Richtung Zugangsoffnung von
Oltankraum (Metallleiter), 2018

RECHTS UNTEN

Abb. | 372: Blick in den ehemaligen
Oltankraum (Oltank: Baujahr 1967, 41 000
Liter), 2018
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

NEBENGEBAUDE
LAGERHALLE (BALLENLAGER)

RaumNr.: 00.45
Ebene: Erdgeschof3

siehe auch:
04.1 | Bestandsbeschriebung, Seite 088 - 089

Raumfliche: etwa 1.600,00 m?

Raumhohe: bis 8,10 m

Raumnutzung: Lagerraum (Baumwollballen)

Wande: Verputz, Betonfertigteilelemente

Decke: Stahlkonstruktion

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Schiebetore (Metall)

Besonderheit: Teil der AufRenwand zur I

stammt von 1890, 1968 mit
abgebrochenen Ziegelsteinen
links und rechts verlangert,
Neubau daran angebaut
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Beschreibung:

Die 1969 fertiggestellte Lagerhalle ersetzte das wesentlich klei-
nere Baumwolllager, welches sich an der gleichen Stelle befand
und 1890 erbaut wurde. Der etwa 18,50 auf 85,00 Meter grofde
Innenraum ist aufgrund der Dachkonstruktion stiitzenfrei. Hier
wurden die Baumwollballen zwischengelagert und bei Bedarf in
die Putzerei gebracht. An der nordostlichen Langsseite befinden
sich drei grofde Schiebetore iiber die die angelieferten Ballen,
welche bis zu 250 bis 300 kg schwer waren, eingelagert wurden.
Heute ist im hinteren Bereich auf eine Lange von etwa 30 Metern
eine zweite Ebene (Stahlkonstruktion) eingezogen worden. Zu-

satzlich sind weitere Regale zur Lagerung aufgestellt.
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Merkmale/Schaden:

Die Lagerhalle befindet sich in einem allgemein guten Zustand. An
der verputzten Auflenwand zur Ill hin lassen sich kleinere Verfar-
bungen und Verputzbeschadigungen feststellen. Die Betonfertig-
teilelemente der anderen Winde haben sich stellenweise ein
wenig verschoben und sind teilweise leicht verschmutzt. Die
Stahlkonstruktion des Dachs lasst keine Beschadigungen erken-
nen.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 373: Blick in die Lagerhalle, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 374: Stahlkonstrktion, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 375: AuRenwand Richtung Ill,

Innenseite verputzt, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 376: Blick Richtung Schiebetor, 2018
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
WC - ANLAGE + NEBENRAUME

RaumNr.: 01.04 + 01.05 + 01.06 + 01.07
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 9,69 + 8,07 + 16,83 + 13,66 m?
Raumhohe: 2,63m-3,25m
Raumnutzung: Biiro, WC-Anlage, Traforaum
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Holzbalkendecke, verputzt
Boden: Parkettboden, Fliesenbelag
Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Zargentiiren (Metall/Holz),
Zugangselement mit Drehtiir
Besonderheit: in verschiedenen Bauphasen

entstanden
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Beschreibung:

Diese Raumlichkeiten werden iiber den Saal im Obergeschofd an
der stidwestlichen Langsseite erschlossen. Sie befinden sich in
dem ,gewachsenen” Anbau, welcher im Laufe der Jahrzehnte im-
mer wieder erweitert wurde. Zunachst findet sich hier ein Raum,
der wie im Erdgeschofd raumseitig mit einer Innenverkleidung
mit einer Stiarke von 7 - 8 cm und mit Sanitdreinrichtungen aus-
gestattet ist. Der Raum links davon mit abgewinkelter Aufien-
wand wurde wahrend des Betriebs der Fabrik als kleines Biiro
bzw. Lager genutzt. Beide Rdume - WC-Anlagen und Biiro - wer-
den tiber kleine Segmentbogenfenster belichtet. Weiters besteht
ein Traforaum und ein weiteres Biiro, welche erst in den 1980er
Jahren als Ergianzung zur direkt angrenzend erbauten Klimaanla-
ge errichtet wurden. Diese Bauabfolge der einzelnen Riume ist an

der Fassade gut ablesbar.

L2l

Merkmale/Schaden:

Diese Nebenrdume und die WC-Anlagen befinden sich in einem
allgemein guten Zustand, da sie stetig in Schuss gehalten wurden.
Dennoch finden sich besonders im Bereich der Decken Risse so-
wie Verfarbungen des Verputzes. Auch die Tiiren der einzelnen
Raume weisen deutliche Gebrauchsspuren (Kratzer, Absplitte-

rungen) auf.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 377: Blick Richtung Biiro/Lager, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 378: Zugangstiir WC-Anlage, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 379: Blick in die WC-Anlage, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 380: Zugangstiir Traforaum, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 381: Zugangselement mit Drehtiir zu
Biiro, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 382: Blick in das Biiro, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
ANBAU KLIMAANLAGE

RaumNr.: 01.08
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: etwa 145,00 m?

Raumhohe: 5,05 m

Raumnutzung: Klimaanlage, Gang

Winde: Stahlbetonwande, roh

Decke: Stahlbetondecke, roh

Boden: Betonboden

Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Stahltiiren (luftdichter
Abschluss)

Besonderheit: (jffnungen (kreisrund,

rechteckig) in Wande und
Decke vorhanden
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Beschreibung:

Das Obergeschofd des Klimaanlagenanbaus ist wie das Erdge-
schofd in verschiedene Raume unterteilt. Die einzelne Funktion
der Rdume lassen sich wie bereits erwahnt durch den Abbruch
der Klimaanlage nicht mehr rekonstruieren. Der Grundriss ver-
ringert sich hier im nordwestlichen Bereich um etwa 5 Meter und
dariiber fithrt ein Aufbau bis tiber das Dach. Weiters sind die
Fensteroffnungen vermauert und es besteht eine Zugangstiir zum

Spinnsaal im Obergeschof3.

L2l

Merkmale/Schaden:

Wie im Erdgeschof? befinden sich die Rdume in einem allgemein
guten Zustand. Die meisten Beschddigungen bzw. Veranderungen
lassen sich an der ehemaligen Fassade des Hauptgebdudes im Be-
reich des Gangs feststellen - grofdflichige Verputzflichen und
teilweise abgebrochene Lisenen. Die im Erdgeschofd vorhandenen
Installationen und Rohrleitungen sind auch im Obergeschofd zu
finden.
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LINKS OBEN
Abb. | 383: Blick in den Gang, zwischen
Hauptgebaude und Anbau Klimaanlage, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 384: Blick in den Gang, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 385: Gang, rechts im Bild: zugemauerte
Fensteroffnung, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 386: Blick in den Anbau der

Klimaanlage, Deckendffnungen, 2018
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ZWISCHENBEREICH HAUPTGEBAUDE
UND PUTZEREI/MISCHEREI
SCHALT-/TRAFORAUM

RaumNr.: 01.14
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 48,01 m?

Raumhohe: 3,60 m

Raumnutzung: Traforaum

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke, verputzt

Boden: Betonboden, Beschichtung

Fenster/Tiiren: Rundbogenfenster (Holz),
Doppelfligeltiiren (Holz)

Besonderheit: Zugang Dachboden, Raum

unter Stiege vorhanden
(Trafostation)
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Merkmale/Schaden:

Beschreibung:

Dieser Raum befindet sich im Obergeschofd des urspriinglichen
Verbindungsgang zwischen Hauptgebdude und Putzerei. Er ent-
stand vermutlich erst nach dem Abriss des Seilgangs und dem neu
entstandenen Gangs. Der Raum ist durch eine leichte Trennwand
in zwei Bereiche unterteilt und wurde als Schalt-/Traforaum ge-

nutzt.

Im vorderen Bereich des Raums, wo sich auch die Zugangstiiren
zum Einen vom Gang (ehem. Seilgang, Holztreppe) und zum An-
deren von der Materialpriifung befinden, lassen sich Risse und
Aufplatzungen im Verputz der Wande und der Decke feststellen.
Der hintere Bereich, in dem sich links und rechts des Raums die
einzelnen abgetrennten Transformatoren befinden, befindet sich

in einem wesentlich besseren Zustand.
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LINKS OBEN
Abb. | 387: Blick in den Traforaum,
abgetrennter Bereich, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 388: Zugangstiir Traforaum, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 389: Blick von Zugangstiir in Vorraum,
2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 390: Traforaum, 2018

| 239



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

PUTZEREI/MISCHEREI
LAGERRAUM

RaumNr.: 01.15
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 44,27 m>?

Raumhohe: 2,50-2-70 m

Raumnutzung: Lagerraum

Winde: Verputz, gestrichen; Holzwand

Decke: Holzbalkendecke, beplankt

Boden: Holzboden (Dielenbretter)

Fenster/Tiiren: Segmentbogenfenster,
Zargentiir (Holz),
Doppelfliigeltiir (Holz)

Besonderheit:
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Merkmale/Schaden:

Beschreibung:

Uber der im ErdgeschofR befindlichen Werkstitte entstand durch
den Einzug einer Holzbalkendecke im Obergeschofd ein zusatzli-
cher Raum, welcher als Lagerraum genutzt wurde. Zuvor befand
sich in diesem Bereich - wie bereits bei der Beschreibung der
Werkstatte erwadhnt - die Transmissionswelle fiir den Antrieb der
in der Putzerei vorhandenen Maschinen. Der langgezogene und
niedrige Raum ist iber das Zwischenpodest der Holztreppe im

Gang bei der Kraftzentrale zuganglich.

Neben den Regalen an der linken und rechten Seite des Raum be-
findet sich im hinteren Bereich, der durch eine Holztrennwand
abgetrennt ist, auch ein eingebauter und verputzter Liiftungs-
schacht. Dieser kann der im Erdgeschofd darunter befindlichen
Trafostation zugeordnet werden. An dem flach geneigtem Pult-
dach, das an der Innenseite mit einer Holzwerkstoffplatte be-

plankt wurde, sind mehrere Wasserflecken erkennbar.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 391: Segmentbogenfenster im
Lagerraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 392: Blick von Zugangstiir in den
Lagerraum, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 393: hintere Bereich mit Liiftungskanal,
2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 394: Holztrennwand in Lagerraum,

2018
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|
PUTZEREI/MISCHEREI I
NEBENRAUM 4
RaumNr.: 01.16 ) _‘-:r_
Ebene: Obergeschof3 - ! -
RTA I N — _

Beschreibung: Merkmale/Schaden:

Raumflache: 6,03 m? + 18,15 m? Dieser Raum befindet sich im Obergeschofi des vermutlich in den = Die Wande und die Decke sind stark verfarbt und stellenweise
Raumhéhe: 362m-372m 1980er Jahren ausgefiihrten Anbaus an der siidlichen Ecke der finden sich grofle schwarze Flecken sowie Verputzbeschadigun-
Putzerei - in Verlangerung des Lagerraums. Im Erdgeschof die-  gen.

Raumnutzung: Lagerraum ses Anbaus befindet sich ein Traforaum, welcher nur von aufden

Wande: Verputz, gestrichen zuganglich ist. Der hier beschriebene Nebenraum ist iiber eine

Decke: Holzbalkendecke, verputzt steile Stahltreppe, die sich im Traforaum im Erdgeschof3 bei der
Werkstitte befindet, erschlof3en. Der Nebenraum ist in zwei Be-

Boden: Betonboden reiche unterteilt. Im vorderen Raum befindet sich ein Antriebs-

Fenster/Tiiren: Zargentir (Metall) motor und eine Aussentiir mit einem Stahltriger im Sturzbereich
(vermutlich Lastentransport). Der hintere Bereich diente als La-
gerraum.

Besonderheit:
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LINKS OBEN
Abb. | 395: Nebenraum, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 396: Stahltreppe (Zugang) von
Traforaum im Erdgeschof3, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 397: Tiir mit Stahltrager im
Sturzbereich, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 398: Blick von Deckendffnung von
Zugangstreppe in den Nebenraum, 2017
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NEBENGEBAUDE
WASSERSCHLOSS

RaumNr.: 01.17
Ebene: Obergeschof3

Raumfliche: 90,46 m?

Raumhohe: 3,67m-3,85m

Raumnutzung: Wassereinlauf, Wartung

Wande: Holzriegelkonstruktion

Decke: Dachkonstruktion

Boden: Betonboden mit Holzboden

Fenster/Tiiren: Holzfenster mit Sprossen,
Drehtiiren (Holz)

Besonderheit: Schleusentore, Wassereinlauf
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Beschreibung:

Der holzerne Aufbau dient im Wesentlichen der Wartung und
Reinigung des Wassereinlaufs. Der Zugang erfolgt liber eine ein-
laufige Stahltreppe mit Podest. Im Inneren befinden sich zwei
Einlaufschleusen, welche durch jeweils ein Tor aus Metall (Alu-
miniumlamellen) verschlossen werden kénnen. Von hier aus
stiirzt das Wasser etwa 8 bis 9 Meter iiber Rohrleitungen zur
Turbinenkammer. Beim Einlauf des Wassers befindest sich ein
Stahlgitter, welches anfillig mit angespiilte Gegenstinde (Aste,
Straucher oder Ahnliches) auffingt. Diese Abfille kénnen dann
liber eine Rinne in einen Sammelbehélter entfernt werden. Uber
den Wassereinldufen besteht ein Podest aus Holz iber das man
die Schleusentore warten kann. Im seitlichen Bereich befindet
sich ein weiteres Schleusentor, welches zum sogenannten ,Leer-
schuf3 fithrt und bei zu viel anstromendem Wasser gedffnet wer-
den kann. Zudem besteht hier noch ein weiterer Uberlauf, der

iiber eine Aufdentiire zuganglich ist.

L2l

Merkmale/Schaden:

Das Wasserschloss wurde zur gleichen Zeit wie das Hauptgebau-
de errichtet und nur wenig verandert bzw. mussten kaum In-
standhaltungsmafinahmen vorgenommen werden. Lediglich ein
Fenster an der nordostlichen Fassade wurde abgebrochen und die
Wandflache geschlossen. Die Holzriegelkonstruktion und die
Dachkonstruktion befinden sich trotz des beachtlichen Alters
(133 Jahre) in einem guten Zustand. Dennoch lassen sich an den
einzelnen Konstruktionselementen (Stiitzen, Balken, Sparren,
Pfetten,...) aufgrund des je nach Jahreszeit wechselnden Raumkli-
mas Risse und kleinere Verdrehungen (Schinden und Quellen des
Holzes) feststellen. Stellenweise wurden aber bereits Teilstlicke

der Konstruktion erneuert.
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LINKS OBEN
Abb. | 399: Blick in das Wasserschloss von
Zugangstiir aus, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 400: Schleusentor und Holzpodest,
Wassereinlauf, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 401: seitlicher Bereich mit weiterem

Schleusentor, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 402: Blick in das Wasserschloss, 2018
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
VORRAUM DG ANBAU 2

RaumNr.: 02.01
Ebene: Dachgeschof}

Raumfliche: 10,02 m?

Raumhohe: 3,87 m

Raumnutzung: Erschliefdung

Wande: Verputz, gestrichen

Decke: Holzbalkendecke, verputzt

Boden: Holzboden

Fenster/Tiiren: Zargentiir (Metall)

Besonderheit: Zugang Dachgeschofs,
Aussentiire
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Beschreibung:

Der iiber eine Stahltreppe zugangliche Vorraum befindet sich im
Dachgeschof’ des Anbaus 2. Im Zuge der Errichtung des Aufbaus
fiir die Klimaanlage in den Jahren 1939/41 wurde auch das Dach
des Anbaus erhoht. Dadurch entstand im Inneren ein Vorraum,
welcher iiber ein kleines Segmentbogenfenster - das zwischen-
zeitlich vermauert war - belichtet wird. Die Aufdentiir entstand zu
einem spateren Zeitpunkt. Zwischen Vorraum und Dachraum
entstand eine Trennwand mit Zugangstiir. Auch in der Wand zum
dahinterliegenden Lift bestehen Offnungen, welche in Trocken-

bauweise verschlossen wurden.

Merkmale/Schaden:

Da dieser Raum nur eine untergeordnete Rolle hatte (Zugang bei
Wartungsmafdnahmen) ist der Zustand entsprechend. Der Ver-
putz der Wande ist komplett schwarz verfarbt. Die Trockenbau-
elemente sind unverputzt. Am Auffalligsten ist aber der immer
noch vorhandene Baumwollstaub bzw. -flaum, der sich an den
Oberflachen festgesetzt hat. Im Wandbereich der bestehenden
Auflentiir muss zu einem fritheren Zeitpunkt eine Offnung be-
standen haben, da die zum Verschlief3en verwendeten Ziegelstei-
ne sich zu denen des Bestands unterscheiden. Welchen Zweck

diese Offnung hatte ist unbekannt.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 403: Blick von Zwischenpodest in
Richtung Vorraum DG, 2017

MITTE OBEN
Abb. | 404: Zuagngstreppe, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 405: Vorraum DG, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 406: AufRentiir im Vorraum, 2017

MITTE UNTEN
Abb. | 407: Zugangstiir zu Dachraum, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 408: Wand mit verschlossenen
Wandéffnung im Vorraum, 2017
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08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

HAUPTGEBAUDE/ANBAU
LIFTUBERFAHRT ANBAU 2

RaumNr.: 02.02
Ebene: Dacheschofd

Raumflache: 5,25 m? + 4,44 m
Raumhohe: 3,87 m
Raumnutzung: Liftiberfahrt, Technik
Wande: Verputz, gestrichen
Decke: Holzbalkendecke verputzt
Boden: Betonboden
Fenster/Tiiren: Zargentiir (Metall)
Besonderheit: Antrieg von Lift noch
vorhanden
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Beschreibung:

In einem kleinen Raum neben dem Vorraum im Dachgeschof} des
Anbaus 2 befindet sich durch eine diinne Trennwand abgetrennt
die Liftiiberfahrt des bestehenden Lifts. Der veraltete Antriebs-
motor, welcher auf einem betonierten Sockel montiert ist, ist noch
vorhanden. Auch hier findet sich ein kleines Segmentbogenfens-

ter, welches der Belichtung des Raums dient.

Merkmale/Schaden:

Die Wiande und Decke des Raums sind von Rissen durchzogen
und der Verputz sowie die Farbe sind teilweise grof3flachig abge-

platzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 409: Blick von Dachraum in Richtung
Trennwand von Liftiberfahrt, Zugangstiir

(rot) von Vorraum DG, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 410: Zugangstiir Liftiberfahrt, 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 411: Blick in die Liftiiberfahrt, 2017

RECHTS UNTEN
Abb. | 412: Antriebsmotor von Lift, 2017
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HAUPTGEBAUDE
DACHRAUM
AUFBAU EHEM. KLIMAANLAGE

RaumNr.: 02.03
Ebene: Dachgeschofl

Raumfliche: 161,10 m?

Raumhohe: 3,88 m

Raumnutzung: ehem. Klimaanlage, Lager

Wande: Verputz

Decke: Holzbalkendecke, verputzt

Boden: Betonboden, Holzboden

Fenster/Tiiren: keine Fenster vorhanden,
Zargentiiren (Metall)

Besonderheit: Zugang Dachboden
(Dachkonstruktion),

Liftungskanal noch
vorhanden
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Beschreibung:

Dieser Raum entstand im Rahmen der 1939 projektierten neuen
Klimaanlage. Dazu wurde im Bereich des Anbaus 2 am Dach des
Hauptgebdudes ein Raum errichtet, der sich mit dem Hauptdach
verschneidet und etwa um die Hélfte des Raum dariiber hinaus
ragt. Der in Holzbauweise ausgefiihrte Aufbau wird im Inneren in
Langsrichtung von fiinf Holzstilitzen getragen. Im hinteren Drittel
des Raums verlauft ein Liiftungskanal der 1981 errichteten neuen
Klimaanlage. Dazu musste eine der Holzstiitzen in diesem Bereich
gekappt werden und ein Stahltrdger wurde eingezogen. Wie der
Raum genutzt wurde wahrend die Klimaanlage noch in Betrieb
war, kann nicht beschrieben werden. Dennoch blieb der Aufbau
auch nach Inbetriebnahme der neuen Klimaanlage bestehen und
wurde als Lagerraum genutzt. Weiters befinden sich in diesem
Raum drei Zuginge zum Dachboden (Dachkonstruktion) und zwei
auf das Dach.

Merkmale/Schaden:

Der Dachraum lasst viele Spuren der Vergangenheit erkennen.
Der Verputz der Wande ist broselig und stellenweise verfarbt und
abgeplatzt. Zudem findet sich an zwei Bereichen der einen Langs-
wand ein Bitumenanstrich. Auch die Decke ist grau verfarbt und

von zahlreichen Rissen und Ausbesserungsversuchen gepragt.
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LINKS OBEN
Abb. | 413: Blick von Zugangstiir von Vorraum
in den Dachraum, 2017

RECHTS OBEN
Abb. | 414: Langswand mit Zugangstiiren
(unten: Dachboden; oben: Dach), 2017

LINKS UNTEN
Abb. | 415: ehem. Liiftungskanal, gekappte
Holzstiitze und Stahltréger, 2017

RECHTS UNTEN

Abb. | 416: Blick in den Dachraum, rechts:
Stahltreppe mit Podest iiber Liiftungskanal,
dahinter Zugangstiir zu Dachboden, 2017
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HAUPTGEBAUDE/ANBAU

AUFBAU KLIMAANLAGE

RaumNr.: 02.04
Ebene: Dachgeschof}

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:
Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:
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56,86 m?

4,80 m
Klimaanlage
Stahlbeton, roh
Stahlbeton, roh

Betonboden

Luftungsgitter (Metall),
Zargentiir (Metall)

Klimaanlage

AN

Beschreibung:

Der oberste Gebdudeteil des Klimaanlagenanbaus aus dem Jahr
1981 ist iiber das Hauptdach zuginglich. Uber eine Auflentiir be-
tritt man den Raum, welcher der An- oder Absaugung von Luft
diente. Im Inneren besteht eine lamellenartige Filteranlage und
im hinteren Bereich bestehen zwei rechteckige Offnungen im Bo-

den.

Merkmale/Schaden:

Dieser Raum wurde nur fiir Wartungsmafinahmen genutzt. Im
Inneren sind samtliche Oberflichen mit einer Staubschicht iiber-
zogen.

Erwdhnenswert ist, dass ein Teil der neuen Stahlbetonwand
direkt auf der bestehenden Wand des Hauptgebdudes aufsetzt.
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LINKS OBEN
Abb. | 417: Blick Richtung Filteranlage, von
Zugangstiir aus, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 418: Blick in den Raum, von Zugangstiir
aus, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 419: Blick Richtung Zugangstiir, von
Raum aus, 2018

MITTE UNTEN
Abb. | 420: Zugangstiir und Filteranlage, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 421: Filteranlage und Deckend6ffnungen,
2018
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HAUPTGEBAUDE
DACHBODEN 1

RaumNr.: 02.05
Ebene: Dachgeschof}

Raumfliche: 252,95 m?

Raumhohe: 1,00m-1,70 m

Raumnutzung: Dachboden, Konstruktion

Winde: Mauerwerk, roh

Decke: Dachkonstruktion

Boden: Dielenbretter, Holzbalken

Fenster/Tiiren: Dachausstiegsluken, ,
Zargentiir (Metall)

Besonderheit: Dachkonstruktion

zuganglich, Auflager von
Wasserturm ersichtlich,
Offnungen in Giebelwand
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Beschreibung:

Der Dachboden 1 befindet sich iber dem als Versuchsspinnerei
genutzten Raum und ist tiber eine Zugangstiir, welche iliber ein
Podest im Stiegenhaus 02 erreichbar ist, zuginglich. Hier ist die
Dachkonstruktion des Hauptdachs ersichtlich. Die Pfetten befin-
den sich in den gleichen Achsen wie die darunterliegenden Stiit-
zen. An der Giebelwand bestehen kleine Offnungen, die der
Beliiftung des Dachbodens dienen. Diese Offnungen entsprechen
den entnommenen Ziegelsteinen der gemauerten Wand. In der
Feldmitte der quer gespannten Holzbalkendecke befinden sich
zusatzliche Holzbalken, die mittels Gewindestangen mit den
Querbalken verbunden sind und diese unterstiitzen. Im hinteren
Bereich des Dachbodens ist das Auflager des Wasserturms er-
kennbar. Es besteht zudem eine Dachausstiegsluke mit Lichtkup-

pel als Zugangsmoglichkeit auf das Dach.

Merkmale/Schaden:

Die Dachkonstruktion befindet sich trotz des beachtlichen hohen
Alters (133 Jahre) in einem guten Zustand. Die Querschnitte der
Konstruktionselemente (Pfetten, Sparren,...) sind aufgrund des
Schwindens des Holzes ein wenig reduziert. Zudem lassen sich an
den Pfetten leichte Verdrehungen und Risse feststellen. Die als
Bodenbelag verlegten Dielenbretter sind an einigen wenigen
Stellen verfault.



08.1 | ERGANZENDES RAUMBUCH (TEIL 2)

LINKS OBEN
Abb. | 422: Blick in den Dachboden, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 423: Zugangstiir von Dachboden, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 424: Auflager von Wasserturm, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 425: Blick in den Dachboden, 2018
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HAUPTGEBAUDE
DACHBODEN 2

RaumNr.: 02.06
Ebene: Dachgeschof}

Raumfliche: 926,26 m>

Raumhohe: 1,00m-1,70 m

Raumnutzung: Dachboden, Konstruktion

Winde: Mauerwerk, roh

Decke: Dachkonstruktion

Boden: Dielenbretter, Holzbalken

Fenster/Tiiren: Dachausstiegsluken,
Zargentiiren (Metall)

Besonderheit: Dachkonstruktion

zuganglich, Auflager von
Wasserturm ersichtlich,
Liftungskanal vorhanden
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Beschreibung:

Auf der anderen Seite des zuvor erwahnten Podests befindet sich
eine weitere Zugangstir zum Dachraum 2. Dieser Dachboden be-
findet sich tiber dem Saal im Obergeschofi. Auch hier ist die Kon-
struktion des Hauptdachs ersichtlich und zugéanglich.

In der Firstachse erstreckt sich ein Liiftungskanal bis hin zum
Aufbau der Klimaanlage und durchquert diesen auch. Deshalb
mussten in diesem Bereich die Zangen der Dachkonstruktion ent-
fernt werden. Die Anordnung und Abstidnde des flach geneigten
Pfettendachs entspricht der darunterliegenden Stiitzenkonstruk-
tion. Ein grofder Teil der Holzkonstruktionselemente ist mit einem

Kalkanstrich (Brandsicherheit) versehen.

Merkmale/Schaden:

Auch dieser Bereich des Hauptdachs befindet sich in einem allge-
mein guten Zustand. Wie bereits beim Dachboden ,klein“ er-
wahnt, finden sich auch hier die reduzierten Querschnitte der
Konstruktionselemente sowie die Verdrehungen und Risse bei
den Pfetten. Weiters sind die Dielenbretter stellenweise verfault.
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LINKS OBEN
Abb. | 426: Liftungskanal in Dachboden 2,
2018

RECHTS OBEN
Abb. | 427: Blick Richtung Zugangstiir, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 428: Dachboden 2, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 429: Blick in den Dachboden 2, links im
Bild der Liiftungskanal, 2018
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HAUPTGEBAUDE
DACHRAUM 3

RaumNr.: 02.07
Ebene: Dachgeschof}

Raumfliche: 91,41 m?

Raumhohe: 1,00m-1,48 m

Raumnutzung: Dachboden, Konstruktion

Winde: Mauerwerk, roh

Decke: Dachkonstruktion

Boden: Dielenbretter, Holzbalken

Fenster/Tiiren: Dachausstiegsluken,
Zargentiiren (Metall)

Besonderheit: Dachkonstruktion

zuganglich, Liiftungskanal

vorhanden
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Beschreibung:

Der grofde Dachboden iiber dem Obergeschof? ist iiber vier Tiiren
zuganglich, da er von den Liiftungskanilen unterteilt wird. Der
Zugang liber das Stiegenhaus 02 wurde bereits beschrieben. Wei-
ters bestehen beim Dachraum der ehemaligen Klimaanlage
(1940er Jahre) drei Zugange zu den jeweiligen Teilbereichen. An
der Querseite des Dachraums ist der Dachboden 2 {iber eine
Drehtiire zuganglich, welche aber aufgrund des Dachs nicht mehr
die volle Durchgangslichte besitzt (siehe Foto). Die Dachkon-
struktion ist ersichtlich und ebenfalls grofitenteils mit einem
weiflen Kalkanstrich versehen. Neben zahlreichen Leitungen be-

findet sich hier auch eine Dachausstiegsluke.

Merkmale/Schaden:

In diesem Bereich des Dachbodens 2 wurden mehrere Konstruk-
tionselemente (Sparren, Pfetten, Zangen) aufgrund des Klimaan-
lagenaufbaus und des Einbaus der Liiftungskanile gekiirzt und
teilweise entfernt. Zudem weisen die Elemente reduzierte Quer-
schnitte sowie Risse und kleinere Verdrehungen auf. Bei der
Dachausstiegsluke ist der Dachaufbau erkennbar (Sparren - Voll-
schalung - bitumindse Abdichtung - Kieseindeckung).
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LINKS OBEN
Abb. | 430: Blick in den Dachboden 2, von
Zugangstiir 3 beim Dachraum, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 431: Zugangstiir 3 bei Dachraum, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 432: AuRenwand (gemauert),
Dachkonstruktion, Leitungen, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 433: Blick in den Dachboden 2, 2018
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HAUPTGEBAUDE
DACHBODEN 4

RaumNr.: 02.08
Ebene: Dachgeschof}

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:
Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:
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1321,36 m?

1,00m-1,70 m
Dachboden, Konstruktion
Mauerwerk, roh
Dachkonstruktion
Dielenbretter, Holzbalken

Dachausstiegsluken,

Zargentiiren (Metall)

Dachkonstruktion
zuganglich, Auflager von
Wasserturm ersichtlich,
Liftungskanal vorhanden,

Offnungen in Giebelwand

AN

Beschreibung:

Der vordere Bereich des Dachbodens ist iiber eine Tiir an der
Langsseite des Klimaanlagenaufbaus zuganglich. Wie bei den be-
reits erwdhnten Bereichen ist auch hier die Dachkonstruktion er-
sichtlich.

Der vorhandene Liiftungskanal unterteilt den Dachboden. Im Be-
reich der nordwestlichen Querseite finden sich Uberreste der
Liftliberfahrt des mittlerweile abgerissenen Aufzugs. An der
nordostlichen Langsseite kann der Dachboden tiber die im Stie-
genhaus 01 vorhandene Einstiegsluke erschlossen werden.
Auffallend ist im diesem Bereich des Dachbodens, dass die Die-
lenbretter des Bodens nur an den zuginglichen Stellen zu finden
sind - anderes als bei den anderen, wo sie vollflachig verlegt wur-
den.

Merkmale/Schaden:

Der Dachboden und die Holzkonstruktion befinden sich in einem
allgemein guten Zustand. Da die Liiftungskanile in regelmafigen
Abstinden gewartet wurden, wurde auch der Dachboden stetig
instand gehalten. Durch den Abriss des Lifts finden sich in diesem
Bereich die meisten Beschadigungen aufgrund des Abtrags der
nicht mehr bendtigten Wand- und Deckenelemente. Zudem wur-
den die kleinen Offnungen, welche sich an der Querseite der Gie-
belwand befinden, stark beschadigt und teilweise durch ein Brett
abgedeckt.
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LINKS OBEN
Abb. | 434: Blick in den Dachboden 3,2018

RECHTS OBEN
Abb. | 435: Zugangstiir zu Dachboden 3, in
Dachraum, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 436: Liiftungskanal in Dachboden 3,
2018

RECHTS UNTEN

Abb. | 437: Uberreste des Lifts (Liftiiberfahrt,
Mitte 1980er abgebrochen) im Dachboden 3,
2018
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HAUPTGEBAUDE
WASSERTURM

RaumNr.: 02.09
Ebene: Dachgeschof}

Raumflache:
Raumhohe:
Raumnutzung:
Wande:

Decke:

Boden:

Fenster/Tiiren:

Besonderheit:

262 |

etwa 22,50 m?
2,80m/6,41m /14,36 m
Wasserspeicherung
Verputz

Betondecke

Betonboden, Holzpodest

Rundbogenfenster (Holz),
Drehtiir (Holz)

Wasser fiir Sprinkleranlage,
Stahlbetonstruktur im
Inneren, Wassertank aus
Stahlbeton

Beschreibung:

Der Wasserturm entstand erst einige Jahre nach der Inbetrieb-
nahme der Fabrik Klarenbrunn. Zu dieser Zeit kam es oft zu kata-
strophalen Brdanden in Spinnereien. Demzufolge entwickelten sich
verschiedene Techniken zur Vermeidung dieses Problems. Eines
davon war die Entwicklung der Sprinkleranlage. Zudem wurden
die gesetzlichen Vorgaben im Bezug auf Brandschutz fiir Textil-
betriebe verscharft. Der Wasserturm diente der Speicherung von
Wasser fiir die neue Sprinkleranlage. Da das Innere des Turms in
den 1970er verandert wurde, kann der urspriingliche Zustand
nicht beschrieben werden. Vermutlich waren grofde Wassertanks
zur Speicherung des Wassers vorhanden. Im Inneren des Was-
serturms wurde eine STB - Struktur aus Stiitzen und Unterziigen
erstellt. Dieser Raum ist iiber eine Steigleiter vom Gang im Ober-
geschof aus zuganglich. Im obersten Bereich des Turms entstand
ein Wassertank ebenfalls aus Stahlbeton, welcher von der neu er-
richteten Konstruktion getragen wird. Auch dieser Bereich ist

iiber eine Steigleiter erreichbar.

Merkmale/Schaden:

An der norddstlichen Querseite des Wasserturms befindet sich
eine Tir aus Holz, welche einen direkten Zugang auf das Haupt-
dach ermdglicht. Diese diente urspriinglich vermutlich als Haupt-
zugang fiir Wartungen oder Ahnliches.

An der gegeniiberliegenden Fassade befindet sich eine Rundbo-
genfenster. Jedoch ist diese Offnung an der Fassadenseite
wahrscheinlich zur Zeit der Errichtung der STB - Konstruktion
vermauert worden - trotzdem ist das Holzfenster im Inneren noch
vorhanden. Da der Wasserturm nach unten hin zum Gang nicht
geschlossen ist, sondern nur durch ein Holzpodest abgetrennt ist,
legte sich wie auch im Rest der Fabrik eine dicke Baumwollstaub-
schicht an der Oberfliche nieder. Der Wasserturm erreicht hier
im Inneren eine Hohe von etwa fast 14 Metern (vom Oberge-

schofdniveau).
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LINKS OBEN
Abb. | 438: Blick in das Innere des
Wasserturms, STB-Tragwerk nachtraglich

eingebaut, 2018

RECHTS OBEN
Abb. | 439: Steigleiter in den oberen Bereich,
Wassertank (STB) vorhanden, 2018

LINKS UNTEN
Abb. | 440: Blick Richtung zugemauertes

Fenster an der Sidwestfassade, 2018

RECHTS UNTEN
Abb. | 441: STB-Struktur im Inneren des

Wasserturms, 2018
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Abb. | 442: Spinnerei Klarenbrunn, um 1945,

im Hintergrund der Ratikon
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LINKS OBEN
Abb. | 443: Putzerei/Mischerei, Blick Richtung
Hauptgebaude, noch ohne Aufstockung, 1923

RECHTS OBEN
Abb. | 444: Putzerei/Mischerei, Innenhof,
Verbindungsgang zwischen Hauptgebaude

und Putzerei, noch ohne Aufstockung, 1923

LINKS UNTEN
Abb. | 445: Blick vom Bachbett der Ill Richtung
Putzerei/Mischerei, mit ehemaligen

Wasserauslauf und Bremschlwehr, 1936/37

RECHTS UNTEN

Abb. | 446: Blick vom gegeniiberliegenden
Ufer der Il Richtung Fabrik Klarenbrunn, mit
ehemaligen Wasserauslauf und Bremschlwehr,

1936/37
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LINKS OBEN
Abb. | 447: Luftaufnahme, Spinnerei

Klarenbrunn, 1959

RECHTS OBEN

Abb. | 448: Blick in den Innenhof, im Bild links
ehemaliges Baumwolllager (1968 abgerissen),
1923

LINKS UNTEN
Abb. | 449: Garnetikette von Getzner, Mutter &

Cie, um 1895, Fehldruck (Beschriftung falsch),

Stern & Steiner, Wien.

Verlag Bomeo-Agustoni, Bludens

RECHTS UNTEN
Abb. | 450: (Post-/Gruf3-)Karte der "K & K

ke = £ =N S — Y
ﬂw-xfumﬂbmﬂﬂﬂﬁfudml K. & X privl, Boumwollspinneref

privil. Baumwollspinnerei "Neu-Klarenbrunn",

Verlag Bomeo - Agustoni, Bludenz, 1900
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LINKS OBEN
Abb. | 451: Belegschaft der Spinnerei
Klarenbrunn, 1893

RECHTS OBEN
Abb. | 452: Belegschaft der Spinnerei
Klarenbrunn, im Kriegsjahr 1942

LINKS UNTEN
Abb. | 453: Blick in den Ringspinnsaal im
Obergeschof? der Spinnerei Klarenbrunn, 1942

RECHTS UNTEN
Abb. | 454: Beladung der Transportwagen mit
Vorgarnspulen fiir die Ringspinnerei, im Bild

Nelda Stecher, 1942
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Abb. | 455: Brand von 1638 der Stadt Bludenz,

um 1640, vermutlich von Maler Leonhard

Werder

UNTEN
Abb. | 456: Kupferstich der Stadt Bludenz,
1643, von Matthdus Merian
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_ Minie bdic Grinbe wm-den newerfranbdenen geriimigen Babhuhof s HAuge gefaft
wucben, ift wobl in der Natur ber Sadye geleged, witd fidh dod) in Butuygt bad
‘wReublubenz” mit feinen ,venuen” wnbd , Wonumentalbuuten®, naturgema bort
unten ausdbreiten miffen. ©leid) bem Vahnhof gegeniiber 1Ft.em'$aus exftanben, bad
in ,arditeftonifder Hinfidht feinen Nadybar jur Redjien weit fberfliigelt Hat, felber
aber ,vieder, wie man verninnut, von dew erft im Baue begriffenen Havfe bes Hru.
Buntjder in Scatten geflellt werben foll. e @

Der 3ur Berfhonerung des Bahnhofplayes verbammt wenig beitragende , Rhew-
moatidnusfaften” genamnt ,Luft*boud {m Garten bes Axlberghofes wird audy bald
verfdwinben um einer vedyt hiibjd) projeftivten (‘lnrlmtqrm[[e Plap ju wmaden, unbd
with baber bie Front gegen den Vahnhof in furzer Jeit ein gang “anberes vortheil-
Daftered Musfelen echalten. ; B )

Bon der Verbaming der Griinde langs der Fufahrisftrafe hovt man gwar jebt
wicber weniger, doc) Fann diefelbe bei ber eminenten Cignung berjelben ju Baupldpen
entfdyicdens nur nod) cine Frage der Jeit und Hoffen wir, ciner balbigft eingutvetenden
fein. — Sur Trottoirdverlangerng geaen die Stabt_von Seite bded cifrigen Ber-
{ddnerungsvercines wird tercits Material jugefithrt, was auf baldige Inangrifinahue
_bicfer gewifi, danfendwertheften Leiftung obgenannten Vereines jdlichen lapt. Der:
felbe foll fiberdieh an der Stelle, wo gegemwirtig in ber Bahuhoffirage die Steinmep:
biitte fight, bic natiwlid) aud) weiden wmiifite, Geabfidhtigen, eined Wetter - Dbelisken
aufguftellen, cin Borfay, beflen Hudfiihrung nur ju wimfden ware. ; "

.. 9 ber Strafic nad) Biiws wurben lepter Beit einige der bortigen Alecbaume
entfernt, woburd) bie Strafie als folde md and) bie aujumgen tn derfelben mue
gewonnén Gaben. Die Allce, fo fdydnt fie aud) friifer war, bat eben feit fic fosufugcu
vom Bahnbof durdfdnitten wird, ald jolde Feinen ober dod) mur mehr jehr gevingen
Werth, da cin Luftwanbeln in derjelben in Folge wmmterbrodyencn Bahuverfehres
ntlﬂgcfdl[oﬁcu ift. . . ' . Abb. | 457: Bludenzer Anzeiger vom

Geradequ cine Sehenswiinigheit ift die nun im Nohbaue nafesu fectige neue Fabrif 11.04.1885, Seite 5
im Unterfeld wit iGrec in Vorarlberg cinzig daftchenden RKanalonfage. Der Kunal
fat cine ungefdhre Linge von 1500 Wetern wnd evveidht am Husflufh ing Turbinen-
haus bic «ohe cined ordentlihen Haufes. Das Fabrifsgebdnde felbft ift wirllidh
Hbjd wid gefhmadvoll gebaut wind tad)t von der Avibergbalhn aud gefehen mehr
ben Ginbrud ciner ricfigen Billa, al8 bden ciner Iubufirieanlage.

Damit fdlicen wiv: fiix Heute, wiit der Abficht, in nddifter Nummer unjeére
WBlubenger Spagiergange” nody weiter ‘auSjubehnen.

Shrug, 7. April.  (Cingejandt). Gefiern murde von Mitgliedern ber hicfigen
jreiwilligen Fenerwehr zu Gunften der Feuerwehrfafja bie in voriger Hunumer ihres
Blatted angejeigten Theaterftide gegeben.  Fahlveid) fanden fid hieju Jufdauer von
Dier and Numgebung ein, fo dafi der Fufjdaucreium um Crdrfiden gefnllt war.

Simmtilide Amwefende waren aud) Hodyft DLefriediget ob ben Leiftungen ber
wadern jungen Miuner ber Feuerwehr, welde bas erfte Wal die Biihue betvaten
unb ihre Rollen fo fiberaus gelungen s Ausdrud Lradyten.

Man forte audy wehrerfeitd ben Wmid) duficrs, ¢8 mddte wahrend bes Sommers
(in ber Frewdenfaifon) hie wnd da ein foldes Stivd jum Veften gegeben werben,
wos bei ung(fmﬂigat MWitternng von den Fremben jebenfalfd mit Freuben begriit
wiithe. — Aber aud) dic Hegie, in ben Handen ded Hrn. J. J. Fitid) gelegen, wuzhe
wmit grofiter Sorgfalt ausgefithrt. Die Biilunen-Cinvidtung ift fehr Hiadfd) b wird
bicfelbe, wie wan vewninmit, andy nod) vergrdfiert werben.

] Stad) Yeendigung bed Programmes wurbe mit cinigen Worten dent awefeuden
Publifum im Namen der freiwilligen Feuerwehr fiiv den jahlveihen Bejudy gedantt.
Hicrauf wurbe von cinigen Heveenin guigemeintem Cifer nod) ehwad Komifdes voy:
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Abb. | 458: Vorprojekt fiir die Spinnerei
Klarenbrunn, von J. Felber & Co, Engineers,
Manchester, Plandatum (It. Stempel links

unten auf dem Plan): 15.01.1885
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Abb. | 459: Vorprojekt fiir die Spinnerei
Klarenbrunn, Planverfasser unbekannt,
handschriftliche Anmerkungen (im
Querschnitt handisch eingezeichnet - ein

Geschof? weniger), Jahr unbekannt
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Abb. | 460: Plan Seilgang (Transmisstion), Grundriss und

Querschnitt, handschriftliche Anmerkungen, Jahr unbekannt
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LINKS
Abb. | 461: Plan (Schnitte) der
Turbinenanlage, 1885

RECHTS OBEN

Abb. | 462: Plan Wasserkanalanlage beim
Wasserschloss, Teil 1, Grundriss und
Langsschnitte, Jahr unbekannt - vermutlich

1884

RECHTS UNTEN
Abb. | 463: Plan Wasserkananlage beim
Wasserschloss, Teil 2, Querschnitte, Jahr

unbekannt - vermutlich 1884
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Abb. | 464: Plan fiir Anbau von 1895,
Grundriss und Langs- und Querschnitt,

Plandatum 01.10.1895
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LINKS

Abb. | 465: Detailplan(-ausschnitt) Stiitzen bei
Kappendecke (Schlosserei, Putzerei),
Plandatum (vermutlich) 17.08.1884, mit
Unterschrift von Ignaz Wolf (im unteren

Bereich des Plans)

RECHTS

Abb. | 466: Detailplan Stiitzen bei Anbau von
1895 (unterkellert), Jahr unbekannt
(vermutlich um 1895)
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1‘:

Abb. | 467: Detailplan fiir
Segmentbogenfenster, Grundriss, Ansicht,

Querschnitt, mit handschriftlichen

I

Anmerkungen, Jahr unbekannt

Mmairhl -
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St ST ENILIY

EJC FELBER JUCKER & C=
N#124560 MANCHEBTER.

Abb. | 468: Plan der Putzerei/Mischerei,
Neuorganisation der Maschinen, Grundrisse,
Langs- und Querschnitt, noch ohne
Aufstockung und Stiegenhaus im Inneren,
Planverfasser: Felber, Juncker & Co, Engineers,

Manchester; Plandatum: 28. Mai 1895
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LEINEN - aus Flachsfasern hergestelltes Gewebe.

FLACHS - einjadhige, blau oder weif3 blithende Pflanze mit bastrei-
chen Stangeln und odlhaltigen Samen und/oder Faser der Flachs-

pflanze, die zu Leinen verarbeitet wird.

HANF - hochwachsende, krautige Pflanze, deren Stingel Fasern
enthalten aus denen Textilien oder Seile hergestellt werden kon-

nen und olhaltige Samen.

HEIMARBEIT - gewerbliche Arbeit, die nicht in den Betriebsrau-
men des Arbeitsgebers, sondern fiir diesen in der eigenen Woh-

nung ausgefithrt wird.

VERLAGSWESEN (Verlagssystem) - frithe Form der arbeitsteiligen
Erzeugung von Giitern, bei der der Verleger (Fergger) die Roh-
stoffe beschafft, diese Handwerkern zur Produktion in Heimarbeit

gibt und fiir den Absatz der Produkte sorgt.

FERGGER - Spediteur/Kaufmann, der gewerbsmafig die Spediti-

on von Glitern besorgt.

MANUFAKTUR - vorindustrieller Grofdbetrieb, in dem Waren se-
rienweise mit starker Spezialisierung und Arbeitsteilung, aber

doch im Wesentlichen in Handarbeit hergestellt werden.

FLACHSSPINNEREI - Fabrik, in der Flachs zu Leinenfiden ver-

sponnen wird.

BUNTWEBEREI - Webtechnik, zur Bildung von Mustern bei der
Erzeugung von Geweben mittels Bindungsvarianten und wechsel-
weisem Einsatz verschieden farbigen Kettfaden und Schussfiden
(Muster: Karos, Streifen, usw.), bzw. Fabrikationsgebaude, in dem

Webstiihle zum Einsatz kommen.

WIRKEREI - Betrieb, in dem Wirkwaren (Unterwésche, Samt,
Pliisch,...) hergestellt werden.

STICKEREI - Betrieb, in dem Waren mit gestickten Verziehrungen
oder Muster hergestellt werden.

DRUCKEREI - Betrieb, in dem Textilien bedruckt werden, ver-
schiedene Verfahren kommen zum Einsatz.

FARBEREI - Betrieb, in dem Textilien gefarbt werden, verschied-

ene Verfahren kommen zum Einsatz.

SKELETTBAUWEISE - Bauweise, bei der Stiitzen in der Art eines
Gerippes den Bau tragen und die Zwischenrdume mit nicht tra-

genden Winden ausgefiillt werden.



BAROCKZEIT - durch kraftvolle, verschwenderisch gestaltete
Formen und pathetischen Ausdruck gekennzeichneter Stil in der
europdischen Kunst, Dichtung, Musik und Architektur von etwa
1600 bis 1750.

TRANSMISSION - Vorrichtung zur Kraftlibertragung von einem

Antriebssystem auf mehrere Arbeitsmaschinen.

NEUGOTISCHER STIL - Stilrichtung des 18. und 19. Jahrhunderts,
die sich stark an die Gotik anlehnt.

NEOKLASSIZISTISCH - sich besonders in kolossalen Saulenord-
nungen ausdriickende formalistische und historisierende Ten-
denzen in der Architektur des 20. Jahrhunderts.

JUGENDSTIL - um die Wende des 19. zum 20. Jahrhundert ent-
standene kinstlerische Stilrichtung besonders im Kunsthand-
werk, in Gestaltung und Ausstattung des Innenraums, in der Ar-
chitektur, in der Malerei und Grafik, die durch dekorativ gesch-
wungene Linien, durch flachenhaft stilisierte pflanzliche oder ab-

strakte Ornamente gekennzeichnet ist.

DEUTSCHER WERKBUND - gegriindet 1907 in Miinchen, Vereini-
gung, die das Ziel hat, die Qualitdt handwerklicher und industriel-
ler Produkte zu erhéhen.

BAUHAUS - von 1919 bis 1933 an wechselnden Standorten in
Deutschland existierende Hochschule fiir Gestalung, an der be-
deutende Kiinstler und Architekten wirkten.

HANDSPINDEL - Werkzeug zum Verspinnen von Fasern, besteht
aus stabférmigen Schaft und einem sogenannten Wirtel, der als

Schwungmasse dient.

GEWICHTSWEBSTUHL - stehender Webrahmen, bei dem die
Kettfiaden senkrecht herunterhdngen und am unteren Ende ein
Gewicht (Steine, Tongewichte, 0.4.) befestigt ist, um die benétigte

Spannung fiir das Weben zu erzeugen.

SPINNRAD - Gerdt zum Spinnen, mittels FuRpedal angetriebenes
Schwungrad, welches die Spindel dreht.

TRITTWEBSTUHL - Weiterentwicklung des Gewichtswebstuhls.

FLUGELSPINNRAD - Ende des 15. Jahrhunderts in Mitteleuropa
entwickelt, ermoglichte erstmals das kontinuierliche Spinnen.

KRAFTSTUHL - Webmaschine, die durch eine mechanische Kraft

angetrieben wird (automatisiert).

RINGSPINDEL - Weiterentwicklung der Fliigelspinnmaschine.
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