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Kurzfassung

Softwaresysteme von SAP (Produkte des Unternehmens SAP SE) werden auf
S/4HANA umgestellt.

In dieser Arbeit sollen der Beschaffungs- und Produktionsprozess einer Ubungsfirma
im neuen System getestet werden. Diese Ubungsfirma stellt eine Lernplattform fiir
Auszubildende dar und bildet somit eine Basis fur deren weitere berufliche Zukunft.
Als Ausgangssituation fiir die Tests dient ein Ubungsskript, welches die Prozesse,
Daten sowie die zugehérigen Transaktionen und auch die gewilinschten Ergebnisse
der Schritte in der Vorgangerversion, SAP ECC 6.0, zeigt. Die Forschungsfrage lautet:
Welche Prozesse, Daten und zugehérigen Transaktionen aus dem Ubungsskript
funktionieren nach der Systemumstellung einwandfrei, sprich liefern dieselben
Ergebnisse, und bei welchen treten Fehler auf? Das Ziel ist somit die Uberpriifung aller
im Ubungsskript gezeigten Prozesse und Daten sowie der zugehérigen Transaktionen
auf deren Funktionalitdt und die Validierung dieser im neuen System.

Zur Beantwortung dieser Frage wird zuerst auf die Methodik des Softwaretestens
eingegangen. Es wird ein Systemtest durchgefihrt. Dieser kommt der Methode des
Black-Box Tests nahe. Der Benutzer hat keine Information tber die Programmierung,
sondern fiihrt seine Aufgaben auf User-Ebene aus. Anschliefend werden relevante
Hintergrundinformationen zu SAP-Systemen, Produktionsplanung und
Produktionssteuerung sowie zur Ubungsfirma gegeben. Die Testbeschreibung erfolgt
dann in Textform und durch Screenshots. Die Ergebnisse werden in Tabellen
zusammengefasst.

Es wurde eine groRe Anzahl an Prozessen, Daten und Transaktionen getestet. Bei
den insgesamt 93 durchgefiihrten Tests wurden 19 mit Fehlern gefunden. So kam es
u.a. vor, dass Teile einer Organisation nicht angelegt waren, Abbildungen nicht mehr
vorhanden waren oder Planungsablaufe nicht vollstdndig automatisch durchgefihrt
wurden.

Offen bleibt, ob alle aufgetretenen Fehler auch bei einem anderen Mandanten
vorkommen. Es ist daher zu empfehlen, die Tests mit einem anderen Mandanten
nochmals durchzufihren und dann die Ergebnisse zu vergleichen.
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Abstract

SAP systems (products from the company SAP SE) will be upgraded from SAP ECC
6.0 to SAP S/4HANA. In this thesis a softwaretest is performed.

Purchasing and production processes from a virtual company, which is used for
training purposes, are tested to analyse if they operate correctly in S/4AHANA. The
processes, the data as well as the transactions and the correct results are taken in an
existing workbook which is not only the source of input but also states the correct
output of each workflow within SAP ECC 6.0. The research question which should be
answered in this thesis is: Which processes, data as well as transactions from the
workbook operate correctly after the system upgrade and where do errors occur?

To answer the research question, the first section of this thesis describes the
methodology of software testing. The literature describes the performed test as a black
box test. The user does not have any knowledge how the software is programmed. In
the next section, relevant information about SAP systems and production planning is
given as well as a description of the virtual company for which the tests are performed.
Tests are described in written form and by using screenshots. The final chapter
summarizes the test results.

In the total of 93 tests performed, 19 tests with errors were found. Errors occurred in
the customizing, the master data management or while executing the transactions. In
some places requested options were no longer accessible, organizational elements
were not prepared and the automatic planning run could not be carried out
successfully.

In conclusion it is pointed out that client-dependent information occurred within
workflows: During the purchasing process, parts were planned automatically
depending on what a specific user purchased previously, but not within this test
procedure. It remains open whether all errors that occurred also occur with another
client. It is therefore recommended to run the tests again with another client and then
compare the results.
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Einleitung 6

1 Einleitung

1.1 Allgemeine Einleitung in das Themenfeld

Die Abkurzung ERP steht fir Enterprise-Resource-Planning. Ein Blick in die Literatur
macht schnell deutlich, dass es mehrere Definitionen dafur gibt.

Frick et al. (2008) beschreiben ERP-Systeme folgendermalen: ,Enterprise Resource
Planning (ERP)-Systeme unterstitzen auf Basis einer gemeinsamen Datenbasis
ganzheitlich die betriebswirtschaftlichen Prozesse in einem Unternehmen. Typische
Beispiele sind Prozesse im Finanzwesen und Controlling, der Produktionsplanung und
Steuerung, des Einkaufs und der Logistik, dem Vertrieb und Versand sowie der
Personalwirtschaft. Ein wesentliches Merkmal integrierter
Standardanwendungssoftware ist die gemeinsame Verwendung von Daten® (S.1).

ERP-Systeme werden entweder als Standardsoftware oder Individualsoftware
ausgefuhrt. Eine Standardsoftware orientiert sich an den Best Practice Prozessen und
Geschéftsablaufen. Organisationen, die eine Standardsoftware nutzen, kénnen ihre
Prozesse entweder nach den Prozessen der Standardsoftware ausrichten oder diese
durch Parametrisierung an ihre eigenen anpassen. Auch mdéglich ist die Nutzung einer
Individualsoftware, welche dann fir eine Organisation komplett entwickelt wird. Dies
ist meist mit hohem Aufwand verbunden (Drumm et al., 2019).

1.2 Problemstellung / Forschungsfrage

1.2.1 Softwareumstellung

SAP ist der Weltmarktfihrer fur Unternehmenssoftware (Kroker, 2019). Prozesse,
welche in Unternehmen ablaufen, werden in SAP abgebildet und durchgefihrt.
Beispiele dafur sind Bestell-, Beschaffungs- und Abrechnungsvorgange.

Die Software entwickelte sich Uber die Jahre weiter. Nun kommt es zu einer
Systemumstellung. Alle Systeme, in welchem lange Zeit unternehmensweite Prozesse
durchgefiihrt werden konnten, werden auf ein neues System konvertiert. Bis 2030
mussen alle bisherigen Systeme auf das neue SAP S/4HANA umgestellt werden
(Galer, 2020).

1.2.2 Formulierung der Forschungsfrage und Zielsetzung

Diese Arbeit geht auf den Zustand der Software nach der Systemumstellung ein.
Konkret sollen die Prozesse einer von der Technischen Universitat Wien zur
Verfiigung gestellten Ubungsfirma, die Global Bike Austria GmbH, auf ihre Korrektheit
Uberprift werden. Diese Ubungsfirma dient vorwiegend zu Lehrzwecken.
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Einleitung 7

Ausgangspunkt ist ein Ubungsskript, das die Prozesse im Vorgéngersystem
beschreibt. In Zuge dessen soll folgende Forschungsfrage beantwortet werden:
Welche Prozesse, Daten und zugehérigen Transaktionen aus dem Ubungsskript
funktionieren nach der Systemumstellung einwandfrei, sprich liefern dieselben
Ergebnisse, und bei welchen treten Fehler auf?

Das Ziel ist somit die Uberpriifung aller im Ubungsskript gezeigten Prozesse und Daten
sowie der zugehérigen Transaktionen auf deren Funktionalitdt und die Validierung
dieser im neuen System. Die Prozesse, Daten und Transaktionen im Ubungsskript
“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO” laufen auch in der Ubungsfirma, einem Unternehmen
aus dem Bereich Maschinenbau, welches in einem Konzern eingegliedert ist.

Da eine korrekte Programmierung des Systems vorausgesetzt wird, kénnen Fehler auf
den Ebenen des Customizing, der Stammdaten und der Transaktionen
(Bewegungsdaten) auftreten.

1.3 Aufbau und Struktur der Arbeit

Diese Arbeit ist in funf Kapitel gegliedert.

Das erste Kapitel leitet in das Thema und den Aufbau der Arbeit ein, definiert was
ERP-Systeme sind und wozu sie verwendet werden. AuRerdem werden die
Problemstellung und die Forschungsfrage genannt.

Kapitel zwei nennt und beschreibt die in Kapitel vier angewandte Methodik. Dabei wird
auf Relevantes beim Softwaretesten eingegangen und die in dieser Arbeit angewandte
Teststruktur erklart.

Kapitel drei beschreibt die theoretischen Hintergriinde, die in dieser Arbeit genutzt
werden - einerseits zu den Softwaresystemen und andererseits zum Thema
Produktionsplanung und -steuerung. Dabei werden grundlegende Definitionen
genannt sowie Prozesse und Zusammenhange auch abseits einer Software erklart.
Aulerdem wird das SAP Modul Produktionsplanung (PP) vorgestellt.

Kapitel vier ist der Hauptteil dieser Arbeit. Hier werden die Transaktionen getestet,
beschrieben und grafisch so dargestellt, wie diese bei der Durchfiihrung ablaufen.
Auftretende Fehler werden dokumentiert. Zuvor werden noch Grundlagen zur
verwendete Software genannt. AuRerdem wird das Fallbeispiel beschrieben, aus
welchem die nachfolgenden Testfélle abgeleitet werden. Um die grof3e Anzahl an zu
testenden Transaktionen zu strukturieren und einordnen zu kénnen, werden diese
nach Abschnitten eingeteilt.

Das letzte Kapitel fasst die Ergebnisse der Arbeit in der Conclusio zusammen und
liefert einen Ausblick aufgrund der erlangten Erkenntnisse.



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

thek,

L]
lio
nowledge

b

°
i
r

@ YOU

Methodik 8

2 Methodik

21 Einleitung

,1estistimmer ein Vergleich der Software und ihrer funktionellen Eigenschaften gegen
eine Vorgabe. Wer keine Vorgabe besitzt, dem fehlt eine Messlatte, gegen die er die
Software vergleichen kann® (Thaller, 2002, S.29).

,Die Zielsetzung von Softwaretests ist der Nachweis bzw. die Steigerung der
Softwarequalitat, um sicherzustellen, dass eine Lésung erwartungskonform arbeitet”
(Helfen und Trauthwein, 2010, S.45).

Das auch eine Standardsoftware wie SAP getestet werden muss erldutern Helfen und
Trauthwein (2010, S.41): ,Die kundenspezifische Ausprédgung einer SAP-Ldsung
durch Customizing, Modifikationen und Erweiterungen sowie die Einbettung in eine
heterogene Systemlandschaft bedingen in jedem Fall eine Qualitatssicherung
hinsichtlich der Eignung, der funktionalen Korrektheit und der Performance des
individuell angepassten Systems®.

In diesem Sinne werden die Tests in dieser Arbeit durchgefihrt. Auf die Methodik des
Testens einer Software wird in diesem Kapitel ndher eingegangen.

2.2 Teststufen

Abhéangig vom Entwicklungsschritt der Software kénnen Tests auf unterschiedlichen
Stufen (auf unterschiedlichen Levels) durchgefuhrt werden. Einige Fehler kbnnen auch
nur in einzelnen Levels gefunden werden (Ammann und Offutt, 2008).
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Methodik 9

Die Test- und Entwicklungsstufen werden im allg. V-Modell dargestellt:

Anforderungs-

definition Abnahmetest
" funktionaler |
| Systementwurf Systemtes!
isch | )
i { Integrationstest

|_Systementwurf

| -cmponerken- { Komponententest
spezm_kallcm

Verifizierung & \ : /
Programmierung

Validierung

e Honstruktion & Integration

Abbildung 1: Das allg. V-Modell (Spiliner et al., 2006, S.27)

Der Abnahme- oder Akzeptanztest prift die Software auf die gestellten Anforderungen.
Der Systemtest bewertet die Software auf ihre architektonische Gestaltung. Das ganze
System wird unterschiedlichen Tests unterworfen, um die IT-Systemqualitat
nachzuweisen. Tests werden in folgenden Kategorien durchgefuhrt: Funktionalitat,
Zuverlassigkeit, Effizienz, Ubertragbarkeit und Benutzbarkeit. Der Integrationstest
bewertet die Software in Bezug auf Design der Subsysteme. Hier wird auch geprift,
ob die Software mit der Hardware kompatibel ist. Der Komponenten- oder Modultest
bewertet die Software in Bezug auf das detaillierte Design. Einzelne Module werden
dabei auf ihre richtige Funktionalitdt Uberpruft. Diese Tests k&nnen mithilfe der
Blackbox- oder Whitebox Methode durchgefiihrt werden (Tremp und Scheuring,
2007).

Beim Entwickeln und Testen einer Software kommt es sowohl zu einer Verifizierung
als auch zu einer Validierung (Spillner et al., 2006). Oberkampf et al. (2004) verstehen
unter Verifizierung die Beurteilung der Genauigkeit einer Lésung. Ahnlich dazu
verstehen Wallace und Fuijii (1989) darunter die Uberpriifung und Richtigkeit einer
Software wahrend jeder Lebenszyklusphase, was durch die Erfullung der
Anforderungen der vorherigen Phase gewahrleistet ist. Validierung ist laut Oberkampf
et al. (2004) die Bewertung der Genauigkeit einer Computersimulation durch Vergleich
mit experimentellen Daten, d.h. die Beziehungen zwischen Modell und Wirklichkeit
spielen eine Rolle. Laut Wallace und Fuijii (1989) umfasst sie zudem das Testen einer
Software am Ende der Entwicklung auf den geforderten Ergebniszustand.

Demnach kann man also auch sagen, dass bei der Verifizierung die Frage beantwortet
wird, ob man das richtige Produkt baut, und bei der Validierung beantwortet wird, ob
man das Produkt richtig baut. Bei der Validierung wird die Software also auf ihre
Anforderungen Uberpruft.
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Methodik 10

In dieser Arbeit wurde ein Systemtest hinsichtlich der Funktion durchgefihrt. Der
Prifer fuhrt dazu typische Vorgdnge durch und Uberprift deren Ergebnis. ,Im
Funktionstest innerhalb des Systemtests werden samtliche Anwendungsfélle (Use
Cases) auf die Anforderungen hin getestet. Die Vollstédndigkeit und die richtige
Ausfuhrung der Funktionen stehen dabei im Vordergrund® (Tremp und Scheuring,
2007, S.54).

Hier wird ein Black-Box Test durchgefuhrt. ,Black-Box Test bedeutet, dass der Tester
den Programmcode lediglich nach der Funktion beurteilt. Er weil3 in der Regel gar
nicht, wie eine Funktion implementiert wurde. Selbst wenn fur ein Unterprogramm zwei
durchaus unterschiedliche L&ésungen moglich sind, den Tester interessiert das wenig:
Solange die Routine die spezifizierte Funktion erfillt, ist das Programm fir ihn in
Ordnung“ (Thaller, 2002, S.82). Tremp und Scheuring (2007, S.41) ergénzend dazu:
,Die Blackbox-Methode wird vor allem beim Systemtest angewendet. Hier kimmern
sich die Tester nicht um die Struktur, d.h. um den inneren Aufbau des IT-Systems. Sie
gehen ausschlief3lich vom Verhalten (Funktionsumfang) aus, das vom System erwartet
wird, und betrachten die definierten Schnittstellen.”

Es wird bei den hier durchgefihrten Tests davon ausgegangen, dass die
Programmierung der zu testenden Software korrekt ist.

Die Software Requirements Specification vom |EEE definieren die allgemeinen
Voraussetzungen, sodass die in dieser Arbeit durchgefihrten Prozesse, Daten und
Transaktionen grundsétzlich dasselbe Ergebnis bringen wie jene im Ubungsskript.

2.3 Grundlegende Teststruktur

Der Funktionstest in dieser Arbeit setzt sich aus der prozessorientierten Durchflihrung
einiger Basisfunktionen zusammen, welche auf ihre Richtigkeit Gberpruft werden. Dies
soll auf die Prozesse des Ubungsskripts angewandt werden. Sollte die Funktion nicht
erflllt werden, wird dies dokumentiert, wenn méglich der Fehler aufgeklart und nach
Behebung des Fehlers weiter getestet. Die Behebung des Fehlers ist nicht zwingend
Teil dieser Arbeit.

Da die Anzahl der Tests, welche sich aus den einzelnen Abschnitten des
Ubungsskripts zusammensetzen, iberschaubar ist, muss keine Methode bestimmt
werden, welche einen Vorschlag fur die Anzahl der Tests liefern wirde. In dieser Arbeit
wurden 100% der Prozesse, Daten und Transaktionen aus dem Ubungsskript getestet.
Weil jedoch die Darstellung aller Transaktionen und Testfélle aus dem Ubungsskript
den Umfang dieser Arbeit sprengen wirde, beschrankt sich diese Arbeit auf die
Darstellung jener Kapitel und Unterkapitel, in welchen mindestens ein Fehler
aufgetreten ist. Der Zusammenhang einzelner Transaktionen mit dem Kapitel bzw.
Unterkapitel ist wichtig fur die Nachvollziehbarkeit des jeweiligen Tests.
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Methodik 11

In Zuge dessen wird eine prozessorientierte Validierung durchgefthrt. Die Prozesse
und Daten sowie die zugehérigen Transaktionen, welche getestet werden sollen,
wurden dem Ubungsskript “Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO” entnommen. Der Aufbau
der Tests richtet sich nach den Kapiteln und Abschnitten des Ubungsskripts und wird
dementsprechend diesem entnommen. Die geforderten Ergebnisse des jeweiligen
Tests werden ebenso dem Skript enthommen.

Die durchgefliihrten Prozesse, die verwendeten Daten sowie die verwendeten
Transaktionen werden Schritt fur Schritt beschrieben und grafisch mit Screenshots
dargestellt. Tritt an einer Stelle ein Fehler auf, wird auf diesen gleich dort aufmerksam
gemacht.

Sneed et al. (2009) nennen die folgenden Fragen, deren Antworten einen Test
strukturierter durchfihrbar machen. Diese werden hier beantwortet:

- ,Was? Welche Objekte und Funktionen sind zu testen® (S.52)?
Es ist ein Funktionstest einer Software durchzufihren. Genauer gesagt werden
einzelne Prozesse, Daten und Transaktionen getestet. Diese sollen zum selben
Ergebnis fiihren, wie es im Ubungsskript dargestellt ist. Die genaue Aufstellung
der einzelnen Objekte ist in Kapitel vier angefiihrt. In Zuge dieser Arbeit werden
alle Prozesse, Daten und Transaktionen getestet. Angefiihrt werden jene, die
in Abschnitten mit Tests vorkommen, wo Fehler gefunden werden. Dies wird so
gewéhlt, da Zusammenhange (vor- und nachgelagerte Vorgénge) fur die
Nachvollziehbarkeit wichtig sind, jedoch eine Darstellung aller korrekten
Transaktionen den Umfang der Arbeit sprengen wiirde.

- ,Warum? Welche Ziele verfolgt der Test" (S.52)?
Das Ziel ist die Uberpriifung aller im Ubungsskript gezeigten Prozesse und
Daten sowie der zugehérigen Transaktionen auf deren Funktionalitdt und die
Validierung dieser im neuen System.

- ,Wann? Welche Termine gelten fir welche Lieferungen® (S.52)?
Als Zeitrahmen wurde eine Spanne von acht Monaten gesetzt. In dieser Zeit
sollen alle Tests durchgefiihrt werden.

- ,Wo0? Wo soll das System getestet werden® (S.52)?
Die Tests werden an einem Ort durchgefihrt, an welchem Testwerkzeuge,
Testobjekt und Anforderungen zuganglich sind. Deshalb werden die Tests dort
durchgefiihrt, wo es einen Zugang zu SAP S/4HANA mit der Ubungsfirma
Global Bike Austria GmbH und dem Ubungsskript mit den
Anforderungen/Testféllen gibt.

- ,Wie? Unter welchen Bedingungen soll das System getestet werden® (S.52)?
Die Testmethodik wird in diesem Kapitel der Arbeit beschrieben.

- ,Womit? Mit welchen Mitteln, sprich Werkzeugen, soll getestet werden® (S.52)7?
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Der Zugang zu S/4HANA mit der Ubungsfirma Global Bike Austria GmbH und
das Ubungsskript mit den Prozessen und Daten sowie die
Anforderungen/Testfallen werden als Mittel bereitgestellt.

- ,Von wem? Mit welchem Personal soll der Systemtest durchgefiihrt werden®
(S.52)?
Alle Tests wurden vom Verfasser dieser Arbeit durchgefuhrt.

Nach Huber (2016, S.31-32) muissen Tests aul’erdem auch ,wiederholbar,
dokumentiert, nachvollziehbar, im geplanten Zeitraum durchfihrbar und wirtschaftlich
sein®.

Die Wiederholbarkeit ist gewahrleistet. Jeder, der das Ubungsskript hat, worin die
Prozesse, Daten, Transaktionen sowie Ergebnisse dargestellt sind und einen Zugang
zur Ubungsfirma Global Bike Austria GmbH im SAP S/4HANA hat, hat die Mdglichkeit.
Dokumentation und Nachvollziehbarkeit sind deshalb erfillt, weil alle korrekt
ablaufenden Prozesse, die hier nicht im Detail dargestellt werden, ident zu denen im
Ubungsskript sind. Jene, die sich in Abschnitten befinden, bei denen es zu
Abweichungen kommt, werden hier dokumentiert. Das Einhalten eines geplanten
Zeitraums sowie die Wirtschaftlichkeit ist méglich, da SAP-Basiskenntnisse ausreichen
und eine Uberschaubare Anzahl an Testfallen durchzufiuhren ist.

Myers et al. (2012) heben aul’erdem den grof3en Einfluss von psychologischen
Faktoren im Testvorgang hervor. Demnach wird nun gezeigt, wie deren zehn
Prinzipien zum Softwaretesten bei dieser Arbeit erfillt werden:

1. Ein notwendiger Teil eines Tests ist die Definition des zu erwartenden Resultats.
Es sind zwei unterschiedliche Resultate mdglich:

- Die einzelnen Prozesse, Daten und die zugehérigen Transaktionen
funktionieren im S/4HANA und liefern das geforderte Ergebnis.

- Die einzelnen Prozesse, Daten oder die zugehoérigen Transaktionen
funktionieren nicht oder nicht vollstdndig, liefern also nicht das geforderte
Ergebnis.

2. Ein Programmierer sollte es vermeiden, seine eigene Software zu testen.

Der Tester hat die zu testende Software nicht programmiert.

3. Die Organisation, die das Programm geschrieben hat, sollte es nicht selbst testen.
Der Tester ist und war nie Teil jener Organisation, die das Programm geschrieben hat.

4. Die Testergebnisse sollten immer genau geprft werden.
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Nachdem ein Test durchgefiihrt wurde, wird der Output dokumentiert. Sollte der Test
nicht das geforderte Resultat aufweisen, wird dieser wiederholt. Wenn dann noch
immer nicht das geforderte Resultat erzielt werden kann, ist der Fehler zu
dokumentieren.

5. Testfalle missen sowohl fir glltige und erwartete Eingaben als auch fir ungultige
und unerwartete Eingaben erstellt werden.

Die zu testenden Prozesse, Daten und Transaktionen inklusive der Abweichungen
sind in der Case Study beschrieben. Aufgabe dieser Arbeit ist die Durchfihrung von
Tests mit nur den geforderten Eingaben.

6. Das Testen soll einerseits zeigen, welche funktionierenden Teile des Programms
Fehler enthalten, andererseits aber auch, in welchen Fallen das Programm nicht wie
gewdunscht funktioniert.

Sollte es zu Abweichungen vom gewinschten Ergebnis kommen, werden diese
dokumentiert.

7. Bis eine Software fertiggestellt ist, sollten durchgefuhrte Tests in dieser gespeichert
werden.

Die Testresultate werden in dieser Arbeit dokumentiert.

8. Ein Test sollte immer so geplant werden, als wirden Fehler im Programm
vorkommen.

Bei der Planung der Tests wird das Auftreten von Fehlern angenommen.

9. Die Wahrscheinlichkeit, dass Fehler in Teilen des Programmes existieren, ist
proportional zu der Anzahl der bereits gefundenen Fehler in diesen Abschnitten.

Fehler sind nicht immer unabhé&ngig voneinander. Es ist darauf zu achten, dass Fehler
zu Folgefehler fihren kénnen.

10. Testen ist eine kreativ und herausfordernde Tatigkeit.

Bei der Durchfiihrung der Tests ist der Tester stets konzentriert. Somit kbnnen Fehler
mit hoher Zuverlassigkeit gefunden und dokumentiert werden.
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3 Literaturrecherche

In diesem Kapitel werden grundlegende Informationen zu ERP-Systemen und konkret
zu dem genutzten System des Unternehmens SAP SE gegeben. AuRerdem werden
allg. Hintergrinde und Zusammenhange zur Produktionsplanung und -steuerung
genannt. Diese Hintergrinde sind notwendig, um die getesteten Transaktionen
zumindest im Groben nachvollziehen zu kénnen.

3.1 Softwaresysteme

3.1.1 Aufbau eines ERP-Systems

,Wesentliches Merkmal von ERP-Systemen ist die Integration verschiedener
Funktionen, Aufgaben und Daten in ein Informationssystem. Als minimaler
Integrationsumfang ist eine gemeinsame Datenhaltung anzusehen® (Gronau, 2010,
S.5). Die folgende Abbildung zeigt die Aufgabenkategorien und Einsatzbereiche.

Aufgabenkategorien Einsatzbereiche

Fertigung
- Bestandsfiihrung
| - Materialbadarfsplanung
- Einkauf
= = - Produklicnsplanung
Disposition S

3 ; | Vertrieb
alisierur Reoutinevorgangan )
RUIRMRIIG van TR RRIRNS | - Auftragseingang

- Rechnungsstellung
- Yerkaufsanalysen

Administration
— | - Datenhaltung fir Geschafisvorfalle

information Rechnungswesen
| = Kennzahlenbildung . Forderungen und Verbindlichkeilen
| = Buchfihrung
— - - Anlagenbuchhaltung

- Budgetplanung und -Uberaachun
Analyse udgaiplanung Lind -ubarwachung

! - Auswertungen, Zeilreihenmodelle Finanzwesen
- Liquiditatsmanagement
— - Finanzplanung

" Personalwesen
- Lohn- und Gehaltsabrechnung
- Zuschlége und Framien

Abbildung 2: Funktionen und Aufgaben von ERP-Systemen (Gronau, 2010, S.5)

ERP-Systeme kommen sowohl in einer Client-Server-Architektur als auch in einer
webbasierten Umgebung vor. Java-basierende oder .NET Architekturen zahlen zu den
moderneren Lésungen. Ein ERP-System ist in mehreren Ebenen aufgebaut. Diese
sind: Benutzungsschicht, Adaptionsschicht, Applikationsschicht und
Datenhaltungsschicht. Organisationen haben Datenbesténde, welche in Datenbanken
und Datenbankmanagementsystemen organisiert werden. In der
Datenhaltungsschicht sind auch Schnittstellen fur den Zugriff auf andere
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Informationssysteme und deren Datenbanken integriert. Die Applikationsschicht wird
in einen datenbankabhé&ngigen Teil, der den Zugriff auf die Daten und das
Managementsystem ermdglicht sowie einen datenbankunabhangigen Teil, welcher
daflr sorgt, dass die Daten an die erforderliche Stelle weitergeleitet werden, geteilt. Zu
dieser Schicht gehdért auch eine Programmierumgebung, welche Anpassungen am
ausgelieferten ERP-System ermdglicht. Das Customizing selbst ist in der
Adaptionsschicht zu finden, genauso wie Workflow-Management-Systeme, welche
Prozesse aus unterschiedlichen Systemen in einem rechnerunterstitzten Modell
darstellen kénnen. Die Benutzungsschicht bildet die Benutzeroberflache, oft als Web-
Client ausgepragt. Dabei ist ein Web-Browser erforderlich, welcher auch die
Funktionalitdt gegeniber einer Standard-Benutzeroberflache einschranken kann
(Gronau, 2010).

Die folgende Abbildung fasst den Aufbau eines ERP-Systems nochmals zusammen.

Benutzungs- —— —
schicht Berutungsobarldche Web-Clant
Pt tons: Integrationselemant
schicht Customizing/Parametrisierungsfunkbionen leu['u'l.':}nrkﬁ:;-.n:] -
Applikations- ———
schicht
Applikationskern
5 Aufrufen
FTOQraImINer- Datenbankunabhingiger Teil anderer EE‘Er
HORHG Programme Mie
Datentankabhangiger Teil
Satei : =7 Schnittstellen zu
haltungs- DBEMS anderen Datenbanken
schicht 1S L a LA

— —— __,_,—'——\__\_\ .____,_,—'—_‘——.\_\_

g § _ﬂ g A | S F
_ U
S e L"\-u._\__-o-"’" \""'\--___,-o-""’ l\“"“--_ — —— l'\“-\-._

Abbildung 3: Aufbau eines ERP-Systems (Gronau, 2010, S.9)

3.1.2 Stamm- und Bewegungsdaten

Die Daten, welche in ERP-Systemen vorkommen, kénnen in Stammdaten und
Bewegungsdaten eingeteilt werden. Stammdaten sind jene Daten, welche Uber einen
langen Zeitraum unveréandert bleiben und in den Geschéftsféllen immer wieder
bendtigt werden, z.B. Kundenanschrift, Materialnummer, Personalnummer,
Abteilungszugehdrigkeit. Bewegungsdaten sind Daten, die veranderlich und nur fir
einen bestimmten Zeitraum und Geschéftsfall gultig sind, z.B. Belegnummer, Material,
Konditionen (Schulz, 2016).
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3.1.3 Was ist SAP

Nachdem grundlegende Informationen Uber ERP-Systeme geklért sind, wird im
Folgenden auf ein konkretes ERP-System, das System SAP, eingegangen. In diesem
werden die Tests durchgefihrt.

Die SAP SE ist marktfihrendes Unternehmen, das ERP-Software anbietet (Kroker,
2019). SAP wird im weiteren als Abklrzung fur die vom Unternehmen gemeinte
Software bezeichnet.

Besteht generell die Anforderung, Aufgaben mit geringer Variation immer wieder I16sen
zu mussen, bedient man sich einer Standardsoftware. Dabei sind grundlegende
Parameter und Vorgénge bereits eingerichtet. Zur individuelleren Anpassung wird die
Software noch dem Customizing unterzogen. Dadurch erfolgen eine feinere
Parametrisierung und Angleichung der Softwarefunktionen und Abldufe an die
spezifischen Anforderungen (Kappauf et al., 2015).

SAP S/4HANA

SAP S/4HANA gibt es in zwei Versionen. Die eine ist die On-Premise-Version. Dabei
wird die Software auf einer angemieteten oder der eigenen IT-Infrastruktur betrieben.
Das Softwareunternehmen ist fiur die Anpassungen, Updates und die Wartung
zustandig. Bei der zweiten Version operiert die Software in einer Cloud. Diese ist
besonders fur mittelgro3e und grofde Organisationen geeignet. Dienste einer Software
werden dabei nicht lokal ausgefihrt, sondern in eine Cloud zentralisiert ausgelagert.
Dafir ist ein Netzwerkzugang (meist eine Internetverbindung) erforderlich. Dies bringt
Vorteile wie Kostenersparnis in der IT-Infrastruktur oder bessere Skalierbarkeit.
Nachteilig ist unter anderem die Abhé&ngigkeit von der Qualitat der Internetverbindung
und des Sicherheitsstandards des Cloudanbieters (Utecht und Zierau, 2018).

Vor- und Nachteile des S/4HANA werden angefiihrt. Bei der genutzten In-Memory
Technologie werden die Daten im Hauptspeicher des Systems abgelegt und nicht
mehr dauerhaft auf Fest- oder Speicherplatten. Dadurch ist eine deutliche
Leistungssteigerung der Systeme moglich. Die Datenbankstruktur macht eine
Aufteilung und Gliederung der Daten anders als bei Vorgangertechnologien méglich,
wodurch ein schnellerer Zugriff und eine schnellere Analyse der Daten erfolgen
kénnen (Funk et al., 2012). Der héhere Bedarf an Arbeitsspeicher fuhrt jedoch zu
hdéheren Kosten. Nachteilig an der In-Memory Technologie ist auch, dass bei einem
Absturz des Systems Daten aus dem Hauptspeicher verloren gehen kénnen. Aber dies
wird geldst, indem im S/4HANA regelmaRige Sicherungspunkte, wodurch das System
wiederhergestellt werden kann, angelegt werden (Utecht und Zierau, 2018).

Die SAP Business Suite besteht im Wesentlichen aus den folgenden Komponenten,
(Kappauf et al., 2015):
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- Finance — Finanzwesen

- Controlling

- Materials Management — Materialwirtschaft

- Sales and Distribution — Vertrieb

- Logistics Execution System

- Logistics - Logistik

- Production Planning — Produktionsplanung und — steuerung
- Human Capital Management — Personalwesen

Die Angabe der Funktionen und Komponenten erfolgt in der fir die Software tblichen
englischen Sprache.

Destradi et al. (2019) fassen die wesentlichen Funktionen der Software in folgende
zusammen, geben aber keinen Anspruch auf Vollstédndigkeit:

e Data Protection

e Database and Data Management
e Asset Management

e Commerce

e Finance

e Human Resources

e Manufacturing

e R&D/Engineering

e Sales

e Service

e Sourcing and Procurement
e Supply Chain

e Analytics Technology

In dieser Arbeit wird hauptséchlich auf die Module PP (Produktionsplanung und -
steuerung) und MM (Material Management) zurtickgegriffen. In einigen Féllen auch
auf das Modul CO (Controlling).

Benutzeroberflachen von SAP S/4HANA
Fur S/4HANA gibt es zwei Benutzeroberflachen: GUI und Fiori (Schulz, 2016).

Generell kbnnen Unterschiede zwischen dem S/4HANA und den Vorgangerversionen
in der zur Nutzung kommenden Benutzeroberflache auftreten. Neu, zum weiterhin
nutzbaren SAP GUI, kommt im S/4HANA die Benutzerflache Fiori (Destradi et al.,
2019). Nach Utecht und Zierau (2018) ist SAP Fiori eine mehr intuitive
Benutzeroberflache und ermdglicht einen orts- und gerateunabhangigeren Zugriff auf
die  Systeme. Es ist keine transaktionsorientierte, sondern eine
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benutzerrollenorientierte Benutzeroberflache. Nach ldentifizierung der vorhandenen
Benutzerrollen werden fir jede Rolle, die der Benutzer bendétigt, Anwendungsfélle
erstellt. Dies wird durch eine Architektur erreicht, die auf dem JavaScript-Framework
SAPUI5 basiert.

In dieser Arbeit wird als Benutzeroberflache das GUI verwendet.

3.1.4 Die Organisation im SAP

Im Folgenden werden nach Schulz (2016) einige wesentliche Organisationseinheiten
im SAP beschrieben.

Organisationsstrukturen

Die Geschéftsprozesse, Abldufe und der Aufbau einer Organisation lassen sich mit der
Software darstellen. Im SAP werden die Organisationsstrukturen mit
Organisationseinheiten abgebildet und diese untereinander zugeordnet. Bevor ein
User Aufgaben Gbernehmen kann, muss eine Verbindung zwischen den Aufgaben und
den entsprechenden Organisationseinheiten erstellt werden. Die Anlage von
Organisationsstrukturen ist Voraussetzung. Zentrale Organisationseinheiten kénnen
dabei auch mehreren Fachbereichen oder Abteilungen zustehen, auch wenn sie nur
von einem Bereich, z.B. Buchhaltung, angelegt werden (Schulz, 2016).

Mandant

Die oberste Organisationseinheit ist der Mandant, z.B. die Konzernzentrale. Die
Einstellungen, welche fir den Mandanten vorgenommen werden, sind auch fur alle
darunterliegenden Organisationseinheiten giiltig. Dies gilt auch fur Anderungen
(Schulz, 2016).

Buchungskreis

Eine Ebene unter dem Mandanten befinden sich die Buchungskreise, welche z.B. die
Firmen in einzelnen L&ndern darstellen. Dabei kann ein Mandant mehrere
Buchungskreise haben, aber jeder Buchungskreis nur einen Mandanten. Der
Buchungskreis wird vierstellig tber Zahlen, Buchstaben oder eine Kombination dieser
charakterisiert und bildet eine bilanzierende, selbststandige Einheit (Schulz, 2016).

Werk

Ein Werk ist eine Produktionsstatte oder ein Ort, an dem Dienstleistungen vertrieben
werden. Werke sind einem Buchungskreis zugeordnet. Ein Werk darf nur einem
Buchungskreis zugeordnet werden. Auch der Schliissel fir das Werk ist vierstellig
(Schulz, 2016).

Lagerort
Jedes Werk kann einen Lagerort haben, wobei der Schlissel innerhalb eines Werks
eindeutig ist. Dort werden Materialbestdnde in Mengen dargestellt, welche auf Ebene
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des Buchungskreises oder Werks beriicksichtigt werden. Auch dieser Schlissel ist
vierstellig (Schulz, 2016).

Einkaufsorganisation

Diese bildet den Einkauf in einer Organisation ab. Der Einkauf kann sowohl dezentral
als auch zentral angelegt werden. Eine Einkaufsorganisation kann, muss aber nicht,
einem Buchungskreis zugeordnet sein. Sie kann auch buchungskreis-tbergreifend
sein. Die Zuordnung ist aber nur zu einem Mandanten mdglich. Einem Mandanten
kédnnen mehrere Einkaufsorganisationen zugeordnet sein. Zwingend ist die Zuordnung
von Werken, fur welche eine Beschaffung durchgefihrt wird. Wenn die
Einkaufsorganisation keinem Buchungskreis zugeordnet ist, wird sie als Zentraleinkauf
abgebildet. Auch der Schlissel der Einkaufsorganisation ist alphanumerisch und
vierstellig (Schulz, 2016).

Einkaufergruppe

Anders sieht der Schlissel fur die Einkaufergruppe aus. Dieser besteht aus drei Ziffern.
Eine Eink&ufergruppe ist eine Gruppe von Mitarbeitern. Sie wird keiner anderen
Organisationseinheit zugeteilt (Schulz, 2016).

Die folgende Grafik zeigt die grundlegenden Organisationselemente.

Mandant
(Konzern)
Einkaufs- Buchungskreis ___ Verkaufs- Verkaufs- Verkaufer-
organisation (Tochter) organisation biiros gruppen

\ A Vertriebs-
Werke wege
% N Sparten

Lagerorte  Versandstellen

Abbildung 4: Grundlegende Organisationseinheiten im SAP-System (Foth, 2010, S.46)

Berechtigungsschutz

Foth (2010, S.46): ,Ziel des Berechtigungskonzeptes ist der wirksame Datenschutz.
Bei der Entwicklung des Konzepts sind die geschéftlichen Erfordernisse
organisationseinheiten-Ubergreifend zu koordinieren und sensible Daten
entsprechend ihrer potenziellen Gefdhrdung zu schitzen. Grundséatzlich gilt, dass
Berechtigungen der Dokumentationspflicht unterliegen®. Demnach werden dem User
im System Berechtigungen tber die Zuordnung von Rollen zugeteilt. ,Eine Rolle ist die
Zusammenfassung von Zugriffsrechten auf Transaktionen und Berichte
(Berechtigungsobjekte mit Berechtigungswerten), die fiur ein bestimmtes
Tatigkeitsprofil, z. B. das des Einkadufers, benétigt werden“ (Foth, 2010, S.46).
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3.2 Grundlagen zur Produktionsplanung und -
steuerung

Um den Leser dieser Arbeit einen theoretischen Rahmen zu bieten, werden im
Folgenden einige Definitionen aus dem Themenfeld angefihrt.

-Wahrend die Produktionsplanung den Inhalt und die Einzelprozesse der Fertigung
und der Montage zu gestalten hat, regelt die Produktionssteuerung den Ablauf der
Tatigkeiten in der Fertigung im Rahmen der Auftragsabwicklung. Dabei regelt die
Produktionssteuerung, wann unter Berlcksichtigung der Vorgaben der
Produktionsplanung einerseits und der vorgegebenen logistischen ZielgroRen
andererseits welche Teilprozesse in welcher Reihenfolge einen Produktionsfaktor
beanspruchen“ (Schuh und Stich, 2012, S.29).

Die Aufgaben der PPS sind also sehr umfangreich. Schuh und Stich (2012) stellen
diese Aufgaben zusammenfassend in der ndchsten Ubersicht dar. Sie teilen diese in
folgende Kategorien von Aufgaben: Netzwerkaufgaben, Kernaufgaben und
Querschnittsaufgaben. Weil Uber die Produktionsplanung und -steuerung in dieser
Arbeit lediglich ein Uberblick gegeben werden soll, ist es nicht zielfiihrend, auf alle
diese Bereiche naher einzugehen.
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Netzwerkaufgaben

Netzwerkkonfiguration — = Produkiprogrammplanung
= Netzwerkauslegung

Netzwerkabsatzplanung — = Absatzmengenemittiung
» Absatzmengenkonsolidierung

Netzwerkbedarfsplanung —— = Netzwerkkapazitatsplanung
» Netrwerkbedarfsallokation
= Netrwerkbeschaffungsplanung

Kemaufgaben

Produkfionsprogrammplanung —— = Absatzplanung
= Pnimérbedarfsplanung
= Ressourcengrobplanung

Produktionsbedarfsplanung — = Brullosekundarbedarfsermittiung
= Netftosekundarbedarfsermittiung
= Beschaffungsartzuordnung
= Durchlaufterminienng
= Kapazitalshedarfsermittiung
= Kapazitatsabstimmung

Eigenfertigungsplanung und -steuerung ——— = Losgralenrechnung
* Feinterminierung
= Ressourcenfeinplanung
= Reihenfolgeplanung
= Verfigbarkeitsprifung
» Aufiragsfreigabe

Fremdbezugsplanung und -steuerung —— = Beslellrechnung
= Angebotseinholung/-bewerfung
= | ieferantenauswahl
= Bestelifreigabe

Querschnittsaufgaben

Aufiragsmanagement —— = Angebotsbearbeitung
= Auftragsbearbeitung
= Auftragskoondination

Bestandsmanagement ——— # Bestandsplanung
» Bestandsanalyse
= agerverwaltung
= Bestandsfihrung
= Chargenverwaliung

Controlling —— = |nformationsaufbereitung
= Malnahmenableitung

Datenverwallung —— = Stammdaten
= Bewegungsdaten

Abbildung 5: Aufgaben der PPS (Schuh und Stich, 2012, S.31)

Stattdessen werden die Kernaufgaben der PPS erlautert. ,,Kernaufgaben definieren

die urspringlichen Aufgaben der Produktionsplanung und -steuerung aus Sicht des
einzelnen Unternehmens. Kernaufgaben umfassen dabei sédmtliche Aufgaben des
eigentlichen Produkterstellungsprozesses, die einen direkten Fortschritt im
Produktionsprozess erzeugen“ (Schuh und Stich, 2012, S.38).
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Das sind laut Schuh und Stich (2012) folgende vier Aufgaben:

- Produktionsprogrammplanung: Die Planungsperioden werden jeweils um eine
Periode in die Zukunft fortgefuhrt. Es besteht ein wesentlicher Zusammenhang
zur Absatzplanung, da abgesetzte Mengen vorher produziert werden muissen.
Eine ungefahre Ressourcenplanung wird durchgefihrt, um diese abzustimmen.
Um den Rechenaufwand zu minimieren, werden Erzeugnisse in Gruppen
zusammengefasst.

- Produktionsbedarfsplanung: umfasst sdmtliche planerischen Malihahmen zur

Herstellung von Waren oder Erbringung einer Dienstleistung.
Die Fertigungsauftrage werden SO eingeplant, dass die
Ressourcenverfugbarkeit gesichert ist, was essenziell fir die Sicherstellung des
Planungsergebnisses ist. Dazu gehért auch die Bildung eines
Fremdbezugsprogrammes, wo auch Bestellvorgange enthalten sind. Es werden
Termine und Arbeitsgange ermittelt.

- Eigenfertigungsplanung und -steuerung: Dabei werden die ,Planvorgaben im
Rahmen des zur Verfiugung stehenden Dispositionsspielraums detailliert und
die Umsetzung kontrolliert. Der Dispositionsspielraum der Eigen-
fertigungsplanung ergibt sich aus der Differenz von frilhest und spétest
mdglichem Starttermin der Fertigung und der Verteilung der zu fertigenden
Mengen auf die Werkstattauftrage® (S.51).

- Fremdbezugsplanung und -steuerung: ,Hierin ist festgelegt, welche Teile,
Baugruppen und Erzeugnisse bezliglich Menge und Termin zu beschaffen sind*
(S.57-58). Es wird ermittelt, welche Produkte wann in welcher Stiickzahl
vorliegen missen.

Der allg. Unterschied zwischen Stamm- und Bewegungsdaten wurde bereits in einem
anderen Kapitel angeftuhrt. Im Folgenden wird noch auf einige Daten in der
Produktionsplanung und -steuerung eingegangen.

Stammdaten in der PPS

Materialstammdaten: Kriterien fir die Einteilung sind oft die Beschaffungsart
(Eigenfertigungsteile, Fremdbezugsteile, Fremdfertigungsteile), der Grad der
Bearbeitung (Baugruppen, Enderzeugnisse, Einzelteile), die Einteilung nach dem
Verwendungszweck oder der Dispositionsart. Die Beziehung zwischen den Daten
hangt von der Art des Materials ab. Zum Beispiel werden Stiickliste, Arbeitsplane und
Lieferantendaten fir jenes Material benétigt, das zum Teil fremdbezogen aber auch
eigengefertigt wird. Auch Attribute, die das Material beschreiben, z.B. aus CAD-
Zeichnungen, Mengeneinheiten, alternative Materialien, Arbeitsgédnge und personelle
Ressourcen zadhlen zu den Stammdaten. Dazu z&hlen auch Informationen wie die
Gruppierung von Material zu Gruppen und Vergabe mit neuen Attributen an diese
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Gruppen sowie der Status, die Version und Giltigkeit des Materials (Schuh und Stich,
2012).

Ressourcenstammdaten: In produzierenden Unternehmen sind Maschinen die
wesentlichen Ressourcen, Informationen dazu die Stammdaten. Es werden
Informationen Uber Arbeitsplatze (Kapazitaten) und Uber- und untergeordnete bzw.
voran- und nachgelagerte Maschinengruppen abgelegt. Nummern zur Identifizierung
und Verrechnung, z.B. Kostenstellen und Maschinenstundensatze werden hinterlegt.
Wahrend Vorrichtungen und Werkzeuge den einzelnen Arbeitsgdngen zugeordnet
werden, erfolgt die Zuschreibung von Personal (Qualifikation, Lohnkostensétze usw.)
zur Maschine meistens fix (Schuh und Stich, 2012).

Sticklisten: Die Gliederung der Erzeugnisse erfolgt in tabellarischer Form. ,Sie sind
formal aufgebaute Verzeichnisse fir ein Material, die die zu dem Material gehérigen
Materialien unter Angabe von Bezeichnung, Menge und Einheit enthalten® (Schuh und
Stich, 2012, S.75). Attribute dieser sind u.a. Gultigkeitszeitraum, Version, Status und
Losgrofe. Folgende Sticklistenpositionen sind einer Stickliste zugeordnet:
Mengeneinheit, Materialnummer, Ausschuss- und Zuschlagsfaktoren. Um die Planung
zu erleichtern, kdénnen die wichtigsten Materialien auch durch Materialprofile
abgedeckt werden (Schuh und Stich, 2012).

Arbeitspldne und Arbeitsgénge: Diese beschreiben den Produktionsprozess. Typische
Attribute sind: Arbeitsplanstatus, arbeitsplanspezifische Rustzeiten, alternative
Arbeitsplane und Arbeitsplandaten. Der Aufbau besteht aus Positionen.
Kapazitatsprofile fir Materialien erleichtern die Grobplanung und Koordination. Diese
beinhalten die wichtigsten Attribute zur Materialherstellung. Arbeitsgdnge sind mit
Maschinen und Werkzeugen verknlUpft. Daten hierzu sind z.B.: erforderliche
Personalzeit, Transportzeit, technisch bedingte Liegezeit und die Durchfiihrzeit (Schuh
und Stich, 2012).

Kundenstammdaten: ,Kunden sind ehemalige, bestehende oder potenzielle
Vertriebsgeschéaftspartner” (Schuh und Stich, 2012, S.76). Daten in dieser Kategorie
sind Adressen (Versand, Rechnung), Ansprechpartner, Kundengruppen,
Vertriebsbereiche, kundenspezifische Lieferzeiten und Anforderungen (Schuh und
Stich, 2012).

Lieferantenstammdaten: Diese bilden jene Beziehungen ab, welche zu Organisationen
bestehen, von denen Fremdbezug durchgefuhrt wird. Beispiele daflr sind Lieferzeiten,
Liefermengen, Qualitats- und Verpackungsspezifikationen, generelle
Zahlungsbedingungen, Kreditlinie, Qualitdtsnormen, Einkaufskonditionen (Schuh und
Stich, 2012).
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Bewegungsdaten in der PPS

Lagerbestandsdaten (Schuh und Stich, 2012, S.78): ,Fur alle Material- und
Produktstammdaten werden die Lagerbestéande in separaten Bestandskonten gefihrt,
auf denen Lagerzugénge (tatsachliche und erwartete Zugange) auf der Aktivseite und
Lagerabgange (tatsachliche und erwartete Abgange sowie Reservierungen) auf der
Passivseite verbucht werden. Da eine solche Bestandsfuhrung fir alle Materialien und
Produkte erfolgt, besteht zwischen den Material- und Produktstammdaten und den
Bestandskonten eine eindeutige Relation (1:1-Beziehung).”

Schuh und Stich (2012) beschreiben aulerdem noch die folgenden
Produktionsauftrags- und Betriebsdaten. Produktionsauftragsdaten dienen zur
Koordination des Auftragsabwicklungsprozesses. Als Basis dafilir gelten vorliegende
Auftrage. Es kommt zu einem Zugriff verschiedener Stamm- und Bewegungsdaten.
Betriebsdaten sind Daten, die durch den regelmafigen Betrieb anfallen und verarbeitet
werden.

Kurbel (2005) fasst die bedeutendsten Grunddaten der PPS fiir ein ERP-System in die
Bereiche Teile, Arbeitsgange, Erzeugnisstrukturen, Arbeitsplane, Betriebsmittel-
/Arbeitsplane und Fertigungsstrukturen zusammen.

3.3 Das Modul Produktionsplanung und -steuerung im
SAP

Weil ein groRer Teil der getesteten Transaktionen dem Modul Produktionsplanung
zugeordnet ist, wird das Modul in diesem Kapitel genauer beschrieben.

Destradi et al. (2019) skizzieren einen typischen Prozess in der Produktionsplanung,
dargestellt in der folgenden Abbildung. Dabei kommen folgende Schritte zum Einsatz,
welche sich auch im Weiteren in den Testkapiteln finden lassen:

Planprimarbedarf anlegen
Materialbedarfsplanung
Bedarfs-/Bestandsituation auswerten
Fertigungsauftrag anlegen
Fertigungsauftrag freigeben

o bk owbd =
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Planprimdr-
bedarfe
anlegen
= Material-
= bedarfsplanung
k=, Bedarfs-/
< Bestandssituation
E auswerten
Fertigungs-
auftrag
anlegen
[
5w
S
@£
Eﬁi Fertigungs-
nzn'% auftrag }O
£ = freigeben
&5

Abbildung 6: Best-Practice-Prozess "Lagerfertigung- Fertigungsindustrie” (Destradi et al., 2019,
S.162)

SAP verwendet in der Produktion das Konzept des Manufacturing Resource Planning
(MRP 11).

»Charakteristisch fur diesen Ansatz ist die Verknipfung aller Planungsebenen von der
Absatz- und Erzeugnisplanung auf Jahresebene bis zur operativen Termin- und
Ablaufplanung. Ziel des MRP Il Konzeptes ist die simultane Bestimmung gewinn- bzw.
kostenoptimaler Werte fur Entscheidungsvariablen unter Bericksichtigung
unternehmensrelevanter Restriktionen® (Gronau, 1996, S.65)

Ein Uberblick Uiber das Modul ist in folgender Abbildung gegeben. Im Weiteren werden
aber nicht alle Bereiche des Moduls beschrieben, sondern nur jene, die fur diese Arbeit
relevant sind.
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Abbildung 7: Moduliiberblick PP (Gronau, 1996, S.65)

3.3.1 Stammdatenverwaltung

Sticklisten geben an, aus welchen Teilen ein Enderzeugnis besteht. Darin sind auch
weitere Informationen zu den einzelnen Teilen enthalten. Ein wesentlicher Teil in der
Stammdatenverwaltung ist die Struktur der Stlckliste. Unterschieden wird dabei in
eine einfache Materialstickliste, Variantenstucklisten oder Mehrfachsticklisten. Die
klassische, einfache Stickliste besteht lediglich aus den Positionen und dem Kopf fur
die Stickliste, welcher den strukturellen Aufbau des herzustellenden Fertigteils angibt.
Die Variantenstickliste hingegen ermdglicht es, fir jedes Teil in der Stuckliste
unterschiedliche Varianten anzulegen und somit unterschiedliche Varianten und die
Anzahl von Enderzeugnissen zu erfassen. Dass ein Fertigteil aus unterschiedlichen
Prozessen hergestellt werden kann, wird in der Mehrfachstickliste bertcksichtigt.
Darin kann angegeben werden, welche Alternativen zur Produktion des Erzeugnisses
auch in Abhéangigkeit zur Stickzahl bestehen. Welche der Stiicklisten und Positionen
fur welchen Bereich relevant sind, kann eigens definiert werden, z.B.
fertigungsrelevante Informationen, alternative Teile. Sticklisten kénnen entweder als
Mengenubersichts- oder Struktursticklisten gezeigt werden oder grafisch als
Erzeugnisstrukturbdume (Gronau, 1996).

Gronau (1996) schreibt Uber Arbeitspldne: Produktionsprozesse werden in
Arbeitsplanen festgelegt. Dabei werden Schritt fir Schritt die einzelnen Tatigkeiten
beschrieben und die daftr benétigten Ressourcen zugeordnet. Im SAP kommen zwei
Arten von Arbeitsplanen vor. Bei den Standardarbeitsplanen werden oftmals
durchgefiihrte Tatigkeiten erfasst. Diese dienen dann gleich als Vorlage fiur die
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Normalarbeitsplane. Anderungen bei den Normalarbeitsplénen filhren, aufgrund der
Referenz zu den Standardarbeitsplénen, dort auch zu Anderungen. Die lineare
Anordnung der Arbeitsvorgange wird als Stammfolge bezeichnet. Dabei ist definiert,
welche Tatigkeiten vor- und nachgelagert sind. Ausgehend von dieser Stammfolge
kénnen auch andere als lineare Abfolgen, z.B. parallele, eingefiihrt werden. Wie lange
ein Vorgang dauert, kann vom jeweiligen Arbeitsplatz tbernommen werden. Zeiten
werden in Tatigkeiten eingeteilt, welche Risten, Bearbeiten, Abristen und Liegen sind.
Dazu kommt die Transportzeit zwischen den Arbeitsplatzen und etwaige Liege- und
Pufferzeiten. Ein weiterer Teil des Arbeitsplanes ist die Terminierung. Dabei werden
die Start- und Endtermine ermittelt, welche sich aufgrund der Dauer der
Vorgangsfolgen  ergeben. Es kann entweder eine Vorwaérts- oder
Ruckwartsterminierung durchgefuhrt werden. Es gibt folgende Mdéglichkeiten, um die
Dauer der Vorgénge zu reduzieren:

e Verkirzung von Warte-, Liege- oder Transportzeiten
« Splittung von Vorgangen auf mehrere gleiche Kapazitaten
« Zeitliche Uberlappung von Vorgéngen

Pausenzeiten werden bei der Terminierung bericksichtigt. Diese sind jedoch nicht zu
festen Zeiten eingeplant, sondern gleichmafRig tUber den Tag verteilt. Die gesamt
entstehenden Kosten sind fur jeden Vorgang Uber Formeln zu ermitteln (Gronau,
1996).

Die Vorgange in den Arbeitsplanen kénnen folgende Daten enthalten (Destradi et al.,
2019):

- Steuerschlissel zur Festlegung bestimmter Planungsgrundsétze
- Arbeitsplatz

- Fremdbearbeitungsdaten

- Vorgabewerte

- Benutzerfelder

- Prifvorgaben
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Abbildung 8: Arbeitsplatze (Gronau, 1996, S.70)

Arbeitsplane und Arbeitsplatze hangen, wie zuvor erwdhnt, miteinander zusammen,
z.B. Uber die Terminierung. An einem Arbeitsplatz wird die Arbeit durchgefiihrt. Um
kostenrechnerisch eine korrekte Eingliederung ins SAP-System zu haben, werden
Arbeitsplatzen Kostenstellen und Personen (Human Resources) zugeordnet. Jedem
Arbeitsplatz werden unterschiedliche Kapazitaten zugeordnet. Diese werden Uber
Pausen-, Arbeits- und Storzeiten errechnet und Schichtprogramme erstellt. Damit
Arbeitsplatze bereits in der Produktionsgrobplanung bertcksichtigt werden kénnen,
werden diese zu sogenannten Arbeitsplatzhierarchien verbunden. Zur Berechnung der
Vorschlagszeiten lassen sich in Arbeitsplatzen Formeln hinterlegen (Gronau, 1996).

Damit die verschiedenen Datentypen im System strukturiert werden kénnen, gibt es
das Klassifizierungssystem. Ziel ist es, ,die Suche nach bestimmten Datenobjekten zu
erleichtern® (Gronau, 1996, S.73). Dazu beschreibt Gronau (1996) weiter, dass
deshalb Klassen eingeflhrt werden und diese zu einer Klassenhierarchie definiert
werden. Jeder Klasse kénnen spezifische Merkmale zugeordnet werden.

3.3.2 Planung und Steuerung der Fertigung

Nach dem Manufacturing Resource Planning Il sieht die sequentielle Vorgehensweise
folgende Schritte vor, wobei die ersten kurz erlautert werden (Gronau, 1996):

e Absatz- und Produktionsgrobplanung
e Bedarfsplanung

o Materialbedarfsplanung

« Kapazitatsplanung

« Fertigungssteuerung

o Produktionscontrolling
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Bei der Produktionsgrobplanung soll herausgefunden werden, wie hoch die
Kundennachfrage mittelfristig sein wird. Dazu werden unterschiedliche Modelle
genutzt. Das ermdéglicht, einen vereinfachten Produktionsplan zu erstellen. Bei der
Erstellung wird der Absatz des Enderzeugnisses grob geplant. Dabei werden noch
keine Details, wie z.B. die Stucklistenauflésung, vorgenommen (Gronau, 1996).

Gronau (1996) schreibt, dass bei der folgenden Bedarfsplanung dann die notwendigen
Bestellvorschlage gemacht werden. In diesem Bereich des Moduls kommt es zur
Produktionsplanung und Materialbedarfsplanung. Folgende Planungsstrategien
werden angewandt, wobei jede andere Regeln und Optionen vorweist:

e Anonyme Lagerfertigung
¢ Kundeneinzelfertigung
e Losfertigung fur Kunden- und Lagerauftrage.

Nach dem Konzept des MRPII erfolgt im Modul PP der Hauptplanungslauf fur
sogenannte Leitteile. Diese sind kritisch fir das Unternehmen und kénnen sowohl
Enderzeugnisse, Rohmaterialien, Baugruppen oder Ressourcen sein. Als nachstes
wird in der Materialbedarfsplanung vom System ermittelt, welches Material wann und
in welcher Menge bendétigt wird und es werden automatisch Bestellvorgange angelegt.
Der Disponent entscheidet selbst, welche Teile mit einem verbrauchsgesteuerten und
welche mit einem bedarfsgesteuerten Dispositionsverfahren versehen werden, also ob
dies automatisch nach Unterschreiten eines Meldebestandes erfolgt
(verbrauchsgesteuert) oder nicht. Die automatisch erstellten Bestellvorschlage kénnen
vom Planer geédndert bzw. korrigiert werden, bevor die Stucklistenauflésung
vorgenommen wird (Gronau, 1996).

Destradi et al. (2019) unterscheiden zwischen der Material-, Kundenbedarfs- und
Projektbedarfsplanung. Die folgende Abbildung zeigt die fir diese Arbeit wichtige
Materialbedarfsplanung, oft auch als Disposition bezeichnet. Dabei wird mit dem
Endprodukt begonnen. Dieses ist auf der niedrigsten Dispositionsstufe. Im Rahmen
der Nettobedarfsrechnung wird der Bedarf unter Bertcksichtigung der fixen Zugénge
und vorhandenen Bestande ermittelt. N&chster Schritt ist die
Beschaffungsmengenermittlung. Dabei werden die tatsdchlichen Mengen ermittelt,
wobei mehrere Mengen zu einem Los zusammengefasst werden
(Losgrélenverfahren) und Ausschiisse und Restriktionen berlcksichtigt werden. Bei
der Bezugsquellenermittlung wird zun&chst zwischen Eigenfertigung und
Fremdfertigung differenziert. Voraussetzung dafur ist, dass die Beschaffungsmenge
bereits fixiert ist. Zur Berechnung der Termine werden bei der Terminierung Parameter
aus dem Materialstamm, Arbeitsplatz bzw. Arbeitsplan Gbernommen. Dabei ist zu
beachten, dass eventuelle Verspatungen von vorgelagerten Materialien nicht
automatisch beriicksichtigt, sondern diese manuell dem System bekanntgegeben
werden mussen. Es wird lediglich die Information Uber eine Verspatung angegeben.
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Abhéngig von der Anzahl der Enderzeugnisse werden davon untergeordnete
Komponenten abgeleitet. Jener Bedarf, der eine Stufe unter dem Primarbedarf ist, wird
Sekundarbedarf genannt. Die Sticklisten werden dementsprechend aufgeldst. Nach
der Weiterverarbeitung kommt es zur Auftragsumsetzung. Diese kann entweder
automatisch oder manuell erfolgen. Die automatisierte Materialbedarfsplanung erfolgt
z.B. iber TAC MDO1N. Die manuelle Disposition, welche in dieser Arbeit durchgefihrt
wurde, nutzt grundséatzlich folgende Transaktionen: Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste,
Planauftrag und Bestellanforderung anlegen.

[ Dispositionstufenverfahren ]
= [ Nettobedarfsrechnung J
[ Beschaffungsmengenermittiung J
[ Bezugsquellenermittlung ]
F Terminierung ]

Stiicklistenaufldsung und Ableitung
abhéngiger Bedarfe
Weiterverarbeitung des
Dispositionsergebnisses

Abbildung 9: Ubersicht iiber die Schritte der Materialbedarfsplanung (Destradi et al., 2019, S.175)

LZiel der Kapazitatsplanung im Modul PP ist es, dem Planer von der Grob- bis zur
Feinplanung jederzeit einen Uberblick tUiber die Kapazitatsauslastung zu geben sowie
einen Kapazitdtsausgleich anzubieten® (Gronau, 1996, S.79). Konkret kann dazu eine
grafische Plantafel aufgerufen werden, welche mdgliche Engpédsse in der
Auftragsplanung anzeigt (Gronau, 1996).

Die Kapazitatsplanung erfolgt erst, wenn folgende Informationen bereitstehen:
Bedarfstermine, Bedarfsmengen und Bezugsquellen. Dabei sind besonders
Restriktionen zu berlcksichtigen. Um die Kapazitdten auszuwerten, steht eine Reihe
von Funktionen zur Verfigung. Die einfachsten davon sind die Standardansicht,
Kapazitatsdetailliste und die variable Ubersicht. Um herauszufinden, ob Kapazitéten
Uberlastet und wie diese eingelastet sind, kann ein Kapazitdtsabgleich gemacht
werden. AnschlieBend werden etwaige Mallhahmen zur Lésung von Engpéssen
ergriffen. Ein wichtiges Werkzeug dafir ist die Plantafel, welche sowohl in grafischer
als auch in tabellarischer Form aufgerufen werden kann. In dieser werden die
Vorgange den Kapazitdten zugeordnet und Uber die Zeit dargestellt (Destradi et al.,
2019).
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Bei der Fertigungssteuerung werden die bisher angelegten Planauftrdge in
Fertigungsauftrdge umgesetzt und die beteiligten Ressourcen koordiniert. Zuerst wird
ein Auftrag eréffnet, dann erfolgt die Abwicklung und wenn dieser beendet werden soll,
der Auftragsabschluss. Dabei sind Fragen dartiber zu beantworten, was wann gefertigt
wird, welche Ressourcen beteiligt sind, welche Kosten entstehen und wie diese
abgerechnet werden (Gronau, 1996).

Fertigung/Montage Terminierung
[—: * Zelten !
—_-—m;j & Steuardaten |
=—E|* Taxie } T ]
= ' - W0 20 -—— n -
SReE-— | 8 1 i 1 f
] *  Fenigungshiltsmittel
—| ® Material b Start- End-
' ®  (ualititssicherung Tamin Tarmin
Kapazitatsplanung Kalkulation
®  Materialkosten
*  Material-
= gemeinkosten
EEGZD ’E E I ®  Fertigungskosten
] I i I . ®  Ferligungs-
Maschine Personal | gemeinkosten

Abbildung 10: Ablauf der Fertigungssteuerung (Gronau, 1996, S.81)

Ein Planauftrag wird in einen Fertigungsauftrag Gbergefiihrt. Dabei wird der betroffene
Arbeitsplan ausgewahlt und die Stickliste aufgelést. Dann werden entweder
Materialreservierungen oder Bestellanforderungen erstellt. Dies hangt von der Art des
Auftrages ab. Es erfolgt die Ermittlung der Auftragstermine und die Uberpriifung, ob
alle benétigten Materialien und Fertigungsmittel verfigbar sind. Au3erdem werden die
Plankosten fur den Auftrag berechnet. Nach der Auftragsfreigabe kann eine laufende
Ruckmeldung von Fertigungsdaten eingeholt werden (Soll-Ist-Vergleich). Weitere
Daten kénnen mit der Vorgangsriickmeldung eingeholt werden (Gronau, 1996).

Um dann Material fur einen Auftrag zu entnehmen, muss eine
Warenausgangsbuchung erfolgen. Dafir steht z.B. die Transaktion ,MIGO® zur
Verfiagung. Nach gestarteter Produktion kénnen Ruckmeldungen eingeholt werden.
Diese geben Aufschluss uber den Produktionsfortschritt. Wichtig dafur ist das
Vorhandensein eines rickmelderelevanten Steuerschlissels. Nach erfolgter
Produktion wird eine Wareneingangsbuchung im Lager vorgenommen und von
buchhalterischer Seite der Auftrag abgerechnet (Destradi et al., 2019).

Destradi et al. (2019) erganzen noch einen konkreten Transaktionscode fur die Absatz-
und Produktionsgrobplanung, die Programmplanung und die Langfristplanung, welche
den oben beschriebenen Phasen a&hneln. Um einen Materialprognoselauf
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durchzufihren, empfehlen sie den TAC ,MP38". Dabei, oder bei manueller Eingabe
von Prognosen, werden die Plane an die folgende Programm- oder Bedarfsplanung
weitergegeben. In der Programmplanung werden dann Termine und Mengen ermittelt,
sogenannte Planprimérbedarfe. Die von den Autoren angefihrte Langfristplanung ist
hauptsachlich in SAP Fiori vorteilhaft. Darauf wird hier nicht weiter eingegangen.
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4 Durchfilhrung der Tests im SAP S/4HANA

Dieses Kapitel ist der Hauptteil der Arbeit. Hier werden die Prozesse, Daten und
Transaktionen auf ihre Richtigkeit Uberprift und dargestellt. Zuvor werden noch
Hintergrundinformationen zur Ubungsfirma, in welcher das Fallbeispiel getestet wird,
beschrieben. Durch diese Informationen kénnen die Tests einfacher nachvollzogen
werden. AulRerdem wird allg. die Navigation in SAP beschrieben.

4.1 Vorbereitung fiir die Testdurchfiihrung

4.1.1 Hintergrund zum Fallbeispiel

Zu Beginn werden Hintergrundinformationen zum Ubungsunternehmen und dessen
Tatigkeiten beschrieben. Dies ermdglicht dem Leser, die getesteten Transaktionen
und Vorgange in einen Kontext einzuordnen.

4.1.1.1 Das Unternehmen

Das Unternehmen ist die Global Bike Austria GmbH (GBA). Dies ist ein
metallverarbeitendes Unternehmen, welches im Konzern Global Bike Inc. (GBI)
eingegliedert ist. Die Global Bike Inc. ist eine typische Ubungsfirma in SAP-
Schulungsszenarien.

Global Bike Inc.

Global Bike Austria GmbH

Abbildung 11: Stellung der GBA in der GBI (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.5)

4.1.1.2 Die Aufbauorganisation

= e
EE E"F = . e ==
= I = | = =
— I = =

il

=

i
1
]
t
I
]
i

=l
;"
===
==
==
[incal]

Abbildung 12: Aufbauorganisation der GBA (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.1)



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ 3ibliothek,
Your knowledge hub

Durchfiihrung der Tests im SAP S/4HANA 34

Das Organigramm ist in Abbildung 12 zu sehen. In den ersten Tests werden Vorgadnge
zur Darstellung der Aufbauorganisation durchgefihrt.

4.1.1.3 Das Produkt

Ein grofRer Teil der Tests wird fur die Beschaffung sowie die Produktionsplanung und
-steuerung des Produkts Wellengelenk durchgefiihrt. Dieses ist das Enderzeugnis, das
produziert wird. Nitzlich ist es zur Ubertragung von Drehmomenten zwischen Wellen,
welche winkelig zueinanderstehen.

Abbildung 13: Das Wellengelenk (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.1)

Die Erzeugnisstruktur des Wellengelenks ist in der folgenden Abbildung beschrieben.
Diese Abbildung bezieht sich auf ein einzelnes Wellengelenk. Wenn also mehrere
Wellengelenke gefertigt werden sollen, muss auch die Anzahl der Einzelteile
entsprechend steigen. In Klammer ist die Bezeichnung der Teile, die in den Daten der
Software hinterlegt ist, angegeben (z.B. Scheibe-00).

Die erste Ebene ist der Primarbedarf (Wellengelenk). In der zweiten Ebene befinden
sich entweder Zukaufteile oder Halbfabrikate. In der dritten Ebene finden sich die
Rohmaterialen.

Wellengelenk
DIN 808
(Wellengelenk-00)

2 Stick 4 Stiick 4 Stilck | 4 Silick 1 Stlick
Gelenkschaft Madelkranz mit Buchse| | Sicherungsscheibe Scheibe Gelenkkreuz
(Schaft-00) K10X14X10-TV 15 DIN_ETEI*J 1D_ -5 (Gelenkkreuz-D0)
(Nadellager-00) (Sprengring-00) {Scheibe-00)
s 1 Stiick
Rund DIM 1013
Schimiederohlin
95Mn2E 40xT0 Gesenk Nr.1 11g
(Rund-00) (Schmiederohling-00)

Abbildung 14: Erzeugnisstruktur Wellengelenk (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.71)
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Demnach setzt sich das Endprodukt aus folgenden Einzelteilen zusammen:

Zwei Stick Gelenkschaft, gefertigt aus einem Rundmaterial, welches beschafft
wird,

vier Stuck Nadellager, welche beschafft werden,

vier Stuck Sicherungsscheiben, welche beschafft werden,

vier Stiick Scheiben, welche beschafft werden,

und einem Gelenkkreuz, gefertigt aus einem Schmiederohling, welcher
beschafft wird.

Um das Wellengelenk mit den angefiihrten Teilen fertigen zu kénnen, werden die im
Folgenden erklarten Prozesse durchgefihrt.

4.1.1.4 Die Prozesse
Die Prozesse, Daten sowie Transaktionen, die getestet werden, richten sich nach dem
Aufbau des Ubungsskripts und sind folgendermafRen aufgeteilt:

1.

Aufbau des Unternehmens: Mit diesen Vorgdngen wird der organisatorische
Aufbau der Ubungsfirma gepflegt.

. Enderzeugnis-Wellengelenk: ~ Mit  diesen = Vorgdangen werden die

Charakteristiken des gefertigten Produkts gepflegt.

Kostenrechnung: Mit diesen Vorgdngen werden Kostenelemente gepflegt.
Produktkostenkalkulation: Mit diesen Vorgangen wird das produktspezifische
Kalkulationsschema erstellt und die Kalkulation durchgefihrt.
Beschaffungsprozess: Mit diesen Vorgangen werden die benétigten Materialien
angeschafft.

Produktionsprozess: Mit diesen Vorgéngen wird die Fertigung abgewickelt.

4.1.2 Software und Konfiguration

Allgemeines zu Organisationsstrukturen in SAP-Systemen wurde bereits in Kapitel 3
angefuhrt. Die grundlegenden Organisationseinheiten und Stammdaten sind in der zur
Verfiigung gestellten Ubungsfirma bereits vorgepflegt, eingestellt und somit nicht Teil
dieser Arbeit. In der nachstehenden Grafik ist nun die Organisationsstruktur der Global
Bike Austria GmbH dargestellt.
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Mandant Konzernebene

Global Bike Austria Unternehmensebene

Rechtlich selbststandige

BuichungslaeisATOO Organisationseinheit

Einkaufsorganisation

VUV

Werk Wien WO000 Lagerort LOOO

Lagerort LO01

Abbildung 15: Organisationseinheiten der Global Bike Austria GmbH, eigene Darstellung

4.1.3 Grundlagen zur Bedienung von SAP S/4HANA

Jeder Nutzer, der in der vorliegenden Systemlandschaft aktiv werden mdchte, soll
anhand der folgenden Beschreibungen die Transaktionen durchfiihren kénnen. Zum
Einstieg werden Bedienungsgrundlagen erklart.

Das fir diese Arbeit genutzte System war SAP S/4HANA mit dem SAP GUI (SAP
Logon 760) und der Ubungsfirma Global Bike Austria GmbH. Der Zugang wurde von
der Technischen Universitat Wien zur Verfligung gestellit.

4.1.3.1 An-und Abmeldung im SAP GUI
Der Einstieg erfolgt Gber Anmeldung mit dem Mandanten, Benutzer und Kennwort.
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SAP4 e

< Meues Kenmwort  Mehr

Mandant; Q00

" Benutzer:
5

*Rennwort, Sessessssessed

Anmeldesprache: DE

Nach der Eingabe erscheint der Startbildschirm, dargestellt im SAP GUI.

4.1.3.2 Graphischer Aufbau des SAP GUI
Die Navigation durch das Programm erfolgt im GUI, das folgendermalien aufgebaut
ist:

e Systemfunktionsleiste: Hier kdénnen verschiedene Einstellungen und
Funktionen aufgerufen werden. Unter der Schaltflache ,Mehr“ sind Funktionen
aufrufbar, die in den meisten Transaktionen auch verwendbar sind. Die
Symbole in der Menlleiste variieren je nach Transaktion und Optionen, welche
in diesen dann durchfuhrbar sind.

e Transaktionscodes: In dieses Feld kénnen die Transaktionscodes (Kapitel
4.1.3.3) eingegeben werden, um einzelne Transaktionen schneller starten zu
kénnen.

¢ Anwendungsfunktionsleiste: Darin werden die SAP-Bereiche angezeigt, durch
die dann navigiert werden kann. Transaktionen koénnen auch Uber die
Anwendungsfunktionsleiste aufgerufen werden. Transaktionen so aufzurufen
erfordert zwar ein paar Klicks mehr als Uber die direkte Eingabe der Codes,
daflur weild der User gleich, in welchem Bereich navigiert wird, was speziell fur
Einsteiger hilfreich sein kann.

e Statusleiste: Systemmeldungen, wie z.B. Bestatigungen, Auftragsnummern
oder Warnungen, werden im unteren Bereich des Fensters angezeigt.

¢ Fenstereinstellungen: Typisch sind Einstellungen wie ,Minimieren“ und ,Neues
GUI Fenster”.
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<« Fenstereinstellungen

W/ Transaktionscodes SAP Easy Access

voEos o vy o | Systemfunktionsleiste

'3 Favariten <+—— Anwendungsfunktionsleiste

9 SAP Mani
] Konnektor flir SAF Mulli-Bank Connectivity

(5 Baro Unternehmenslogo
» [ Amvwrendungslinergreifends Kompanenten

» [ Logistik ¥

» [ Rechmungswesen N
» [ Personal

[ Infosysteme

> [ Warkzeuge :

» 1 WabClient- Ul-Framework

GIOBAI BIKE INC.

Statusleiste

4.1.3.3 Transaktionen und Transaktionscodes
Um einen Vorgang im SAP-System zu starten, werden sogenannte Transaktionen
aufgerufen und durchgefuhrt.

»1ransaktionen sind logisch abgeschlossene Vorgdnge, die aus einzelnen Aktionen
bestehen. Diese Aktionen sind stets vollstandig oder gar nicht durchzufihren. Damit
wird sichergestellt, dass die zugrundeliegende Datenbank immer von einem
konsistenten Zustand in einen anderen konsistenten Zustand Gbergefiuhrt wird“ (Frick
et al., 2008, S.3).

Es gibt zwei Méglichkeiten, um Transaktionen zu starten. Die erste ist durch Navigation
im Menipfad links im SAP GUI. Durch das nacheinander Anklicken und Offnen der
einzelnen Bereiche ist dem Nutzer immer klar, in welchem Bereich der Navigation er
sich gerade befindet. Auf die zweite Art gelangt der Benutzer schneller in die
Transaktion, indem er sogenannte Transaktionscodes benutzt. Beide Md&glichkeiten
werden bei der Dokumentation der Tests angefiihrt.

Der Transaktionscode ist der ,technische Name des SAP-Programms*® (Frick et al.,
2008, S.32). Dieser ermdglicht den sofortigen Start einer Transaktion.
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4.2 Beschreibung der Testdurchfiihrung

Die Testfélle werden dem Ubungsskript “Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO” entnommen.
Es werden 100% der dort angefiihrten Transaktionen getestet. Alle Testfélle werden
in einer Tabelle angefuhrt. Hier werden Tests aus jenen Kapitel bzw. Unterkapiteln
dargestellt und beschrieben, bei deren Tests Fehler vorkommen.

Zu Beginn jedes Unterkapitels wird immer der Uberblick {iber die Testfélle in einer
Tabelle dargestellt. Der zugrundeliegende Transaktionscode ist ebenfalls in dieser
Tabelle angefuhrt. Es ist wichtig zu erwadhnen, dass nicht nur generell die Funktion
dieser Transaktion getestet wird, sondern das Ergebnis der Transaktion in
Zusammenhang mit den zugrundeliegenden Daten korrekt sein muss. Transaktionen
werden, wenn nicht durch Eingabe des Transaktionscodes, Uber die Navigation im
Meni ausgefihrt.

Die Reihenfolge der Testabschnitte, der Kapitelaufbau sowie Vor- und Folgeprozesse
werden dem Ubungsskript entnommen und richten sich nach einem typischen Ablauf
des Beschaffungs- und Produktionsprozesses.

Es sind zwei unterschiedliche Resultate méglich:

- Die einzelnen Prozesse, Daten und die zugehdrigen Transaktionen
funktionieren im S/4HANA und liefern das geforderte Ergebnis.

- Die einzelnen Prozesse, Daten oder die zugehdrigen Transaktionen
funktionieren nicht oder nicht vollstdndig, liefern also nicht das geforderte
Ergebnis.

Die Darstellung der Lésung von Fehlern ist nicht Teil dieser Arbeit. An einigen Stellen
wird diese jedoch kurz diskutiert, weil die Informationen dartber fur Folgeprozesse
relevant sind. Jedenfalls wird, wo erforderlich, nach der Behebung des Fehlers mit dem
Test fortgefahren.

Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, dass ein hier als ,fehlerhaft* deklarierter
Zustand generell folgende Ursachen haben kann:

- Problem bei der Programmierung der Software:
Das ist nicht Teil dieser Arbeit, da ein kompletter Test sehr umfangreich waére.
Die Wahrscheinlichkeit, dass solch ein Fehler auftritt ist sehr gering, da die
Software in vielen anderen Anwendungen bereits fehlerfrei l&uft und die
generelle Programmierung funktionserfillend ist.

- Fehler, die hier auftreten kénnen, sind einer der folgenden Ebenen zuzuordnen:
Customizing, Stammdaten oder Transaktionen (Bewegungsdaten).
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4.3 Aufbau des Unternehmens

4.3.1 Aufbauorganisation der GBA

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der Aufbauorganisation der

GBA.

Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests

Transaktionscode

4.3.1 Aufbauorganisation der GBA

4.3.1.1 [Organisation und Besetzung anlegen

PPOCE

4.3.1.2 |Organisationsplan

A _AHR 61016493

Tabelle 1: Aufbauorganisation der GBA

Zum Start der Transaktionen des Organisationsmanagements gelangt man allg. Uber

folgenden Pfad:

< 15 SAP Mend
» [ Konnektor fir SAP Multi-Bank Connectivity
* [ Bire
» [ Anwendungsibergreifende Komponentan
» [ Logistk
* [ Rechnungswesen
~ 9 Parsonal
<¥ Manager's Desktop
2 [0 Personalmanagement
» [0 Personalzeitwirtschaft
2 3 Perzonalabrechnung
» [3 Veranstaltungsmanagement
2 [ Trainingsbedarfsverwaltung
~ 3] Organisationsmanagement
~ 15 Aufbauorganization
~ 5 Organisation und Besetzung
<¥ Anlegen
¥ Andern

£¥ Anzeigen

4.3.1.1 Organisation und Besetzung anlegen (PPOCE)

Der Objektmanager wird gestartet. Der linke untere Bereich zeigt die Organisationen,
die bei der Suche gefunden werden. Die rechte Seite ermdglicht die Durchfliihrung von

Bearbeitungen in den gefundenen Organisationen.
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£ *-i: '? Dhparisation und Besetoong onlegen
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Suche nach I ~ gL E~ B Gl el LR
o . e Besetnungsplan [SIcin) Lisier Woridow
1 Freie 5
3 P Sy M Global Bke US Presdert [US]
3, Suchbegnit

& Prasidant (U5

‘:::;:;r: + M Adminisrabon and Fnanciats .
. Markeing and Sales ice President Marketeg &
5 Plansels - hpaitiorm

X Einl b I foematon Tecnokgy Criel iormion cticer
Trefferisly » I Huvan PEsmiti Hufran Resouites Matager
Exiiara Beduzining L

Glesal Dka UG Pragicen! (U5

Glotal Bl Samamy Paesbieni (Seropda)

Gilatat Bika Sreup

4} Details Hr Drganastiorasinhef Glnsel Do U5

+ Gunddaten  + Kenerng  Organestomsdaters o Adresse Koslemverteilung  Avbeilszeil  Komtingentplanung Max Budget

Crpueiadamantel | GELSOY :GH.MIENI.U-
o GL.DL. 2001
s IL. 13, 9FFF
Irhabar Verbale Bzschesibung
Bormichat Prcent cogeondnal ab fugesrtnet sty Algarstise Baseeting

Bei der Durchfihrung dieses Tests tritt ein Fehler auf. Die geforderte Organisation
fehlt. Die Global Bike Austria GmbH ist hier nicht vorhanden. Auf den folgenden
Abbildungen ist ersichtlich, dass nur die ,Global Bike Germany“ und die ,Global Bike
US* angelegt sind.

4.3.1.2 Organisationsplan (A_AHR_61016493)
Die Einstellungen sind unter folgendem Pfad zu finden:

~ 5 Personal
¥ Manager's Desktop
[ Personalmanagement
» [ Personalzeitwirtschatt
[ Personalabrechnung
» [ Veranstaltungsmanagement
» [ Tramingsbedarfsverwaliung
» [ Organisationsmanagement
-« 15 Infarmationssystem
- 7 Berichie
» [ Personalmanagement
» [ Personalzeitwirtschaft
> [0 Veranstaltungsmanagement
~ 15 Qrganisationsmanagement
14 Organisationseinheit
£¥ Existierende Organisationseinheiten
¥ Stabsfunktionen fir Organisationseinheiten
= Organisationsplan
£F Organisationsplan

Dabei kann der Aufbau von Organisationen gezeigt werden. Der Organisationsplan
sieht folgendermalden aus:
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3§ sang

~ @ ol B Mehr v
Planvariante: a1
Ausweriungsweg: CORGEH (Organtsationsstrukiur)
Tiefe: ]
Statusvektor: 1

Auswertungszeltraum: 01.01.1900-3]1,12,9950

W | & Q v | v
Objektbezeichner Objektkirzel
{1 Global Bike Group Global Bike
~ [ Global Bike US GBI US00
~ [ Entwicklung Personalmanagementsysteme PD
» = Administration Admin
» = Financials Financials

» =] Marketing and Sales
» [ Entwicklung Basissysteme
» = [nformation Technology
=] Human Resources
~ [ Global Bike Germany
~ [ pdministration and Financials
= Administration

Bei der Durchflihrung dieses Tests tritt ein Fehler auf.

Market&Sales
Basis

m

Human Res,
GBI DEDD
Admin & Fin
Admin

Die gewlinschten tabellarischen und grafischen Anzeigen der Aufbauorganisation sind
hier nicht aufrufbar. Einerseits ist die Organisation nicht vorhanden, andererseits kann

kein Button gefunden werden, welcher eine grafische Auswertung bei

vorhandenen Organisationen méglich macht.

4.3.2 Arbeitsplédtze in der GBA
Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der Arbeitsplatze in der GBA.

den
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Kapitel

Benennung der Transaktion bzw. des Tests

Transaktionscode

4.3.2 Arbeitsplatze in der GBA

4.3.2.1 |Anlegen und Pflegen des Arbeitsplatzes

CRO01, CR02

4.3.2.2 |[Transportzeitmatrix anlegen

S_ALR _ 87004619

4.3.2.3 [Tarif fir Leistungsarten zeigen

KP27

4.3.2.4 |Schichtprogramm S ALR 87004012
4.3.2.5 |CAP - Verfahren:
Merkmale anlegen CT04
Merkmalverzeichnis aufrufen CT10
Formeln anlegen CE11 bis CE13
Methode anlegen CE21
Verfahren anlegen CE31
Verfahren einem Arbeitsplatz zuordnen CRO02

Anderungstransaktionen

CE12, CE22, CE32

Tabelle 2: Arbeitsplidtze in der GBA

4.3.2.1 Anlegen und Pflegen des Arbeitsplatzes (CR01, CR02)
Die Transaktion CR01 wird zum Anlegen, die CR02 zum Andern eines Arbeitsplatzes

durchgefihrt.

« 15 Logistik
» [ Equipment und Tools Management
» [ Materialwirtschaft
» [0 Governance, Risk and Compliance
» [ Vertrieb
» [7 Logistics Execution
» [ 5CM Extended Warehouse Management
» [ Transportation Management
~ 79 Produktion
~ 15 Stammdaten
£¥ Standard- XStep-Repository
4B Werkstbergreifendes Standard-XStep-Repository
» [ Materialstamm
£F Fertigungsversionen
» [ PDS fir enwveiterte Planung
» [ Stiicklisten
15 Arbeitsplatze
~ 75 Arbeitsplatz
4i Anlegen
2k Andern

Hier wird der Arbeitsplatz BOHR-00 angelegt.

durchgefihrt.

Es

werden einige Eingaben
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g 4 w Arbeitsplatz andem: Grunddaten
J & = VerknOpfung Personalsystem 5 Hierarchie g1 Vorlage  Mehr
Werk: WO00 Werk VWien
Arbeitsplalz; BOHR=00 Flsaul.enmmasmine ‘f,‘-
B 3
Grunddaten  Vorschlagswerte  Kapagitdten  Terminierung  Kalkulation  Technologie

Allgemeine Daten

fupeitsplatzan; 0003 Persan
* Verantwonticher: Q01 Arb-Platz Weranmwonlicher 1
Standort:  S001 Produktion
QDE- System:

ProdVersBereich

* Plarvenwendung: 009 Alle Plantypen
Retrograde Entnahme: Erweiterte Planung
Vorgabewertbehandlung
* Vorgabewertschilssel: SAPL Fertigung normal
Ubersicht Vorgabewene

Schllissalwort Emngabevorschrift Zei.. Bezeichnung
Ristreit 5011 angegeben -
Maschinenzeit keine verprobu .-
Personalzeit mul angegeben

Ein Langtext zum Arbeitsplatz sowie zusatzliche Dokumente, wie z.B. Bilder, kbnnen
hinterlegt werden. Fir die Optionen der Anlagen ist auf ~ " zu Klicken.

= | { E:! '? Arbeitsplatz Langtext dndem: Sprache DE

~| Fx  Einfigen Zeile Formatieren Seite [B 252 B ‘% E Mehr v~

F.. L. Zeilentext R
T T R E e T S T e T o A L P P o T B et O L P e R i
b [Fert‘igungsverfahren: Bohren
i Art: Sdulenbohrmaschine
Type: Sdulenbohrmaschine E-35

Arbeitsraum:

Daten: Bohrleistung bis 35mm

Beschreibung: S3ulenbohrmaschine mit 9 Spindeldrehzahlen und 3 automatis
Hersteller: IBARMIA S.A., Azkoitia, E; ibarmia®iabrmia.com
anschlusswert: Abmessungen: ca. S00x800mm

Wutzungsdauer: 15.000 Stunden

Die gewlnschte Anlage wird nun bzw. wurde schon hinterlegt.
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1l

Dignst: Anlagenliste

Anlagen zu 10000008

(Oneuw ~ (53| B | (B B | |2 | 2] =] Q]| [P | =] (B~ B~
lkene Titel Mame des Ersieflers Erstell, Datum :

%= bohmaschine WEBER 14.03.2011

Ein Doppelklick 6ffnet die jeweilige Anlage.

Im Registerblatt ,Vorschlagswerte® wird unter anderem gefordert, den Steuerschliissel
PPO0O1 auszuwéhlen.

B 4 E!: J Arbeitsplatz dndemn: Vorschlagswerte
| @ & e Verkndpfung Personalsystem 25 Hierarchie ] Vorlage  Mehr

Grunddaten Vorschlagswerte Kapazitaten Terminierung Kalkulation Technologie

Vorschlagswerte Vorgang

Steverschiissel: W:D Refki: Arbeitsplan - Eigenfertigung

Vorlagenschilissel: | BOHR Refkz: Bohren nach Zeichnung
Eignung: |10 Refkz: Hilfskraft

Ristartenschlissel: |1 Refkz: Riistart 1
Lohnart: Rreflz:

Lohngruppe: |1 Reflz: Lohngruppe 1
Lohnscheine Anzahl: Reflz:
Anz, Rickmeldeschei.: Refkz: Drucker Werkstatip.:

Malteinheiten der Viorgabewerte

Parameter Vo.. Bezeichnung de...
Riistzeit MM Minute
Maschinenzeit M Minute

Weitere Informationen zum Steuerschlissel erlangt man durch Driicken der F4-Taste
und Positionierung des Cursors auf ,PP01“. Anschliel3end &ffnet man die ,Detailinfo®.
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= Steuerschlissel..... x
Ubersicht A

Steu Bez. Steuerschlissel RU. DrRO. FrmdB Term
FIASS‘Y: Arbeitsplan - Eigenfertigung 2 v

PDO1 PD-Einsatzplanung 'Eigenbearbeitung’ « v

PIO1 ProzeRfertigung o

PI02 Prozeffertigung mit Prifung v

PIO3 Prozeffertigung mit autom. WE 2 v

PMO1 Instandhaltung - eigen 2 \x v

Steusrschliissel: ASSY  Arbeitsplan - Eigenfertigung

Detailinformation
Terminieren: [+ Rickmeldung drucken;
KapaBed. ermitteln: Lohnscheine drucken: |«
Kalkulieren: [+ Drucken:;
Automatischer WE: FremdArbVorg, term.:
Priifmerkm. erforder.. Fremdbearbeitung:

Nacharbeit: Rickmeldung: 2 w

)

«f Weiter & Auswahlen Detailinfo 3%

Bei der Durchfiihrung des Tests tritt an dieser Stelle ein Fehler auf. Der Schllssel
,PP01“ welcher hier auszuwéhlen ist, ist im Auswahlmeni nicht vorhanden. Im
Eingabefeld wird er aber akzeptiert und kann bestatigt werden.

Als néchstes wird der Vorlagenschlissel gewahlt und weitere Eintragungen werden
getatigt.
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= Vorlagenschlissel (1) 9 Eintrage gefunden

Einschrankungen

e

v| (@] [a] ] (%] ] @]~] | [#

VISchl.  Textzum Vorlagenschlissel
ZBGHR ]BDHI‘BH nach Zeichnung
DREH Drehen nach Zeichnung
FRAES  Frdsen nach Zeichnung und Arbeltsplan
MONT  Montieren nach Zusammenstellungszeichnun
MC-DREH NC-Drehen nach Zeichnung
MC-FRAS NC-Frasen nach Zeichnung
RAUM  Nut rdumen konventionell
SAEG Sagen nach Zelchnung und Arbeitsplan
SCHLEIF Schlelfen nach Zeichnung und Arbeitsplan

Die nachste Registerkarte, in der Einstellungen durchgefiihrt werden, ist die der
Kapazitaten. Die Kapazitatsarten Maschine und Personal werden gepflegt.
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B 2 sap Arbeitsplalz andem: Kapazitatsbersicht
« | § &% = VerknOpfung Personalsystem 5 Hierarchie ] Vorlage Mehr
Werk: w000 Werk Wien
Arbeitsplatz; BOHR-00 Sdulenbohrmaschine
Grunddaten Vorschlagswerte Kapazitéten Terminierung Kalkulation Technologie
Ubersicht
Kapazititsart; 002 Person
Poolkapazitat: Personenkapazitat Steuerung Kapazitdtsabbau
Formel Risten: FBAPIDDS :Ej—l Fert.: Bedarf Rist formelbezogen W
Formel KB Bearbeiten: SAPQO7 Fert.: Bedarf Pers formelbezogen "
Formel KB Abristen: formelbezogen L
Formel sonst. KB:
Verteilung:
Verteil. EigB.:
Kapazititsart: 001 Maschine
Poolkapazitat: Maschinenkapagzitat Steuerung Kapazitdtsabbau
Formel Risten: SAPOOS Fert.: Bedarf Rlist formelbezogen e
Formel KB Bearbeiten: SAPQOE Fert.. Bedarl Masc formelbezogen e
Formel KB Abriisten: formelbezogen e
Formel sonst, KB:
Verteilung:
Verteil, EigB.:
-Hid & Kapazitat &3 Formel g Formel Formelkonstanten lstkapBedarfe

Standardgemal sind fur diese Kapazitaten schon einige Formeln gepflegt. Eine davon

wird ausgewahlt.
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= Formel f0r Kapazitatshedardf Risten (1) 36 ...

Einschrankungen

Formel Bezeichnung Formel
PC_FO1_ Forme! 1

PC_F02 Formel 2

SAPCO1 Fert.: Dauer Risten
SAPDO2 Fert: Dauer Masch,
SAPOO3 Fert.: Dauer Person
SAPO04 Proj.: Dauer EigenB.
SAPQDS Fert: Bedarf Risten
SAPOOS Fert.: Bedarf Masch.
SAPOOT Fert.. Bedarf Person
SAPO0E Proj.. Bedarf EigenB
SAPEBEE GBI Standardformel
SAPCO0 Dauer

SAPCO1 Das + Verab, + Entl.
SAPCO2 Mengenabh. Dauer

Durch Klicken auf die Schaltflachen ™™= | &= werden die aufgelisteten Formeln
angezeigt. Ein Formeltest soll mit der Formel ,SAP007“ durchgeftihrt werden. Dazu ist
dieser Eintrag zu markieren und ,Formel testen® zu driicken. Der Formeltest wird mit
folgenden Eingaben durchgefihrt:

= Formel testen X
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Allgemeine Vorgangswere

* Vorgangsmenge: |1 5T

* Basismenge: |1

* Splitanzahl: 4

Vorgabewerte Vorgaben Eigenbearbeitung
Rilstzeit: 15 MIN Dauer normal:
Maschinenzeit: MIN Arbeit:
Personalzeit 3 MIN Anzahl Mitarbeiter: 1,00

Benutzerfelder

Faldschlissel:

Anzahl: 1

Formeltest beenden

Ein Klick auf das Rechner-Icon fuhrt zur Ausgabe des Ergebnisses.

i

{3
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= Formel testen X
Kapagzititsan: 002
Bedarf mit Vorgangsabschnitten
Badarf Risten; 1,000 5TD
Bedarf Bearbeiten: 0,080 5TD
Bedarf Abrisien: 0,000 ETD
Gesamtbedar: 1,050 =T

Bedarf Eigenbearbeitung

Bedard Eigenbearbeitung: 0,000

Bei der Durchfuhrung des Tests tritt an dieser Stelle ein Fehler auf. Das Ergebnis
dieser Berechnung ist falsch.

Die Eingabe fir die Kopfdaten der Arbeitsplatzkapazitat folgt nun. Zuerst markiert man

& Kapazitat

die Kapazitatsart ,002 Person® und klickt dann auf

| - Arbeitsplatzkapazitit ndem: Kopl

w | g Intervalle und Schichten & Wnftervalle &3 Anpebotsprofl  #° Rederenzangebot o Wurzbezeichnungen  Mehr ~

Wark: W00 \wiark Wien
Agbeirsplanz: BOHR-00 S&ulenbahrmasching
Kaparidsan; 002 :F:mpncnk;lpﬂzilhl 1
Allgemeine Daten
* Veranbeariliche Kapa: & Kap-Planer Allgemein
Poalkapazitbt Grupp: HW
Kapazitatsangebot
Fabrickalendear; AT Bistereich
Aktive Version: |1 Mommalangeiot
* Basis-ME Kaparuin 5TD Siunden

Ein eigenes Schichtprogramm wird in einem anderen Kapitel erstellt. Fur die
Kapazitatsrechnung wird ein Standardangebot herangezogen.

Der Nutzungsgrad sowie die Anzahl der Maschinen werden Gbernommen.
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Standardangebot

Beginnzeit:
Endezeit:
Pausendauer:

Einsatzzeit:

Planungsdetails

06:00:00
22:00:00
00:30:00

15,50

Relevant fir Kapazitatsterminierung:

Von mehreren Vorgangen beleghar:

* Nutzungsgrad: | 100
* Anzahl Einzelkapaz.: 1

Kapazitat: 15,50

Uberlastung: |10 %

Langfristplanung; v

An nachster Stelle wird nun das Register Terminierung gepflegt.
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|~ K Arbeitsplatz andem: Terminierung
\ . & = VerknOpfung Personalsystem 5 Hierarchie  Mehr Beenden
Werk: w000 Werk Wien
Arbeitsplatz; BOHR-00 S#ulenbohrmaschine

Grunddaten Vorschlagswerte Kapazitdten Terminierung Kalkulation Technologie

Terminierungsbhasis
p—
* Kapazithtsart: 002 |0 Person
L o}

Kapazitat: Personenkapazitat

Formeln zur Berechnung der Durchfihrungszeit

Dauer Risten: SAPDOL H Fert: Dauer Risten
Dauer Bearbeiten: SAPD03 H Fert.: Dauer Person
Dauer Abriisten; | SAPOOL H Fert: Dauver Risten
Dauer Eigenbearp.: SAP0D4 H| Proj.. Dauer EigenB
Ubergangszeiten
Ortsgruppe; |B Bereich B
Normale Wartezeit, 4,000 H Minimale Wartezeit: 1,000 H
Dimension und MalReinheit der Arbeit
Arbeit Dimension:
Arbeit Einheit:
] & Hapazitat o Formed I Formel Formelkonstanten

Sichem Abbrechen

Es stehen wieder Formeln zur Verfligung, welche, wie bereits im Register Kapazitaten,
getestet werden kénnen. Formeln werden durch Klick auf ' eingesehen.

4.3.2.2 Transportzeitmatrix anlegen (S_ALR_87004619)
Zur Pflege der Transportzeitmatrix gelangt man Gber folgenden Pfad:
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« 19 Arbeitsplatze

» [ Arbeitsplatz

» [ Kapazitat

» [ Hierarchie

» [ Auswertungen

» [ Zusdtze

~ 75 Umfeld

~ 5 Lfd. Einstellungen

Z# Schichtprogramm definieren
1F Eignung festlegen
£F Kapazitatsplaner bestimmen
£ Transportzeitmatrix festlegen

Die Ortsgruppen fir die Fertigung sind die Ortsgruppen A, B und C.

¢ g
v | MNeueEintrage @ O

Dialogstruktur
w15 Orisgruppen
[ Transportzeitmatrix
Werk Ortsgruppe

0001 0001
0001 o002
0001
0001
0001
w00
wWo0o
Wwooo
woo1
woo1
woo1
woag

1T

T T S T i TR B Y T - B =

In der Detailansicht kénnen Einstellungen vorgenommen werden.

sicht "Ortsgruppen” andem: Ubersicht

Bezeichnung
%SAP Beispiel
Instandhaltung
ortsgruppe A
Orisgruppe B
Ortsgruppe C
Bereich A
Bereich B
Bereich C
Bereich A
Bereich B
Bereich C

Bereich &
L

+& Positionieren...

= (R

Eintrag 1 von 17
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{ =" Sicht "Transpanzeitmatrix" andem: Detail
w| MNeueEntrige Ei & S & [ +8 Mehrw

Dialogstruktur Werk: 0001

[ Ortsgruppen

19 Transportzeitmatrix Onsgruppe: A Ortsgruppe A

Fielwerk: 0001

Zielortsgruppe: C Ortsgruppe C

Transportzeit

oo
Mor. TranspZeit: |4, 000 H
1 oo S

Min. TranspZt.: | 2,000 H

Termin

Kalender: an allen Tagen
* Beginnzeit: 00:00:00

* Endezeit, 24:00:00

Bei der Durchfihrung des Tests tritt an dieser Stelle ein Fehler auf. Die Transportzeiten
und das Werk sollten gedndert werden. Ein Andern der Transportzeiten wird beim
Speichern jedoch nicht akzeptiert. AuRerdem ist die Auswahl des korrekten Werks
nicht moglich.

Die Zuordnung einer Maschine/Anlage zu einer Kostenstelle erfolgt mit den folgenden
Eingaben im Raster Kalkulation. Hier werden die Eintrage fur ,BOHR-00“ und ,21-4“
vorgenommen. Der Kostenstelle werden auch Leistungsarten und Formeln
zugeordnet.
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=] L4 E :‘ J Arbeitsplatz &ndem: Kostenstellenzuordnung
~ &% e Verkndplung Personalsystem S Hierarchie  Mehr Beenden
Werk: w000 Werk Wien
Arbeitsplatz; BOHR=-00 Séulenbohrmaschine

Grunddaten  Vorschlagswerte — Kapazitilen — Terminierung  Kalkulation — Technologie

Gltigkeit

P 3
Beginndatum: |13.03.2011 | Endedatum: 31.12.9999
L sheivpimical |

VerknUpfung zu Kostenstelle/Leistungsarten

KostRechkreis: ATOO Global Bike Austria GmbH

* Kostenstelle; 21-4 Mechan, Fertigung

®

Ubersicht Leistungen

Altern. Leistungstd Leistungsart LeistEinh. Re.. Formel.. Bezeichnung Formel Leistun
Riistzeit ~ 1000 MIN SAPOO0S Fert: Bedarf Risten ?
Maschinenzeit ~ 1003 MIN SAPQOE Fert.: Bedarf Masch.
Personalzeit « 1000 MIN SAPOO7 Fert.: Bedarf Person
"
e
L ] LA ] :

LstArt Eigenbearb...

Verknlpfung zu Geschaftsprozeld

Geschaltsprozel.

Leistungslohn-Kz.: Satzangruppe

Rl &2 Formel T Formel Formelkonstanten Gliltigkeiten
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4.3.2.3 Tarife fiir Leistungsarten zeigen (KP27)
Zur Anzeige der Tarife und Leistungen wird die Transaktion KP27 verwendet.

k4 EE: :, Planung Leistungen/Tarife anzeigen; Einstieg
w80 Mehew Baanden
Lagout: 1-201 LeishorgsanenTarite Standard
Warablen
5] Planitst - Varsior
Januar
Dezeme
Geschhhsjsre: 2013
Festenstelle: 21=4 Orehen, Bohren, Frisen, Sigen
kis:
Engabe
# frei lormularesier]

Die geben S einen Werl 2um Feld ‘Leistungsart in Obersichishild| P eriodenbicd

Bei der Durchfiihrung dieses Tests tritt ein Fehler auf. Obwohl die Eingaben korrekt
erfolgen, erscheint die Meldung: ,Bitte geben Sie einen Wert zum Feld Leistungsart
ein®. Somit kann nicht, wie beschrieben, der giltige Tarif eingesehen werden.

4.3.2.4 Schichtprogramm
Das Schichtprogramm der Global Bike Austria GmbH wird nun erstellt. Zur Definition
des Schichtprogramms fuhrt folgender Pfad.

~ 73 Produktion
~ ] Stammdaten
¥ Standard-XStep-Repository
15 Werksiibergreifendes Standard-XStep-Repository
» [0 Materialstamm
ik Fertigungsversionen
» [ PDS fir erweiterte Planung
» [ Stiicklisten
~ 5] Arbeitsplétze
» [ Arbeitsplatz
» [ Kapazitat
» [ Hierarchie
» [ Auswertungen
» [ Zusétze
~ o5 Umfeld
~ 7 Lfd. Einstellungen
& Schichtprogramm definieren
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4 E!: J Sicht "Gruppierung” andem: Ubersicht
~ MNeueEintrdge Bl © & = = === (& Mehrw

O trukiul i
ialogstruktur Grupg  Bezeichnung

w15 G ierun;
Sy anppiofing GL  WA&S: Groblast-Vorsch
[ Arbeitspausenplane : ze
. . | HW HWU Schichtdefinitio
[ Schichtdefimitionen
PP Kapazita PP
[ Schichtprogramme ekl i

PW Kommissionierwelle

Wie in der Abbildung auf der linken Seite ersichtlich ist werden nach Markieren der
Gruppierung HW die Arbeitspausenpléne, die Schichtdefinitionen und die
Schichtprogramme eingegeben. Die Schichten und Pausen werden so benannt, wie
es in den folgenden Abbildungen dargestellt wird. Um die bereits eingestellten Pléne
zu andern wird mit Klick auf MNeue Eintrdge gine Liste mit den gewiinschten Pausenzeiten
erstellt. Es wird der Schichtplan fur die Global Bike Austria GmbH eingetragen.

£ E :‘ ; Meue Eintréige: Ubersicht Hinzugefiigte
¥ EE EEE EE ES Cihe Mahrs

Dialogstruktur

~ ] Gruppienung
9 Arbeitspausenplane
[ Schichtdefinitionen
[ Schichtprogramme

Schichtgruppier. HW  HWLU Schichtdefinitio

Pause P..| Bezeichnung Beginn Ende n.5td Pausendauer
F5P 1 [Frith Pause Mo-Do 09:00:00 09:20:00 0,33
F5P 2 Frilh Pause Mo-Do 12:30:00 13:00:00 0,50
FSPF 1 Frilh Pause Fraitag 09:00:00 09:20:00 0,33
HWF4 1 |Pausel 10:00:00 10:30:00 0,50
HWPS 2 Pause 2 15:00:00 19:30:00 1,30
HWPE 3 Pause 3 05:00:00 0&6:00:00 1,00
'-SSF' -1 Spat Pause Mo-Do 18:00:00 18:20:00 0,33
LSSP -2 Spat Pause Mo-Do 21:30:00 22:00:00 0,50
55PF 1 [Spét Pause Freitag 16:00:00 16:20:00 0,33

Speichern ist erst méglich, nachdem ein Customizing-Auftrag angelegt wurde.

= Abfrage Customizing-Aufirag =

Viewclusterpilege: Deten:  WCOCOE

thek,
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suttrap: | HOZKI00L50 O Custamizing: Auftrag

Kurzbaschreibung:  Fallbeispisl

¥ 1 Eigene Aufirdge
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Bei der Durchfiihrung dieses Tests tritt ein Fehler auf. Um das erstellte
Schichtprogramm speichern zu kénnen, muss ein Customizing-Auftrag ausgewahlt
werden, unter welchem das Programm gespeichert werden soll. Dies als Fehler zu
melden ist sehr streng ausgelegt. Nichtsdestotrotz gibt es dariber keine Kenntnis. Der
Auftrag ist nicht angelegt und somit kann nicht gespeichert werden. Das Anlegen und
folgend das Speichern kann an dieser Stelle erledigt werden.

Nachdem die Arbeitspausenpléne gespeichert wurden, werden die Schichtdefinitionen
fur Freitag und die anderen Arbeitstage getrennt - unter Beriicksichtigung der
Arbeitspausenplane - eingetragen.

L4 - : J Sicht “schichtdefinitionen™ andem:; Ubersicht
Dulr. <-=Verl.  Mewe Einrage 5 - Abgrenren & T Mefr
Dialogstrukiue
[ Gruppierun
= PF_ : Schichipgrupples: HW  HWU Schichedetinitio HR Relerens
1 Arbeitspausenplane

9 Schichdefinitionen

[ Schichiprogramme
Coht Schichidefn, T Glllig ab Gilltig bis Begnn Eruli ArbSid  Pause HR
FRO1  Frilhschi. Mo-Do 01.01.0001 31.12.9999 O06:00:00 14:50:00 &,00 FSP
FRUZ  Frilhachiche Fr 0l1.01.0001 31.12.9999 06:00:00 14:50:00 8,50 FSPF
SPE1  Spaischi. Mo-Do 01.01.0008 31.12.9999 15:00:00 23:50:00 &,00 S5F
SPA2 Spdschi, Fr 01.01.0001 31.12.9999 15:00:00 21:50:00 6,50 SS5PF

Das Schichtprogramm der Global Bike Austria GmbH wird zum Schluss eingegeben.

<k : ':, Sicht “Schichtpregramme” andem: Dbersicht
Mows Eintrage (S i o : i H o bibshe
Dialogstrukaur
[ Gruppieran
5 L B Schichigruppier: |HW | FWL Schichidafingio
| Arbeitspassenpline
1 Schichedetinitonen
19 Schichiprogramma
Prog... SNr | Bezeichnung 1TAG 2TAG 3TAG 4TAG STAG 6TAG TIAG
HWFl 1 HWSl MWWSZ HWS3 HWWSl HWSZ HWS3 WWSL
HWP2 2 HW5S2 HWS1 HWS1 HWS2 HwS1 HWS1 Hws2
HWFZ 3 HW5S3 MHWSL HWSZ HwW53 HWSl HWSZ WWS3
NORM 1  MNormatschicht fron FRUL FROL FRUL FRUL FROZ
NORM 2 Karmalschicht Iridh SPAL SPAL SPAl1  SPAL  SPAZ

Damit ist die Erstellung des Schichtprogramms beendet. Als néchster Schritt wird
dieses einem Arbeitsplatz zugeordnet. Dazu ist der Arbeitsplatz zu dndern. Im Register
Kapazitaten ist mit einem Klick auf = ¥ der Eintrag zu bestatigen. Danach sind
unter ¢ Intervalle und Schichten das zuzuordnende Schichtprogramm sowie dessen
Gultigkeitszeitraum festzulegen.
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~ J & = Verkniplung Personalsystem S Hierarchie (]l Vorlage  Mehr

Werk: WOOO0 Werk Wien
Arbeitsplatz: BOHR-00 Saulenbohrmaschine

Grunddaten Vorschlagswerte  Kapazitdten — Terminierung Kalkulation Technologie

Ubersicht
Kapazitdtsart: 002 Person
Poolkapazitat: Personenkapazitat Steuerung Kapazitdtsabbau
Formel Risten: [SAPOOS (5| Fert: Bedarf Riist formelbezogen P
Formel KB Bearbeiten: SAPO07 Fert.: Bedarf Pers formelbezogen "
Formel KB Abriisten: formelbezogen w
Formel sonst. KB:
Ver‘teﬁung:_
Verteil. EigB.:
Kapazitatsart: 001 Maschine
Poolkapazitat: Maschinenkapazitat Steuerung Kapazitdtsabbau
Formel Rilsten: SAPOOS Fert: Bedarl Rist formelbezogen w
Formel KB Bearbeiten: SAPOOG Fert.: Bedarf Masc formelbezogen e
Formel KB Abriisten: tormelbezogen o
Formel sonst. KB:
Verteilung:
Verteil. EigB.:
@[] | ®Kepazitit | 63 Formel | 7 Formel | Formelkonstanten | IstKapBedarfe
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Arbeitsplatzkapazitat dndem: Angebotsintervalle

w @ Tag [ B Ed vorschlagswerte  Nur intervalle  Mehr v @ Intervall
Werk: WOOO Werk Wien
Arbeilsplatz: BOHR-00 Saulenbohrmaschine
Kapazitatsart; 002 Personenkapazitat
Version: 1 Mormalangebot
Varschlagswerte
Schichtdefimiti Beginn Ende Pausendauer Mutzungsgrad Anzahl Einzelkapaz.
06 00: 00 22:00:00 00:30:00 100 1
1l Giltg ab bis S Schi.. Zy.. F.. W.. Schi. Beginnuhrz.. Endeuhrzeit Pausenda.. MNut. An.. Einsatz.. Kapa.. Ka.
r T
I31.12.9999 ¥ 06:00:00 22:00:00 OO0:30:00 100 1 15,50 15,50 H

Das Schichtprogramm wird mit Klicken auf © "= hinzugeflgt und der komplette
Schichtplan durch Driicken der Enter-Taste angezeigt. Abschlieend wird gesichert.

Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ 3ibliothek,
Your knowledge hub

Bl < '-E: '? Arbeitsplatzkapazitat andem:
~ @ Tag Ex B Vorschlagswente  Nurintervalte  Mehr
Werkc WOQ0 Werk \Wien
Arbeilsplatz: BOHR=-00 Saulenbohrmasching
Kapagzitidsar: 002 Personenkapaziti
Version: 1 Normalangebat
Vorschlagswerte
Schichitdefiniti Beginn Ende Fausendauer Nutzungsgrad Anzahl Einzelkapaz
0&:00:00 22:00:00 00:30:00 100 1
1l ‘Goltig at bis 5 Schi.. Zy.. F_ W.. Schi_. Beginnuhrz.. Endeuhrzeit Pausenda.. Nut.. An_ Einsatz.. Hapa_ Ka_
'|- -‘:_ 12.2020 X 0B:00:00 22:00:00 ©00:30:00 100 1 15,50 15,50 H
01.01.2021 31.12.9999 NORM 7
Mo FRUL 06:00:00 14:50:00 00:50:00 100 1 &,00 & H
SPAL 15:00:00 23:50:00 00:50:00 100 1 8,00 8 H
DI FAUL 06:00:00 14:50:00 00:50:00 100 1 &,00 8 H
SPAL 15:00:00 23:50:00 00:50:00 100 1 8,00 8 H
MI FRUL OE:00:00 14:50:00 00:50:00 100 1 E,00 8 H
SPAL 15:00:00 23:50:00 00:50:00 100 1 8,00 &8 H
Do FROL 06:00:00 14:50:00 00:50:00 100 1 &,00 &8 H
SPAL 15:00:00 23:50:00 O©O0:50:00 100 1 &,00 & H
FR FRUZ 06:00:00 14:50:00 00:20:00 100 1 8,50 8,50 H
SPAZ 15:00:00 21:50:00 00:20:00 100 1 6,50 6,50 H

Die verfugbare Kapazitat kann

ansehen.

man sich nun unter & Angebotsprofit qych grafisch
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(5

Grafik Bearbeiten Springen Optionen Extras  Hilfe

g 8 cae alHH

Ubersicht | Bid auf | Bid ab |

Angebotsprofil ab Datum 30.06.2020 bis Datum 30.07.2020 - 0

Pesiode At/ Version

4.3.2.5 CAP - Verfahren

In den folgenden Absatzen wird auf die CAP-Vorgabewertermittiung eingegangen.
Dazu werden in dieser Reihenfolge Merkmale, Methoden, Formeln und Verfahren
angelegt und diese anschlieliend einem Arbeitsplatz zugeordnet.

Die Basis bilden die Formeln fiir die Hauptzeit und die Drehzahl:

_— L
T (sxm)

Formel 1: Hauptzeit (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.57)

_v*lOOO
T A

Formel 2: Drehzahl (“Fallbeispiel SAP-PP&MM/CO”, 2007, S.57)
Merkmale anlegen

Merkmale werden in der Merkmalsverwaltung (Transaktion CT04) angelegt oder
geandert.
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[ Favoriten
w75 SAP Menil
» [ Konnektor fiir SAF Multi-Bank Connectivity
» [ Birg
5 Anwendungsilbergreifende Kompanenten
» [0 Prozesse und Werkzeuge fir Geschaftsanwendungen
» [ SAP S/4HANA Financial Closing Cockpit
» [ Auditmanagement
» [ ALE-Verteilungsainheiten
» [ Anderungsdienst
w75 Klassensystem
~ 5] Stammdaten
| £ Merkmalverwaltung]

Durch Anklicken der Schaltflaiche 2 kann man neue Merkmale anlegen.

B L4 Aty Merkmal andem

&>  Mehr v

Merkmal: D
Anderungsnr.

Giltig ab; 28.02.2020

Jasisdaten Bezeichnungen Werte Zusatzdaten

Grunddaten

Bezeichnung: Durchmesser

Merkmalgruppe: GBI WING Merkmale

* Status: freigegeben e
BerGruppe
Formatangaben
Datentyp: Mumerisches Format o

* Anzahl Stellen: |B

—d

Dezimalstellen:

Mafkeinheit: mm

Schablone:

Exp.Darstellung: Keine Exponentendarstellung

]

= Beenden

&

=

Einschrankungen

Bewertung
& Einwertig

Mehnaertig

Intervallwerte erlaubt

Negative Werte erlaubt

Einschrankbar

e Eingabe erforderl.

Sichem| Abbrechen
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Zum Anlegen sind jedenfalls wieder die Pflichtfelder auszufullen (Status, Anzahl der
Stellen). Die Eintragungen sind der Abbildung zu entnehmen.

Alle weiteren Merkmale werden auf dieselbe Art mit den zugrundeliegenden Daten
angelegt und kénnen dann angezeigt werden.

w77 Klassensystem
» [ Stammdaten
» [ Zuordnung
* [ Suche
w15 Umfeld
~ 5 Auswertungen
];i} Me:kmalue:zeichnis{

Folgendes Verzeichnis lasst sich aufrufen, wenn die Merkmalsgruppe GBI _WING
ausgewahlt wird. Hier sind alle Merkmale zu sehen, die der Merkmalsgruppe
GBI_WING zugeordnet sind.

< EE:' '? merkmalverzeichnis

w| & 'E Mehr

Merkmalverzeichnis (*)

Ex sind nicht alle Eincchrdnkungen anfpelister
gitivig am: 28022020

W e QL | ~f | @~ B |~
Merkmale! Werta Bezeichng MerkGrp.  Merkmalst.  Format AnzStell.  DezStell. Mafeinh. Emwertig
> [ AF ANZ_REIHE Anzahl der Reihen GALWING  freigegeben  Zeichenformat 20 a X
» [0 AP BELASTUNG Richiung der Hauptoelastung  GBI_WING  freigegeben  Zeichentormat 20 a X
£ &0 Durchmessar GBI WING  freigegeben  Mumerisches Format 3 0 MM X
3 M) S OREHMOMENT  Drehmoment [M*m] GHI_WING freigegeben  Mumerisches Format 3 i} X
» [ B OREHZAHL DREHZAHL [1imin] GRLWING  feigegeben  Numensches Format 4 0 PMI
= AL Gesamiweg des Werkzeugs  GBILWING  Ireigegeben  Mumensches Format 3 0 X
5 &N Drehzahl GEI_WING freigegeben  Mumersches Format 4 0 e
5] 85 Vorschub GRLWING freigegeben  Mumerisches Farmmat 4 2 X
=] &#TH Hauptzeit GALWING  freigegeben  Mumerisches Farmat 4 2 MIN X
M & TRAGZAHL dynamische Tragzahl GHLWING  freigegeben  Mumerisches Format 2 0 KN X
& BY Geschwindigkeit GAIWING freigegeben  Mumerisches Format 3 0 X
¥ [ & WAELZKOERPER Walzkdrperform GBI_WIMNG  freigegeben  Zeichenformat 20 0 X

i3

Formeln anlegen

Nachdem die Merkmale angelegt wurden sind diese tUber Formeln zu verknipfen. Die
Transaktion zum Anlegen der Formeln ist im Menl Logistik-Produktion-Stammdaten
zu finden (CE11 bis CE13).

Die erste Formel dient zur Ermittlung der Drehzahl.
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< W Formel anlegen: Einstieg

b o B, Meahr

Formel: ] f.dl ]

Es werden wieder die Eingaben der Abbildung entnommen. Damit die Formel genutzt
werden kann, muss der Status auf ,aktiv gesetzt werden.

< w Formel anlegen: Basisdaten

Ay fx Mehr

Formel: [N Drehzahl Berechnung aus v und d

Grunddaten

* Sortierbegriff: 0001
* CAP-Planer; 000

* Status; |0 in Bearbeitung

Verwaltungsdaten

r A
Angelegt 24022020 von KOPINITS

Weiter geht es mit einem Klick auf # und der anschlielienden Formeleingabe.

L4 =k Formel d&ndem: Formel
w| o om X Formel X Tapelle ] Hemwunft &3 Herkunft  Zeiletgilen  Zeile anhdngen  Mehr
Formel: N Drehzahl Berechnung aus v und d
Status: O in Bearbeitung
Fammel
W#1000, (D*PI)
hMerkmale
herkmal Bezeichnung H.. Begeichnung  Merkmalherk.. Feldname Int...
v Geschwindigheit
o Durchmesser B
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Nachdem die Formel fiir die Drehzahl angelegt und gesichert wurde sind die zweite
(Hauptzeit) und dritte (Beaufschlagung mit dem Verteilzeitfaktor ZV) Formel nach dem
gleichen Schema anzulegen.

Formel: | TH

Status: O

Formel

[Lres=m

Merkmale
Merkmal

iseeg

Formel: TH_GES

& Formel K Tabelle Fj Herkunit

Hauptzeit

in Bearbeitung

Bezeichnung

Gesamiweg des Werkzeugs
Varschub
Drehzahl

& Formel & Tabelle  f Herkunit

Haupizeit-Berechnung incl, Vertellzeit

Formel andem: Formel

&4 Herkunft  Zeile teilen  Zeile anhingen  Mehr

H... Bezeichnung Merkmalherk... Feldname Int....

Formel anderm: Formel

44 Herkunft  Zeile teilen Zeile anhingen  Mehr ~

Status: O in Bearbeitung
Farmel
[T C1+zv/ 1000
hMerkmale
Merkmal Bazeichnung
TH Hauptzeit
v Verteilzeitzuschlag in %

Methode anlegen

H... Bezeichnung Merkmalherk... Feldname Ink....
(]

Die angelegten Merkmale und Formeln werden nun in der Methode verwendet. Im
Meni ist dies unter CAP-Vorgabewerte bzw. mit dem Transaktionscode CE21 zu

finden.
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4 EE:' E " Methode anlegen: Einstieg

R =, Mehr ~

Methode: | TH_GES

Vorlage

Farmel: | TH_GES

Methode:

Mit einem Klick auf = kommt man zu den Basisdaten, wo die Pflichtfelder auszufillen
sind.

< w Methode anlegen: Basisdaten

W 2  Mehr~

Methode: TH_GES Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit
Grunddaten

Grundformel; TH_GES Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit

*Wertart; 0003

* Einheit: Min
* Sortierbegriff: 0001 Bohren
* CAP-Planer: 000 Planergruppe 000
* Status: |0 in Bearbeitung
* Basismenge: |1 5T

Weiter geht es mit der Merkmalstruktur, zu welcher man mit Klick auf = gelangt.
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£ Ei:‘ E 'J Methode anlegen: Merkmalstruktur pfleger
~| & 2 X Formel & Tabelle o Herkunft 48 Herkunft  Mehr
Methode: TH_GES Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit
Wertart: 0003 Maschine
Einheit; MIN min
Status: 0 in Bearbeitung
Merkmale
Merk... Bezeichnung H.. Bezeichnung  Merkmalherk.. Feldname V. Int....
1 Hauptzeit hAIM
1 Verteilzeitzuschlag in %

-

Nachdem das Merkmal ,Hauptzeit* markiert wurde ist die Schaltflache < Formel zy
driicken. Somit wird die erstellte Formel fir die Hauptzeit mit der zugehdérigen Methode
verknUpft.

= mMerkmalherkunft: Formel b4
Merkmalname: TH

Bezeichnung: Hauptzeit

Herkunft

Formel: | TH [ml

Nach erfolgreicher Durchfiihrung sind in der Methode ,TH_GES* finf Merkmale
vorhanden.
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Methode: TH_GES
Wertart: 0003
Einheit: | MIN

Status: 0

E X Formel

Methode anlegen: Merkmalstruktur pflege

& Tabelle T Herkunft

=

Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit
Maschine
min

in Bearbeitung

£33 Herkunft

Mehr ~

Merkmale

Merk... Bezeichnung H.. Bezeichnung  Merkmalherk... Feldname V. Int....

1 Hauptzeit 1 Faormel TH MIN
.2 Gesamtweg des Werkzeugs

.2 Vorschub

.2 Drehzahl

1 Verteilzeitzuschlag in %

Damit muss noch die Drehzahl in die Formel integriert werden. Dies erfolgt, indem die
Drehzahl ausgewahlt und mit Klick auf < Formel dieser zugefiigt wird.

e

Methode anlegen: Merkmalstruktur pflegen

w o o& 2 X Formel X Tabelle [ Herkunft &3 Herkunft  Mehr
Methode: TH_GES Hauptzeit-Berechnung incl. Vereilzeit
Wertart: 0003 Maschine
Einheit; MIN min
Status: 0 in Bearbeitung
Merkmale
Merk... Bezeichnung H... Bezeichnung Merkmalherk... Feldname V.. Int....
r 1
1 Hauptzeit 1 O mel TH MIN
| =+
i Gesamtweg des Werkzeugs
-2 Vorschub
o2 Drehzahl 1 Formel M
««3  Geschwindigkeit
tioam] Durchmesser AR

Die angelegte Methode kann abgebildet werden. Dazu ist ein Klick auf &= zu tatigen.
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TH# (1+ZV/100)

—

TH
Hauptzeit
L/ (s+m)
N

Drehzahl Berechnung aus v und d

V*1000/ (D*PI)

Abschlieliend wird die Methode gespeichert.

Verfahren anlegen

Der letzte Schritt ist das Erstellen des Verfahrens. Dieses beinhaltet die zuvor

eingetragene Methode. Der zugehdrige Transaktionscode lautet CE31.
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< Ey Verfahren anlegen: Basisdaten

~  [& [ Verfahrenstext Mehr

Verfahren: TH_GES Hauptzeitberechnung inkl. Verteilzeit

Grunddaten

* Sortierbegriff: | 0001
* CAP-Planer: | Q00

* Status: 0 in Bearbeitung

Schlagworter

Hauptzeit, Vorgabezeit, Prozesszeit

Textgenerisrung
Verfahrenstext nicht vorhanden
Textgenerierung inaktiv

Die Methodenzuordnung ist unter ¥ zu finden.

< Ei:*! 'J Verfahren anlegen: Methodenzuordnung

| M @ M G Verfahrenstext [ Markierte lésch  Mehr

-

Verfahren: TH_GES Hauptzeitberachnung inkl. Verteilzeit
Status: 0 in Bearbeitung
Textgenererung
v| Verlahrenstext vorhanden
Texigenerierung inaktiv
Methoden

5... Methode Wer... Bezeichnung
TH_GES 0003 Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit

Weitere Informationen kénnen in Textform hinterlegt werden. Mit einem Klick auf S
kann ein Verfahrenstext generiert werden und mit Klick auf &7 Verfahrenstext kann
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dieser bearbeitet werden. Im Bereich Textgenerierung soll dieser dann ,aktiv‘ gesetzt
werden. In der hier dargestellten Abbildung ist er ,inaktiv“.

Textgenerierung

v Verfahrenstext vorhanden

Textgenerierung inaktiv

Bevor das Verfahren dem Arbeitsplatz zugeordnet werden kann, muss noch gesichert
werden.

Verfahren einem Arbeitsplatz zuordnen
Im Meni findet man die Zuordnung mit der Transaktion CR02, Arbeitsplatz andern.

~ 5] Produktion
~ 5] Stammdaten
@} Standard-XStep-Repository
2 Werkslibergreifendes Standard-XStep-Repository
» [ Materialstamm
£¥ Fertigungsversionen
» [ PDS fiir erweiterte Planung
» [ Sticklisten
19 Arbeitsplatze
w79 Arbeitsplatz
i Anlegen
i Andern

Ein Klick auf & ermoglicht die Zuordnung zu Verfahren. In diesem Fall wird das zuvor
angelegte Verfahren zugeordnet.

nihs < E!:‘ J Arbeitsplatz dndem: Verahrenzuordnung
v g & Mehrw
Werk: w000 Werk Wien
Arbeitsplatz; DREH-00 Drehmasching
Verfahren
Sk, Verlahren Bezeichnung
TH_GES Hauptzeitberechnung inkl. Verteilzeit

Nach der Zuordnung muss noch eine Priifung durchgefiihrt werden. Diese wird durch

einen Klick auf & gestartet und gibt folgende Riickmeldung als Ergebnis:



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

[ 3ibliothek,
Your knowledge hub

Durchfiihrung der Tests im SAP S/4HANA 72

= Verfahren: Meldungen anzeigen x
-Il'\
Typ |Meldungstext Ltxt
» |verfahren TH_GES st noch nicht freigegeben @
4 |Methode TH_GES ist noch nicht freigegeben @
4 |Formel TH_GES in Methode TH_GES ist noch nicht freigegeben @
L4 |Formel TH in Methode TH_GES ist noch nicht freigegeben il
L |Formel W in Methode TH_GES ist noch nicht freigegeben @
L av

Die Prifung hat ergeben, dass die notwendigen Formeln, Methoden und Verfahren
noch nicht freigegeben sind. Das Freigeben muss noch durchgefuhrt werden. Der
Status ist also auf ,aktiv‘ zu setzen, und zwar in jenen Transaktionen, wo Anderungen
durchgefiihrt werden kénnen (CE12, CE22, CE32). Danach wird die Prifung erneut
durchgefihrt und bringt folgendes Ergebnis:

Die CAP-Elemente zu Arbeitsplatz DREH-00 sind konsistent

Zur Simulation des angelegten Verfahrens wird im Menl Umfeld-Simulation gewahlt.
Nach Bestatigung mit ,Enter” werden die Werte eingegeben und anschliefend wird die
Kalkulation durchgefuhrt.

< KU, Vorgabewertermittlung simulieren: Einstieg

w2 Manuell (S Automatisch  Mehr

Werk w000 | g

Arbeitsplatz DREH-00
CAP-Elementea

Verfahren TH_GES
Methode TH_GES
Simulation

& Simulation manuell

Simulation automatisch
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~ (3 % NeueBewertung Mehr

r i |
Vorgang: I_IJDDIJ |

Simulation
Arbeitsplatz: DREH-00 Drehmaschine
Teiloperation 0010
Verfahren: TH_GES Hauptzeitberechnung inkl. Verteilzeit
Methode: TH_GES Haupitzeit-Berechnung incl. Verteilzeit
Ergebnis: 0,6912 MIN
Parameter
Stufe  Bezeichnung Wert ME 5 Herkunft
1 Hauptzeit 0,6283 MIN 1TH
.2 Gesamtweg des Werkzeugs 75,0000
.2 Vorschub 0,2500
a2 Drehzahl 477 ,4648 1N
..3  Geschwindigkeit 30,0000
.»3  Durchmesser 20,0000 MM
1 Verteilzeitzuschlag in % 10,0000

Das Ergebnis erhalt man mit Klick auf G,

v B MethErgebnis % Neue Bewertung ¥ Vorgabewert i Teiloperation  Mehr

r =
Vorgang: I!_OUJDD i

Simulation
Arbeitsplatz; 'DREH-00 Drehmﬁﬁne
Teiloperationen
TOP I‘u’erfahr&m Wart T Methode Bezeichnung Wert ME
| GDIU:TI-E_GEE 0003 3 TH_GES Hauptzeit-Berechnung incl. Verteilzeit 0,6912  MIN
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4.3.3 Resultate — Aufbau des Unternehmens

Die folgende Tabelle fasst die Ergebnisse der Tests aus diesem Abschnitt zusammen.
Es wurden insgesamt 19 Tests durchgefihrt.

Kapi Benennung der Transaktion bzw. des Transaktions- .
apitel Tests code Ergebnis
- Organisationseinheiten der GBA
Umbenennen des Buchungskreises SPRO \
Umbenennen des Kostenrechnungskreises | SPRO \
Umbenennen des Werks SPRO \
- Planungsstrategien der GBA MMO1 \
4.3.1 |Aufbauorganisation in der GBA
5.1.3.1 | Organisation und Besetzung anlegen PPOCE X
5.1.3.2 | Organisationsplan A AHR 61016493 | X
- Kostenstellenstruktur der GBA
Anzeigen der Kostenstellenstruktur OKENN \
Andern der Bezeichnungen von
Kostenstellen OKEON \
4.3.2 |Arbeitsplidtze der GBA
4.3.2.1 | Anlegen und Pflegen des Arbeitsplatzes CR01, CRO2 X
4.3.2.2 | Transportzeitmatrix anlegen S ALR 87004619 [X
4.3.2.3 | Tarif fur Leistungsarten zeigen KP27 X
4.3.2.4 | Schichtprogramm S ALR 87004012 |X
4.3.2.5 [CAP - Verfahren:
Merkmale anlegen CT04 \
Merkmalverzeichnis aufrufen CT10 \
Formeln anlegen CE11 bis CE13 \
Methode anlegen CE21 \
Verfahren anlegen CE31 \
Verfahren einem Arbeitsplatz zuordnen CRO02 \
Anderungstransaktionen CE12, CE22, CE32 |V
Tabelle 3: Resultate — Aufbau des Unternehmens

Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "
gekennzeichnet. Tests, bei denen Fehler gefunden wurden, sind mit einem ,X*
gekennzeichnet.

Von den 19 durchgefuhrten wurden bei sechs Tests Fehler gefunden. Diese traten bei
der Pflege der Aufbauorganisation und den Arbeitsplatzen auf.
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Im Abschnitt der Aufbauorganisation traten die folgenden beiden Fehler auf.

Die Organisationseinheit (PPOCE) Global Bike Austria GmbH war nicht
angelegt.

Zum Aufruf der grafischen Darstellung der Organisationseinheiten
(A_AHR_61016493) war keine Schaltflache vorhanden.

Im Abschnitt der Arbeitsplatze traten die folgenden funf Fehler auf.

Beim Anlegen und Pflegen des Arbeitsplatzes (CR01, CR02) war der geforderte
Steuerschlissel nicht in der Ubersicht mit den vorhandenen Steuerschliissel
aufgelistet. Dieser Zustand wurde als Fehler gezahlt.

Bei Eingabe des Schlissels in das zugehérige Textfeld wurde dieser vom
System jedoch akzeptiert. Diesen Zustand als Fehler zu bezeichnen ist sehr
streng ausgelegt. Es wurde aber deshalb so entschieden, weil der
Steuerschlissel in der Ubersicht aufgelistet sein sollte.

Beim Anlegen und Pflegen des Arbeitsplatzes (CR01, CR02) war einem
Arbeitsplatz eine Formel zuzuordnen. Diese war anschlielend mit Werten zu
testen. Das Ergebnis der Rechnung entsprach nicht dem geforderten.

In der Transportzeitmatrix (S_ALR_87004619) waren Anderung durchzufiihren.
Es sollten das Werk und die Transportzeiten geéndert werden. Diese
Anderungen wurden vom System jedoch nicht akzeptiert.

Die Einsicht in Tarife/Leistungen (KP27) war trotz Eingabe der vorgegebenen
Daten nicht moglich. Die Meldung "Bitte geben Sie einen Wert zum Feld
Leistungsart ein" wurde vom System ausgegeben.

Nach dem Anlegen des Schichtprogramms (S_ALR_87004012) sollte dieses
gespeichert werden. Das Speichern war nur mit Angabe eines zugehérigen
Customizing-Auftrages moglich. Diesen Zustand als Fehler zu bezeichnen ist
sehr streng ausgelegt. Es wurde aber deshalb so gewéahlt, weil dies nicht in den
Prozessen aus dem Vorgangersystem ersichtlich war. Ein solcher Auftrag ist an
jener Stelle entweder auszuwahlen oder neu anzulegen.
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4.4 Enderzeugnis - Wellengelenk

4.4.1 Nummerung zum Erzeugnis

Die folgende Tabelle zeigt die Testfélle, die fir die Nummerung zum Wellengelenk
ausgefihrt werden.

Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode
441 Nummerung zum Erzeugnis

4.4.1.1 | Erzeugnisstruktur aufrufen CS11

4.4.1.2 |Bestandteile auflisten (Materialverzeichnis) MM60

Tabelle 4: Nummerung zum Erzeugnis

4.4.1.1 Erzeugnisstruktur aufrufen (CS11)
Die Transaktion CS11 ermdglicht die Anzeige der Erzeugnisstruktur. Die Eingaben
werden wie dargestellt durchgefuhrt.

L4 EE:! J Sticklistenauflésung: Baukasten mehrstufig: Einstieg
“w| @ & Mehrw
* Material: WELLEMGELENK=-00
Werk: ' WO00

Alternative:

Anwendung: BEST

Im Men( unter Mehr-Springen-Grafik ist folgende Darstellung zu finden.

WELLENGELENH-DD
‘Wellengelend
1 5T
I - T
| L [ [[EE] [ SCHART-00 [ L | o020 | HADELLAGER-00 [ i [ [ =x]r] [ SCHEISE-GD |
| Seral 18 FMe3eikrans mil Buchs: K101 8X10-TY | Seheibe 10-5 |
| i ] 51 ]| ] S i ] [ ] = o7 |
| L | i [ SPRENGAMGDD | [ T T {50 JUELEHRRAEL-00 |
| Sichenmgescheite 15 CIH 6155 Elan ke
[ ] A || 1 —} i |
| | [ ET] TSCHIMEDE RoFLIN

Schmiederonling Gesank Hr. 111
1 | ST

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Die Grafik kann mit dem beschriebenen Vorgang
nicht aufgerufen werden. Eine Lésung dazu ist folgende: unter "Sicht" ist die "variable
Liste" zu wahlen. Dann funktioniert der Aufruf der Darstellung unter dem
beschriebenen Pfad.
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4.4.1.2 Bestandteile auflisten (MM60)

Die Bestandteile des Wellengelenks lassen sich mit der Transaktion MM60 auflisten.

Disang

o [E] AlsVariante sichemn.. [0  Mehr

Datenbankabgrenzungen

Material: WELLEMGELENK=-00Q

Werk: |WOO0O0

Materialart
Warengruppe:
Ersteller:

Mur bewertete Materialien: |«

Dazu ist die Variante ,GBA*“ durch Klick auf [0 zu holen.

= ABAP: Variantenkatalog des Programms RMMVRZ00

Variantenkatalog des Programms RMMVRZ00

= = ey = |
= == LW iy

Yariantenname Kurzbeschreibung

'AUDI_VERZEICHN Verzeichnis
KRUGMANM Krugmanns Materialliste

bis:

his:

his:
bis:

bis:

Materialverzeichnis
-
=
Er'
=
d
5
O
3
O
b4

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Die geforderte Variante ,GBA" ist nicht zur Auswahl

vorhanden.
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4.4.2 Resultate Enderzeugnis - Wellengelenk

Die folgende Tabelle fasst die Ergebnisse der in diesem Abschnitt durchgeflhrten
Tests zusammen. Dabei wurden 24 Tests durchgefuhrt.

Kapitel | Benennung der Transaktion bzw. des Tests | Transaktion | Ergebnis
4.4.1. |Nummerung zum Erzeugnis
4.4.1.1 | Erzeugnisstruktur aufrufen CS11 X
4.4.1.2 | Bestandteile auflisten (Materialverzeichnis) MM60 X
- Klassifizierungen
Merkmalverwaltung CT04 \
Merkmal &ndern ) CT04 \
Merkmalverzeichnis (Ubersicht angelegte
Merkmale) CT10 \
Merkmalklassen anlegen CLO2 \
Auswertung (Ergebnis Uberprifen) CL6AN \
Material klassifizieren (Methode 1) MMO1 \
Material klassifizieren (Methode 2) CL20N \
- Materialstamm
Material anlegen MMO1 \
Sichten bearbeiten - \
Reports (Auswertung Uber
Materialverzeichnis) MM60 \
Reports (Auswertung Uber erweiterbare Mat.) MMS0 \
Objektdienste MMO1 <
- Stiicklisten
Stickliste anlegen/dndern CS01/CS02 |V
Auswertung Baukastenstiickliste CS11 <
Auswertung Strukturstiickliste CS12 \
Auswertung Mengenubersicht CS13 \
- Arbeitsplane
Normalarbeitsplan anlegen CAO01 \
Report Arbeitsplétze in Arbeitsplanen CA80 \
Report Ubersicht Arbeitspléne CA51 \
Report CAP- Computer Aided Planning CA02 \
- Auftragsneutrale Terminierung
Arbeitsplan terminieren CA03 \
Materialstamm aktualisieren CA96 \
Tabelle 5: Resultate Enderzeugnis - Wellengelenk
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Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "
gekennzeichnet. Tests, bei denen Fehler aufgetreten sind, wurden mit einem ,X*
gekennzeichnet.

Von den 24 durchgefiihrten Tests traten bei zwei Tests Fehler auf.
Beide Fehler traten im selben Abschnitt (Nummerung zum Erzeugnis) auf:

- Beim Aufruf der Erzeugnisstruktur (CS11) konnte die Grafik nicht gefunden
werden. Der beschriebe Vorgang fuhrte also nicht zum geforderten Ergebnis.
Als Lésung wurde unter ,Sicht” die ,variable Liste” gewéhlt. Dann funktionierte
der beschriebene Vorgang und die Grafik wurde angezeigt.

- Zum Auflisten der Bestandteile (MM60) sollte die Variante ,GBA® gewahlt
werden. Diese war jedoch nicht vorhanden.

4.5 Resultate Kostenrechnung

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der Kostenrechnung. Weil in
diesem Teil alle Tests fehlerfrei durchgefihrt werden konnten, wird somit auch gleich
die abschlieRende Zusammenfassung angegeben. Es wurden finf Tests durchgefiihrt.

Kapitel | Benennung der Transaktion bzw. des Tests Tran:‘a)légons- Ergebnis
- Tarife
Tarifbericht Leistungsarten KSBT \
Arbeitsplatz &ndern: Kostenstellenzuordnung | CR03 \
Normalarbeitsplan anzeigen: Vorgang
Leisungserf. CA03 V
Leistungserbringung/Tarife dndern KP26 V
Elementeschema definieren:
Zuordnung einzelner Kostenarten zu einem
Kostenelement OKTZ \

Tabelle 6: Resultate Kostenrechnung

Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "
gekennzeichnet. Tests, bei denen Fehler aufgetreten sind, wurden mit einem ,X*
gekennzeichnet.
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4.6 Resultate Produktkostenkalkulation

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der Produktkostenkalkulation.
Weil in diesem Teil alle Tests fehlerfrei durchgefiihrt werden konnten, wird somit gleich
die abschlieRende Zusammenfassung angegeben. Es wurden insgesamt sieben Tests
durchgefuhrt.

. Benennung der Transaktion bzw. des Transaktions- .

Kapitel Tests code Ergebnis

- Bestandteile Kalkulationsschema
Berechnungsbasen anlegen KZB2 \
Zuschlagssatze angeben - \
Entlastungen durchfilhren KZE2 V
Kostenart bearbeiten FS00 \
Kalkulationsschema zusammenfiihren KZS2 \
Kalkulationsvarianten definieren OPTO \
Durchfiihrung der Produktkalkulation CK11N \

Tabelle 7: Resultate Produktkostenkalkulation

Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "
gekennzeichnet. Tests, bei denen Fehler aufgetreten sind, wurden mit einem ,X*
gekennzeichnet.

4.7 Beschaffungsprozess

4.7.1 Verbrauchsorientierte Beschaffung

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der verbrauchsorientierten
Beschaffung. Es werden sechs Tests durchgefiihrt.

Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests Tran(szz:;gons-

4.7.1 Verbrauchsorientierte Beschaffung

4.7.1.1 |Bedarfsermittlung: Einzelplanung einstufig MDO03

4.7.1.2 |Bestellanforderung anlegen MES1N

4.7.1.3 |Ermittlung der Bezugsquelle-Lieferantenstammdaten BP

4.7.1.4 |Lieferantenauswahl-Materialinfosatz:
Anfrage anlegen ME41
Listenanzeige Lieferanten ME4L
Infosatz anlegen ME11

Tabelle 8: Verbrauchsorientierte Beschaffung

4.7.1.1 Bedarfsermittlung: Einzelplanung einstufig (MD03)
Die Einzelplanung einstufig (MDO03) ist im MenU unter folgendem Pfad zu finden.
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» [ Transportation Management
~ 7 Produktion
» [ Stammdaten
» [ Absatz-iGrabplanung
» [0 Produktionsplanung
~ 9 Bedarfsplanung
= 15 Planung
» [0 Gesamiplanung
£ Einzelpl. mehrswufig
¥ Einzelpl, einstulig
¥ Einzelpl. interaktiv

In der nachsten Abbildung ist zu sehen, dass kein Bestand verfugbar ist. Ein zuvor

eingestellter Meldebestand ist also unterschritten.

L sog

]_| Vi Materiglbaumein ;% Y E Mehr v

Material: SPRENGRING-00

B

Bezeichnung: | Sicherungsscheibe 15 DIMN 6799
Dispobereich: WODO0 Werk Wien

Werk: WODO Dispomerkmal: VB Materialart; ROH

Ileal|s| |& & |l DA f WE B BVE 2 Ein Lieferant

[Z] Z.. Datum Umterminieru... A Zugang'Badarf

&), [18.06.2020 BStand

Dispoel... Daten zum Dispoelam.

Bedarfs-/Bestandsliste von 09:48 Uhr

Ex_Herst:

Einheit; 5T

Kunde

Verfijghare Menge

Im Meni wird nun die ,Einzelplanung einstufig“ angeklickt und ausgefihrt.
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4 AF Einzelplanung -einstufig-
v | Mehr v
* Material: SPRENGRING-00
Dispobereich:
Werk: w000
Steuerungsparameter Disposition
* Verarbeitungsschidssel: NETCH Net-Change im gesamten Horizont
* Bestellanf. erstellen: | 2 Bestellanforderung im Erdffungshorizont
* Lieferplaneinteilungen: 3 Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen
* Dispoliste erstellen: | 1 Grundsatzlich Dispositionsliste
* Planungsmodus: | 1 Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)
* Terminierung: |1 Eckterminbestimmung flir Planauftrige
Dispositionsdatum: | 18.06.2020
Steuerungsparameter Ablauf
+ Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen

Die dargestellten Eingaben sind zu Ubernehmen und der Planungslauf ist
durchzufuhren. Daraus ergibt sich das folgende Planungsergebnis.

< vl Planungsengebnis; Einzelzeilen

| & Focdatum  [7] Beschaffungsvorschlag (7] Femigungsaufirag  Mehr
= Material: SPRENGRING-00
Sicherungsscheibe 15 DN 6799
Dispobereich: | W00 Werk Wien
‘Werk: WO00Q Dispomerkmal: VB Materialart; ROH Basis-ME; 5T

i Z.. Datum Dispoel.  Daten zum Dispoelem. Urnterminieru_. A.. Zugang/Bedar! Verfigh. Menge

@, 18.06, 2020 BS5tand 0

@, 23.06.2020 BS-Anf 0010000011/00010 42 30.000 30.000

Nachdem der Planungslauf beendet wurde, ist eine Bestellanforderung angelegt.
Diese wurde fiir die eingestellte Menge von 30.000 Stiick erstellt. Die Planung ist nach

dem Sichern abgeschlossen.
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4.7.1.2 Bestellanforderung anlegen (ME51N)

Wenn die Bestellung nicht automatisch generiert werden soll, kann diese auch unter

dem folgenden Menipfad angelegt werden.

[ Favaoriten
w75 SAP Menil
» [ Kennektor fiir SAP Multi-Bank Connectivity
» [ Biiro
» [0 Anwendungsiibergreifende Komponenten
~ 75 Logistik
# [ Equipment und Tools Management
~ 19 Materialwirtschaft
~ 75 Einkauf
» [ Bestellung
~ 7 Banf

e[ C- Bestellanforderung anlegen
e Beleplibersichtein = (] B ¢ [ 59 Pers. Einstellung  Mehr ~
'EIIF Bestellanforderung wr Bezugsquellenfindung
i | Kopf
Bl e | |G e~ & ¥ |Q Y|~ 3 |~ & B v | ~| B~ RN Svorschlagswerle
Stat Pos. K P Material Kurztex Menge ME T Lieferdatum Warengruppe Werk Lagerort EKG
10 EPRENGRIMG-00 Sicherungsschelbe 30000 5T D 18.06.2020 UTIL ‘Wark Wien 0 000

Nachdem alle Eingaben getatigt wurden, ist noch zu speichern.

4.7.1.3 Ermittlung der Bezugsquelle — Lieferantenstammdaten (XK01)

Als nachstes werden die beiden Lieferanten (Stammdaten) angelegt und anschlief3end
einer davon als Bezugsquelle fixiert. Die Lieferanten sind der Normteillieferant 1 und
Normteillieferant 2. Normteillieferant 2 wird nun angelegt. Andere Lieferanten sind

mdglicherweise im System schon vorhanden.
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w7 Logistik
» [ Equipment und Tools Management
~ 75 Materialwirtschaft
w15 Einkaut
» [0 Bestellung
» [ Banf
» [0 Rahmenvertrag
» [ Anfrage/Angebot
~ 75 Stammdaten
» [ Infosatz
» [ Orderbuch
» [ Quotierung
» [ Zul. Herstallertaile
» [ Matenalaustauschbarkeit
w15 Ligferant
» [ Einkauf
w15 Zentral
P :

L& Anlegen|

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Es wird auf die Transaktion BP umgeleitet. Der
Transaktionscode XK01 gehért zu einer veralteten Transaktion. Folgend muss eine
Organisation mit den beiden Sichten ,FI“ und ,MM* angelegt werden. Als mdgliche
Bezugsquelle wird ein Kreditor angelegt. Dazu muss ein Business Partner mit der Rolle
.Kreditor® angelegt werden. In der Transaktion BP werden alle Sichten erstellt, die fir
den Geschaftspartner erforderlich sind. Der Lieferant wird als ,Organisation” angelegt.

Begonnen wird mit der Eingabe der Daten in die Einstiegsmaske".

< hi: ':’ Organisation anlegen

w ] Person  [7] Organisation [7] Gruppe 5§ & S Beziehungen 53
bl ] Geschiftspariner: [iry
Arbeitsvomat Suche " Anlegen in GP-Raolle: GPariner allgemein r
Suche: Organisationen wr
" nach: Mame o Anschrilt Adressibersicht Identifikation Steusrung
Mamea 1
Marme 2 . . Marme
Max. Tref.: 100 Stant | @ Anrede:
Mame:
&, 0 V| B |~

|GeschParner |Eeschreibung

Brietanreds:

GP-Rolle:  Kreditor - Sicht: FI | &

Zuerst wird die Rolle angeleqgt.

1 https://help.sap.com/viewer/index zuletzt aufgerufen: 19. Janner 2021

Mehr ~

Gruppienng:

Zahlungsverkehr
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Ll
5
~
T,

¥ Organisation anzeigen: 2747, Rolle Kreditor - Sicht: Fl

v ™ (] Person  [] Organisation [ Gruppe [] MitRefl. t§ &  Mehr v

Geschifispartner; 2747 sy Normieilelieferant 2 / B041 Graz

" Anzeigen in GP-Rolle; Kreditor - Sicht: Fl w |8

Anschrift  Adressibersicht Identifikation Steverung  Zahlungsverkehr Status Juristische Daten

Mame
r a
Anrede: Firma wr
[ o
Wame: Mormieilelieferant 2
Briefanrede:
Briefanrede; 00
Suchbegriffe

Suchbegriff 1/2: NORMTELE

Besonderer Kunde

\IiP
Unerwiinschier Kunde Grund d. Unerw.;
Bemarkung:
Standardadresse
3 & Druckvorschau
Stralenadresse
Strafe/Hausnummer:  Liebenaver Hauptstrasse 256
PostleitzahliOrt; 8041 Graz
Land: AT Csterreich Region:
Zeitzone: CET
Postfachadresse
Paostfach
Pastleitzahl:
Firmenpostleitzahl:
Kommunikation
Sprache: Deutsch e Weitere Kommunikation..,

Die Eintragungen sind der Abbildung zu entnehmen. Mit einem Klick auf Buchungskreis

kénnen weitere Informationen bearbeitet werden.
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1]
“
FaN
T

Organisation anzeigen: 2747, Rolle Kreditor - Sicht: FI

w o ™[] Person (] Organisation (] Gruppe (] MitRef. 5 &%  Allgemeine Daten  Beziehungen

Geschiltspariner: 2747 By Normeilelieferant 2 [ B041 Graz
" Anzeigen in GP-Rolle:  Kreditor - Slcht: FI |
Buchungskreis
Buchungskreis: | ATOO Global Bike Austria GmbH & Buchungskreise
Dekbitor: [3 Buchungskrels wechseln

Lieferant: 30004

Lieferant: Kontofihrung Lieferant: Zahlungsverkehr Lieferant: Komespondenz Lieferant: Status Lieferant: Quellensteuer

Kontofilhrung
Abstimmbonto: 330000 Verbindlichkeilen aws Lieferungen und Le
Sorierschlissel:

Zertifizierumpgsdatum:

Im Bereich Kontofihrung ist das Abstimmkonto einzutragen. Im Raster
Zahlungsverkehr wird die Zahlungsbedingung ,,0002“ eingetragen.

Lieferant: Kontafihmng Lieferant: Zahlungsverkehr Lieferant: Komrespondenz Lieferant: Status Lieferant: Quellensteuer

Zahlungsdaten
Zamungsbedingung: 0002 14 Tage 234, 30 neflo
Toleranzgruppe:

Dawer Scheckrickl:

Vor dem Schliel3en ist es notwendig, die Daten zu speichern.

GP-Rolle: | Lieferant - Sicht: MM

Als zweite Rolle wird der Lieferant angelegt.
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=%~ Y Organisation anzeigen: 2747, Rolle Lieferant - Sicht: MM

~ |  Allgemeine Daten  Beziehungen 1 Mehr

Geschaftspartner: 2747 I MNormieilelieferant 2 / 8041 Graz

" Anzeigen in GP-Rolle:  Lieferant - Sicht MM v |8,

Einkaufsorganisation
EinkOrganisation: EKDOQ Global Bike Austria Einkaufsorganisationen

[%] Organisation wechseln

Einkaufsdaten Partnerrallen Zusatzliche Einkaufsdaten Austauschbarkeit Lieferant: Texte Ohne Titel

Konditionen
-
Bestellwdhrung: EUR (W]
L -+
Zahlungsbedingung: 0002
ncoterm-Version;

ncoterms: EXW

Die Eingabe der Incoterms ist noch zu tétigen, bevor gespeichert wird. Die Nummer
des Lieferanten wird nach dem Speichern vergeben und angezeigt.

4.7.1.4 Lieferantenauswahl — Materialinfosatz (ME41, ME4L, ME11)

Anfrage anlegen (ME41)

Zu einem im System vorhandenen Lieferanten wird nun eine Anfrage mit der
Transaktion ME41 angelegt.

“ 5] Logistik
» [ Equipment und Tools Management
=5 Materialwirtschaft
w5 Einkauf
»> [ Bestellung
» [0 Banf
» [ Rahmenvertrag
~ 5] AnfragefAngebot
~ 7 Anfrage
¥ Anlegen



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

thek,

L]
lio
nowledge

b

o
i
r

M You

Durchfiihrung der Tests im SAP S/4HANA

88

¢ 5Or

~| & £ (] Bezug zur Banf
Anfrageart: AN
Sprachenschliissel: DE
* Anfragedatum: 18.06.2020
* Angebotsfrist: 18.06.2020

Anfrage:

Organisationsdaten

EinkOrganisation: EKO0O

Einkaufergruppe: :CIGCIIL"E
[

Vorschlagsdaten Positionen
Positionstyp:
Lieferdatum: T

Werk: w000

] Bezug zum Rahmenvertrag

Anfrage anlegen : Einstieg

Mehr ~

Dabei werden die Pflichtfelder ausgefillt und zur Zuordnung Einkaufergruppe und
Organisation sowie das Werk eingetragen. Nach der Bestatigung mit ,Enter” 6ffnet sich

die Maske zur Eingabe der Materialinformationen.

CO-
viE £ £ O W s = & M
Anfrage: Anfrageart: AN
Lieferant:
Anfragepositionen
Pos, P Material Kurztest
10 SPRENGRING-00 Sicherungsscheibe 15 DIM.

Pflichtfelder sind dabei

Anfrage anlegen : Positionsiibersicht

5 W a F B H A

AnfrDatum: 18.08.2020

* AngFrist:  1B.06.2020

Anfragemen... B.. T Lieferdatum  Warengrp Werk

30.0005T D 06.07.2020 UTIL W00

das Material, die Anfragemenge und das Lieferdatum. Die

Zuordnung zu einem Lieferanten erfolgt mit der Funktion Lieferantenanschrift 1.
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< E!: ! 'J Anfrage anlegen : Lieferantenanschrift

v & (e Mehrv
Anfrage: Buchungskreis: ATOO Einkaufergruppe: 000
Anfragedatum: 18.06.2020 Anfrageart: AN Einkaufsorg: EKQOQ

Lieferant: 30004

Marme
Anrede: Firma w
Mame: Mormteillieferant 2
e
Suchbegriffe
Suchbegrill 1/2:  Neormteile
Strallenadresse
Strafke/Hausnummer: | Liebenauer Hauptstralie 125
Postleitzahl/Ort: 8041 Graz
Land: AT Region: bl

Die Anfrage muss dann noch gespeichert werden.

Listenanzeige Lieferanten (ME4L)
Die angelegten Anfragen werden Uber die Listenanzeige eingesehen.

w7 AnfragefAngebot
~ 75 Anfrage
23 Anlegen
43 Andern
48 Anzeigen
8 Anhang pflegen
¥ Freigeben
w7 Listanzeigen

7 Zum Licteranien]

Die Lieferantennummer sowie die beim Anlegen bereits eingegebene
Einkaufsorganisation, Einkaufergruppe und das Werk sind einzutragen.
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< E!:‘ :, Einkaufsbelege zum Lieferanten
~ | [5] AlsVariante sichern..  Auswahlen.. Mehr v~
Lieferant; | 30004 -[ &l bis: (=}
Einkaufsorganisation: |EKOO bis: o

Listumfang: ANFR

Selektionsparameter: bis: g
Belegart: bis: o
Einkéufergruppe: 000 bis: o
Werk: w000 bis: o

Nach einem Klick auf ,Ausfiihren® bzw. der gleichkommenden Funktion der Taste ,F8°
offnet sich die Liste mit den Anfragen, die zu den getatigten Eingaben angelegt
wurden.

- Einkaufsbelege zum Lieferanten

1 V[ @, [ Druckansicht g Anderungen & Einteilungen  ®& Leistungen

anfrage Art Lieferant Name Ekg anfr.Datum
Pos. Material Kurztext Warengrp.
L P 5 Werk Angeb.Dat. Anfragemenge ME  Ang.Nettopreis Wihr. pro ME
6000000001 AN 30004 Mormteilelieferant 2 Q00 18.06.2020
00010 SPRENGRING-00 Sicherungsscheibe 15 UTIL
wo00 18.06.2020 30.000 ST 0,00 1

Zum Drucken einer Anfrage ist die jeweilige Zeile zu markieren und auf [Z Druckansicht
zu klicken.
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S Druckansicht fiir LOCL Seite 00001 von 00001

w Mehr ~

Global Bike Austria GmbH
Rt wmemalialla 71

310 B

Taiwton: s421 MM C3 17 0

Taiwlua 4431 254 0013 - 14
£t e w

ORE BIXT HO. g g o, e § 572
Global Bike Austria GmbH Anfrage
Siemensstrafie 71
1210 Wien Artragasarermpr Datam
Telefon: +43 1 294 03 12 - 0 €000000001 S 18.06.2020
Telefax: +43 1 294 03 12 - 15 Amgpeechgarieerin Teelon

Einkaufer 000

Mormteilelieferant 2
Liebenauer Hauptstrasse 256
B041 Graz

e Lalesctstruemrer Bba gl

30004
Bitte liefern Sie an: Angebotsfrist 18.06.2020
Firma Lisfertemin Tag 06.07.2020

Global Bike Austria GmbH
Siemensstrafe 71
1210 Wien

Bitte unterbreiten Sie uns zu unseren Bedingungen ein
Angebot ohne Verpflichtung und Foscten fir uns.
Wir bitten um sulerste Preisstellung und um kirzeste, aber verliBliche

Lisferzeit.
Pos Material Bazeichnung

Anfragemange Enhel Angebolsirist Ligfartermin
00010 SPREMGRING-00 Sicherungsscheibe 15 DIN &79%

30.000 Stuck

Mit freundlichen GruBen

Global Bike Austria GmbH

Infoséatze anlegen (ME11)

Auf die Anfrage treffen (Preis-)Informationen ein. Diese kénnen in den Infosétzen des

jeweiligen Lieferanten hinterlegt werden.
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175 Logistik

» [ Equipment und Tools Management

~ 79 Materialwirtschaft

~ 75 Einkauf

» [0 Bestellung

» [ Banf

» [ Rahmenverrag
» [0 Anfrage/Angebaot
~ 79 Stammdaten
« 5 Infosatz
¥ Anlegen

Die folgenden Eingaben sind dazu zu tatigen.

& sAp¢

Lieferant;
Material:
Einkaufsorg:
Werk:

Infosatz:

Infotyp

& MNormal

~ Mehr ~

30004
SPRENGRING-00
EKQD

Woao

Infosatz anlegen: Einstieg

Es ist erneut sichtbar, dass die Einkaufsorganisation und das Werk eingetragen sind.
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5> L4 E: E J Infosatz anlegen: Allgemeine Daten
~ | EinkaufsorgDatenl  Texte  Klassifizieren  Mehr
Infosatz:
Lieferant: 30004 Mormteilelieferant 2
Material: SPRENGRING-00
Sicherungsscheibe 15 DIMN 6799
Warengruppe: UTIL Zubehdr/Sonstiges
Lieferantendaten Ursprungsdaten
1. Mahnung: i?-I_;TagE Zeugnistyp:
2. Mahnung: Tage Zeugnisnummer:
3. Mahnung: Tage Gliltig bis:
Liefnthiatir. Ursprungsland: AT
LieferTeilsort.: Region:
LTS-SortierMr.: Mummer:
Liefiarengruppe: Hersteller:
Punkte: J/LLST

Wie in der oberen Abbildung ersichtlich ist, wird angegeben, dass der Kreditor bei
einem Lieferverzug von 3 Tagen seine erste Mahnung erhélt.

Mit dem Klick auf Ernkautsorgbaen 1 Gffnet sich die Sicht ,Einkaufsorganisationsdaten 1°.
Die Pflichtfelder sind dabei mit der Planlieferzeit von drei Tagen und der Normalmenge
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|~ < E:E? Infosatz &ndem: Einkaufsorganisationsdaten 1

ot Allgemeine Daten  Konditionen  Texte  Mehr

Infosatz: 5300000170
Lieferant: 30004 Mormteilelieferant 2
Material: SPRENGRING=-00

Sicherungsscheibe 15 DIN 6799

Warengruppe: UTIL Zubehar/Sonsliges
Einkaufsorg: EK0QO Werk: W000 MNormal
steuerung
* Planlieferzeit: 3  Tage Tol.Unterlief; % Kein MTex
Einkaufergruppe: 000 Tol.Uberlief: % BestatPf
* Normalmenge: [?Ei .00'1 IST Unbegrenzt BestatSteu;
Mindestmenge: 5T WE-bez.RP Steuerkz:
Restlaufzeit: T keine auto WEAD
Viersandvorsch:
Verfahren: ME-Gruppe:
Hochstmenge: 5T RundProfil; RMA erf;
Aut. BQF
{onditionen
Mettopreis: 11,00 EUR /S 100 5T Glltig bis: 31.12.9999
Effektivpreis. 11,00 EUR /S 100 ST Kein Skonto
Mengenumrech: 1 ST <> 1 ST KondGruppe:
Preisdatumstyp: Keine Steuerung
IncoVersion:
Incoterms:

Inco. Standortl:

Inco. Standort2:

Zur Eingabe des Uibermittelten Bruttopreises pro Stiick ist auf Konditionen zu klicken.
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- sap

Bruttopreis (PBO0) anlegen: Zusatzkonditionen

v & @ w X BB & [ 9% Mehrw
Varabler Schllissel
Lleferant Material EinkOrg Werk Typ Bezelchnung
30004 SPRENGRING-00 EKOO Wooo a Marmal
Glltigkeit
* Gltig ab: 18.06.2020 * GOlg bis: 31.12.9999

izl (@lels| (8|8
Zusatzkonditionen

KAt Bezeichnung Betrag Einh.  pro ME Laschung  Staffeln Texte

FBOO Bruttopreis 11,00 EUR 15T

Bei einer Bestellung von gréfleren Mengen wird der Preis glnstiger. Informationen
dazu kdénnen auch hinterlegt werden. Dazu ist die Kondition PB0O0O zu markieren und

auf ¢% ,Staffeln“ zu klicken, wodurch folgende Maske gedffnet wird.

¢ g5

Bruttopreis (PBOO0) anlegen: Staffeln
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v & @ ® o B & O & 8 Mehrv
Variabler Schlissel
Lieferant Material EinkOrg Werk
30004 SPRENGRING-00 EKDO Woo0
Glltigkeit Steuerung
* Giltig ab: 18,06, 2020 Bezug: C Mengenstaffel
* GO bis: [31.12.9939 Priffung: keine
®|O =)0
Staffeln
Staffelart Staffelmenge ME Belrag Einh. pro ME
von 1sT 11,00 EUR 100sT
4.000 10,80
20.000 5,64
40.000 6,48

Typ
0

KalkWirk

Bezeichnung

MNormal
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Die bei der Anfrage erhaltenen Preisinformationen zu den Mengen kénnen hier
eingegeben werden. Wie in der Abbildung ersichtlich ist, werden die Mengen in 4.000,
20.000 und 40.000 Stuck gestaffelt und die Daten zu den Preisen Gbernommen.

4.7.2 Plangesteuerte Beschaffung

Die folgende Tabelle zeigt jene Tests, welche bei der plangesteuerten Beschaffung
getatigt werden. Es werden sechs Tests durchgefihrt.

Kapitel| Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode
4.7.2 |Plangesteuerte Beschaffung
4.7.2.1 | Anlegen des Primérbedarfs MD61
4.7.2.2 | Die mehrstufige Bedarfsplanung: MDO02
Nadellager Wareneingang buchen MBO1
Bedarfsverursacher- grafische Anzeige -
Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste MDO04
4.7.2.3 | Beschaffung des Sekundarbedarfs ME21N

Tabelle 9: Plangesteuerte Beschaffung

4.7.2.1 Anlegen des Primérbedarfs
Im Folgenden wird der Primérbedarf ,Wellengelenk® angelegt.

w5 Logistik
» [ Equipment und Tools Management
» [ Materialwirtschaft
» [ Governance, Risk and Compliance
» [0 Vertrieb
» [ Logistics Execution
» [ 3CM Extended Warehouse Management
» [ Transportation Management
~ 75 Produktion
» [ Stammdaten
» [ Absatz-’Grobplanung
5 Produktionsplanung
» [ Materialprognose
77 Programmplanung
~ o Planprimarbedarf
2% Anlegen

Zum Einstieg werden Material und Werk eingegeben. Wenn die Version ,AB"
(Absatzplan, Bedarfsplan) noch nicht voreingestellt ist, wird auch diese an der Stelle
gewahit.
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& SAP4

—

~ | g4 Benutzerparameter

Planprimarbedarf fiir

[ ] Material

Mehr

: WELLENGELENK=-00

Pradukigruppe:

Bedarfsplan:

Ext.Bedarfsplan;

Dispobereich:

Werk:

ersion definieren

Version;

Planungszeitraum

von: 24.06.2020 bis

w00

AB BEDARFSPLAN

1 29.07.2021

Flanprimérbedarf anlegen: Einstieg

Planungsperiode: M Monat

AnschlieRend werden Benutzerparameter mit Klick auf &7 Benutzerparameter gingegehen.
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= Einstellungen: Benutzerparameter x
Benutzer:
Varschlagswerte Ubersicht
Werk: WODOD Planungstableau: @
Dispobereich: Positionshild:
Bedarlsart: LSF
Version: | AR Verrechnung
Periodenkennz.: M VerrechnVorpl:

Planungsbeginn: 24.06.2020

Darstellung Vorlage

PeriodAulteil: @ Vorlage:

Periodensumme:

UrspriMenge anz.: Historiekennzeichen:

Aktiv: |

Die Bedarfsart ,LSF*“ ist einzutragen. Der Planungsbeginn ist einzugeben.

Als nachstes 6ffnet sich die Bildschirmmaske mit weiteren Planungsdetails.

£ E: ; Planprimarbedarf anlegen: Planungstableau
~ | &  [f] 0 Vergleichen [ Ldschen i= Histoie G Fx i I 2= Mehrw
Planungsbeginn: 02062020 Planungsende: 28072021

Tableau Pasitionen Einteilungen

1< <4 k4 2 HE =
|1_|_[| Matarial Dispob.. VS AK B.. Bedarlssegment M 06,2020 MD7.2020 MOB2020 M 092020
WELLENGELENK=00 Wooo AB v BT 5000

Hier wird fur den Planungszeitraum von 2.6.20 bis 29.7.21 eine Menge von 5.000 Stiick
Wellengelenk geplant. Nach dem Speichern ist der Primérbedarf angelegt und es
folgen die Planungsschritte fur die bendtigten Teile.
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4.7.2.2 Die mehrstufige Bedarfsplanung
Weitere Teile zum Wellengelenk werden in der mehrstufigen Bedarfsplanung geplant.

« 5] Produktion
> [ Stammdaten
» [ Absatz-/Grobplanung
» [ Produktionsplanung
~ 75 Bedarfsplanung
w15 Planung
» [ Gesamtplanung
Z% Einzelpl. mehrstufig

Beim Anlegen des Materials wurden bereits die folgenden Rohstoffe bzw. Zukaufteile
mit dem Merkmal fir die Disposition gekennzeichnet. Dies geschah im Materialstamm,
Sicht Disposition 1:

e Rundmaterial DIN 1013 9SMn28

¢ Nadelkranz mit Buchse K10x14x13-TV
e Schmiederohling Schmiederohling-00)
e Wellengelenk (Fertigprodukt) Wellengelenk-00)

e Schaft (Halbfabrikat) (Schaft-00)

e Gelenkkreuz (Halbfabrikat) (Gelenkkreuz-00)

Rund-00)
Nadellager-00)

o~ o~ o~ o~

Der folgenden Bildschirmmaske sient man sich zum Start der mehrstufigen
Bedarfsplanung gegentber.
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< m Einzelplanung -mehrstufig-

\ Mehr Beenden

* Material: WELLENGELENK=-00

Dispobereich:

Werk: w000

Planungsumfang

Produkigruppe

Steuerungsparameter Disposition

* Verarbeitungsschllssel: NETCH Met-Change im gesamten Horizont
* Bestellant. erstellen: |2 Bestellanforderung im Erdffungshorizont
* Lieferplaneinteilungen; |3 Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen
* Dispoliste erstellen: |1 Grundsatzlich Dispositionsliste
* Planungsmodus. 1 Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)
* Terminierung: |1 Eckterminbestimmung fir Planaufirage

Steuerungsparameter Ablauf
Auch unveranderte Komponenten planen
[¥] Ergebnisse vor dem Sichermn anzeigen
Materialliste anzeigen

Simulationsmodus

Die Parameter kénnen so gleich Ubernommen werden. Sollten andere Eingaben
vorausgefullt sein, so sind diese nach der obigen Darstellung zu &ndern. Vor allem
sollte das Hakchen bei ,Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen“ gesetzt werden. Eine
mégliche Aufforderung zur nochmaligen Uberpriifung kann durch ,Enter* bestétigt
werden. Damit kann der Planungslauf der einzelnen Teile erfolgen. Das Ergebnis des
Primé&rbedarfs Wellengelenk ist ein Planauftrag (PI-Auftrag) tber 5.000 Sttick.
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S Flanungsergebnis: Einzelzeilen

w4 Findatum 7] Beschaffungsvorschlag — Mehr

i# Material: WELLEMGEL ENK =00

Wellengelank

Dispobereich: WQQ0Q Werk Wien
Wizrk: WOOOQ Dispomerkmal: PO Materialar: FERT Basis-ME: 5T v
L Z. Datum Dispoel.  Daten zum Dispoelem, Umterminiery,., A, ZugangBedart Verfiigh. Menge Ferti...
= 24.06.2020 BS1and g
= 02.06.2020 VP-Bed LEF 5.000- 5.000-
7, 26.06.2020 Pl-Auf 0O00000001/LA 02,06, 202030 5.000 0 Qo001

Aufgrund des Wellengelenks und der Menge ergeben sich die folgenden
Sekundérbedarfe. Es wird dazu die Stuckliste (Stammdaten) der Reihe nach aufgel6st.
Die Teile werden hintereinander geplant. Dazu springt das System von Haltepunkt zu
Haltepunkt. Nach jedem Schritt ist zu speichern. Damit wird die Planung des jeweiligen
Teils beendet.

= Machster Haltepunkt *
Haltepunkt
Material: | GELENKKREUZ-00 7 & Planen bis Haltepunkt
DspBereich: | W00 Weiter chne Haltepunkt
Wiark: WOOQ Planungslauf abbrechen

Dispostule: 002

neuen Haltepunkt bestimmen Wigiter

Welches Material folgt, ist wieder dem System zu entnehmen. Hier ist es das
Gelenkkreuz.

< ‘*-:E:' J' Planungsergebnis: Einzelzeilen

~ & Fixdatum [ Beschaffungsvorschlag — Mehr ~

i Material: : GELEMKKREUZ-00 |_
Gelenkkreuz
Dispobereich: | WO00 Wark Wien
Werk: WODQ Dispomerkmal: PD Materialar: HALS Basis-ME: 5T i

L | Z. Datum Dispael. | Daten zum Dispoelem. Umterminiery... A.. ZugangBedadt Verllgh, Menge Ferti...

F, |24.06.2020 BStand e

7, |24, 06,2020 SekBed WELLEWGELENK-0D 5. 000- 5.000-

#,06,10.2020 PLAUf OO00000002/LA 24,06, 202030 5,000 0 000z

Da dieses Teil in Eigenfertigung hergestellt wird, wird ein Planauftrag mit einer Menge
von 5.000 Stuck erstellt.
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Fur das Gelenkkreuz werden Nadellager benétigt. Da diese gekauft werden, erstellt
das System automatisch eine Bestellanforderung.

— Machster Haltepunkt *
Haltepunkt
Material: MADELLAGER =00 & Flanen his Haltepunkt
DspBercich: w000 Weiter ohne Haltepunkt
Werk: w300 Planungslauf abbrechen
Dispostute: 002
neuen Haltepunkt bestimmen Weiter

R Planungsergebnls: Einzelzeilen
~ | # Foodatum ] Beschatfungsvorschlag  Mehr
= r T=
i Materizl: NADELLAGER-O0 a
L 4
Madelkranz mit Buchse K100X14X10-TV
Dispobereich: WODQ Werk Wien
Wierk: WODQ Dispomerkmal: PD Materialart: ROH Basis-ME: 5T v
I |Z.. Datum Dispoel. | Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A.. Zugang/Bedarf Verfligh. Menge
=, (24.06.2020 BStand Q
=, |24.06, 2020 SekBed WELLENGELENK-0O 20,000~ 20.000-
@, (30,06, 2020 BS-Anl  0010000031,/00010 24.06. 202030 20.000 4]

Die Stickzahl von 20.000 Stick Nadellager ergibt sich daraus, dass fir jedes
Gelenkkreuz vier Stick bendtigt werden. Diese Information wurde in der Stlckliste

hinterlegt.

Der Schaft wird als nachstes geplant. Das System erzeugt einen Planauftrag.

— Machster Haltepunkt X
Haltepunkt
- =
Material, SCHAFT=00 ) ® Planen his Haltepunkt
DspBereich: WOOO Weiter ohine Haltepunkt
Werk; WODOD Planungslaul abbrechen
Dispostufe: 002
neuen Haltepunkt bestimmen Weiter
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- Planungsergebnis: Einzelzeilen

o A Fix.datum ] Beschatfungsvosschla Mehr ~
L 5 !

i Material -ISCHAI-—F—EIQ o
Schaft
Dizpobereich: WO0D ‘Werk Wien
Werk: WOgD Dispomerkmal: PD Materialar: HALB Basis-ME: 5T (&

L | Z.. Datum Dispoel, | Daten zum Disposlem. Umterminigry... A.. Zugang'Bedarf Vertigh. Menge Ferti...

i@, |24.06. 2020 BStand a

@, 24,06, 2020 SekBed WELLENGELEMK=00 10.000= 10.000=-

=, 27.10.2020 Fe-ful  000001000020/FPO1 24.06.202010 10,000 0 0002

Die Menge von 10.000 Stlck resultiert daraus, dass pro Wellengelenk zwei Stlick
Schaft benétigt werden. Die Information ist wieder in der Stlickliste hinterlegt.

An dieser Stelle ftritt ein Fehler auf. Anstatt eines Planauftrages wird ein
Fertigungsauftrag erzeugt.

Das Rohmaterial zur Fertigung des Schafts ist ein Automatenstahl. Von dem
Rundmaterial, welches beschafft werden soll, werden pro Wellengelenk 140 mm
bendtigt. Es sollte also eine Bestellanforderung von tber 700 Meter des Materials
angelegt werden.

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Das Material Rund-00 wird nicht automatisch
geplant. Es wird bei der Planung nicht bertcksichtigt.

Das Planungsergebnis zeigt beim Schmiederohling folgendes Bild:

— Machster Haltepunkt x
Haltepunkt
o =
Material, SCHMIEDEROHLING=00 @ Planen bis Haltepunkt
DspBereich: wWo00 Weiter ohne Haltepunkt
Werk: WOOoD Planungslauf abbrechen
Dispostufe: 003
neusn Haltepunkt bestimmen Weiter
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i Material. SCHMIEDEROHLING=00

Bezeichnung: Schmiederchling Gesenk Mr. 111

Dispohereich: | WOG0 Werk Wien Ex.Herst.:
‘Wierk: | WOODD Dispomerkmal; | PD Materialart: |ROH Einheit; 5T
Pig|sA & & |wia £ WE [ =3 Ein Ligferant Kunde
[ 2. Datum Dispoel.. Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A.. ZugangSedarl Verllighare Menge
), /02,07.2020 BStand 0
= 01.07.2020 SekBed GELENKKREUZ-00 5.000- 5.000-
=, 14.07.2020 BS-Anf 0010000034/700010 * 01.07.2020 10 5.000 o

Es wird eine Bestellanforderung tber 5.000 Schmiederohlinge generiert.

Zum Abschluss des Planungslaufes wird eine Zusammenfassung der geplanten
Materialien gegeben.

< kT Einzelplanung -mehrstufig-

Mehr ~

Statistik

Materialien geplant

Materialien mit neuen Ausnahmen
Materialien mit Abbruch-Dispoliste

Parameter
Dispositionsbereich wooo
werk w000
Verarbeitungsschlissel NETCH
Bestellanforderung erstellen
Lieferplaneinteilung
Dispositionsliste erstellen
Planungsmodus

R = A T N

Terminierung

Datenbankstatistik

Planauftrige erzeugt

Bestellanforderungen erzeugt

Sekundirbedarfe erzeugt [

Es wurden insgesamt funf Materialien geplant. Aufgrund des Fehlers bei der Planung
des Rundmaterials ist auch diese Zusammenfassung nicht korrekt. Dies wird jedoch
nicht als ein eigener Fehler betrachtet, sondern als Folge des Fehlers bei der
Nichtbericksichtigung des Rundmaterials in der Planung.
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In der Sicht Disposition 1 wird jedes der Materialien des Wellengelenks dem Disponent
30 zugeordnet.

i
<
et
T,

Material GELENKKREUZ-00 andem (Halbfabrikat)

[31 = Zusatzdaten S OrgEbenen [ Bilddatenprifen [  Mehr~

€ Grunddaten 2 @ Disposition 1 Disposition 2 Disposition 3 Disposition 4 Enweiterte Planung

Material: GELENKKREUZ-00 H
r
* Bezeich: | Gelenkkreuz

Werk: w000 Werk Wien

Allgemeine Daten

* Basismengeneinheit: | 5T Stibck Dispositionsgruppe:;

Einkdufergruppe: 000 ABC-Kennzeichen:

Werksspez. MatStatus. Gillug ab:
Dispositionsverfahren

Erweiterte Planung

* Dispositionsmerkmal: PD Plangesteuerte Disposition
Meldebestand: Fixierungshorizont:
Dispositionsrhythmus: Disponent; 030

Die Ubersicht kann dann Uiber die ,Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste“ (MD04) aufgerufen
werden. Dazu ist in jener Transaktion im Register ,Sammeleinstieg“ der zuvor
zugeordnete Disponent einzugeben.
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< Ll Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste; Einstieg

- Mehr ~
Einzeleinstieg Sammeleinstieg

Dispobereich;
Werk: & w000
Selektion nach

Disponent: @ 030

PFroduktgruppe;
austauschb.Mat.:

Lieferant:
Fertigungslinie:
Klasse:

Klassenart:
Diesem Disponenten sind alle Materialien fir das Wellengelenk zugeordnet. Die
Materialien des Disponenten sind die folgenden.

A Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste: Materalliste

&4 Markierte Bed/Bestlisten  Ampel festiegen  [i] Ausnahmegruppen  Mehr ~

Werk: WOOg Werk Wien
Disponent: | 030 Disponent 020
&= (] |3=iz]=
Amp.. Matearial Disp..  Matarialkurztext B BestRw 1ZRW 2ZRW 13 6 7 B Werksb.. B.. 5ic.. Meldebe.. Marm
®C0 RUND-00 WO Rund DIN 1013- 95Mni28-40 % 3 21,0- 2L,0- 2L1,0- o m ] QROH
#C WELLEMGELENK=00 WOOD Wellengelenk 16,0=- 16,0- 16,0= 1 0 5T o OFERT
#C0 GELENKKREUZ-00 WO Galenkkreuz 1,0- 1,0- 1,0- 1 -1 L] OHaLB
#00 NADELLAGER=-00 WO Madelkrang mit Buchse K10X14% 1,0- 1,0- 1,0- 1 o =57 o QROH
sC0 SCHAFT-00 WOdD Schaft 1,0- 1.0- 1.0- 1 0 5T Lv] OHALE
800 SCHMIEDERGHLING-00WOD Schmiederahling Gesenk Nr. 111 1,0- 0,8- 0,8- 2 0 5T 0 QROH
oom SCHEIBE=00 WOOD Scheibe 10-5 593,93 993,89 93%,9 30.000 5T o 3. 000R0OH
Oom SPAENGRING-00 WOOD Sicherungsscheibe 15 DR 6799 099,89 999,03 909,80 30.000 5T 0 5,000R0H

Zu sehen ist, dass die Ampel der Teile Scheibe und Sprengring auf grin ist. Das ist
deshalb so, weil die Anzahl von 30.000 Stiick bereits vorhanden ist. Beschafft wurden
diese Teile bereits im Zuge der verbrauchsorientierten Beschaffung.
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Fur Zukaufteile, welche im Rahmen der plangesteuerten Beschaffung geplant wurden,
ist nun noch der Beschaffungsvorgang durchzuflihren. Die Bestellanforderungen daftr
wurden bereits (automatisch) angelegt. Durch Klick auf das gewiinschte Material 6ffnet
sich dessen aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste.

E

& | &

Material: | NADELLAGER-0O

Bezeichnung: Nadelkranz mit Buchse K10X14X10-TV

Dispobereich: W00 Werk Wien Ex.Herst.

5] Z.. Datum

¥, |24.06.2020
@, | 24.06.2020
@, 30.06,2020

F-5

Werk: w000 Dispomerkmal: PD Materialart: ROH Einheit: 5T

iR F] WE [2 Ein Lieferant Kunde

Dispoel... Daten zum Dispoelem. Umterminiery... A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge
BStand V]
SekBed WELLENGELENK-QQ 20.000- 20.000-
BS-anl  0O010000031/00010 24.06.2020 320 20.000 o

Im Falle des Nadellagers ist eine Bestellanforderung von 20.000 Stlick angelegt
worden. Ein Doppelklick darauf 6ffnet die Details.

Banf:

Menge:

Lieferant:

Ausnahme

Details zum Dispositionselement x
0010000031 000010 Plantermine: 30,06, 2020 Fixiert
20.000 ST Lieferdatum: 29.06.2020 Belegart. MB

Freigabedatum: 24.06.2020 WE-BearbZt: |1

= Yorgang termingerecht einplanen (24.06.20023.06.20)

[l -=Bestellung & 32

Informationen zum Bedarfsverursacher kénnen mit Klick auf eingesehen werden.
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% L!: " Bedarfsverursacher
| [ Mehr

Best-Anfor 0010000031/00010

Marerlal NADELLAGER-00 Nadelkranz mit Buches K10X14X10-TV

Drispobereleh Wian Wtk Wien

Werk Wian Wtk Wien

Fugangstermin 30.06.2020

Bestellmenge 20,000 5T

Menge ohne Viernrsacher 05T
Eedarfsverursacher
& == |1Q V| ¥ [ &F (B | |[E ~| BB~ Gl 5ol B B Weg zum Aulirag| | (R
Planteérmine  Matarial Bezsichnung Materialnotiz DspBereich DE  Daten Zug/Bedarf Menge BEME
02.06.2020 WELLENGELEMK-00 Wellangalank Winoo PF LsF 5000 200000 5T

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Die Schaltfliche zum Aufruf der grafischen Form
des Bedarfsverursachers ist nicht vorhanden.

Es wird der Beschaffungsprozess des Nadellagers durchgeftihrt. Dieser ist analog zu
dem bereits zuvor beschriebenen Beschaffungsvorgang. Nachdem ein Angebot
eingeholt wurde, kann der Bruttopreis im Infosatz hinterlegt werden.
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L Bruttopreis (PB00) anlegen: Staffeln
v & a W & B & O & 9 Mehrv
Variabler Schilssel
Liaferant Material EinkOrg Werk Typ Eezeichnung
30004 MADELLAGER-00 EKOD W00 0 MNormal
Giltigkeit Steuerung
* Glitig ab; 02.07.2020 Bezug: € Mengenstaffel
* Giltig bis: | 31.12.999% Prifung: keine
| = =10
Staffeln
Staffelart Staffelmenge ME Betrag Einh, pro ME KalkWirk
von 15T 4,00 EUR 1sT
4.000 3,50
20.000 2,50
40.000 2,00
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Nachdem die Infosatze des Materials Nadellager mit den Preisinformationen erganzt
wurden, erfolgt die Preissimulation mit anschlielRender Auswahl des Lieferanten.

Tsang e
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a3 o= = i s i L B B B % i # B B M & coditonmsu 43 Maleisl 83 Lk
Berechnet wurde der Nettowert
Materlal ¥ADELLAGER-00
B EWOr Work  Listerant infosatz Tet EinkBakgPos Typ KA Bazeicknung Batrag WErrgpra ME  Hoséer BME Matarisl \Warengrp Al Fleiostan Saaff heng wAnzahl
) S
Barechnaber Wert  1:  60.000,00 ELR = @
EHOO WOOO 30000 6300000000 Momad FEOD  Enutoprats 3,00 EUR 1 ST G0.000,00 NADELLAGER-D | o
EKXD WO 30000 5300000000  Mema Hemcwer ingd Rab, 300 EUR 1 5T 60.000.00 HACELLAGER-DG ] -]
EMOO WOOO 30000 5300000000 Momad MeTowartinclVsl. 3,00 EUR 1 ST GO.00000 NADELLAGER-ID o o
ER00 WO00 30000 5300000000  Memal SKTD Skorts 1] HAGELLAGER-20 ] -]
EHOO WOOD 30000 5300000000 Momad Effaktivprats 3,00 EUR 1 ST 60.000,00 MADELLAGER-0D o o
EKO0 WO00 30000 S300000000  Momal WOTE Beschafung OTD 300 EUR 1 5T 6000000 HACELLAGER-0G ] [+]
Borechnater Wert  2:  BL000,00 EUR - 8
EKOO WOOO 30000 5300000000 Momal PBOG  Brutoprals 100 EUR 1 5T 60.000.00 NADELLAGER-D | ]
EHX0 WO0D 30000 5300000000  Memsd HeZowar imcd Reh. 300 EUR 1 5T 60.000,00 HADELLAGER-DO o o
ENOD WOOO 30000 6300000000 Mommal NeTowertinclvsl 3,00 EUR 1 5T 60.000,00 NADELLAGER-D o o
EHX0 W00 30000 5300000000  Mermna SKTO Skoaby 1] HACELLAGER-0O ] -]
ENOD WOOO 30000 6300000000 Momad Effaktivprals 300 EUR 1 ST G0.000,00 MADELLAGER-D o o
EHKXD WD 3000 5300000000 Nomal WOTH Baschatung OTE 300 EUR 1 ST 60.000.00 HACELLAGER-DO ] -]
Berechnoter Wert  3:  50L000,00 EUR -0
oo EKOG W00 30004 5300000001 Nomal PECG  Brutcprah 250 EUR 1 5T S0.000.00 HACELLAGER-00 X &0 000 -]
oof EHOD WOOD 30004 5300000001 Momal Mezowertinci Aab. 2,50 EUR 1 ST 50.000,00 MADELLAGER-0D e £0.000 o
con EROO WOOO 30004 9300000001 Nomal Nefowertncivel. 280 EUR 1 ST 850.000.00 NADELLAGER-D A £0.000 ]
oot EK00 WD 30004 53000000071 Memad SKTO Skesbe 200- % [ 1.000 00- HACELLAGER-0O X <1000 1]
oosENOD WOOO 30004 6300000001 Momad Effaitivprats 245 EUR 1 ST 49.000,00 MADELLAGER-I0 Ed £0.000 o
oo EKO0 W00 30004 5300000001 Memadl WOTE Baschatung OTE 250 EUR 1 ST S0000.00 HACELLAGER-0G X #1000 -]
Borechnater Wert 4 50.000,00 EUR -0
oo BKOG W00 30004 5300000001 Nomal PBOG  Bruftcprais 250 BUR ' 5T 50.000.00 HACELLAGER-00 X &0.000 -]
o0d EK00 W00 30004 5300000001 Memnal Hemowar inci Rah, 2,50 EUR 1 ST 50.000.00 HACELLAGER-00 X <0000 o
oos ENOO WOOO 30004 6300000001 Momad Nefowertincl Vsl 250 EUR 1 5T 60.000,00 NADELLAGER-D X £0.000 o
oo EK00 W00 30004 5300000001 Memal SKTO Skonts 200- % ] 1,000 00- HACELLAGER-J0 X w3000 -]
oon EHOD WOOD 30004 5300000007  Romal Effakiivprais 245 EUR i 8T 49.000,00 MHADELLAGER-O0 x &0 1000 (1]
oo KO0 W00 30004 5300000007 Nomal WOTE Beschafung OTE 250 BEUR 1 ST 50.000.00 HADELLAGER-00 X &0.000 [+]
Barechnater West  5:  TOL000,00 EUR - 8
EKOO WOOO 30008 6300000002 Momal FBEO0  Brutoprals 150 EUR 1 ST T0.000,00 NADELLAGER-D a o

Es wird der Lieferant 300004 ausgewahlt.
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= T Bestellanfordenung 10000033 andem

~ | Balegibersichtein ] & [ F [ £ Pers. Einstelmg  Mahr~

w Bestellanfarderung w 10000032 Bezupsquellenfindung
¥l Kopl
Sie| | (@ &~ | la]=a V||| ||~ gllE B~ 8B @ (B E e fEvorsnagmwete
St Pos, K P Malerdal Kurziest Menge ME T Lieferdatum Warengrugpe  Wesk Lagarsrt
L+ NADELLAGE . MNadelkranz mil Buchsa K10X1 20003 5T D 06.07.2020 Zubenhdr!Sors . Weark Wien
<
=] Positan: [ 10 ] MADELLAGER-00 , Nadeikranz mit Buchse K10X14_ - AV

Materialdaten Mengen und Termine Bawertung Bezupsquelle Status Ansprechpartner Texte Anlieferadresze Speczion

\arirag: EinkiOrg - EXDD Bestell-ME:
Fallieferany; 30004 Mormleielieferant 2 Lielarserk:

Infasatz:  S300000001L

4.7.2.3 Beschaffung des Sekundarbedarfs
Die Bestellanforderung wird in eine Bestellung Gbergefihrt.

=~ < EE’ Bestellung anlegen

~|  Beleglbersichtaws (7] [B Mesken 3 20 [f Oruckansicht  Machichien  [I] - Mahr 34 @ Been
Belegiibersic ™ TP hamalbestellung v Listerar: | 30004 Normisiielieterant 2 Belegdatum G207 2024
W
s > =) Lieferung/Rechnung Kondilionen Texle Arachnfl Kommusikaticn Partner Zusartzdalen OrgDalen Slatus
B g || e
Zahlungsbed: 0002 ‘Wahrung: EUR
Eanl/Band-Pos
» ] 10000033 Zanlungin: 14 Tagem 2,000 % WEhrungskurs: | 1,00000 Fix, WHhrkurs
Zahlung in; 30 Tagen X
Zanlung in: Tagen netio WE-Machiich
=
W 5. Pos K P Masedal Klrzies Bestellmengs B.. T Ueferdatum  Nemoprels
4 10 HADELLAGER-DO Madelkranz mit Buchss K10X 20.00057 O 06.07.2020 2,584

Die Druckansicht zeigt die fertige Bestellung.
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Qlobal Bike Austria GmbH
Seawmrmalraba I
LERLL ]
Talwlpe: =431 M 0= 0
Tulnhn 4431 254 03 13 - 15
-l ghmiBane ot

GORM NNT B0, T e . bl Ravere. gl o

Global Bike Austria GmbH Bestellung
Siemensstrafie 71

1210 Wien Bantaimummar Datum
Telefon: +43 1 2%4 03 12 - 0 f 02.07.2020
Telefax: +43 1 2%4 03 12 - 15 AapgprechpartoarinTalalon

Einkaufer 000

Normteilelieferant 2
Liebenauer Hauptstrasse 256
8041 Graz

(L T LTS LT Lo, S T ]

30004

Bitte liefern Sie an: Lisfertermin Tag 06.07.2020
Firma

Global Bike Austria GmbH

Siemensstralle 71

1210 Wien

Lieferbed.: FH
Zahlungsbed. : innerhalb von 14 Tagen 2 % Skonto Wahrung EUR
innerhalb wvon 30 Tagen chne Abzug

Paos Material Bezeichnung
Bastellmanga Emnhen Preds pho Ebnheil Hamowen
00010 NADELLAGER-00 Madelkranz mit Buchse K10X14X10-TV
20.000 stuck 2,50 50.000, 00
Gesamtnettowert chne Mwst EUR 50.000,00

Mit freundlichen GriiBen

Global Bike Austria GmbH

Die Bestellnummer 4500000010 wird kopiert.

Sobald das Material im Lager angekommen ist, wird der Wareneingang gebucht
(MBO1).

15 Logistik
» [ Equipment und Tools Management
~ 15 Materialwirtschaft
» [ Einkauf
~ 75 Bestandsflhrung
~ 75 Warenbhewegung
& Warenbewegung
i} WE zur Bestellung
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An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Der Transaktionscode MBO01 ist ,obsolet”.

= Ahbruch

'_

= Transaktion MBO01 obsolet (siehe Himweis 2210569)

L

x

Stattdessen gibt es eine andere Transaktion zur Buchung von Warenbewegungen.
Diese hat den Transaktionscode MIGO?.

Nach Eingabe der Bestellnummer und Klick auf ,Ausfihren® wird der Auftrag
aufgerufen und mit ,Position OK® bestétigt.

= | ¢ ,.,3.:-'

Ubersicht ein  Mehr
Wareneingang ~ Bestellung “r
=l |allgemein  Lieferant

Belegdamm: 03,07 . 2020
Buchungsdatum: 03,07 . 2020

Einzelschein

Zelle | Materlalkurziest

1 MNadelkranz mit Buchse K10X14X10-TV

=] | Material Menge Wao Bestelldalen

Bewegungsart: | 101 + WE

Werk: Werk Wien
Lagaeror:  Rohmatarial
Warenemptinger:

Abladesielle

Tt

|

Lieferschein

Frachioriel

G OK

E Lischen

Pamner

Warengingang

o Pasition 0¥ Zeile: 1|8

Menge in EME
20.000

=5 inhalt

wooo =

LOo0

Wareneingang Bestellung 4500000010

s | R WE Wareneingang

Lieferan: Monmtedteliederant 2

Kopies

E.. Lagefort Bestandssagment C

ST Rohmatesial

E

aamdsan: | Frel verwendbar

An dieser Stelle tritt ein weiterer Fehler auf. Die Wareneingangsbuchung ist nicht
moglich. Folgende Fehlermeldung wird gezeigt.

2 https://help.sap.com/viewer/index zuletzt aufgerufen: 19. Janner 2021
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Protokolle anzeigen

Typ |Pos. |Meldungstext Ltxt|

L ] Buchen nur in Periocden 2020/06 und 2020/05 méglich im Buchungskreis a |3

A0 [Ho [

Vervollstédndigt wird die Beschaffung mit der Rechnungsprifung und der Begleichung
der Rechnung. Die Rechnungsprifung und die Begleichung der Rechnung wurden bei
der verbrauchsgesteuerten Beschaffung beschrieben und sind ohne Fehler
durchfiihrbar. Wie in der ndchsten Abbildung zu sehen ist, sind die drei beschafften
Materialien jetzt in ausreichender Menge vorhanden.

< h!:' '? Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste: Materialliste
il £3 Markiente Bed/Bestlisten  Ampel festlegen  [§] Ausnahmegruppen  Mehr »
Werk: WO0OQ Werk Wien
Disponent: 030 Disponent 030
G| | = |l [32]8z i

Amp.. Material Disp.. Materialkurztext B BestRw 1ZRW 2ZRW 12 4 56 Werksh. B.-
800 WELLEWGELENK=00 w000 Wellengelenk 23,0- 23,0- 23,0- 0 ST
800 GELENKKREUZ-00 W00 Gelenkkreuz 3,0- 3.0- 3,0- 0 ST
#0000 SCHAFT-00 W00 Schaft 3,0- 3,0- 3,0- 0 aT
#00 | SCHMIEDEROHLING-00WO00 Schmiederchling Gesenk Nr. 111 3,0- 3,0- 3,0- 0 57
*00 RUND=00 WOOO Fund DIN 1013- 25MN28-40 x 3000 +-5 1,0- 1,0- 1,0- oM

08 NADELLAGER-00 w000 Madelkranz mit Buchse K10X14X10-TV $99,9 999,9 999.9 20,000 ST
oom | SCHEIBE-OQ w000 Scheibe 10-5 999,9 999,9 999,9 30,000 ST
oom | SPRENGRING-00 W0Q0 Sicherungsscheibe 15 DIN 6792 999, 959,92 999,90 30.000 5T

Der nachste Vorgang ist die Bestellung des Rundmaterials. Start ist in der aktuellen
Bedarfs-/Bestandsliste.
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< Ey Bedarfs-/Bestandsliste von 12:10 Uhr

o Materialbaum ein - BT = Mehr

i Material; |RUND-00 &

Bezeichnung: Rund DIN 1013- 95Mn28-40 x 3000 +/-5

Dispobereich; W00 Werk Wien Ex Herst:
Werk: w000 Dispomerkmal: PD Materialart; ROH Einheit; M
Il | Bl %A i B3 WE 3 [ Ein Lieferant Kunde
5] Z.. Datwum Dispoel...| Daten zum Dispoelem, Umterminiery... A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge
@, 03.08.2020 BStand 0
=, /28.07.2020 AR-Res SCHAFT-0O0 Foo- 700-
=, 28.08.2020 BS-Anf 0010000040/00010 = 28.07.2020 10 Foo Q

Die dritte Zeile zeigt die angelegte Bestellanforderung fiir eine Menge von 700 Meter.

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. In der Zeile Zwei wird eine Auftragsreservierung
(AR-Res) von 700 Meter angezeigt. Es sollte aber ein Sekundér-Bedarf von 700 Meter
angefuhrt sein.

£ E!:‘ 'J Bedarfsverursacher

A

wr 4 Mehr ~

Best-Anfor 0010000040/00010 *

Material RUND-00 Rund DIN 1
Dispobereich Wooo Werk Wien
Werk WO Werk Wien
Zugangstermin 28.08.2020
Bestellmenge 700 M
Menge ohne Verursacher 0M
Bedarfsverursacher
al| 2| =@ Yv|| |2V & B v & BB | |G (8| || &
Plantermine  Material Bezeichnung Materlalnotiz DspBereich DE  Daten Zug/Bedarf Menge BME
-DE,DE.2020[1?WELLENGELENK*U~U Wellengelenk Wooo PP LSF 5.000 VOO ST

Der verursachende Bedarf ist das Wellengelenk. Fir dessen Fertigung von 5.000
Stuck entsteht ein Bedarf von 700 Meter Rundmaterial.

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Der Aufruf der grafischen Darstellung des
Bedarfsverursachers ist nicht méglich. Keine Schaltflache dafir ist vorhanden. Dieser
Fehler trat auch schon bei einem vorherigen Prozess in diesem Bereich auf.

Wie schon bei der Beschaffung zuvor wird auch hier ein Angebot eingeholt. Die
Preisinformationen werden hinterlegt.
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o w Bruttopreis (PBOD) anlegen: Staffeln

v & @ %W o B & [ &#F S Mehrw

Lieferant Material EinkOrg Werk Typ Bezeichnung
30005 RUND-00 EKOD Wooo 0 Mormal
Glltighkeit Steuerung
* Giltig ab: 25.03.2020 Bezug: C Mengenstaffel
* Giiltig bis: | 31.12.9999 Prisfung: | | keine
@la|s|(a|d
Staffeln
Staffelart Staffelmenge EME Betrag Einh.  pro ME KalkWirk
von 170 1.137,00EUR 1To
3,5 1.087,00
7| 1.057,00

Die Bestellanforderung wird geédndert (ME52N).
7|~ < E:!? Bestellanforderung 10000040 &ndem

~| Belegibersichtein ] & [H § [ Z3 Pers. Einstellung  Mehr

Stat. Pos. K P Malerial Kurztext Menge ME T Lleferdatum  “Warengruppe Werk
10 RUND-00 Rund DIM 1013-55Mn28-40 £ 3 TOO M D ZT.0B2020 Rohsioffe Weark Wien
LI
& Fosition: [ 10] RUND-00 , Rund DIN 1013-95Mn28-30 x 3000 +-5 - Al

Materialdaten Mengen und Termine Bewertung  Bezugsquelle  Status  Ansprechpartner  Texte  Anlieferadre:

Vertrag: EinkOrg.: Besh
FstLieterant: Liede
Infosatz:
Wienschiief.:

Lieferantenmat.-Mr.;

[£] Bezugsquelle 2uordnen
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Preissimulation fir Material RUND-00

S
Preisdatum: ]2? 07,2020 |0

Simulationsmenge: | 700

Basismengeneinheit: M

Skento einbeziehen

Bezugsnebenkosten

Effektivpreis

MNE berlicksichtigen

Es wird eine Preissimulation durchgefuhrt. Das Ergebnis sieht wie folgt aus.

. e

Werksvargabelnfosatz

=,

. Eerechnei wurde der Nettowert

Maseeial BELURD0N
Meoge 700 M
| Dalum 21072020

MNE-Vorgabewerk

™

Pretssimulation 2u Bezugsquellsn

&5 Hondiionzzalz

&4 Matenal [4

B EkOr Werk  Lisferant Inlosatz

s
Berechreler Wert  1:
ERKO0 W00 30004
ERKO0 Wo00 30005
ER0D W00 0005
EROD WOO0 20005
ERK00 WOOD 30005
EKDD WOOD 30005
Baerechraiar Wart  2:
EKDD WO00 30005
EKDD WO00 30005
EKDD WO00 30005
EKD0 WO00 20008
EROD WO00 30008
ER00 Woo0 30005
Berechrsler Wert 3
con EXOD WO00 30001
con ERDD W00 30001
i KOO W00 30001
o EKDD WOOO 30004
i EKDD Wo00 300041
i EKDD WooO0 30004
Borochnader Wart  4:
oo EKDD WO00 30000
oon EK00 WO00 0001
oon EK0D WO00 0001
oon BK00 Wo00 o001
oon EK0D WO00 30001
oon EKDD w000 0001

7.524,00 EUR
SI00000003
SI00000003
SI0000003
SI0000003
300000003
5300000003

7.534,00 EUR
300000003
5300000003
5300000003
5300000003

Der Stahllieferant
Bestellanforderung in eine Bestellung. Dies ist wieder im linken Feld mittels Markieren

Text  EinkSelegFos TypKaAt  Bezsichnung

Homal
Homal
Komal
Momal

Momal

Hermal
Wermal
Hzmmal
Famal
Homal

Hormal

Komal
HNomal
FMomal
Homal
Nemal
Wermal

1 wird ausgewanhlt.

EE00  Brutiopres 1,087 00
Hetiowert incl Rat. 1.087.00
Hetiowert inel Vet 1.067.00

SKTO Skema
ESgktvprab 106526

'WOTE Easchaffung OTE 1.087.00

FB00 Brutiopreis 1.087.00
MNutiower! incl Rab. 1.087.00
Motiower incl Vst 1.087.00

SKTO Ekomo 2,00-
Effekinvprels 1055828

WOTH Beschaffung OTB 1,087 00

PEM)  Brumspres 12000
Henowe gl Rak. 12000
Henowe inl Vil 12000

SKTO. Skoma
Etakivprats 120.00

WOTE Bsschaffung OTE 120,00

FB0 Brutiopreis 120,00
Metiower! incl Rab. 12000
Hetiowerl incl Vst 12000

SKTO Skonto
E#ekirprais 12000

WOTH Beschaffung OTE 12000

EuR
ELR
EuVR

100- %

EUR
ELS

EUR
EUR

EUR

L}
EUR
ELR

EVR
EVA
B

55

S5 5

Der nachste

TO 7.534,00
To F.534.00
To T.534.00

15088
TO 738332
TO 7.534.00

TO 7.534,00
TO 7.534,00
TO 7.534,00

150,58
To 738332
T 783400

TO #mT2
TO 83T
TO amm

TO 831,72
TO B3i72

TO B3MT2
TO B3LT2
TO BMT2

T 8T
TO 8T

Betrag Wahrgpro ME Kon'Wert BASE Material

RUNC-00
RUNC-00
RUNC-00
RUNC-00
RUND-00
RUND-00

RUND-00
RUND=00
RUND=0J
RUND-00
RUNC=00
RUNC-00

RUNC-00
RUNC-00
RUND-D0
RUND-00
RUND-0D
RUND-00

RUND=00
RUND-=00
RUNC-00
RUNC-00
RUNC-00
RUNC-00

oM W M M M

Eo T

T

SRR

ar

nar

T
T

(=200 = I = N = T = B = ]

o o O O O O

Warengrp M Fixkosien S5a% Meng sAnzanl

e S 9 89 5 8 6 60 6 60 60 6 8 & 85 959 0 00080006885 9 a8

Schritt ist das Uberfuhren der

der offenen Bestellanforderung (Banf) und Klick auf ,Ubernehmen® & méglich. Es
erfolgt automatisch eine Umrechnung der 700 Meter Stahl auf Kilogramm, was einer
Menge von 6931 Kilogramm entspricht.
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I £ E:: '? Bestellung anlegen
| Belegiibersichtein 7] 3] Merken i [E Dneckansicht  Nachrchten  [§]  Mehr
"E‘_T. Mormalbestellung ke Ligferant: 30005 Stanllieferant 1 Balegdetum: @3.08.2020
=l | LieferungiRechnung  Konditionen  Texte Anschrift ~ Kommuniation  Partner  Zusatzdaten — OrgDaten Status  Incotenm:
Zalungsbed: 0002 Wihrung: EUR
Zehlungin: 14 |Tagen (2,000 % ‘Wihrengskurs: | 1, 00000 Fis, Widhrkurs
Zahlungin: 30 | Tagan %
Zahlung @ Tagen netlo WE-Machrichi
i':i
[[i §. Pos K P Maserial Hurzhaxt Bastelimenge E.. T Lieferdatum Nettoprais Wahr..,
1o RUKE-0O Runsd DIN 1013-95Mn28-40 % 770 D 03.08.2020 1.057 ,DDEUR

Wenn die Meldung zur Eingabe von Incoterms aufscheint, ist ,EXW“ und Wien

einzugeben.

Der mogliche Hinweis des Systems ist mit ,Enter” zu bestatigen.

i Ab einer Menge von 7 TO wird ein niedrigerer Preis erzielt (Pos 00010 Mat RUND-00) Details anzeigen

Die Bestellmenge wird daraufhin automatisch geandert und betrdgt nun 7 Tonnen.

Dies ist auch auf folgendem Bestellschein ersichtlich.
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G

CIOEE PIXT RO,

Global Bike Austria GmbH Bestellung
SiemensstraBe 71

1210 Wien

Telefon: +43 1 294 03 12 - 0

Telefax: +43 1 294 03 12 - 15

Besiaimum e/ Datum

f 03.08.2020

Einkidufer 000

Stahllieferant 1
Industriestrasse 46
4020 Linz

gt E R Et i Teladan

ﬂhhﬂﬂ&tluihlﬂﬂhﬂ

Tobphna o811 354 03 13- 15
mm

(LU R S T

30005

Bitte liefern Sie an: Lisfertermin
Firma

Global Bike Austria GmbH

Siemensstrale 71

1210 Wien

Lieferbed.: EXW Graz
Zahlungsbed.: innerhalb von 14 Tagen 2 % Skonto
innerhalb wvon 30 Tagen chne Abzug

Tag 03.08.2020

Wihrung EUR

Pos Material
Bestelimenge Emnnhen

Bazeichnung
Preis pro Einheit

Hefiower

00010 RUND-OO0
TE 1.057,00

Rund DIN 1013-95Mn28-40 x 3000 +/-5

7.399, 00

Gesamtnettowert ohne Mwst EUR

Mit freundlichen Griifen

Global Bike Austria GmbH

7.399,00

Nachdem der zugehdrige Wareneingang gebucht wurde, hat sich der aktuelle Bestand

verandert.
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< @' ; Bedarfs-/Bestandsliste von 13:52 Uhr
L' Materialbaum ein =~ 3 W = Mehr
i Waterial: [RUKD-00 | &
Bezeichnung: Rund DIN 1013- 95Mn28-40 x 3000 +/-5
Dispobersich; W00 Werk Wien ExHerst.
Werk: W0OOD Dispomerkmal: PD Materialart: ROH Einheit: M
bl o R El WE E I [ Ein Lieferant Kunde
(5] Z.. Dawm Dispoel.. Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A.. Zugang/Bedarf Verfligbare Menge
# |03.08.2020 BStand 707
) [28.07.2020 AR-Res SCHAFT=-00 700=- 7

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. In der Zeile Zwei sollte anstelle der ,AR-Res” von

700 Meter ein Sekundar-Bedarf von 700 Meter angefihrt sein.

Die Beschaffung des Schmiederohlings erfolgt analog zu der des Rundmaterials und
wird deshalb hier nicht nadher ausgefihrt. Bis auf das Fehlen der grafischen Anzeige
des Bedarfsverursachers ist beim Schmiederohling kein Fehler aufgetreten.

Alle bereits beschafften Teile sind nun verfugbar. Die Ampel ist auf grin.

L4 EE: 'J Aktuslle Bedarfs-/Bestandsliste: Matenalliste

e &3 Markierte Bed/BestListen  Ampel fesilegen  [E] Ausnashmegruppen  Mehr ~

Werk: WOO0 Werk Wien
Disponent: 030 Disponent 030
LR al | [z= |8z | 2=
Amp... Va.. Matenal Disgr...  Materialkurziesg B BestRw 1ZRW 2ZRW 1234567 B Werkshe B 5 Meld.. Mam BS
Llet) WELLENGELENK-00 WOOd Wellengelenk 44,0-  44,0- 44,0~ 1 0 510 OFERT X
Llet) GELENKKREWZ =00 WOOD Gelenkkreuz 24,0 24,0- 24,0- 1 Q510 OHALE X
L a4 A ET =
Llet) SCHAFT=00 WO0% Schah 999,9 999,59 999.9 24,0 1 [ ] OHALE X
oom HADELLAGER=00 WO00 Nadelkranz mit Buchse K10X124% 959,9 553,% 533,% 20,000 =70 OROH F
oom RUKD=00 WO0Q Rund DIN 1013- 9SMn28-40x 3 .~ 959,93 539.,9 599,% 7OF M 0O OROH F
oom SCHEIBE-QD W03 Scheibe 10-5 999,9 959,99 593,9 30.000 570 5.000ROH F
oom SCHMIEDEROHLING-00WO00 Schmiederobling Gesenk Mr. 111 -~ 955,39  959,3  593,9 5.000 510 OROH F
com SPREMNGRING-00 W003 Sicherungsschaibe 15 DIN 8790 999,9 959,% 593.9 30.000 570 5.0D0OROH F

Der Beschaffungsprozess ist somit abgeschlossen. Als
Produktionsprozess.

nachstes startet der
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4.7.3 Resultate Beschaffungsprozess
Die nachfolgende Tabelle fasst die Ergebnisse der Tests aus dem
Beschaffungsprozesses zusammen. Dabei wurden zwanzig Tests durchgefuhrt.
Kapitel | Benennung der Transaktion bzw. des Tests Tran:gl;gons- Ergebnis
4.7.1 |Verbrauchsorientierte Beschaffung
4.7.1.1 | Bedarfsermittlung: Einzelplanung einstufig MDO3 \
4.7.1.2 | Bestellanforderung anlegen MES51N \
Ermittlung der Bezugsquelle-
4.7.1.3 | Lieferantenstammdaten BP X
4.7.1.4 | Lieferantenauswahl-Materialinfosatz:
Anfrage anlegen ME41 \
Listenanzeige Lieferanten ME4L \
Infosatz anlegen ME11 V
- Lieferantenauswahl
Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste MDO04 V
Bestellanforderung édndern MES52 V
Bezugsquelle zuordnen ME56 \
Bestellabwicklung und Bestelliberwachung ME21N \
Wareneingang MIGO \
- Rechnungspriifung
Eingangsrechnung hinzufiigen MIRO \
Konto Posten anzeigen/andern FBLA \
Zahlungsabwicklung F-53 \
4.7.2 |Plangesteuerte Beschaffung
4.7.2.1 | Anlegen des Primarbedarfs MD61 \
4.7.2.2 | Die mehrstufige Bedarfsplanung MDO02 X
Wareneingang buchen MBO1 X
Bedarfsverursacher- grafische Anzeige X
Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste MDO04 V
4.7.2.3 | Beschaffung des Sekundarbedarfs ME21N X

Tabelle 10: Resultate Beschaffungsprozess

Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "
gekennzeichnet. Tests, bei denen Fehler aufgetreten sind, wurden mit einem ,X*

markiert.

Unter den zwanzig durchgefiihrten Tests waren funf, bei denen zumindest ein Fehler
aufgetreten ist.
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Im Abschnitt ,Verbrauchsorientierte Beschaffung® ist ein Fehler aufgetreten. Es wurde
ein veralteter Transaktionscode benutzt. Dieser veraltete Code (XK) wurde durch die
neue Transaktion BP ,Geschéftspartner” ersetzt. Es wurde also erkannt, dass ein
veralteter Code genutzt wurde.

Im Abschnitt ,Plangesteuerte Beschaffung“ traten mehrere Fehler auf:

In der mehrstufigen Bedarfsplanung wurde beim Material Schaft ein
Fertigungsauftrag anstelle eines Planauftrages erzeugt.

In der mehrstufigen Bedarfsplanung war das Rundmaterial nicht Teil des
Planungslaufes. Es wurde nicht geplant.

Eine Schaltflache fir die grafische Darstellung des Bedarfsverursachers war
nicht zu finden.

Das System weist auf eine veraltete Transaktion hin (MBO1).

Die korrekte Transaktion ware MIGO.

Die Wareneingangsbuchung war nicht méglich. Es trat eine Fehlermeldung mit
dem Hinweis auf, dass in den ,Perioden...im Buchungskreis“ keine Buchung
moglich sei.

Ein falsches Dispositionselement wurde beim Rundmaterial in der ,aktuellen
Bedarfs/Bestandsliste eingetragen. An Stelle der Auftragsreservierung sollte
ein Sekundar-Bedarf von der angeschriebenen Menge vorhanden sein.

An dieser Stelle sei angemerkt, dass moglicherweise ein Zusammenhang zwischen
dem fehlerhaften Planungslauf und den angelegten Dispositionselementen besteht.



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

thek,

L]
lio
nowledge

b

o
i
r

M You

Durchfiihrung der Tests im SAP S/4HANA 122
4.8 Produktionsprozess
4.8.1 Der Planauftrag
Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt des Planauftrages.
Kapitel | Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode
4.8.1 Der Planauftrag
4.8.1.1 Bedarfsverursacher anzeigen MDO09
Tabelle 11: Der Planauftrag
4.8.1.1 Bedarfsverursacher anzeigen
Start des Vorganges ist in der aktuellen Bedarfs-/Bestandsliste.
L4 Ei: ? Alktuelle Bedarfs-IBestandsliste: Matenalliste
e &2 Markierte Bed/Bestlisten  Ampel festlegen (1] Ausnahmegruppen  Mehr ~ u]
Wierk: W0 Wierk Wien
Disponent: Q30 Disponant 030
B REEE
Arp... Va..  Matenal Digp...  Marerialkurziesn BBesiRw 1ZRW 2ZRW 12345678 Werkshe_ B S Meld.. MAn BS
L Jes] WELLENGELENK=00 W00 Wellengelank 44,0=-  44,0- 43,0- 1 Q510 OFERT X
L Jss] GELENKKREUZ =00 W00 Gelenkkreuz 24,0= 24,0= 24 ,0= 1 o 570 OHALE X
L Jea] SCHAFT=00 W03 Schah 24,0=  Z24,0= 24 ,0= 1 g 570 OHALE X
| NADELLAGER=00 WO00 Nadelkranz mit Buchse K10014X H| 999,59 9939,% 93939 20,000 5TQ OROH F
Dom RURD=00 W00® Rund DIN 1013- $SMn28-40x3_ .~ 995.9 559,99 999.9 707 MO OROH F
oom SCHETBE-DD W00® Scheibe 10-5 | 999.9 1999.,9 §599.49 30.000 STQ 5.0D0ROH F
oom SCHMIEDEROHLING-00W000 Schmiederohling Gesenk Mr. 111 ~ 959,39 959,93 593,9 5.000 510 OROH F
oom SPRENGRING-00 W02 Sicherungsscheibe 15 DIM 6704 999.9 999,99 099 .49 30.000 570 5.0D0ROH F
Es wird das Material Gelenkkreuz gedffnet.
i Material; GELENKKREUZ-00
Bezeichnung: Gelenkkreuz
Dispobereich: W00 Werk Wien Ex Herst.:
Werk: W00 Dispomerkmal: PD Materialart: HALB Einheit: 5T
bl o B  WE [ Ein Lieferant Kunde
(3| Z.. Dawm Dispoel_.. Daten zum Dispoelem. Umiterminieru... A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge
#, 04.08.2020 BStand o
“, 01.07.2020 SekBed WELLEMGELENK=0O 5.000=- 5.000-
#,13.10.2020 Pl-Aut 0000000004/ LA 01.07.2020 30 5.000 o

Zum Planauftrag sind Details einzusehen. Deshalb wird doppelt auf dieses Element

geklickt.
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= Details zum Dispositionselement

Flanauftrag: 0000000004 Lagerfertigung AuftrEndtermin: 13.10. 2020 WE-BearbZt: 0
Auftragsm.; 5.000 ST Eckstaritermin: 01.07.2020 BeschAm: E
Ausschuss: 0 ErdffnTermin: O1.07.2020 Auftrart: LA

Ausnahme: 30 = Vorgang termingerecht einplanen (01.07.20)

0& = Starttermin in Viergangenheit

-= FertAuftr  -> TeillFertAufir  -> ProzAuftr  -= TeilProzAuftr

Informationen zum Bedarfsverursacher werden durch Klick auf E8 aufgerufen. Der
Transaktionscode ist MDO09.

< E!: ! ’ Bedarfsverursacher

-

~ | B Mehrw

Planauftr. 0000000004/LA
Material GELENKKREUZ-00 Gelenkkrenz
Dispobereich Wooo Werk Wien
Werk Wooo Werk Wien
Zugangstermin 13.10.2020
Bestellmenge 5000 5T
Menge ohne Verursacher 05T
Bedarfsverursacher
el l == Vi~ | |E [~ =@ B~ B~ B~ (G | e | [ 2Weg
Plantermine  Material Bezeichnung Materalnotiz DspBereich DE  Daten Zug/Bedarf Menge BME
_ﬂz.UE.EUEHEI—'WELLENGELENK-UU Wellengelenk Wooao PP LSF 5000 5.000 ST
L -

Es soll auch wieder eine grafische Darstellung zum Bedarfsverursacher eingesehen
werden.

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Es ist keine Schaltflache zur Anzeige der grafischen
Darstellung des Bedarfsverursachers vorhanden. Ein solcher Fehler kommt auch bei
anderen Materialien vor.
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4.8.2 Der Fertigungsauftrag

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt des Fertigungsauftrages.

Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode

4.8.2 Der Fertigungsauftrag COO01

4.8.2.1 |Fertigungsauftrag terminieren -

4.8.2.2 |Auftrag in Kapazitatstafel einplanen -

4.8.2.3 |Materialverfligbarkeit prifen -

4.8.2.4 |Plankalkulation durchfiihren -

4.8.2.5 |Plan/lst Vergleich durchflhren S_ALR_ 87013168
4.8.2.6 |Fertigungsauftrag freigeben und speichern -

4.8.2.7 |Fertigung der Gbrigen Komponenten -

4.8.2.8 |Fertigung des Endproduktes -

Tabelle 12: Der Fertigungsauftrag

4.8.2.1 Terminierung des Fertigungsauftrags
Erster Schritt ist die Bearbeitung des Fertigungsauftrages. Dieser ist in der aktuellen
Bedarfs-/Bestandsliste anzusehen. Es wird die Terminierung durchgefuhrt.
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nihe o SAF Fertigungsauftrag andem: Kopf
™ 1 B (% Material [ Kepazit @ Vorgange =& Komponenten  Mehr v
Auftrag: 1000020 Py
Material: SCHAFT-00 Schaft
Status: EROF FMAT VOEL ABRV H|

Allgemein Zuordnung Wareneingang Steuerung Termine/Mengen Stammdaten Langtext

Mengen
* Gesamimenge: j.lﬂl. 000 :ET Davon Ausschuss: 0,00 %
Geliefert _0 Mind-Mehrzugang: O
Termine
Ecktermine Terminiert Gemeldet
Ende; 03.12.2020 00:00 02.12.2020 19:02
Star: 28.07.2020 Q0:00 28.07.2020 21:38 00:00
Freigabe: 25.07.2020
Terminierung Terminierungspuffer
* Art: Rickwirs s Haorizontschlissel: Q00
Reduzierung: Es wurde nicht reduziert Vaorgnifszet: Arbeitstage
Hinweis: Automatische Heutelerminierung durchgefihrt Sicherheitszeit: Arbeitstage

Die Eintrage sind bereits vorhanden. Nachdem die Terminierung ,Rickwarts“ gewahlt
wurde, klickt man auf = ,Auftrag terminieren“, wodurch die Ecktermine berechnet
werden. Als nachstes werden die Arbeitsvorgange fir den Schaft aufgerufen. Dies

passiert mit Klick auf 2 Vorgange

Bl v 4 r-E: 7 Femigungsaulirag Bndern: Vorgangsibersicht
w Mo B % Moedal [P Kepazight & = Komponenien (D] Dokument= B Folgen  Mehr v o ot Bee
Aulrag:  LOO0029 A PPORL
Malerial: SCHAFT =00 Schall Wers WO
Folge: O Stammiclge -
(AR ] (GRS AR X Eomponenlén =, FHM B Ereignispunine
Vorgengsilbersicht
L Lz, Start Stan Arbetsplatz Wark Stow., Textvara., Kuarmiesd Vergang Tl SysSLatus AnwShangs KO, FHM EPK  DEFP Ende
T:Il‘.'l:lJ:l Q3072020 15:23:13 NC-DR-O0 wWi0D FPOL NC-DREM Planckehen und anfasen + ERDF _EIGP o 31072020
anzo 03082020 06139121 KC=FR=00 WlOD PPOL HC=FRAS Frijsen Schite Breile 20 mm + ERQF [IGR 02122020

Die hinterlegten Arbeitspldne werden angezeigt. Eine grafische Darstellung der
Durchlaufzeit kann Uber das Menl Springen— Grafik— Gantt— Grafik geéffnet werden.
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An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Im Men ist ,Grafik“ nicht auswahlbar. Die grafische
Darstellung der Durchlaufzeit ist nicht méglich.

Zuletzt erfolgt noch eine Uberpriifung nach den verfigbaren Kapazitaten, die fir
diesen Auftrag erforderlich sind. Dazu ist auf (¥ Kapazitit z klicken.

= Information x

z
[i] Kapazititsverligharkeil: Kapazitat auf allen
1

Arbeitsplatzen verf JEDar

4.8.2.2 Einplanen des Auftrags in der Kapazitatsplantafel

Wenn genligend Kapazitat vorhanden ist, erfolgt nun die Einplanung des Auftrags zu
den bendétigten Kapazitaten (Arbeitsplatzen). Dazu wird der Balken des Auftrags durch
,Drag and Drop“ nach oben verschoben. Die zweite Méglichkeit des Einplanens ist ein
Klick auf ,Einplanen®, nachdem der Auftrag markiert wurde.

Plantalel: SAPSFCG001 KapaTerm. vorw./alle FRL. aktiv

R - R | Fis) 0, GrafObj 31 <1 F Kepazitat o Aufirag & Vorgang  Mehr v

Arbeleplitre
| faage 28 I
ArbPlate | ArbplBeseich B | KapBes
[ om | wm | wm | e s | e
'IN'.‘.LDR-_D_Q N'.‘.E_rnhrn _B MI!_‘!.'h|I1|_‘ —:-——I—-—:.._____..,_____:,_____ _____ [ WAEEEE
| NC.FR.30 | NCFragen |0 | Magchine H | H
4 E 5 ol
Aultriige [(Vorrat)
] a8 l
Material Auttrag Woega | ArbPlate
WL | LR W EE EW 3L | L | W
SCHAFT-00 100C020 polo  MC-CR-00 : I Frchy
SCHAFT-00 AO0COzZD p0zZ0  MC-FR-00 H | 2 5 L - ||

Wenn die Einplanung erfolgreich verlaufen ist, bringt diese folgendes Ergebnis:

Plantafel; SAPSFCGO01 KapaTerm. vorw./alle FKt. aktiv

@ 8 I O Gralthl. B €] S Kapazitat #f Auftrag f Vorgang  Mehr v
Arbeitsplitze
| B |
AsbFisz | ArsplBezeicha. K |KapE -
WL EW R L b h | L b | W | W KN
NC-DR-00 | NC Deehen 0 (emee] RS SRS ESE _—_SEEE RelEs ]
NC-FR-00 | NCFrisen 0 | Masc| | - esan 52 1]

Unter ,Einstellungen-Malstab®“ kann noch ein passender Malistab gewahlt werden. In
diesem Fall ist es der Wochenraster.
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Die folgende Ubersicht zeigt den Arbeitsplatz ,NC-Drehen‘. Um dessen
Einzelkapazitaten einzusehen, wird die Transaktion CM27 genutzt.

L4 il Plantafel: SAPSFCGD0S Allg: KapaTerm. rick./Zuord. & Einplanen
| @ 8 P Q Gafdbl. B <] SplinenZuordnen.. 27 Kapazitit  Mehr 5
Arbeitsplatze
ArPlatz | ArplEeseichn, K |KapBez |
TR Ilq-:l-wp
HE.DR.GQ | NC Orehen 0 | Maschine t

Der eingeplante Auftrag wird auf die vier gleichen Maschinen gesplittet. Dazu ist
Splitten/Zuordnen... gufzurufen und folgende Belegung ersichtlich.

= Splitts definieren 4
Arbeitsplatz; NC-FR-00  / WOO0 MWNCFrasen
Kapazithtsart; 001 Maschine
Auftrag: 1000020 SCHAFT-00 Art: PPOL1
Folge: 0 Vorgang: 0020 Untervargang: Frisen Schlitz Breite 30 mm
Splittungen
Geplante Splittungen 0
Terminierte Splitungen: 1
SpaL Lage/stan Vorghlenge Buidar
03.08.2020 10:47 10.000 5T 1.341,00 H
Splitts
Spl E Kapazitat Datum Uhrzei Splitmenge Bedarf
1 0] |5 03.08.2020 |10:47 2,500 336,75
2 03.08.2020 10:47 2.500 336,75
3 03.08.2020 10:47 2.500 336,75
4 03.08.2020 10:47 Z.500 336,75
5 03.08.2020 10:47 0,00
Rest: 0 6,00~

Der Auftrag wurde auf die vier Maschinen gesplittet und ist damit friher abgearbeitet.

Splits {nicht eingeplant)

Lo b | L, b L1 ]

Spl| Material | Autirag Worga | El
Blr:] F:.i:l.hh In.u:asa FL!I.?IH ILi.ﬂIJiM |.|l¢lﬂﬂ pi b 1o }!‘.ll.zlﬁ |
b [SCHAFT-0 [ooopzo ooz ; ’ ; ’ : " d
B [ECHAFT-0 [looonzo jozo [ ———————————r—————
B ECHAFT.O [Leoonie boz e e
b [ECcHAFT-0 fooopzo jooza e e e e S e S .

4.8.2.3 Materialverfiigbarkeit liberpriifen
Zur Komponentenubersicht gelangt man Uber einen Klick auf den Button
&2 Komponenten
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T 4 Et!? Fertigungsauftrag sndem; Komponentenibersicht

w | ™ ™ B [ Material (B Kapazitit & & Vorgange [ Dokumente  [H Folgen

Aufirag; 1000020

Waterial, SCHAFT-00 Schaft
Filter: Kein Filter w Sortierung:  Standardsortierung w
Komponenteniibersicht
Posi.. Komponente — Bezeichnung Bedarfsmenge M. P.. Vorg. Folge Werk Lag. Bedarfssegme
T T
0010 RUND-00 cld DIM 1013- 95Mn28-40 x 3000 +/-5 70O M R 0010 O W00
L 4

Die Materialverfiigbarkeitspriifung erfolgt durch Klick auf den Button (¥ Material = Hjer
werden alle bendtigten Materialien fir den Auftrag als verfigbar angezeigt und deshalb
wird vom System die folgende Nachricht rickgemeldet.

Alle gepriiften Materialien zum Auftrag 1000020 sind verfligbar

4.8.2.4 Plankalkulation durchfiihren

Zur Durchfuhrung der Plankalkulation wird das zugehdrige Kalkulationsschema
eingestellt. Das Kalkulationsschema WING ist zu wéhlen. Dieses wurde zu einem
frlheren Zeitpunkt bearbeitet.

Allgemein Zuordnung Wareneingang Steuerung Termine/hengen

Auftrag
Referenzauftrag: Laschyormerkung:
ResendBAnf; sofort b
kalkulation
KalkvarPin: PPPL1 IstkKalvar: |PFF2
KalkSchema! WING Zuschlagsschl.:

Nachdem die Berechnung durch Klick auf & erfolgt ist, kénnen die Ergebnisse
eingesehen werden. Als nachstes werden die beiden Berechnungen ,Einzelnachweis*
und ,Schichtung® angefihrt.
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r )
2 kKomponenten  [I] Dokumente  [E] Folgen  Mehr » & Beenden
LY B -
Bedarfs-/Bestandsliste  (Umsch+F1)
Baumsicht [StrgeUmsch+ET)
Zugeordnete Kanban (Umsch+F11)
XSteps {Umsch+Fg)
Auftrag »
daten Langtext Verwaltung Positi unktionen 3
Kopf .
Bearbeiten >
Auftragsnetz
Springen >
Ubersichten 3
o [ T )
Kosten b Analyse
>
Fenlteile 3 Einzelnachweis
?
Wh-Bereitstelliste Schichtung
»
Dokumentierte Warenbewegungen Saldo
l _EN + Aktionen >
[ M- [
B e o aAF Anzeige Einzelnachweis
via =2 = v 1 % B GG B B N
Aufirag 1000020 SCHAFT-00
Material SCHAFT-00 Schafi
Werk W000 Werk Wien
Lm.grﬁlle 10,000 8T Seick
_Kostenbezugsgrafle 10,000 8T Srick -
PosNr Pc Ressource Kostenart « Gesamt « Wert fix K\Wahr Menge EH
: 1:E 20-2  NC-DR-00 1103 618100 28,53 0,00 EUR 10 STD
2 E 20-2 NC-DR-00 1100 618000 4,558,365 3.621,50 EUR 307,167 STD
3 E 202 NC-DR-001104 518100 7.064.84 0.00 EUR 307,167 S5TD
4 M WO000 RUND-00 510000 8.400,00 0,00 EUR 700 M
5E 20-3 NC-FR-001203 817100 28,53 0,00 EUR 1.0 8TD
6 E 20-3 NC-FR-00 1200 &17000 16.737.50 11.880.32 EUR 1.2380 STD
7E 20-3 NC-FR-001204 &17100 20.863,95 0.00 EUR 1.338.0 STD
8 H WO0D SCHAFT-0D 450000 80.000.00- 0,00 EUR 10.000- ST
9 G 61-2 8410000 9410000 614,88 0,00 EUR
10 G 20-2 9412000 9412000 300,53 0,00 EUR
11 G 20-2 9412000 9412000 1.960,12 0,00 EUR
12 G 20-3 9413000 9413000 212794 0,00 EUR
13 G 20-3 9413000 9413000 2,194 85 0,00 EUR
14 G 20-3 9413000 9413000 227628 0.00 EUR
15 G 20-3 9413000 9413000 2.194.65 0,00 EUR
16 G 20-3 8413000 9413000 146,75 0.00 EUR

= 502,49. - 15.511,82
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Fertigungsauftrag andern: Kopf

r .l
W Vorginge = Komponenten  [C] Dokumente  [E] Folgen  Mehr » 0§  Beenden
Bedarfs-/Bestandsliste [Umsch+F1)
Baumsicht [Strg+Umsch+FT)
21N Zugeardnete Kanban (Umsch+F11)
i XSteps {Umsch+F3)
Auftrag 2
angen Stammdaten Langtext Verwaltung Positi Eunkiionen 5
Ropt
Bearbeiten »
Byftragsnetz
. Springen E
Ubersichten >
b = >
-0 Kosten » Analyse
: >
Eehlteile > Einzelnachweis
>
WM-Bereitstelliste Schichtung
"
= | < SAF Fertigungsauftrag dndem: Kopf
& = ¥ ¥ 1 ¥ B GO I B % 8 B
Anfirag 1000020 SCHAFT-00
Material SCHAFT-00 Schafi
Werk Wood Werk Wien
Losgrafie 10.000 5T Stiick

Kostenbezugsgralle 10,000 5T Sk
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Ele. Bezeichnung Element £ Gesamt « Fix = Variabel Wahrg
_ 1.Rohstoffe 8.400,00 8.400,00 EUR
2 Zukauf- und Normteil EUR
3 GK Material 61488 614,88 EUR
4 Léhne Mech. Fert. EUR
5 GK Mech. Fert. EUR
6 Léhne NCD 7.09337 7.093.37 EUR
7 M.Std.Satz NCD 455836 3.621.50 936,86 EUR
8 RestfertGK-NCD 2.260,65 2.26065 EUR
9 Léhne NCF 30.892.48 30.8%2.48 EUR
10 M.5td.Satz NCF 16.737.50 11.890.32 484718 EUR
11 RestfetGK-NCF 8.940.27 894027 EUR
13 Léhne Montage EUR
14 GK Montage EUR
15 GK Nom-Zukauftaile EUR
. 79.497.51 - 15.511,82 - 63.985,69 EUR

Diese Ubersicht kann auch direkt Uber den Transaktionscode CK11N aufgerufen

werden.

4.8.2.5 Plan/Ist Vergleich durchfiihren
Eine Gegenuberstellung der geplanten Kosten zu den Ist-Kosten kann uber die
Transaktion S_ALR_87013168 getffnet werden.
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~ 3 Rechnungswesen
» [ Finanzwesen
» [ Financial Supply Chain Management
~ 15 Controlling
» [ Kostenartenrechnung
» [ Kostenstellenrechnung
» [ Innenauftrage
» [ ProzeRkostenrechnung
15 Produktkosten-Controlling
» [ Produktkostenplanung
~ 3 Kostentragerrechnung
» [7 Collaboration Projects
» [ Periodisches Produkt-Controlling
~ 15 Auftragsbezogenes Produkt-Controlling
» [ Auftrag
» [ Planung
# [0 Istbuchungen
» [ Periodenabschiul
15 Infosystem

v 19 Berichte zum Auttragsbezogenen Produkt-Controlling

» [ Verdichtete Analyse
» [ Objektliste
« 15 Detailberichte
4§ zur Auftragsschichtung
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C- ' Plan/ist-Vergleich
~| Drucken.. [ . [ & Einzelposten TV = = < Mehr »

Auftrag 1000020
Material SCHAFT=-00 schaft
Werte 1in EUR Euro
Kostenarten Flan Ist Abw(abs) Abw(E)
" 510000 Verbrauch von Rohstoffen 8.400,00 §.400,00- 100,00~
> 617000 Maschinenstunden NC-Frise 16.737,50 16.737 ,50- 100,00~
" 617100 Lohnkosten NC-Fridsen 30.892,48 30.892,48- 100,00~
* 613000 Maschinenkosten NC-Drehen 4.558,36 4.558,36- 100,00~
* 615100 Lohnkosten NC-Drehen 7.093,37 7.083,37- 100,00~
¥ 9410000 Material-Gemeinkosten 614,88 614,88- 100,00-
* 9412000 MNCD-Fertigungsgemeinkoste 2.260,65 2.260,65- 100,00~
- 9413000 MNCF-Fertigungsgemeinkoste 8.940,27 8.940,27- 100,00~
i) Belastungen 79.497,51 79.4597,51- 100,00~
x 450000 Bestandverdnd an fertigen 80.000,00- 80.000,00 100,00~
e Entlastungen 80.000,00- 80.000,00 100,00~
ik Summe 502,49- 502,49 100,00~

In der Spalte der Plankosten sind die korrekten Eintrage zu sehen. Die Spalte fur die
Ist-Kosten ist noch leer.

4.8.2.6 Fertigungsauftrag freigeben und speichern
Nachdem nun alle Vorgange fur die Erstellung des Fertigungsauftrages durchgefiihrt

sind, wird dieser freigegeben. Ein Klick auf = LAuftrag freigeben® fihrt auch dazu,
dass neuen Auftragen eine Auftragsnummer vergeben wird.

Auftrag: 1000020 > Art. PPOL
Material: SCHAFT-00 Schaft Werk: WODQ
Status: FREIVOKL ABRY MABS [

Die obige Abbildung zeigt nun den Status des hier bearbeiteten Auftrages. Néhere

Informationen sind durch Klick auf ™ ' einzusehen.
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Status dndem

Auftrag: 1000020

Material: SCHAFT=-00 Schaft

Status Betriebsw\Vorgénge

Systemstatus Status mit Ordnungsnummer
X Stat  Text X Stat Text Mr
| FREI Freigegeben ‘

v VOKL Vorkalkuliert
| ABRY Abrechnungsvorschrift erfasst
+| MABS Material bestatigt

< Ll Eedarfs-/Eestandsliste von 16:28 Uhr

~ | Materialbaumein I3 Y [ Mehrv

Material: SCHAFT-0D0

B

Bezeichnung: | Schaft

Dispobersich; W0ODO Werk Wien Ex.Herst.
Werk: w000 Dispomerkmal: PD Materialart: HALB Einheit: 5T
Tl | &8 | s ] WE 2 Ein Lieferant Kunda
[%] | Z.. Datum Dispoel... Daten zum Dispoelem, Umterminieru... A.. ZugangiBedarf Verflighare Menge
¥, (05.08.2020 BStand a
@, 04.08.2020 SekBed WELLENGELENK-00 10.000- 10.000-
#, [03.12.2020 Fe-Auf 000001000020/PPOL/FR  04.08.2020 10 10.000 1]

Hinweis: In diesem Beispiel ist die Auftragsnummer bereits angefihrt, weil ein
vorhandener Fertigungsauftrag gedndert wurde. Noch nicht freigegebene,
gespeicherte Auftrége haben vom System typischerweise Nummern wie %...00001,
siehe Gelenkkreuz folgend. Gegebenenfalls ist die aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste zu
aktualisieren.

4.8.2.7 Fertigung der iibrigen Komponenten

Von den insgesamt drei zu fertigenden Teile sind noch zwei ausstdndig. Deren
Fertigung wird in den weiteren Zeilen erlautert. Die Fertigung des zweiten
Halbfabrikates, dem Gelenkkreuz, l1auft aquivalent ab.
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Uber die aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste und Offnung des angelegten Planauftrages
gelangt man wieder dazu, die Plantafel zu starten.

£ E:‘ " Bedarfs-/Bestandsliste von 12:50 Uhr

e aterialbaum ein -~ [ 3 7 dehr ~
Materialb 3 B Meh

s

H WMaterial; | GELENKKREUZ-00

Bezeichnung: Gelenkkreuz

Dispobeareich: WO00 Werk Wien Ex Herst.:
Werk: W0DO Dispomerkmal: PD Materialart: HALB Einheit: 5T
I|sals| | Bl | wis B WE [ Ein Lieferant Kunde
[5] | Z... Datum Dispoel... Daten zum Dispoelem. Urnterminieru._. A.. Zugang/Bedarf Verfiighare Menge
& (04.08.2020 BStand 0
=, 01.07.2020 SekBed WELLENGELENK-0Q 5.000- 5.000-
2 |13.10.2020 PLAuf 0000000004 /LA 01.07.2020 30 5.000 a

5.000 Stick Wellengelenk erfordern 5.000 Stiick Gelenkkreuze. Durch Anlegen eines
Fertigungsauftrages kann man wieder die Vorgange betrachten, die zur Fertigung
dieses Teils hinterlegt wurden. Es wird die Terminierung ausgefuhrt.

4 LE* ’? Fertigungsauftrag anlegen: Vorgangsibersicht

“ o B [ Material [P Kapazid 0 o8& ® Komponenten  [U] Dokumente  [E] Folgen  Mehr s

Auftrag: %00000000001 Art: PPODL
Material: GELEMEKREUZ=0D Golenkkreuz Wark: wWD0OD
Folge; O Stamméolge -
CN R [CRE=] ™G 2, Komponenten 3, FHM & Ereignispunkie
“organgsibersicht
L Uirg.  Stan Start Arbeisplatz Werk Steu.. Texteorla_. Kurrtext Vorgang —Tewt SysSet. An_ KO.. FHM EFK DEP Ende
Iﬁlﬂlﬂ. 03.082020 15:323:32 NC-DR-00 WOOQ FPOL WC-DREH Zenbrerbahrungen +| ERQF o 11.09.2020
I':'DZEI I 14.022030 03:27:22 MWC-DR=-00 WOOQ FPOL WC-DREH Plandrehen Zeplen 0 EROF 23092020
o030 240502020 03:44:09 SCHL-00 WOOQ PPOL SCHLEIF Schlgifen D10 hE « EROF 12102020

Bei der Terminierung tritt an dieser Stelle ein Fehler auf. Die Grafik zur Durchlaufzeit
ist neuerlich nicht vorhanden.

In der Plantafel werden die Auftrage den Arbeitsplatzen zugeordnet.
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W=

Plantafel: SAPSFCGO01 KapaTerm. vonw./alle FEL. aktiv

w | @8 o8 @ O Grafdbl, 51 &1 & Kapazitit o Aufrag o Vorgang  Mehr
Arbeitsplitze
| Aprirza | Mafm
| BubPlatz | ArbplBezeichn, K | KapBez
| K13 | N LE Ly B Ly BE | | oL | L]
T e — (71 EREE
SCHL-00 | Schlesifmazchine 0 | Personen g
(¥ %
Auftrage (Vorrat)
| Material Aufrag Vorga
| L LY 0N L oW | L RE ] | L RE ] L g1
—
GELEHKKRELE.00 pionogectoon  poio Hf G IS E——jaelenien I
GELENKEREVEL0 Waooocoahon  poe i i [ i) i i
GELENKEREUZ00 p-onoooo00001  poan } i : I I8 3 I
Der Auftrag wird den einzelnen Arbeitsplatzen zugeordnet.
. SAP Plantalel: SAPSFCG001 KapaTemn. von falle Fkt. akiy
s @ 8 i Oy GrafObj ] < & Kapartht  gF Aufrag o Vorgang  Mehr Suchen..  \Weiter suchen

Arbeinspliize

lmn-u frbpiBazeichn. K
|
[

HC.DRL0 | KC Dighen o
GCHLOD | Schisil e

b | Peri

it | e
Kapt
[ ow | o i ww | em | wm ]| wn ]| wm
wase| N I |

E ! =

Stellt man als
Drehmaschine

Malstab den Tagesraster ein, so ist zu sehen, dass auf der NC-
noch der Auftrag des Schaftes bearbeitet wird, bevor der des

Gelenkkreuzes startet.

i Plantafel: SAPSFCGO0L KapaTerm. vona.falle FEL aktv
woo®oo8 i GrafObl.  # <] Kapazititt & Aufrag & Vorgang  Mehr Suchen... W
Arbeitsplitee
ArbMatz | ArbplBazsichn. Kapt — WA ES | [ | : [T | WAtk
MC.0R.00 | NC Drefen Manc
3CHL00 | Schistimaschi o | Pore L] i

Anschlie3end erfolgt wieder die Kalkulation fiir die folgenden Auswertungen.
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o DAF Plan/Ist-Vergleich
~w| Drucken.. [ . [ @ Einzelposten ¥ = = & Mehr~

Berichtsgruppe 7KOI Plan/Ist-Vergleich
Bericht TKOI_001 Plan/Ist-vergleich
Selektionen
Auftrag 1000040
Kostenrechnungskreis ATOO
Feriode von 1 1970 bis 16 9999

e

. |
Auftrag 1000040
Material GELENKKREUZ-00 Gelenkkreuz
Werte in EUR Euro
Kostenarten Plan Ist Abw(abs) Abw (%)
# 510000 verbrauch wvon Rohstoffen 7.500,00 7.500,00- 100,00-
* 618000 Maschinenkosten NC-Drehen 3.101,56 3.101,56- 100,00~
i 618100 Lohnkosten NC-Drehen 4.835,54 4.835,54- 100,00-
* 619000 Lohnkosten mech. Fertigun 4.783,09 4.783,09- 100,00~
= 9410000 Material-Gemeinkosten 549,00 £49,00- 100,00~
# 9411000 Fertigungs-GMK 2.111.74 2.111,74- 100,00-
% 9412000 MNCD-Fertigungsgemeinkoste 1.541,08 1.541,08- 100,00~
A Belastungen 24.422,01 24.422,01- 100,00-
* 450000 Bestandverdnd an fertigen 25.000,00- 25.000,00 100,00~
i Entlastungen 25.000,00- 25.000,00 100,00~
Rk Summe 577,99~ 577,99 100,00-
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= v < E!:‘ 'J Anzeige Einzelnachweis
via = = Y : % B G 6 B N 8@

Aufirag 1000040 GELENKKREUZ-00

Material GELENKKREUZ-00 Gelenkkreuz

Werk WO00 Werk Wien

Losgrifbe 5.000 ST Stiick

_Kostenbezugsgrofie 5.000 ST Stiick

PosNr Pc Ressource Kostenart = Woert gesamt = Wert fix KWahr Menge EH

1E 20-2 NC-DR-00 1103 618100 14,27 0,00 EUR 05 STD
2 E 20-2 NC-DR-00 1100 618000 1.360,34 1.080,75 EUR 91,667 STD
3 E 20-2 NC-DR-00 1104 618100 2.108.34 0,00 EUR 91.667 STD
4 M WO00 SCHMIEDEROHLING-00 510000 7.500,00 0,00 EUR 5.000 ST
5 E 20-2 NC-DR-00 1103 618100 14,27 0,00 EUR 0,5 sSTD
& E 20-2 NC-DR-00 1100 618000 1.741,22 1.382,36 EUR 117,333 STD
7 E 20-2 NC-DR-00 1104 618100 2.698,66 0,00 EUR 117,333 STD
8 E 21-4  SCHL-00 1000 619000 3.20 0,00 EUR B MIN
8 E 214 SCHL-00 1000 619000 4.779.89 000 EUR 198,583 STD
10 H WO000 GELENKKREUZ-00 450000 25.000,00- 0,00 EUR 5.000- ST
11 G 61-2 9410000 9410000 549,00 0,00 EUR
12 G 21-7 9411000 9411000 1.877.77 0,00 EUR
13 G 21-7 9411000 9411000 23397 0,00 EUR
14 G 20-2 9412000 9412000 451,68 0,00 EUR
15 G 20-2 9412000 9412000 1.089.40 0,00 EUR

Die Auswertungen waren korrekt.

577,99- « 2.464,11

EUR

Zur Vergabe der Auftragsnummer ist der Auftrag nach Uberpriifung der erforderlichen
Ressourcen wieder freizugeben und zu speichern.

- sap

&

|  Matefalbaumeln 3 ¥ M

Material: GELENKKREUZ-00

Bezeichnung: Gelenkkreuz

Dispobereich: W00

Werk: w000

Il (Bl
(3] Z.. Datm
& (17 .08.2020
) 04.08.2020
), 05.10.2020

Werk Wien

Dispomerkmal: |PD

¥ A f HWE | B8

Dispoel...| Daten zum Dispoelem.

BStand
AR-Res WELLEMGELENK-0O

Fe-Auf  00DO0LO00040,/PPOL/FR

Bedarfs-IBestandsliste von 09:14 Uhr

Mehr

Materialari; HALB

™ Ein

04.08.2020 10

Lieferant

Umterminierny... A.. ZugangBedarf

Einheit; 5T

Kunde

Ex Herst:

Verflghare Menge

5.000-
5.000

5.000-
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4.8.2.8 Fertigung des Endproduktes
Als letztes Teil soll das Endprodukt gefertigt werden. Der Einstieg erfolgt wie gehabt.

< i Bedarfz-/Bestandzliste von 14:00 Uhr
~ |  Materalbaumein 3 YV [ Mehrv
i ‘aterial: WELLENGELENK-00Q a
Bezeichnung: Wellengelenk
Dispobereich: w000 Werk Wien Ex Herst.:
Werk: w000 Dispomerkmal: PD Materizlart: FERT Einheit: 5T
sl (22 (YA I B WE 2} Ein Lieferant Kunde
[3] | Z.. Datum Dispoel...| Daten zum Dispoelem. Umterminiery... A.. Zugang'Bedarf Verflighare Menge
%, |D4.08.2020 BStand 0
@, 02.06.2020 VP-Bed LSF 5.000- 5.000-
&, 03.07.2020 Pl-Auf  0000000003/LA 02.06.2020 30 5.000 o

Im Gegensatz zur Eréffnung der vorherigen beiden Fertigungsauftrdge kommt hier
gleich zu Beginn der Hinweis auf fehlende Materialien.

E— L Fertigungsauftrag anlegen: Einstieg

e Mehr

* Planauftrag: | 3
Teilumsetzung:
Auftragsart; PPO1

Auftrag: %00000000001

Information ) 4

Il

I=: |

Fehlende Materialverfigbarkeit zum Auftrag (Bitte
] |

Protokoll beachten)

Diese Meldung kann bestéatigt werden und man gelangt zur bereits gewohnten
Darstellung, um den Fertigungsauftrag anzulegen.
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< w Fertigungsauftrag anlegen: Kopf
~ ™ E (@ Material [ Kapazitstt & Vorginge & Komponenten
Auftrag: %00000000001 | (3
Material: WELLENGELENK-00 Wellengelenk
Status: EROF FMAT ABRV NMVP [i
Allgemein Zuordnung  Wareneingang Steuerung Termine/Mengen Stammdaten Langte
Mengen
* Gesamtmenge: T‘S . 000 TIST Davon Ausschuss: 0,00 A
Gelietert: 0 Mind-/Mehrzugang: 0
Termine
Ecktermine Terminiert Gemeldet
Ende: 18.08.2020 00:00 17.08.2020 22:00
Start: 04.08.2020 00:00 04.08.2020 11:09 00:00
Freigabe: 04.08,.2020
Terminierung Terminierungspuffer
* Art:  ROckwarts o Horizontschlissel: 000
Reduzierung: Es wurde nicht reduziert Vorgniffszeit: Arbeitstage
Hinweis: Kein Terminierungshinweis Sicherheitszeit: Arbeitstage
Prioritat: Freigabehorizont: Arbeitstage

Die Komponentenlbersicht zeigt alle fir dieses Produkt benétigten Komponenten.

. sap

Fertigungsauftrag anlegen: Komponentenibersicht

thek,

[]
10
ledge

now

3
i
r ki

e ™ 7 B (% Material (D Kapazitit & & Vorgange  [Z] Dokumente  [E] Folgen

Auftrag: %00000000001

Material: WELLENGELENK-0Q Wellengelenk
Filter:  Kein Filter w Sortierung: | Standardsortierung w

Komponentenibersicht

Posi.. Komponente Bezeichnung Bedarfsmenge M.. P. Morg.. Folge Werk Lag..
010 :EEHAF‘I‘-EJU jn:: aft 10,000 ST L Q010 O Wooo
0020 MADELLAGER-00 Madelkranz mit Buchse K10X14X10-TV 20.000 ST L 0010 O Wooo
0030 SCHEIBE-QO Scheibe 10-5 20.000 ST L 0010 O Woon
0040 SPRENGRING-00 Sicherungsscheibe 15 DIN G799 20.000 ST L 0010 O Wooo
0050 GELENKKREUZ-0O0 Gelenkkreuz 5.000 5T L Q010 O WooD
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Dieses Mal ergibt die Materialverfigbarkeitspriifung, dass nicht alle benétigten Teile
vorhanden sind. Ndhere Informationen dariber erhalt man in der Fehlteilelbersicht.

< E:‘ 'J Fertigungsauftrag anlegen: Fehlteiledbersicht

| 3 E [ Material & @ Vorgange & Komponenten [ Folgen  Mehr

Aufirag: %00000000001

Material: WELLENGELENK-Q0 Wellengelank

Gesamthestatigungstermin: - 25,08, 2020

(" e - =g s = |V i = (& Komponente Eintrag: 1 Fi2
Obersicht Fehlteile
Posi.. Material Bedarfstermin  Bedarfsmenge  Ba.. Charge ‘Vorg.. Lag.. Materialkurziext Bestitigter Te...
0010 SCHAFT-00 04.08.2020 1 [Lo. oo -ST 0010 Schaft 06.08.2020
0050 GELENKKREUZ-00 04.08.2020 I 5.000 ST 0010 Gelenkkreuz 11.08.2020

Dabei ist gleich zu sehen, dass die beiden noch zu fertigenden Teile, Schaft und
Gelenkkreuz, die Fehlteile sind. Diese wurden erst zuvor eingeplant und terminiert.

An dieser Stelle des Tests tritt ein Fehler auf. Die Grafik bei der Terminierung des
Auftrages ist wieder nicht vorhanden. Sie sollte an folgender Stelle zu finden sein:
Springen — Grafik.

Der Auftrag wird auf die beiden gleichen Arbeitsplatze (Montage) eingeplant.

L4 Al Plantafel: SAPSFCGO0L KapaTerm. vorw./alle Fkt. aktiv

wio@, 8 | Q4 Gefdbl. =3 €1 4 Kapazitit 4 Aufrag & Vorgang  Mehr v

Arbeitsplitze
ArbPlatz | ArbplBezeichn. K | KapE L B LD . [ hilitel
g0 fraag a8 hl.ls.tlm bl.wzlm f B 068 2 B I:!.N.mau h‘ul.zuau lll.wzm hnm.:m [ e 2 P08 2020
MONT-00 | Montage 0 | Mase J— EhE ["H - B M W H el : : :
MONT-00 | Montage 0 | Persc

Es erfolgt nun wieder die Darstellung der Kostennachweise.
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< EE:‘! J Anzeige Einzelnachweis
woE 2 Y I % B fx fw B B M # B OB
Auftrag 00000000001
Material WELLENGELENK-00 Wellengelenk
Werk WO Werk Wien
Losarife 5.000 8T Stitck
| Kostenbezngsorife 5.000 5T Srick
PosMr Pc Ressource kostenart £ Wert gesamt = Wert fix K\Wahr Menge EH
; 1:E 20-4 MONT-00 1300 616000 210 0.00 EUR 5 MIM
2 E 20-4 MONT-00 1300 616000 3.691,03 0,00 EUR 145,833 STD
3 M W00 SCHAFT-0Q 520000 80.000,00 0.00 EUR 10.000 ST
4 M W00 NADELLAGER-00 510000 50.000,00 0.00 EUR 20000 ST
5 M W000 SCHEIBE-00 510000 600,00 0,00 EUR 20.000 ST
& M W00 SPRENGRING-00 510000 1.800,00 0.00 EUR 20000 ST
7 M WO00 GELENKKREUZ-00 520000 25.000,00 0,00 EUR 5.000 ST
8 H W00D WELLEMNGELENK-0D 4350000 167.500.00- 0.00 EUR 5.000- 5T
9 G 61-2 9410000 9410000 3.835.68 0.00 EUR
10 G 20-4 9414000 9414000 2.471,07 0,00 EUR
. 100,12- = 0,00 EUR

Der Plan/Ist-Vergleich sieht folgendermal3en aus (S_ALR_87013168).
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< W Plan/ist-Vergleich
~ | Drucken.. [ . 6 & Einzelposten % = = < Mehr
Berichtsgruppe TKOI Plan/Ist-vergleich
Bericht TKOI_001 Plan/Ist-vergleich
Selektionen
Auftrag 1000041
Kostenrechnungskreis ATOO
Feriode von 1 1970 bis 16 9999
=
] auftrag 1000041
material WELLENGELENK-00 wellengelenk
Werte 1in EUR Euro
Kostenarten Plan Ist Abw(abs) Abw (%)
* 510000 verbrauch von Rohstoffen 52.400,00 52.400,00- 100,00~
* 520000 verbrauch won bezogenen F| 105.000,00 105.000,00- 100,00~
* 616000 Lohnkosten Montage 3.693,13 3.693,13- 100,00~
® 9410000 Material-Gemeinkosten 3.835,68 3.835,68- 100,00~
" 9414000 Montage-GMK 2.471,07 2.471,07- 100,00~
L Belastungen 167.399 88 167.399,88- 100,00-
» 450000 Bestandverdnd an fertigen| 167.500,00- 167 .500,00 100,00~
o Entlastungen 167.500,00- 167 .500,00 100,00~
nn Summe 100,12~ 100,12 100,00~
Die Auswertungen waren korrekt.
Der letzte Fertigungsauftrag wird noch abgeschlossen und erhédlt eine
Auftragsnummer.
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i Material: WELLENGEL ENK=00
Bezeichnung: Wellengelenk
Dispohersich: WO0Q Werk Wien Ex.Herst.;
Werk: w000 Dispomerkmal: PD Materialart: FERT Einheit: 5T
LGS (&8 [¥ia ] WE E [71 Ein Lieferant Kunde
[5] Z.. Datum Dispoel...| Daten zum Dispoelem. Umterminiens... A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge
@ |04.08.2020 BStand A
#), 02.06.2020 VP-Bed LSF 5.000- 5.000-
€ 18.08.2020 Fe-Auf 000001000041/PPOL 02.06.2020 10 5.000 0

4.8.3 Materialentnahme zum Auftrag

Die folgende Tabelle zeigt die Tests aus dem Abschnitt der Materialenthnahme zum

Auftrag.
Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode
4.8.3 Materialenthahme zum Auftrag
4.8.3.1 | Warenausgang verbuchen MIGO
4.8.3.2 | Materialbelegliste anzeigen MB51
Buchhaltungs- und Kostenrechnungsbelege
4.8.3.3 |anzeigen MB51
Tabelle 13: Materialentnahme zum Auftrag

4.8.3.1 Warenausgang buchen
Die Materialentnahme zum Auftrag erfolgt Uber die Warenbewegungstransaktion

MIGO.

~ 5] Produktion

» [ Stammdaten
» [ Absatz-/Grobplanung
> [7 Produktionsplanung
» [ Bedarfsplanung
~ 3 Fertigungssteuerung
» [0 Auftrag
» [ Steuerung
» [ Prozessintegration
~ 5 Warenbewegungen
» [ Materialbereitstellung
» [ WM-Bereitstellung
£i Warenausgang/Wareneingang
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i { E : 'J Warenausgang Auftrag 1000020 - Andreas
w  Ubersichtein  Mehr
Warenausgang ~  Auftrag wr & | Q

=l |Allgemein &8

Belegdatum: 17 .08,2020 Materialschein:
Buchungsdatum: |17 .08.2020 Belegkopftext:
& Einzelschein v
Zelle  Materialkurztext G OK Mengein EME E.. Lagerort Auftrag Vorg. Buc..
1 |Rund DIN 1013- 95Mn28-40 ¥ 3000 +/-5 702 M  Rohmateri_ 10000200010 ATOO

Die Bezugsdaten zu dem entsprechenden Auftrag sind einzugeben. In diesem Fall
wird das Material zum Fertigungsauftrag fir den Schaft enthnommen. Es werden 702
Meter entnommen.

=] Material  Menge  Weo  Reseriierung  Partner  Kontierung
Bewegungsart: 261 = | WA tir Aufirag Bestandsar: | Frei versendbar -

Werk: Werk Wien w00 [
Lagerot: | Rohmaterial LOao

Warenempfanger:
Abladestelle:
lext: | Fertigungsauftrag dber 10.000 Stick Schaft-00

JI6G Position QK Feile: 1!+5

Die Warenentnahme wird nach Bestétigung durch Anhaken von ,Position OK* gebucht
und die Nummer des Materialbeleges ausgegeben.

Materialbeleg 4000000121 gebucht

4.8.3.2 Materialbelegliste anzeigen
Die Belege kénnen nach dem Buchen angezeigt werden. Der Transaktionscode dafur
lautet MB51.
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o ak Materialbelegliste

“ E] AlsVariante sichern...  Mehr

Positionsdaten

Material: |RUND-00 & | bis: o

Werk: w000 bis: a

Die zugehdérigen Positionsdaten zu Material und Werk werden eingegeben. Dann kann
die Materialbelegliste angezeigt werden.

A Materialbelegliste

woooi= B @ BEE Mehrw

Material Materialkurztext Werk Mame 1
LOrt BwA S MatBeleg Pos. Buch.dat. Menge in ErfassME EME

RUND=00 Rund DIN 1013- 95Mn28-40 x 3000 +/-5 WO00 wWerk Wien
LOOD 261 4300000121 1 17.08.2020 TOi= M
LOOg 101 5000000040 1 03.08.2020 i To

Zu sehen sind zwei Belege. Der frihere Beleg zum Wareneingang und der spatere
zum Materialausgang.

4.8.3.3 Buchhaltungs- und Kostenrechnungsbelege anzeigen
Von der Materialbelegliste kann man sich durch einen Klick auf die Schaltflache =
die Liste der Belege im Rechnungswesen anzeigen lassen.

= Liste der Belege im Rechnungsweser *

Bealege im Rechnungswesen
Baleg Objekityplext
4900000008 Buchhaltungsbeleg
ADODCOBTO0 Kestenrechnungsbaleg
AQDDDOBTOD Material-Ledger

Ursprungsbeleg = 2

Bei diesem Test kommt es zu einer Abweichung. Es wird auch ein Beleg fir den
Material-Ledger erzeugt. Diese Tatsache wird jedoch nicht als Fehler eingestuft.
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Der zugehérige Buchhaltungsbeleg wird durch einen Doppelklick auf den gewlinschten
Beleg gedffnet.

i

B 2 4 EE:E J Beleg anzeigen: Erfassungssicht

v & [ & & g Anzeigewdhrung  TF Hauptbuchsicht  Mehr ~

Erfassungssicht

Belegnummer: 4900000006 Buchungskreis: ATOO Geschifisjahr: 2020
Belegdatum: 17.08.2020 Buchungsdatum: 17.08.2020 Periode: 8
Referenz: Ubergreifd.Mr:
Wahrung: EUR Texte vorhanden: Ledger-Gruppe;
alllzl[=]la Vv ||z S Bv B B |D
BuKr.. Fos BS SkKonto Bezeichnung Betrag Wahrg St
ATOD 188 110000 Rohstoffe 8.424.00- EUR
281 510000 Werbr von Rehstoffen 242400 EUR

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Statt dem Konto 510000 (Verbr. von Rohstoffen)
soll es das Konto 304500 (WE/RE Verrechnung) sein.

Der Bestand des Materials hat sich reduziert. Dies ist in der folgenden aktuellen
Bedarfs-/Bestandsliste zu sehen.

< KT, Bedarfs-/Bestandsliste von 10:31 Uhr

| Matgrialbaumein 3 W B Mehrw

21

S
i Material: | RUND=00
[ =

L

Bezeichnung: Rund DIN 1013- 95Mn28-40 x 3000 +/-5

Dispobereich: W00 Werk Wien Ex Herst.:
Werk: WOO0 Dispomerkmal; PO Materiatart: ROH Einheit: M
T bl BB |y A 5 WE f [} Ein Lieferant Kunde
[5] Z.. Datum Dispoel... Daten zum Disposlem. Umterminiery... A.. Zugang/Bedar! Verfigbare Menge
@ |17.08.2020 BStand -

Die Materialentnahmebuchung zum Gelenkkreuz erfolgt auf gleiche Weise.

Auch dabei tritt ein Fehler auf. Statt dem Konto 510000 (Verbr. von Rohstoffen) soll es
das Konto 304500 (WE/RE Verrechnung) sein.
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4.8.4 Wareneingang zum Fertigungsauftrag

Die folgende Tabelle zeigt den Test aus dem Abschnitt des Wareneingangs zum
Fertigungsauftrag.

Kapitel Benennung der Transaktion bzw. des Tests Transaktionscode

4.8.4 |Wareneingang zum Fertigungsauftrag MB31
Tabelle 14: Wareneingang zum Fertigungsauftrag

MB31 startet die Transaktion bzw. der Vorgang ist im Menu unter folgendem Pfad zu
finden.

w75 Logistik
» [ Equipment und Tools Management
» [0 Materialwirtschaft
» [ Governance, Risk and Compliance
» [ Vertrieb
w19 Logistics Execution
» [ Vehicle Management System
~ 5 Wareneingangsprozel}
£ Transportmittel und Besucher registrieren
» [ Wareneingang zur Anlieferung
w5 Wareneingang zu Bestellung, Auftrag und sonstigen Vorgangen

An dieser Stelle tritt ein Fehler auf. Der Transaktionscode MB31 ist veraltet. Die
Fehlermeldung, dass der Transaktionscode obsolet ist, wird angezeigt. Dieser Fehler
ist bereits einmal aufgetreten. Zur Buchung von Warenbewegungen gibt es eine neue
Transaktion. Der neue Transaktionscode dafiir ist MIGOS3,

Der Auftrag mit der Nummer des Fertigungsauftrages wird ausgefthrt.

Einzugeben sind hier der Lagerort und die Bewegungsart. Zur einfacheren Zuordnung
kann auch ein Text mit weiteren Informationen hinterlegt werden.

3 https://help.sap.com/viewer/index zuletzt aufgerufen: 19. Janner 2021
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]

1 Bl < - Wareneingang Auftrag 1000020 - Andreas Kopinits

wo |  Obersichtein  Mehr

Qo W] Léschen =i Inhalt e £y

=l Material  Menge  Wo  Auftragsdaten

e
Bewegungsart: | 101 |31+ WE zum Autirag Bestandsart | Frei verwendbar e
[ i

Werk: Werk Wian waago [
Lagerort: LOD2

Warenempfanger:

Abladestelle;

Text: Aufrag Ober 10.000 Stick Schaft-00

Durch Setzen des Hakchens bei ,Position OK“ kann der Wareneingang gebucht
werden. Die Materialbelegliste wird wieder eingesehen.

< =, Materialbelegliste

v = O [ B Mehr

Material Materialkurztext Werk Mame 1
LOrt BwA S5 MatBeleg Pos. Buch.dat. Menge in ErfassME EME

SCHAFT=-0D Schaft w000 werk Wien
LO0Z 101 5000000050 1 21.08.2020 10.000 ST

An dieser Stelle tritt eine Abweichung auf. Es wird auch ein Beleg fir den Material-
Ledger erzeugt. Diese Tatsache wird jedoch nicht als Fehler eingestuft.

Belege im Rechnungswesen
Belegnumm.. Objekityptext
Lsnnnnomu: Buchhaltungsbeleg
AD0000DY00 Kostenrechnungsbeleg
AD0D00ODY00 Material-Ledger
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= [ < E: P 4 Beleg anzeigen: Erfassungssicht

w & [ & & I Anzeigewdhrung ¥ Hauptbuchsicht  Mehr »

Erfassungssicht
r l
Belegnummer: 5000000012 Buchungskreis: ATOO Geschaftsjahr: | 2020
! 1
Belegdatum: | 21.08.2020 Buchungsdatum: 21.08.2020 Periode: &
Referenz: Ubergreifd.Nr:
Wihrung: EUR Texte vorhanden: Ledger-Gruppe:
&, =1 1= e ?.V E | 2| BB @B~ G
BuKr.‘ Pos BS SkKonto Bezelchnung Betrag Wiahrg St
ATOOD 1 88 140000 Unfertige Erzeugniss 80.000,00 EUR
29 450000 Bestandsv.Erzeugniss B0.000,00- EUR

Mit der Buchung des Wareneinganges zum Fertigungsauftrag ist dieser vollstéandig
abgeschlossen.

< AL Bedarfs-/Bestandsliste von 12:19 Uhr

“ |  Materialbaumein 3 W B Mehr v

] Material: ]-SCHA FT-00 al
Bezeichnung: | Schaft
Dispobereich: | w000 Werk Wien
Werk: W00 Dispomerkmal; PD Materialart; HALB Einheit: ST
Il&a || & |8 ¥R Dat B WE [ Ein Lieferant Kunde
(5] Z.. Datum Dispoel... Daten zum Dispoelem.  Umterminieru... A.. Zugang/Bedarf  Verfiighare Menge
= (21.08.2020 BStand 10.000
) 04.08.2020 AR-Res WELLENGELENK-00 10.000- 0

Die produzierten 10.000 Stiick Schaft sind fir das Endprodukt reserviert.
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4.8.5 Resultate Produktionsprozess
Die nachfolgende Tabelle fasst die Ergebnisse der Tests aus dem
Produktionsprozesses zusammen. Es wurden insgesamt 18 Tests durchgefihrt.
. Benennung der Transaktion bzw. des Transaktions- .
Kapitel Ergebnis
Tests code
4.8.1 Der Planauftrag
4.8.1.1 |Bedarfsverursacher anzeigen MDOQ09 X
4.8.2 |Der Fertigungsauftrag CO01
4.8.2.1 | Fertigungsauftrag terminieren - X
4.8.2.2 | Auftrag in Kapazitatstafel einplanen - \
4.8.2.3 | Materialverfugbarkeit prifen - V
4.8.2.4 | Plankalkulation durchfiihren - V
4.8.2.5 |Plan/Ist Vergleich durchflhren S ALR 87013168 |V
Fertigungsauftrag freigeben und
4.8.2.6 |speichern - V
4.8.2.7 |Fertigung der Ubrigen Komponenten - X
4.8.2.8 |Fertigung des Endproduktes - X
4.8.3 |Materialentnahme zum Auftrag
4.8.3.1 | Warenausgang verbuchen MIGO \
4.8.3.2 | Materialbelegliste anzeigen MB51 \
Buchhaltungs- und
4.8.3.3 | Kostenrechnungsbelege anzeigen - X
- Produktionsriickmeldungen
Lohn-Rickmeldeschein erfassen CO11N V
Plan/Ist-Vergleich des Fertigungsauftrags |S_ALR 87012993 |+
Berechnung der Ist-
Gemeinkostenzuschlédge KGI2 V
4.8.4 |Wareneingang zum Fertigungsauftrag |MB31 X
- Produktion weiterer Komponenten
Produktionsdaten endriickmelden COo15 V
- Konventionelle Fertigung
Fertigungsauftrag anlegen MD11 \

Tabelle 15: Resultate Produktionsprozess

Tests, die zu einem fehlerfreien Testergebnis gefiihrt haben, sind mit "

gekennzeichnet.

Tests, Dbei

gekennzeichnet.

denen Fehler auftraten,

wurden mit einem X“
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Von den 18 durchgefiihrten Tests zeigten sechs Tests zumindest einen Fehler.

Die Fehler in diesem Abschnitt, welche mehrmals vorgekommen sind, kdnnen
folgendermalien zusammengefasst werden:

- Die Schaltflache fur die grafische Darstellung des Bedarfsverursachers war
nicht vorhanden.

- Die grafische Darstellung der Durchlaufzeit konnte nicht ge6ffnet werden. Unter
dem angegebenen Pfad war die Schaltflache nicht auszuwéhlen. Es konnte
auch kein anderer Pfad gefunden werden.

- Es wurde eine veraltete Transaktion genutzt (MIGO). Diese kam auch schon
bei anderen Tests vor.

- Bei der Buchung der Warenbewegung wurde auf ein Konto gebucht, welches
nicht der Vorgabe entsprach. Das verwendete Konto war das mit der Nummer
510000 (Verbr. von Rohstoffen).

An dieser Stelle sei noch erwéhnt, dass nicht nur zwei Belege im Rechnungswesen
erstellt wurden, sondern drei. Der Beleg ,Material-Ledger wurde zusétzlich zu den
beiden geforderten angelegt.
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5 Conclusio und Ausblick

SAP-Systeme werden auf SAP S/4HANA umgestellt. Ziel dieser Arbeit ist es, den
Zustand des neuen Systems auf dessen fehlerfreien Lauf zu Gberprufen. Es wurde ein
Funktionstest durchgefuhrt. Konkret durchgefiihrt wurden Tests auf Basis eines
Ubungsskripts, das fiir die Softwareversion SAP ECC 6.0 geschrieben wurde. Anhand
dieses Ubungsskripts und der darin enthaltenen Prozesse wurden Tests im SAP
S/4HANA durchgefiihrt und Fehler dokumentiert. Als Testsystem wurde die
Ubungsfirma Global Bike Austria GmbH im S/4HANA zur Verfiigung gestellt. Es
wurden alle Prozesse, Daten und zugehdrigen Transaktionen aus dem Ubungsskript
getestet.

Folgende Forschungsfrage wurde in dieser Arbeit beantwortet: Welche Prozesse,
Daten und zugehérige Transaktionen aus dem Ubungsskript funktionieren nach der
Systemumstellung einwandfrei, sprich liefern dieselben Ergebnisse, und bei welchen
treten Fehler auf? Zur Beantwortung der Forschungsfrage wurde die Methodik des
Softwaretestens beschrieben sowie relevante Informationen zu den Themen ERP-
Systeme, Produktionsplanung und -steuerung angefuhrt. Zur Strukturierung der Tests
wurden die Kapitel aus dem Ubungsskript in Tests gegliedert und diese der Reihe nach
durchgefiihrt. Die Testergebnisse wurden jeweils am Kapitelende in einer Tabelle
zusammengefasst.

Bei den insgesamt 93 durchgefihrten Tests wurden 19 gefunden, wo Fehler dabei
waren. Die beiden umfangreichsten Abschnitte waren jene mit dem
Beschaffungsprozess und dem Produktionsprozess. Dort baute eine Transaktion oft
auf der vorherigen auf. Ein grof3es unvorhergesehenes Problem ist bei der Planung
des Rundmaterials aufgetreten. In einem Fall lag eine Auftragsreservierung vor und
das Material wurde deshalb nicht automatisch geplant. Dieses Problem konnte nicht
behoben werden und hatte deshalb Einfluss auf weitere Schritte im Prozess. In diesem
Zusammenhang stellte sich die Frage, warum eine Reservierung bereits vor dem
Planungslauf vorhanden war. Da die aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste vor der
automatischen Planung nicht kontrolliert wurde, weil das nicht vorgesehen war, fehlten
md&gliche Hinweise an dieser Stelle.

Im Abschnitt der Aufbauorganisation fehlte die Organisation Global Bike Austria GmbH
komplett und der Organisationsplan konnte nicht angezeigt werden, weil dafiir keine
Schaltfliche vorhanden war. Bei den Einstellungen zum Arbeitsplatz fuhrte ein
Formeltest zu einem falschen Ergebnis, die Vorgange zur Einstellung der
Transportzeitmatrix und zum Einsehen des gultigen Tarifs zu den Leistungsarten war
nicht méglich. AuRerdem musste zum Speichern von Anderungen ein Customizing-
Auftrag erst angelegt werden. Der Vorgang zum Aufruf der Erzeugnisstruktur fihrte
nicht zum geforderten Ergebnis. Ebenso war es nicht méglich, die Bestandteile des



Die approbierte gedruckte Originalversion dieser Diplomarbeit ist an der TU Wien Bibliothek verfligbar

The approved original version of this thesis is available in print at TU Wien Bibliothek.

thek,

L]
lio
nowledge

b

°
i
r

@ YOU

Conclusio und Ausblick 153

Endproduktes mit der geforderten Variante aufzurufen, da diese nicht vorhanden war.
Die Buchung des Wareneinganges war in einer Periode in diesem Buchungskreis nicht
mdglich. Bei der Einsicht der Buchhaltungs- und Kostenrechnungsbelege wurde
bemerkt, dass bei der Materialentnahme zum Auftrag auf ein falsches Konto gebucht
wurde.

Es gab auch Fehler, die mehr als einmal auftraten. So wurden drei Darstellungen nicht
mehr gefunden: die grafische Anzeige des Bedarfsverursachers, die grafische
Darstellung  der Durchlaufzeit sowie die grafische Darstellung der
Organisationseinheiten. Aullerdem wurden zwei Transaktionen benutzt, welche
veraltet sind. Diese haben die Transaktionscodes XK01 und MB31. Die neuen
Transaktionen wurden beschrieben.

Da die Fehlerbehebung nicht Teil dieser Arbeit war, sei angemerkt, dass aufgetretene
Fehler in der Software von einem Benutzer mit entsprechender Qualifikation und
Erlaubnis im System behoben werden sollten. Dazu muss auch festgestellt werden,
warum der jeweilige Fehler auftritt. Dies kann unterschiedliche Griinde haben, wie z.B.
mangelhafte Einstellungen im Customizing oder der Stammdatenpflege, falsche
Eingaben bei den Transaktionen selbst oder ltere Eingaben auf Mandantenebene,
welche sich auf das aktuell geforderte Ergebnis negativ auswirken. Je nachdem,
welche Vorarbeiten im Mandanten bereits durchgefiihrt wurden, sind bereits z.B.
Bestdnde oder Auftrdge angelegt. Nicht alle Fehler missen in jedem Mandanten
auftreten, wie jener beim automatischen Planungslauf fur das Rundmaterial. Es ist
daher folgende Frage aufgetaucht: Welche Auswirkungen haben etwaige Vorarbeiten
in einem Mandanten auf den Ablauf der aus dem Ubungsskript entnommenen
Prozesse, Daten und Transaktionen? In einer weiteren Arbeit sollte deshalb untersucht
werden, welche Probleme nur bei diesem verwendeten Mandanten auftauchen. Zur
Wiederholung dieser Tests bendtigt man einen entsprechenden Mandanten flr die
Global Bike Austria GmbH sowie das Ubungsskript.

Aufgrund des verwendeten SAP GUI sind die Abweichungen der Darstellung zwischen
den beiden Softwareversionen gering.

Obwohl Fehler gefunden wurden, sei abschlielend erwahnt, dass in Anbetracht der
groRen Anzahl an durchgefiihrten Tests die Fehleranzahl gering war und der Grol3teil
der Transaktionen im S/4HANA so ablaufen wie im ECC 6.0.
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10 Abkirzungsverzeichnis

A
allg allgemein
AR Auftrag

B
Banf Bestellanforderung

C

CAD Computer Aided Design
CAP Computer Aided Planning
CO Controlling

d.h. das heifst

E

ECC ERP Central Component

ERP Enterprise-Resource-Planning

G

GBA Global Bike Austria GmbH

GBI Global Bike Inc.

GmbH Gesellschaft mit beschrénkter Haftung
GUI Graphical User Interface

H

HANA High Performance Analytic Appliance

IEEE Institute of Electrical and Electronic Engineers

Inc. Incorporated

IT Informationstechnik

M

MM Material Management

MRP Manufacturing Resource Planning

N
NET Network

P
PP Produktionsplanung

R

R&D Research and Development

Res Reservierung

S/4 Simple 4

SAP Systemanalyse Programmentwicklung

SE Societas Europaea

T
TAC Transaktionscode

U
u.a. unter anderem
UI5 Interface fir HTML 5

Z

z.B. zum Beispiel



